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КИ РИ Ш

Мустакиллик йилларида кишлокда аграр икгисодий муноса- 
батларни ислох кдлишнинг хукукий асослари яратилди. Мустакил- 
ликнинг биринчи йилларида кэбул килинган «Ер тугрисида»ги, 
«Кооперация тугрисида»ги, «Ижара тугрисида»ги, «Дехкон хужалик- 
лари ту!рисида»ги Крнунлар ва хукумат кэрорлари кишлокда янги 
хукукий муносабатларни вужудга келтиришга ёрдам берди, нати- 
жада куп боскичли икгисодий шаклланган, фермер ва дехкон хужа- 
ликларининг ривожланишига шароит яратилди.

Сунгги йилларда республикамизда пахта экиладиган майдон- 
лар 1,5 млн. гектарни ташкил этиб, пахтанинг ялпи хосили 4 млн. 
тонна микдорида сакдаб колинади. Пахта хосилдорлигининг уси- 
шига кдраб пахта экиладиган майдонлар хажми куриб чикилади.

Сувориладиган ерларда бошокди дон экинларининг ялпи хоси- 
лини 3,9 млн. тоннага етказиш мулжалланмокда. Бунта асосан хосил- 
дорликни гектар бошига 31 центнерга етказишга эришилади. Лал- 
микор ерларда галла майдони 310 минг гектар атрофида сакданиб 
колиб, ялпи хосил 278 мингтоннани, хосилдорлик эса 8-11,5 u/га  ни 
ташкил килади. Бу ишларни амалга ошириш учун ерни трактор 
агрегатларида унумли хайдаш, галла ва шоли уриш комбайнларига 
булган эхтиёжни кондириш керак. Шу билан бирга уларни ишлаб 
чикаришни купайтириш, етакчи фирмалардан, асосан, хорижий сар- 
мояларни жалб этган холда сотиб олиш хамда машина-трактор 
парклари фаолиятини янада такомиллаштириш асосий максад ки- 
либ к^йилган.

Пахтачилик учун гилдиракли чопик киладиган ва универсал 
тракгорларни хамда бошка кишлок хужалиги маши нал ар ига булган 
эхтиёжни республика корхоналарида ишлаб чикариш хлсобига кон
дириш назарда тутилмокда.

Пахтачилик учун 17 мингта юкори укумли чопик тракторлари 
ва 5,6 мингта пахта териш машиналари ишлаб чикариш мулжал
ланмокда. Хрзирги кунда хайдов тракторлари билан таъминлаш 
даражаси урта хисобда 83 фоизга, чопик тракторлари билан — 94, 
галла уриш комбайнлари билан таъминлаш эса 92 фоизга ортади.

Илмий техник тараккиёт мехдат шароитига бир хилда таъсир 
курсатмайди. Афсуски, мехнатни енгиллащтириш билан бир кзтор-
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да, юз бериши мумкин булган шикасгланиш ва касалликлар хавфини 
оширади. Бу биринчи навбатда кишлок хуЬкалигида мураккаб ва 
кувватли техникаларни, ишлаб чикариш жараёнлари иш тезлигини 
ошиб бориши, интенсив технологиями татбик этилишини талаб 
этади. Шу билан бир каторда янги кимёвий препаратларни ишлаб 
чикаришга татбик этилишини, ишчи организмига рухдй зурикиш- 
нинг ошиб кетишини хисобга олаяи. Мухими ишлаб чикаришдаги 
хавфли омиллардан инсонни ишончли химоялашда янги восита- 
ларни ишлаб чикариш ва уларни хаётга татбик этиш керак булади. 
Илмий томондан асосланган мехнат, дам олиш тартиби ва таъсир- 
чанлик зурикщиларни камайтириш борасида чора-тадбирлар куриш, 
ишчиларни касбига караб аниктанлов утказиш, уларни касб буйи- 
ча укитишни сифатли олиб боришга катта эътибор каратиш шарт. 
Ишлаб чикарилаёттан техникаларнинг хавфсизлиги ва мустахкам- 
лигини ошириш, уни санитария-гигиена ва эргономик курсаткич- 
ларини юкорига кутариш, машиналар ишлашини назорат килиш 
ва автоматик бошкариш воситаларини ишлаб чикиш мухим бос- 
кич булиб хисобланади.

Айнан бу сохада, яъни мева-сабзавот махсулотларини етишти- 
ришда янги хавфсиз.ва зарарсиз технологияларни ишлаб чикаришга 
жорий килиш, инсонга ва табиатга тиклаб булмайдиган зарар етка- 
зувчи пестицидларни бошка препаратлар билан алмаштириш, иш
чиларни шахсий химояланиш воситалари билан таъминлаш, иссик 
овкат, тиббий ёрдам курсатишни янада яхшилаш максад килиб 
куйилган.

Кишлокда мехнаткашларнинг иш шароитларини яхшилаш 
хамда уларни мехнат мухофазаси сохасида чукур назарий ва ама- 
лий билим, тажрибага эга булишларини хар томонлама назорат 
килиш даркор.



I  боб. МЕХ,НАТ МУХ.ОФАЗАСИНИНГ НАЗАРИЙ 
АСОСЛАРИ

1.1. М ехнат мухофазаси хакдца асосий тушунча, 
атама, изохди сузлар ва ашщлагичлар

МЕХДАТМУХОФАЗАСИ  — иш жараёнида инсон хавфсизлиги, 
саломатлиги ва иш кобилиятини оширишни таъминловчи конун- 
лар системаси хамдауларга мувофик келадиган социал-икгисодий, 
ташкилий, техникавий, гигиеник ва даволаш профилактикаси тад- 
бирлари хамда воситалари.

Иш жойларида тулик зарарсиз ва хавфсиз ишлаш учун шароит 
яратиш амалда мумкин эмас. Шу сабабли мехнат мухофазасининг 
вазифаси зарарли ва хавфли ишлаб чикэриш омилларининг иш- 
ловчиларга таъсирини энг кам даражага келтиришга имкон бера- 
диган чора-тадбирларни куришдан, ишчининг шикастланиши ол- 
дини олишдан, юкори мехнат унумдорлигига эришишга ёрдам бе- 
радиган кулай шароитларни яратишдан иборат.

ТЕХНИКА ХАВФСИЗЛИГИ  — ишловчиларга ишлаб чикариш- 
да техника хавфсизлигини, унинг олдини оладиган ташкилий чора- 
тадбирлар ва техника воситалари системаси.

ЁНРИН ХАВФСИЗЛИГИ — объектда ёнрин пайдо булиш хав- 
фини олдини олиш, шунингдек моддий бойликларни мухофаза 
килишдан иборат.

ИШЛАБ ЧИК/1РИШ САНИТАРИЯСИ — ишлаб чикаришдаги 
зарарли омиллар таъсирини олдини оладиган чора-тадбирлар ва 
техника воситалари системаси.

ИШЛАБ ЧИКАРИШДАГИ ХАВФЛИ О М И Л— ишлаб чикариш- 
да ишловчиларга муайян шароитларда таъсир этганда шикастла- 
нишга ёки согликнинг кескин ёмонлашувига таъсир этадиган омил. 
Бунга мисол килиб, харакатланаётган машина, трактор, юк кутариш 
воситалари билан кутариладиган юк, машина ва механизмларнинг 
мухофазаланмаган айланувчан ва кайтма-илгариланма харакат ки- 
лувчи кисмлар (карданли, занжирли, тишли, тасмали узатма)нинг 
харакати хавфли омиллар кэторига киради.

ИШЛАБ ЧИКАРИШДАГИ ЗАРАРЛИ ОМИЛ — ишчиларга иш 
вактида таъсир этиб касалланишга ёки иш кобилиятининг пасайи- 
шига олиб келадиган омил.
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Зарарли омилларга нефт махсулотлари (бензин, дизел ёнилгиси 
б>тлари, пестицидлар, минерал упштар, чанг, шовкин, вибрация (теб- 
раниш) иш жойида намликнинг ортиши ёки кучли ёритилганли- 
ги, иклим шароитлари) ва бошкалар киради.

ЭЛЕКТР ХАВФСИЗЛИГИ — кишиларни электр токи, электр ёйи, 
электрмагнит майдонининг зарарли хамда хавфли таъсиридан му- 
хофаза килишни таъминлайдиган ташкилий ва техник чора-тад- 
бирлар системаси.

ШИКАСТЛАНИШ — ишлаб чикаришдаги зарарли ёки хавфли 
таъсирлар натижасида инсон органлари ёки тери коплами физио
логик бир бугунлигининг бузилиши.

М Щ Н АТ Ш АРОИТИ  — мехнат жараёнида инсоннинг саломат- 
лиги ва иш кобилиятига таъсир этадиган омиллар мажмуи.

ШАХСИЙ Щ М ОЯЛАНИШ  ВОСИТАЛАРИ -  бир ходимни му- 
хофаза килиш учун хизмат киладиган воситалар. Шахсий химоя- 
ланиш воситаларига — иш кийими, пойафзал, газ никоблар, респи- 
раторлар, никоблар, шлемлар, химоя кузойнаклари, кулокчинлар ва 
бошкалар киради.

ИШЛАБ ЧИКАРИШДАГИ БАХТСИЗ Х.ОДИСА -  иш вактида 
юз берадиган ходиса.

КАСБ КАСАЛЛИГИ — киши организмига иш шароитларининг 
зарарли таъсири натижасида келиб чиккан (сурункали чангли брон- 
хитдар, титраш касаллити, хар хил кимёвий препаратлар билан за- 
харланиш) касалликдир.

Иш жараёнида хаво таркибидаги зарарли моддаларнинг меъё- 
рий рухсат концентрацияси (МРК) — 8 соатли ёки бошка иш куни, 
шунингдек хафтасига 40 соатдан ортик булмаган, ишлаши давоми- 
да касаллик ёхуд сорлигида узгаришлар келтириб чикармайдиган 
микдор.

1.2. Одам-мапшна — ишлаб чщариш мухит системаси

Мехнат предмети ёрдамида ташки мухит таъсири натижасида 
ишчи билан амалга ошадиган мехнат жараёни — одам-машина иш
лаб чикдриш мухитини ташкил этади.

Одам-машина системаси (ОМС) шундай система тушунила- 
дики, улар машина, одам-оператор йириндисидан ташкил топган 
булади, кайсики, у мехнат фаолиятини, иш жойида амалга оширади. 
Бу системада машина деб техник воситалар йигандисига айтилади, 
булардан одам уз иш фаолияти ва мехнат жараёнида фойдаланади.

Операторнинг жарохатланишини, касб касаллигини бартараф 
этиш ва иш самарасини ошириш учун системанинг ишлашини 
юкори даражада таъминлаш керак. Лекин кишлок х^Ькалигида иш- 
лаш вактида чанг, тебраниш, шовкин ва бошкалар натижасида ву-
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жудга келадиган ходисалар системанинг бузилишига олиб келади. 
Шунингдек, операторнинг иш шароитига хдво намлиги, харорат, (жа- 
моадаги рухий холат, мехнат интизоми ва бошкалар) таъсир кила- 
ди. Ишчиларни жарохатланишдан саклаш максадида одам систе- 
маси машина хар хил курсаткичларга кдраб оптималлаиггирилади, 
яъни эргономик талаблар ва курсаткичлар, эргономик хусусиятлар 
таъсир этади. Шахснинг эргономик хусусиятлари антропометрик, 
физиологик, психофизиологик ва гигиеник хусусиятлар билан бел- 
гиланади. Одам-машина системасининг фаолияти самарадорлик 
курсаткичларига боБлик-

Антропометрик параметрлар эргономик талабларни аниклай- 
ди ва шахсни буюмга муносабатини антропометрик хусусиятлари- 
ни аниклайди. Психофизиологик хусусиятлар — курол, мехнат мах- 
сулоти ва мухитни биргаликда сезги орган (эшитиш, куриш, хис 
этиш ва бошкдлар)ларнинг функционал ишлашга мутаносиблиги. 
Гигиеник хусусиятлар (ОМС) одам-машина-система жамланма- 
сини хаёт ва фаолият гигиеник шароитларини ва ишчининг иш 
кобилиятини етиштирилган махсулотнинг мухит билан борликли- 
гини аниклайди. Рухий хусусиятлар инсоннинг узига рухий (фикр- 
лаш, тажрибанинг мустахкамлик даражаси ва бошкдлар) фаолияти, 
махсулот стииггиришда мухитга мосланишини таъминлашга йунал- 
тирилган.

1.3. К^шлок, хужалигида мехнат мухофазаси ва шароитнинг
узига хослиги

Х,озирги замон кишлок хужалиги ишлаб чикдриши замонавий 
техника билан жихозланганлиги, яъни унинг техника ва техноло- 
гиянинг такомиллашиб туриши, ишлаб чикариш жараёнининг ин- 
тенсивлашуви, программалаштириш, хосилни юкори сифат дара- 
жасида топшириш билан фарк килади. Бунда ишларнинг даврий- 
лиги ва майсумийлиги, фойдаланилаётган энергиянинг турлилиги 
(механик, иссиклик, элекгр, ёруншк ва бошкдлар), материал ва мод- 
далар (катгик, суюк, газсимон)нинг хар хиллиги, йигиштирилаётган 
хосилнинг об-хаво ва бошкд сабабларга богликлигини, мехнат ша
роитларини меъёрлаиггиришда хисобга олиш керак.

Мехнат шароитларини яхшилаш ишлари бир кднча омилларни 
хисобга олган холда ташкил этилади. Барча ишлаб чикариш Омил- 
лари куйидагиларга булиниши мумкин: ташкилий, техникавий, са
нитария-гигиену табиий-иклим, иктисодий.

ТАШКИЛИЙ ОМИЛ  — корхонада кдбул килинган иш ва дам 
олиш тартиби, ишнинг ташкил этилиш шакли ва интизом, ишчи
ларни махсус кийим, шахсий химояланиш воситалари билан таъ- 
минланганлиги, шунингдек, мехнат жараёни устидан килинадиган
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назоратнинг холати ва хусусан мехнат мухофазаси, ишчиларнинг 
профессионал тайёргарлик даражаси ва бошкзлардир.

ТЕХНИК ОМИЛ — ишлаб чикдриш жараёнларини механиза- 
циялаш ва автоматлаштириш даражаси, бошкдрувда электрон-хисоб- 
лаш техникаларини кулланилиши, химоялаш воситаларининг созлиги 
ва етарлилиги, хавфли доираларнинг химояланганлиги ва бошкэ- 
ларни киритиш мумкин.

САНИТАРИЯ-ГИГИЕНА ОМИЛИ  — иш жойларининг санита
рия холатига (меъёрларига) жавоб бериш-бермаслиги.

ЭРГОНОМИК ОМИЛ — машина ва ускуналарни инсон билан 
узаро хэракатда булганда машина элементларининг мос келиши. 
Бунга техникани теэлик параметрларига тегишли, ишчи органлар- 
дан келаётган маълумотнинг хажми, иш жойларини ташкил этиш 
даражаси, бошкариш органларининг кулай жойлашганлиги, опера
тор уриндигининг конструкцияси ва бошкэлар киради.

СОЦИАЛ-МАИШИЙ ОМ ИЛ— ишлаб чикдриш маданияти, иш 
жойларида тозалик ва тартиб, территориянинг кукаламзорлиги, ма- 
иший хоналар, ошхона, тиббиёт пункта, поликлиника, бо!чаларнинг 
мавжудлиги; йулларнинг холати, ишлаб чикариш участкалари, да- 
лалари, бригадалари, фермер хужаликлари, турар жой комплексла- 
рининг кулайлиги.

ПСИХОФИЗИОЛОГИК ОМИЛЛАР — мехнатнинг огирлиги ва 
К и з р и н л и г и , жамоадаги психологик вазияти, ишчиларнинг бир-бири 
билан Узаро муносабати.

ТАБИИЙ-ИКДИМ ОМИЛЛАРИ — жойнинг географик урни ва 
метрологик холлари (денгиз сатхига нисбатан баландлиги, рельеф, 
ёрингарчиликнингтури, харорат, намлик, хавониш' ионланиши, ат
мосфера босими ва бошкэлар).

ИК^ТИСОДИЙ ОМИЛЛАР — мехнатга хак т^лаш ва ишчи мех- 
натини рагбатлантириш, мехнат мухофазасига ажратилган маблар- 
нинг бошка максадларга сарфланиши, мехнат мухофазасига дойр 
чора-тадбирларга кам жой ажратилганлиги.

1.4. Хавфли ва зарарли ишлаб чикариш омилларшшнг таснифи

ГОСТ 12.0.003-74 га асосан хавфли ва зарарли омиллар уз таъ- 
сирига караб куйидагиларга булннади: физикавий, кимёвий, биоло
гик ва психо-физиологик.

ФИЗИКАВИЙ ОМИЛЛАРГА машина ва механизмларнинг хара- 
катланаётган, айланаётган ёки силжиётган кисмларини, механизм 
билан кутарилаётган юкни, катгик шовкин ва титрашдарни, хаво-
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нинг харорати ва намлигининг юк;ори ёки пастлигини, иш жойи- 
нинг ортикча ёки кам ёритилганлигини ва бошкдларни киритиш 
мумкин.

КИМЁВИЙ ОМИЛЛАРГА пестицидлар, нефт махсулотлари, ми
нерал уигглар, ацетилен ишлаб чикаришда фойдаланиладиган бошка 
газларнинг таъсири киради.

БИОЛОГИК ОМИЛЛАРГА микроорганизмлар — хайвонлар, 
юкумли касаллик вируслари, бактериялар ва уларнинг ажратган 
махсулотлари, шунингдек захарли усимликлар киради.

ПСИХО-ФИЗИОЛОГИК ОМИЛГА — жисмоний зуриклшлар- 
ни (жисмоний куч сарфлаб бажариладиган ишлар) ва асабий-пси- 
хик зурикишларни — мехнатнинг бир хиллигидан зерикарлилиги, 
аклий зурикиш ва бошкдларни киритиш мумкин.

ГОСТ 12.1.007.76 га асосан зарарли модцаларнинг организмга 
таъсир килиш даражасига кдраб 4 та хавфли синфга булинади:

1) ута хавфли модцалар; 2) юкори хавфли модцалар; 3) уртача 
хавфли моддалар ва 4) кам хавфли модцалар.

Модцаларнинг хавфли ва зарарли синфи куйидаги 1-жадвалда 
келтирилган:

1-жадвал

Баъзи зарарли модцаларнинг меъёрий хавфлилигининг айрим 
курсаткичлари

Курсаткичлар Хавфли синфга куйиладиган меъёр
1-чи 2-чи 3-чи 4-чи

Иш жойидаги зарарли 
модцаларнинг рухсат 
этиладиган концентра- 
цияси (МРК),мг/м3 
Ошкозонга юборилганда 
улдирадиган микдор, мг/кг 
Терига тушганда улдира
диган микдор, мг/кг 
Атмосферадаги халок 
киладитан уртача 
концентрацияси, мг/кг

0,1 дан 
кам 
15 дан 
кам 
100 дан 
кам

500 дан 
кам

0,1-1,0 

15-150 

100-500 

500-500

1,01-10,0

151-5000

501-2500

5001-50000

10,0 дан 
куп
5000 дан 
куп
2500 дан 
куп

50000 
дан куп

Э с л а т м а : Модданинг хдлок киладитан уртача микаори — бу ошкозонга бир 
марта киритилганда тажриба хдйвонларининг (каламуш, сичконларнинг) 50%ини 
улдирадиган кониентрацияси, 2-4 соат ингаляция таъсир килтанда тажриба $тка- 
зилаётган хайвонларникг 50% и улган.

9



1.5. Хавфли ва зарарли омилларни меъёрга солиш хамда уларнинг 
рухсат этиладиган микдори

Атмосферадаги зарарли ва хавфли омиллар рухсат берилган 
даражада меъёрлаштирилади. Меъёрлаштириш негизида одам ва 
хайвонларга жарохат етказмаслик, с о р л и р и г э  зарар келтирмаслик, 
зарарли моддаларни хавога, сувга, тупрок таркибига таъсир кили- 
шини истисно килиш принципи ётади. Курсатилган принциплар- 
нинг амалга оширилганлиги хдмма омиллар учун тааллукдидир. 
Бирок меъёрлаштириладиган параметрларнинг кийматлари мод- 
данинг турига борлик булади. Шундай килиб, микроиклим пара- 
метрларининг меъёрлаштириш принципи негизида (харакат, нам- 
лик, хзво тезлиги, нур интенсивлиги ва бошкалар)нинг рухсат этил- 
ган курсаткичлари ётади.

К^ишлок хужалигида титраб ишлайдиган кул машиналари жуда 
куп ишлатилади, уларнинг инсонга зарар курсатиш даражаси, тит- 
раш (11- 2800 Гц) оралирида аникланади. Санитария меъёрларида 
СМ 245-71 меъёрлаштириладиган титраш параметрлари титрашни 
вертикал ёки горизонтал силжишини, амплитуда ёки тезликнинг 
титраш даражасининг уртача квадратик кийматидир. Ш овкин меъ- 
ёрларига асосан иш жойларида рухсат бериладиган даражада то- 
вуш босими урнатилади, товуш даражаси децибедца «А» шкаласи 
буйича (дБ «А») ва ишлаб чикариш фаолияти ва таъсир киладиган 
шовкин (уйгун, хар доим, импульсли) хисобга олинади. Иш жойла
рида хар доим таъсир киладиган шовкинни асосий таърифи сифа- 
тида товуш босимининг (дБ да) даражаси октов полосаларнинг 
уртача геометрик частоталари 63, 125, 250, 500, 1000, 2000,4000, 8000 
Гц хисобида кабул килинган. Иш жойларининг атрофида чанг булса, 
унда иш шароитларининг холати хаво таркибида меъёрда рухсат 
этилган иш жойидаги концентрацияси (М РК) билан бахоланади. 
Рухсат этиладиган концентрациялар (М РК) руйхати таркибида 
кимёвий моддаларнинг аэрозоллари захарли хусусиятга эга булган 
кичитадиган, аллергик ва фиброгенлик таъсир курсатадиганлари 
бор.

ГОСТ 12.1.005-76 уз ичига 700 дан ортик моддаларни олади. 
Иш жойлари хавоси таркибидаги айрим зарарли моддаларнинг 
рухсат берилган меъёри (МРК) 2-жадвалда берилган.

Агар иш жойида бир вакгнинг Уэйда хаво таркибида бир то- 
монлама таъсир киладиган хар хил зарарли моддалар булса, унда 
хар кайсисининг хаки кий концентрациялар нисбатининг й и р и н -  

диси (К , 1С....Кп) моддаларнинг рухсат берилган меъёрлари (МРК,; 
МРКГ..М РК11) киймати 1 дан ошмаслиги керак.
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_А_+_^+ к,
М Р К , + М Р К 2 +" М Р К 2 ’

бу ерда: К,, К2...К — хрр бир модданинг х,акик,ий концентрацияси. 
М РК,, МЙС2...М РК — моддаларнингрухсат берилган 
меъёрлари.

2-жадвал
Иш жойлари хдвоси таркнбидаги айрим зарарли моддаларнинг рухсат 

этиладиган меъёри (МРК), мг/м3

Моддалар МРК1
Хавф
дара-
жаси

Модда
ларнинг
холати

Организмга
таъсир

тури
Аммиак 20,0 4 б -

Бензин 100,0 4 б -

Чанг; дон 4,0 3 а А,ф
ун ва ёгоч 6,0 4 а А,ф
пахта 2,0 4 а А,ф
тамаки 3,0 3 а А
ЧОЙ 3,0 3 а

Минерал угитлар
Суперфосфат 5 3 а -
Сульфоаммиакли угитлар 25 4 б-а -
Фосфюритлар 6 4 а 0
Калий хлорид 5 3 а -
Калий сульфат 10 3 а -
Аммофос 6 4 а Ф
Калий нитрат 5 3 а -

Пестицидлар
Генсахлорбугадиен 0,005 1 б -

Гетерофос 0,02 1 б-а -
Карбофос 0,5 2 б-а -
Метафос 0,1 1 б-а -
Фталофос 0,3 2 б-а -
Байлетон 0,5 2 б-а
Вита вакс 1,0 2 а -■

Э с л а т м а :  б—бур ёки гаалар; а—аэрозол; б,а— бур ва аэрозолларнинг ара- 
лашмаси; 0—таъсир килиш механизми уткир йуналтирилган моддалар. А—ишлаб 
чикариш шароитида аллергик касалликларни келтириб чикариши мумкин булган 
моддалар; ф—фиброгенли таъсир этадиган аэрозоллар.

1 МРК—меъёрий рухсат этилган курсаткич
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1.6. Ишнинг огарлигига крраб мехдат шароитларининг тасннфи

Келтирилган тасниф «Ишлаб чикариш хоналарининг микро- 
иклими санитария меъёри»да № 4088-86 ва ГОСТ 12.1.005-88 да, 
одам мехнатининг оБирлигига караб микроиклимни оптимал ва 
рухсат берилган кийматларини белгилашда ишлатилади (3-жадвал).

3-жадвал

Иш шароитларининг огар-енгиллигига кура тасннфи

Иш турлари Ишларнинг таърифи Энергия сарфи Ж /с

Енгил-1 а Утириб бажарилган ва куч талаб 
зш лмайдиган ишлар

139 гача

Енгил-1 б Утириб, туриб ёки юриб 
бажариладиган, озрок жисмоний 
куч талаб килинадиган ишлар

140-174

Уртача орир- 
ликдаги-II а

Юриб,тик турган ёки угирган 
холда енгил (1 кг гача) буюмларни 
суриш ва озрок жисмоний 
фаоллик талаб киладиган ишлар

175-232

Уртача орир- 
ликдаги-IÍ б

Туриб,юриб,кичикрок (10 кг гача) 
буюмларни ташиб бажариладиган, 
маълум микдорда жисмоний 
фаоллик талаб киладиган ишлар

233-290

OfHp-III Доимо огир юкларни кутариш, 
ташиш билан бонш к булган.катта 
жисмоний куч талаб киладиган 
ишлар

290 дан куп

1.7. Ишлаб чикарищдаги жарохатланишлар ва касалликлар

Ишлаб чицаришда юз берадиган жарохатланишлар, Жарохатла- 
ниш (грекча trauma—яра) деб одам организмига ишлаб чикдриш 
омилларининг хавфли таъсири натижасида, яъни бахтсиз ходиса 
туфайли организм тукималарининг жарохатланиши ва ишлаш фао- 
лиятини бузилишига айтилали. Улар беихтиёр (лат ейиш, кесиб олиш, 
синиш, чикиш ва бошк.), кимёвий (кислота ва ишкорлар таъсирида 
куйиш), термик (одам организмига юкори ёки паст харорат таъсир 
этиб, куйиш ёки совукуриши), электрдан куйиш, токуриш ва бошк.
— психологик (кдттик хаяжонланиш, к^ркув ва бошк.).
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Жарохатланиш натижасида одам иш кобилиятини вактинча- 
лик ёки доимий йукотиши мумкин. Бунда ишчи умумий иш коби- 
лиятини ёки касбий иш кобилиятини ёхуд иккаласини хам йуко
тиши мумкин.

Ишлаб чик,аришдаги касалланишлар. Касбий ва умумий касалла- 
нишлар нокулай иш шароитларидан келиб чикиши мумкин. Кас
бий касалликлар зарарли ишлаб чикдриш омиллари таъсирйдан 
келиб чикэди (касбий зарарлар). Улар вакгинчалик, узок вактгача 
ёки умуман иш кобилиятини йукотишга (ногиронликка) олиб ке- 
лиши мумкин.

Касб касалликларининг айрим холлари касбий захарланиш деб 
хисобланади (уткир ёки сурункали). Касб касалликларнинг этиоло- 
гияси (келиб чикиш) буйича физикавий омиллар, чанг, кимёвий 
модцалар ва биологик омилларнинг одам организмига таъсир эти- 
шидир. Физикавий омиллар натижасида содир буладиган касбий 
касалликларга титраш касаллиги киради ва у одам организмига тит- 
рашни таъсир килишидан келиб чикдди. Одам организмига ошр 
жисмоний мехнат, одам танасининг иш вактида эгилиб туриши до
имо таъсир курсатади. Совукнинг таъсири натижасида радикулитлар 
пайдо булади. Одам организмига чангнинг таъсир килиши натижа
сида содир буладиган касб касалликларига сурункали касбий упка 
фибрози, пневмокониоз ва чанглардан узок вакг нафас олиш нати
жасида келиб чикэдиган касалликлар киради.

Кимёвий моддаларнинг таъсири натижасида келиб чикэдиган 
касбий касалликларга сурункали ва уткир захарланиш, уткир ва 
сурункали тери касалликлари (дерматитлар ва экземалар), конъюк- 
тивитлар ва бошкалар киради. 1̂ ишлок хужалиги ходимларининг 
организмига купинча турли хил кимёвий моддалар пестицидлар, 
камрок холларда минерал угатлар, углерод оксиди ва бошкз кимё
вий модцалар таъсир кил ад и.

Биологик омиллар таъсири натижасида содир буладиган кас
бий касалликларига, юкумли ва паразитар касалликлар, касал хай- 
вонлардан одамга утадиган (бруцеллёз, сап, сибир язваси, орнитоз, 
токсоплазмоз ва бошкэлар) ва аллергик касалликлар киради. Кцш- 
лок хужалигида аллергик касалликлардан полинозлар, бронхиал 
астма ва бошкалар учрайди. Нокулай иш шароитлари хаво харора- 
тининг кескин узгариши, елвизаклар, намлик, нефг махсулотлари 
билан боБлик булган чанг, кучли жисмоний зурикиш, овкэтланиш 
тартибининг бузилиши ва беморлар билан алокэда булиш вактинча- 
лик иш кобилиятини йукотишга олиб келиши мумкин. Шунингдек, 
дал ада ишлайдиганлар ичида кенг таркалган касалликлардан ша- 
моллаш (21%), суяк-мускул касаллиги (8,2%) ва юрак-томир сис-
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темаси (7,8%), овкдт хазм килиш аъзолари (6,8%) ва бошкалар. 
У мумий касаллик билан огриш касбий касалликларга нисбатан анча 
куп. Иш вактида касалланиш туфайли йукотиладиган иш вакти, 
жарохатланишлар сабабли йукотиладиганларига кдраганда 30 ба
робар купдир.

1.8. Ишлаб чикдришдаги жарохатланиш ва касалланишларнинг
сабаблари

Ишлаб чикдришдаги жарохатланиш ва касалланишларнинг бар- 
ча сабабларини шартли равишда куйидагиларга бирлаштариш мум- 
кин: техник, ташкилий, санитария-гигиеник, психофизиологик, ик- 
тисодий ва ходимнинг айби билан юз берадиган касалликлар.

Техник сабаблар: ускуна ва мосламаларнинг, тусик курилмалар- 
нинг, тормоз системасининг ишламаслиги ёки носозлиги, гидрав
лик системасининг.зич эмаслиги туфайли келиб чикдди.

Ташкилий сабаблар: иш жойларининг ускуна, мослама ва ёрдам- 
чи асбоблар билан етарли таъминланмаганлиги, юк кутариш воси- 
талари, боглаб куювчи мосламаларнинг йуклиги, йул-йурикнинг уз 
вактида берилмаганлиги ва мехнат мухофазаси буйича укитиш 
ишларининг суст олиб борилганлиги, мехнат хавфсизлиги буйича 
курсатмаларнинг йуклиги, ишчиларнинг уз вактида махсус кийим- 
лар билан таъминланмаганлиги, дам олиш ва мехнат килиш тарти- 
бининг бузилиши туфайли келиб чикади.

Санитария-гигиена сабаблари га: иш жойидаги нокулай микро- 
икдим (харорат, хавонинг намлиги ва харакат тезлиги параметрла- 
рининг иш шароитларига мувофиккелмаслиги), ёритилганлик да- 
ражасининг КД1 ва К,талабларига жавоб бермаслиги, иш жойлари
нинг бетартиблиги ва ифлослиги, маиший хоналарнинг (ечиниш, 
ювиниш-чумилиш хоналари, хожатхона ва бошк ) йуклиги нати- 
жасида келиб чикзди.

Рух,ий %олат сабабларга: ишнинг хамиша бир хиллиги, каттик 
жисмоний мехнат туфайли з^рикиши, киши организмига иш 
жойининг рухий анатомик физиологик жихатдан мос келмас- 
лиги, чарчаши, жамоатчилик орасидаги н о с о е л о м  мухит туфайли 
келиб чикади.

Иктисодий сабаблар: мехнат мухофазаси масалаларига совук- 
конлик билан кэраш, шунингдек, ойлик маошларни Уз вактида 
бермаслик ва ишчиларнинг юкори иш унумига эришишга интил- 
маслиги, иш шароитларини яхшилаш тадбирларига етарли маблаБ 
ажратилмаслиги туфайли келиб чикади.

Ишчининг айби билан содир буладиган бахтсиз ходисалар ка- 
торига: ишчининг интизомсизлиги, ишга бетоб ёки мает холда ке- 
лиши киради.
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1.9. Жарохдтланишлар ва касалланишларни тахдал врлиш усуллари

Ишлаб чикдришдаги жарохатларни тахдил килишдан максад, 
хавфли ёки зарарли ишлаб чикариш омилларини ва бахтсиэ ходи- 
саларнинг вужудга келишини аникдаш хамда уларни олдини олшига 
дойр чора-тадбирларни ишлаб чйкишдан иборатдир.

Кишлок хужалигида жарохатланишни урганиш ва тахдил ки- 
лишда статистик, топографик, монографик, эргономик, иктисодий ва 
бошка усуллар кулланилади. Бу усулларнинг хар бири мехнат шаро- 
итини яхшилашга ва хавфсиэликни таъминлашга дойр тор доирада- 
ги масалаларни куриб чикиш ва хал килишга йуналтирилган.

Жарохатланишни урганишнинг статистик усули энг к^п тар- 
кдлган. Бу усул бахтсиз ходисани текшириш пайтида Н-1 шаклда 
далолатномадаги бахтсиз ходисаларни тавсифловчи маълумотлар- 
га асосланади. Шу усулга кура барча бахтсиз ходисалар алохдда 
белгилари: жарохатланганларнинг ёши, касби, жинси, бажарадиган 
ишига караб гурухларга ажратилади. Бу усул хасблар, ёш ва ббшка 
к^рсаткичлар канчалик хавфли эканлигини аниклашга, шунингдек, 
жарохатланишнинг олдини олишга дойр чора-тадбирлар кУришта 
имкон беради. Ушбу усул оркзли жарохатланишнинг куйидаги асо- 
сий нисбий курсаткичлари: тез-тез такрорланиш коэффициенты, 
Кт ва огирлик коэффициенты, Квк иш вак,тининг йук,отилиши, Кп ва 
улим сотни курсатувчи коэффициентлари, К. орк,али жарох/атланиш 
даражасини аниклаш мумкин.

Тахлилга киришишдан олдин бошланкич хужжатларни текши
риш ва тайёрлаш лозим. Дастлаб ишлаб чикариш тулик хисобга 
олинганлиги аникланади. Бунинг учун бахтсиз ходисаларни тек
шириш тавсифномалари бухгалтериядаги мехнатга лаёкатсизлик 
варакалари билан таккосланади. Бу варакаларда курсатилган диаг- 
ноэлар билан танишиш корхонада жарохатланишларни яшириш 
холлари булган-булмаганлигини аниклашга имкон беради. Шун- 
дан кейин тавсифномаларда баён килинган ходисаларнинг тугри- 
лигига ишонч хосил килинади, шубха тугдирган ёзувлар бахтсиз 
ходиса руй берган жойда текшириб курилади. Шуни назарда тутиш 
керакки, айрим пунктларни нотуБри ёки ноаниктулдириш, нотуфи 
хулосалар чикаришга ва бунинг окибатида бахтсиз ходиса сабабла- 
рини йукотишга олиб келади. Жарохатланишларнинг тез-тез так
рорланиш коэффициента,

■т.К т =1000 —  
т Р

бу ерда: Т, — текширилаётган давр ичида жарох/атланганлар сони;
Р — шу давр оралиеида ишлаган ишчиларнинг уртача сони.

15



Лекин жарохатланишларни тез-тез такрорланиш коэффициен
та олинган жарохатнинг орир-енгиллигини курсатмайди. Бир кор- 
хонада бахтсиз ходисаларнинг аксариятида енгил жарохат олган ва 
мехнат кобилиятини йукотган киши — кунлар сони энг кам, бош- 
кз корхонада эса бахтсиз ходисаларда асосан огир жарохат олган 
энг куп булиши мумкин. Жарохатланиш даражасига бахо беришда 
буларни, албатга, эътиборга олиш керак. Шу максадларда жарохэт- 
ланищнинг орирлик коэффициенти курсаткичи кулланилади, у бир 
бахтсиз ходисага кзнча мехнат кобилияти йукотилганлигини курса- 
тади.

Жарохэтланишларнинг орирлик коэффициенти Кот хисобот дав- 
ридаги ишга яроксиз кунлар сонини текширилаётган давр ичида 
жарохатланганлар сонига нисбати билан аникланади.

Д
ОИ “  у  

А 1

бу ерда: Дя — хрсобот давридаги ишга яроцсиз кунлар сони.
Иш вакгини йукотиш коэффициенти Кй 1000 киши хисобига 

хисоб-китоб килинади ва куйидагича аникланади:

К й = 1000^7 
Р

Улим микдорини курсатувчи коэффициент узича улим би
лан тугаган ходисаларнинг И? сонини 104 га купаитмасини уртача 
ишчилар сонига нисбатидир:

4 И *

Топографик усулда бахтсиз ходиса содир булган жой аниклана
ди. Бунинг учун хужаликнинг (булим, фермер хужалиги, бригада ва 
бошк.) бош режасида бахтсиз ходиса содир болтан жой шартли 
белги билан белгиланади. Бунда бахтсиз ходисалар тез такрорлана- 
диган жойлар яккол кузга ташланади, бу эса уларнинг содир булиш 
сабабларини йукотишга дойр шошилинч чоралар куришга имкон 
беради.

Монографик усулда аникиш жойи, участка, ускуна, машина, ме
ханизм ёки технологик жараёнда юзага келган хавфли ёки зарарли 
ишлаб чикдриш омиллари тахлил килинади. Бу усудцан фойдала- 
ниб, бахтсиз ходиса содир булгандаги барча холатларни (иш жойи- 
даги микроиклим, шовкин, титраш ва бошк.) чукур урганилади. 
Шунингдек, усул янгидан лойихаланаётган ёки таъмирланаётган 
корхоналарда мехнат хавфсизлигига дойр чора-тадбирларни иш
лаб чикишда кулланилиши мумкин.
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Эргономик усулда мехнат турларининг узига хос томонлари эр- 
гономик омилларнинг (машина, механизмнинг бошкариш орган- 
ларида зурикиш, ишчининг иш бажараётгандаги холати ва бошк.) 
мехнат хавфсизлигига таъсир даражаси бахоланади.

Щтисодий усулда ишлаб чикаришдаги жарохатланишдан кел- 
тирилган иктисодий зарар, шунингдек мехнат хавфсизлиги чора- 
тадбирларига сарфланган маблакгсарнинг турри таксимланганли- 
ги бахтсиз ходисаларнинг олдини олишга кетган харажатларнинг 
самарадорлиги аникданади. Жарохатланиш даражаси корхонанинг 
икгисодига таъсирини бахолашда жарохатланиш билан борлик ха- 
ражатлар, шунингдек, сифатсиз махсулотлар ва мехнат унумдор- 
лигининг пасайишидан курилган зарарлар ва бошка харажатлар 
эътиборга олинади. Лекин бу усул бахтсиз ходисанинг сабаблари- 
ни аникдашга имкон бермайди, шунинг учун бу кушимча усул 
хисобланади.

1.10. Хавфсиз ва зарарсиз мехнат шаростларини яратишнииг 
асосий йуллари

Хавфсиз ва зарарсиз мехнат шароитлари куйидагиларни: мос 
технологияни, иш тартибини, ишлаб чикариш воситаларидан фой- 
даланишни, кулай иш шароитларини, хом ашёларни, ярим махсу- 
лотларни, иш уринларини ташкил кллишни ва жихозлардан, химоя 
воситаларидан окилона фойдаланиш, хавфсизликталабларини ба- 
жариш, касбига караб танлов утказиш ва ишчиларни укитиш, тех- 
ник-меъёрий хужжатларга хавфсизлик воситаларини киритиш би
лан таъминланади.

Технологик жараёнларни лойихалаш, ташкил этиш ва утказишда 
хавфсизлик талаблари олдиндан назарда тутилмори шарт. Бунинг 
учун ишлаб чикаришда зарарли таъсирларнинг олдини олиш, иш- 
даги операция ва жараёнларни узгартириш, ишлаб чикзришни ав- 
томатлаштириш хамда унда масофадан туриб бошкариш ни куллаш, 
гиподинамияга эътибор бериш, ишни окилона ташкил этиш шу 
билан бир кэторда орир мехнатни чегаралашни хам хисобга олиш 
керак. Шунингдек, уз вактида ишлаб чикариш хавфсизликлари тур- 
рисидаги маълумотни, жараённи бошкариш ва назорат килиш сис- 
темасини, уз вакгида чикиндиларни зарарлантириш, чикарибташ- 
лашга хавф ва зарар турдирувчи манбаларга алохида эътибор кара- 
тиш керак.

Иш хоналари, курилиш меъёри ва коидаларига (К,М ва К) мос 
келиши керак, хоналар ва иш ж п й т т я р и т т я  у я и ф п и  д Я ч я р я р т т н  д-аъ- 
сирлар даражаси меъёрий курсаткичлард^;1ф ^ра^у® ^едй1ги щарт. 
Ишлаб чикариш майдонлари КМ ва К, тйлаблар^га в?;^^лат назо
рат ташкилотлари тасдиклаган коидаларга ж авоб .^ри ш й((афур
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Ишлаб чикариш жихозлари ГОСТ 12.2.003-74 га, КДО ва К,ва тех
нологик лойихалаш меъёрига мос келиши хдмда иш жойлари етарли 
холда ёритилган булиши шарт.

1.11. Мехнатни мухофаза кдлтццаги иктисодий самарадорлик

Мехнат мухофазаси ва иш шароитларини яхшилашдаги икти- 
содий самарадорликни аниклашда купинча куйидаги курсаткич- 
лардан фойдаланилади. Йиллик иктисодий самара курсаткичи Фй 
хужаликда мехнат мухофазаси тадбирларини жорий килиш нати- 
жасида олинган даромад билан таърифланади. Уни куйидагича аник- 
ланади:

Фй= М — М2—х,
бунда: М, ва М2 — хужаликда мехмат мухофазаси тадбирларини 
жорий к,илишдан олдин ва кейин шикастланиш х/амда касалланиш- 
ларга сарфланган маблаг, сум, X — мехрат мухофазаси ва иш шароит
ларини яратиш тадбирларига кетган харажатлар, сум.

Мехнат мухофазаси ва иш шароитларини яхшилаш чора-тад- 
бирларига сарфланадиган харажатлар куйидагича аникланади:

Хэ +  Х КЕ М
бунда: Х3 — эксплуатацион харажатлар, сум, Хк — мехрат мухофа
заси ва иш шароитларини яхшилаш учун мулжалланган капитал маб
лаг, сум. Ем — 0,08 — капитал маблагларнинг иктисодий самарадор- 
лигини так,к/ослайдиган меъёрий коэффициент.

Эксплуатацион харажатлар куйидагича хисобланади:

Хэ =  ^ * - +\ г + * - +V * * .
бунда: Хаф — асосий фондни сак^аш ва уларга хизмат курсатиш учун 
кетадиган харажатлар, сум; Х|даш — машина ва технологик ускуна- 
ларни саклаш, уларга хизмат курсатишга сарфланадиган харажат
лар, сум; Х^ — иш шароитларини яхшилаш ва мехнат мухрфазаси_ 
тадбирларига сарфланадиган харажатлар, сум; Х ^  — шахсий хцмоя- 
ланиш воситалари ва махсус кийимларни тозалашга, таъмирлашга ва 
сотиб олишга сарфланадиган харажатлар, сум; Хпр — сут ва профи
лактика овцатлари учун кетадиган харажатлар, сум; X — хужа
ликда бошк,а ишлар учун сарфланадиган харажатлар, сум. Х^Ькаликда 
иш шароитларини ва мехнат мухофазаси учун сарфланган маблаг- 
нинг хар бир ск и д ан  кайтимини таърифлайдиган Кс курсаткич 
самарадорликни билдиради.

М ,+ М 2к = 1 .■ 2
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Бир йиллик капитал харажатларнинг (Хк) чикимини коплай 
олиш куйидаги формуладан аникланади:

т — ^
с М ,-М 2

Агар олинган муддат чикими коплай олиш (Т) меъёридан (Тм- 
12,5 йил) кам булса, унда курилган чора-тадбирлар икгисодий Сама
ра бериш-бермаслиги х,исобланади. Хужалик икгисодий йукотиш 
чора-тадбирлари куришдан олдин (М,) ва кейин (М2) икгисодий 
йукотишлар уз ичига куйидаги харажатларни олади.

Вактинчалик иш кобилиятини йукотганликлари туфайли тула- 
надиган хдкнинг микдори:

с, = £мхьо1 Ь п

бунда: МХк/ — х,ар бир жарохртланган ишчининг уртача кунлик иш 
Х/ак,и, сум/кун.; Д/ — х/ар бир жарохртланган ишга яроцсиз кунлар 
сони. Бахтсиз ходисалар ва касалланишлар натижасида иш кобили
ятини тулик ски кисман йукотганларга курган зарар урнини коп- 
лаш микдори куйидагича аникланади:

бунда: В/ — хдр бир жарохрпыанувчи курган зарар урнини коплаш 
учун бериладиган бир ойлик иш х,ак,ининг мик,дори, сум, 01 — х/ар бир 
жарохртланувчи курган зарар урнини доплат учун хрк, туланадиган 
тулик, ойлар сони.

Бахтсиз ходисалар туфайли, жарохатланганларга ёрдам курса- 
тиш учун кетган харажатлар:

С , = 1М Х  .(
3 ,=| «  ■

бунда: МХс/ — жарохртланган ишчининг уртача бир соатлик иш 
х/ак,и, сум/с., 1:/ — х/ар бир ишчига сарфланган вак,т, С.

Бахтсиз ходисаларни текшириш учун сарфланган харажатлар:

с . » £ м х „ - о _

бунда: МХк/ — бахтсиз хрдиаыарни текширишда иштирок этган 
х,ар бир шахснинг уртача кунлик иш Х/ак,и, сум/кун; Отек/ — хрр бир 
шахснинг бахтсиз хрдисани текширишдаги иш кунларининг сони.

Огир ва зарарли иш шароитларида ишлайдиган ишчиларга 
кушимча таътил беришга сарфланадиган харажатлар:

с, = 1мх.-о„
19



бунда: МХк/ — оеир ва зарарли иш шароитида ишлайдиган ишчилар- 
нинг кунлик иш х,ак,и, сум/кун; Отат — хрр бир ишчига бериладиган 
кушимча таътил муддати, кун.

Зарарли иш шароитида ишлайдиган ишчиларга туланадиган 
кушимча х,ак билан бомик булган харажатлар:

С = 1 К  МХ -Рв ,=| < ,

бунда: К. — ойликка ёки тариф ставкасига кушимча туланадиган 
фоиз; М ли. — ишловчиларни уртача кунлик иш хрци, сум/кун, Р, — 
зарарли иш шароитида ишлайдиган х>ар бир ишчи учун кушимча х,ак, 
туланишига лозим булган иш кунлари сони.

Зарарли иш шароитида иш сменасининг кискартирилиши би
лан борлик; булган харажатлар:

С7 = 1М Х  -г,
7 /=| С/ /

бунда: МХс/ — к,иск,артирилган иш кунида ишлайдиган х,ар бир ишчи- 
нинг уртача бир соатлик иш х/ак,и, сум/с.; Г — х,ар бир ишчида к,олди- 
рилгин чала соатлар сони.

Жарохатланиш ва касалланиш натижасида вакгинча мехнат 
кобилиятини йукотган мутахассислар урнида ишлайдиганлар учун 
сарф буладиган харажатлар:

С = 1 М Х „ О
8 1.1 юи

бунда: МХ^щ . — жаро^атланган ишчи урнига ишлаб турган х,ар 
бир мутахассисга туланадиган кунлик кушимча иш х,ак,ининг к;ий- 
мати, сум/кун.; Д . — урнига ишлаган мутахассис иш кунлари- 
нинг сони.

Бахтсиз ходисалар натижасида ишдан чиккан материаллар, ас- 
боблар, ускуналар, бузилган бинолар клймати (С9), уларнинг балансда- 
ги бахосига караб аникланади.

Бино, ускуна ва асбобларни таъмирлаш учун сарфланадиган 
харажатлар:

С, =Ё М Х  -Б ,Ю к1 там./

бунда: МХк/ — таъмирлаш ишларида к,атнашган ишчиларнинг урта
ча кунлик иш х<ак,и, сум/кун; Отам (. — хрр бир ишчининг таъмирлашга 
сарфлаган кунлар сони.

Жарохатланганларни касбини узгартириш ёки янги ишчилар- 
ни укитишда бериладиган бошлангич, урта махсус таълим (касб- 
хунар коллежи ва курслар) ва олий таълим учун маблаБ, битимда 
курсатилганидек сарфланади (С,,), сум.
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Жарохатланганларнинг клиникада даволаниши учун сарфлан- 
ган харажатлар:

^ 1 1  =  ' ^ К . 1

бунда: <2к1 — бир кишининг /сгиникада даволаниши учун кетган бир 
куши к харажат, сум/кун.; — госпиталей жоНюштириладиган 
кунларнинг умумий сони.

Жарохатланганларнинг амбулаторияда даволанишига сарфла- 
надиган харажатлар:

т .

бунда: ат6 — поликлиникага бир марта киришнинг уртача к,иймати, 
сум; т п — жарохрпыанганларни поликлиникага киришларининг уму
мий сони.

Жарохатланиш ва касалланишлар натижасида ишлай олмаган- 
лиги туфайли кушимча махсулотнинг шартли йукотилиши.

а) вактинча иш кобилиятини йукотганда С]4=С,;
б) ногиронлик ёки улим билан тугаган жарохатланишлар:

С 15= 1М Х ,.12К (Т ,-г ,)

бунда: МХШ. — хдр бир жарох,атланганнинг уртача бир ойлик иш 
хрк,и, сум/ой; Т.— нафакд ёши, йил; т. — жарох/апыанганнинг ёши, йил; 
иш хакднинг (Т- т) йил ичида усишини хрсобга олувчи коэффициент 
К  — 1,1; 12—1 йилдаги ойлар сони.

Шикастланиш ёки касалланиш окибатида ногирон булиб кол- 
ган кишига нафака тулаш билан бовш к булган харажатлар;

с, =1х -О,16 уэ| к/ I

бунда: Хш — х,ар бир жарохртланувчига туланадиган нафака мик,до- 
ри, сум; 0 / — нафака туланадиган ойлар сони.

Бахтсиз ходиса окибатида улганнинг карамощда колган шахс- 
ларга нафака тулаш билан боглик булган харажатлар:

С = ¿ X  -.017 М К1 ‘

бунда: Хю. — царамотдаги х/ар бир шахсга туланадиган нафаца мик,- 
дори, сум; О.— нафак,а туланадиган ойлар сони.

Хужаликнинг тулик харажатларини куйидагича аникдаш мум- 
кин:

X = с1+с2+с3+с4+с5+с6+с7+с8+с9+с10 
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Умумий данлат харажатларига куйидаги курсаткичлар С |Р С |2 
С13, С|4, С„, С)6, С17 киради. Аммо айрим холларда улар бевосита хужа- 
лик хисооига киритилиши мумкин.

Сарфланиши мумкин булган харажатлар С и, С |2, С 13 лар, агар 
уларни хужалик маблаг билан таъминласа.

Жарохатланиш ва касалланишлар туфайли кетган харажатлар- 
ни аникдаш (маълум булган услубий кулланмага биноан), Уртача 
кслтирилган зиён микцорини куйидагича кдбул килиш мумкин: 
улим билан тугаган шикает (У), сум; ногиронлик билан тугаган ши
кает (УХ сум; вак,тинча иш кобилиятини йук,отиш билан тугаган 
шикает (У^, сум. Бу холда тулик йукотишларни X куйидагича аник- 
лаш мумкин:

Х = У1П,+У2Пг+У,П3

бунда: П,, П2, П, — улим, ногиронлик ва вактинча иш кобилиятини 
йук,отиш билан Ьоглик, булганлар сони. Шу усул оркали, мехдат му- 
хофазаси ва иш шароитларини узаро солиштйриш мумкин ва шун- 
га асосан кулай усул кабул килинади. Кулай усул деб, кам хара
жатлар сарфлаб юкори икгисодий самарадорликка эришилишига 
айтилади. Мехнатни мухофаза килиш чора-тадбирларини амалга 
оширишнинг икгисодий самарадорлигини аниклашнинг юкори- 
да келтирилган усулларидан ташкари бошкалари хам мавжудцир.



I I  боб. МЕХ.НАТ МУХОФАЗАСИНИНГ ХУКУ1ЩЙ АСОСЛАРИ

2.1. Мехнат мухофазасида меъёрий-хукукдй цонунлар системаси

Узбекистон Республикаси Олий Мажлиси 1995 йил 21 декабр- 
да 161-1 ракамли Узбекистон Республикасининг Мехнат кодекси- 
ни тасдиклади. Республикамизда мехнатни мухофаза килишнинг 
хукукий асослари Узбекистон Республикаси Конституциясида ва 
Узбекистон Республикасининг «Мехнатни мухофаза кцлиш турри- 
сида»ги К,онунда мустахкамланган. Ушбу К,онун ишлаб чикариш 
усуллари, мулк шаклидан кэтъи*казар корхоналарда мехнатни му
хофаза килишни ташкил этишнинг ягона тартибини белгилайди 
хамда фукароларнинг соглига ва мехнатининг мухофаза килини- 
шини таъминлашга каратилган.

Мехнатни мухофаза килиш — бу тегишли конун ва бошка меъ- 
ёрий хужжатлар асосида амал килувчи, инсоннинг мехнат жараё- 
нидаги хавфсизлиги, сихат-саломатлиги ва иш кобилияти сакдани- 
шини таъминлашга каратилган ижтимоий-иктисодий, ташкилий, 
техникавий, санитария-гигиена ва даволаш-профилактика тадбир- 
лари хамда воситалари тизимидан иборат.

Ушбу Крнун мулк ва хужалик юритиш шакли турлича булган 
корхоналар, муассасалар, ташкилотлар билан, шу жумладан айрим 
ёлловчилар билан мехнат муносабатларида турган барча ишловчи- 
лар; кооперативларнинг аъзолари, ишлаб чикдриш амалиётини утаёт- 
ган олий укув юртлари талабалари, урта махсус Укув юртлари, хунар- 
техника билим юртлари ва умумий таълим мактабларининг укувчи- 
лари; корхоналарда ишлашга жалб этиладиган харбий хизматчилар; 
мукобил хизматни угаётган фукаролар; суд хукми билан жазони 
утаётган шахслар, ахлок тузатиш-мехнат муассасалари корхоналари- 
да ёки хукмлар ижросини амалга оширувчи идоралар белгилайди- 
ган корхоналарда ишлаш даврида, шунингдек жамият ва давлат ман- 
фаатларини кузлаб ташкил этиладиган бошка турдаги мехнат фао- 
лияти иштирокчиларига нисбатан амал килади.
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Узбекистон Республикаси Конституциясининг 36-42-моддала- 
рида инсоннинг иктисодий ва ижтимоий хукукдари, 45-50-модда- 
ларида инсон хукукдари, эркинликлари кафолатланган ва бурчла- 
ри белгиланган. Узбекистон Республикасининг мехнатни мухофаза 
килиш тугрисидаги конунининг 1-7-моддаларида у мумий коида- 
лар келтирилган. Мехнатни мухофаза килинишини таъминлаш 8- 
15-моддаларда берилган, 16-21-модцаларда ишловчиларнинг мех- 
натини мухофаза килишга дойр хукукдарини руёбга чикэришдаги 
кафолатлар ифодаланган. Мехнатни мухофаза килишга дойр ко- 
нунлар ва бошка меъёрий хужжатларга риоя этилиши устидан дав- 
лат ва жамоатчилик назорати 22-29-моддаларда берилган.

Мехнат шартномалари VI бобда келтирилган, унда мехнат шарт- 
номасининг мазмуни, шакли, муддати 73-76-моддада, ишга кабул 
килиш ва дастлабки синов муддати 77-87-моддада, мехнат шартно- 
маларининг бекор килиниши 97-113-моддаларида уз аксини топ- 
ган.

Мехнат низолари XV бобда курилган, бунда мехнат низолари 
куриб чикдциган органлар 260-моддада, халк судлари 267-269-мод- 
даларда, мехнат низосини хал килишни сураб мурожаат этиш муд- 
датлари 270-моддада, мехнат шартномасини райриконуний равиш- 
да бекор килишда ёки ходи мни гайриконуний равишда бошкд ишга 
утказишда айбдор булган мансабдор шахе зиммасига моддий жа- 
вобгарлик юклаш 274-моддада уз аксини топтан.

Давлат ижтимоий суруртаси масалалари XVI бобнинг 282-288- 
модцаларида келтирилган (давлат ижтимоий сугуртасининг барча 
ходимларга татбик этилиши 282-модда, давлат ижтимоий суруртаси 
хисобидан бериладиган таъминот турлари 284-модда, хомиладор- 
лик ва тутиш нафакаси 286-модда, дафн этиш маросими'учун бери
ладиган нафакд 288-модца, карилик буйича пенсия 289-модца, но- 
гиронлик пенсияси 290-модда, бокувчисини йукотганлик пенсия- 
си 291-модда).

Махсус органлар мехнат туррисидаги крнунларнинг туфи амалга 
оширилишини, уларни корхона маъмурияти, ишчи ва хизматчилар 
томонидан бузилиши жиноят деб хисобланади. Мехнатни мухофа
за кдаиш конунларининг асосий низомларини ривожлантириш 
давлат кумиталари, вазирликлар ва бошкармалар томонидан ишлаб 
чикдрилади ва тармок касаба уюшмалар кумиталари билан кели- 
шилган холда хар хил меъёрий (норматив) хужжатлар амалга тат
бик этилади.

Мехнат мухофазаси буйича меъёр (норма) ва коидалар таъсир 
доирасига кдраб умумий ва тармокларга булинади. Хэмма халк; хужа- 
лиги тармокдарида мехнатни мухофаза килиш талаблари хар хил
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булиб, умумлаштирувчи умумий меъёр ва коидалар мавжуд. Буларга 
куйидагилар «Курилиш меъёрлари ва коидалари(К,М ва К), «Сани
тария меъёрлари (СМ)», «Электр жихозларининг тузилиш коида- 
лари (ЭТК), «Юк кутариш кранларининг тузилиш ва хавфсиз иш- 
латиш коидалари» ва бошкалар киради. Тармок меъёрлари ва кои- 
далари халк хужалигининг алохида тармокдарига таъсир килади ва 
мехнатни мухофаза килиш талабларини, факдттина шу узига хос 
тармок учун уз ичига олади. Бу кишлок хужалигида «К^шлок; хужа- 
лик махсулотларини етиштириш ва йигаб олгандан кейин уларга 
ишлов бериш хавфсизлик коидалари», «Кишлок хужалигида пес- 
тицидларни куллаш, ташиш ва саклаш санитария коидалари» ва 
бошкалар.

Меъёрий (норматив) хужжатлар системасида мухим Уринни 
мехнат мухофазаси буйича кулланмалар эгаллаган, улар алохида 
касблар ва иш турлари буйича тузилган. Улар куйидагиларга були- 
нади: намунавий, илмий-текшириш, лойиха-консгрукгорлик, техно
логик ва бошкд инсгитутлар ва ташкилотлар, шунингдек корхона- 
лар узига тегишли вазирликлар топширигага асосан, ишчилар учун 
Кулланмалар, хдр бир цех, участка, булим, фермер хужалиги рахбар- 
лари томонидан ишчилар учун ишлаб чикдрилган кулланмалар хар 
бир корхона ва булимларни алохида узига хослигини хисобга ола
ди. Мехнатни мухофаза килиш буйича энг мухим меъёрий хужжат- 
лардан бири стандартлар системасидир.

2.2. Мехнат хавфсизлигининг стандартлар системаси

Мехнат хавфсизлигида стандартлар системаси (МХСС) стан
дартлар жамланмасини: талаблар, меъёр ва коидаларни уз ичига 
олади, иш жараёнида хавфсизликни таъминлаш кишилар иш коби- 
лиятини в а  с о е л и р и н и  саклаш учун йуналтирилган. Система шу
нингдек, умумдавлат тармок, республика ва корхоналар стандартла- 
рини киритади. Асос буладиган давлат стандартлар системасида 
атамалар таърифи ва тушунчалар берилган, мехнатни мухофаза ки- 
лишда хисобга олинадиган ишлаб чикэришдаги зарарли омиллар- 
нинг таснифи келтирилган, ишлаб чикдриш ускуналари ва жараён- 
ларига, сакланиш воситалари, бино ва иншоотларга куйиладиган 
хавфсизлик талаблари баён этилган. Масалан, мехнат хавфсизлиги
нинг стандартлар системаси (МХСТ)нинг мазмуни, структураси ва 
вазифаси, шунингдек тузилиши, стандартлар мазмуни ва келишуви 
ГОСТ 12.0.001-82да ифодаланган. Бунда биринчи икки сон (12) 
шу ГОСТни (МХСТ) стандартлар системасини, учинчи сон (0) — 
система «ост» шифрини, кейинги уч сон (001) — «ост» система 
стандартининг тартиб ракамини, ва охирги икки сон (82) — стан-

25



дартнинг руйхатга олинган йилини курсатади. Хдмма стандартла- 
шадиган муаммолар «ост» системага булинган. Квалификацион «ост» 
система ва шйфрларининг номи 4-жадвалда берилган.

4-жадвал

Таснифловчи «ост» система ва уларнинг шифрлари

"Ост"
системанинг «Ост» системанинг номи

шифрлари

0 Ташкилий-услубий стандартлар
1 Ишлаб чикдрищдаги хавфли ва зарарли омиллар

турига караб стандарт талаби ва меъёрлари
2 Ишлаб чикариш ускуналарига хавфсизлик

талаблари стандарта
3 Ишлаб чикдриш жараёнларига хавфсизлик

талаблари
4 Ишчиларни хлмоялаш воситаларига куйиладиган

талаб стандартлари
5 Иншоот ва биноларга куйиладиган хавфсизлик

талаблари стандарта
6-9 Захира

Жадвалдан куриниб турибдики, хавфсизлик талаблари купгина 
иш шароитлари учун нокулайдир, яъни шовкин даражаси, титраш, 
чанг, газ ва бошкалар, биринчи гурухдаштирилган стандартларда 
ифодаланган. Бу гурух стандартларига куйидагилар киради. Маса- 
лан, ГОСТ 12.1.008-76 «Биологик хавфсизлик».

Иккинчи гурух стандартларига кишлок х>Ькалиги тракторлари 
ва узи юрар машиналарга куйиладиган хавфсизлик талаблари, ГОСТ 
12.2.019-86 га киритилган. Ишлаб чикариш жараёнларига куйила
диган умумий хавфсизлик талаблари учинчи гурух стандартларига 
киритилган. Масалан, ГОСТ 12.3.002-75 «Ишлаб чикариш жараён- 
лари» технологик жараёнларга, иш жойлари ва майдонларига, ишчи 
Уринларини ташкил килишга куйиладиган хавфсизлик талаблари- 
ни уз ичига олади.

Туртинчи гурух стандартларида ишчиларни сакланиш чора ва 
воситалари таснифланган. Масалан, ГОСТ 12.4.024-76 да махсус 
титрашдан сакловчи оёк кийимларига куйиладиган умумий талаб- 
ларни уз ичига олади.

Бешинчи гурух стандартлари хавфсизлик талабларини назорат 
килиш усулларини, инженер тармокдарининг тузилишини, иншоот
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ва бинолардан фойдаланиш ва таъмирлашни, курилиш жараёнида 
хавфсизликни таъминловчи талабларни уз ичига олади.

Тармок стандартлари (ТС), умумдавлат стандартлари негизида 
яратилган, мехнат мухофазаси коида ва меъёрларига аникликни ушбу 
тармок шароитига мувофик киритади. Масалан, тармок стандарти 
(ТС) 46.0.126-82. К^шлок хужалигида мехнатни мухофаза килиш 
буйича укитишларни ташкил килишнинг ягона тартибини урната- 
ди. Республика стандартлари талаблар, меъёрлар ва конунларни дав- 
лат стандартларига, республика мехдат хавфсизлигининг алохида- 
лигини хисобга олиб, корхона стандартлари эса корхоналарга мос 
келган холда куйилади.

Мехнатни мухофаза килиш буйича умумдавлат хужжатларига, 
шунингдек хали стандартга киритилмаган коидалар, меъёрлар ва 
кулланмалар хам киритилади. Бу хужжатларда хавфсизлик талабла- 
ри ёритилган, уларга хамма хал к  хужалиги тармокларидаги корхо- 
наларни лойихалашда, куриш вакгида ва эксплуатация килиниши- 
да риоя килиниши шарт. Уларга куйидагилар киради: трактор ва 
махсус машиналарда ишлаганда техника хавфсизлиги коидалари, 
истеъмолчилар электр курилмаларини эксплуатация килиш вак- 
тида техника хавфсизлиги коидалари, юк кутариш кранларини экс- 
плуатацияси вакгида хавфсизлик ва тузилиш коидалари. Хдмма стан
дарт ва кулланмалар илм ва техниканинг энг янги ютукларига асос- 
ланган холда узгартирйшлар киритиш максадида хар беш йилда 
кайтадан куриб чикилиши шарт.

2.3. Иш ва дам олиш тартиби

Дам олиш ва иш жараёни турри такрорланиб туриши шикаст- 
ланишлар олдини олишнинг бирдан бир асосий шартидир.

Кишининг иш кобилияти унинг сезгирлигига, ишлаб чикариш- 
даги хар хил хавфли ва зарарли омилларга таъсирчанлигига, иш 
жараёнининг узлуксизлигига борликдир (1-чизма).

Агар киши кун мобайнида узлуксиз меъёрда курсатилган вакг- 
дан ортикча ишласа, унда жисмоний чарчаш билан бир кэторда 
рухий чарчаш хам пайдо булиши мумкин. Бунинг уст ига агар иш- 
чига узок вакг мобайнида жуда куп карорлар кабул килиш ёки 
жуда куп асбобларнинг курсаткичларига кдраш тутри келса, унда 
рухий чарчаш жисмоний чарчашдан олдин келиши мумкин. Иш 
жойида шовкин, титраш, газ, чанг ва нурланишнинг булиши рухий 
чарчашни тезлаштиради ва кишининг нот^рри харакат килишига, 
шикасгланишига ски авария холатининг вужудга келишига олиб 
келиши мумкин. Шунинг учун маъмурият иш ва дам олиш тарти- 
бига кдтьиян риоя килиши керак.
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Иш бацти

1-чизма. Киши иш кобилиятининг иш сменаси мобайнида узга- 
риши. I ва IV — ишга киришиш; II ва V — барка рорлик иш кобили- 
яти; III ва VI — иш кобилиятининг пасайиши.

Мехнат кодексининг 115-моддасига асосан ходим учун иш вакти 
хдфтасига 40 соатдан ошмаслиги керак. Шу жумладан, иш тартиби 
хафтасига беш иш кунида икки дам олиш куни ёки хдфтасига олти 
иш кунида бир дам олиш куни булиши мумкин. Иш вактининг 
давом этиши (смена) олти иш кунлик иш хафтасида 7 соатдан, 
беш кунлик иш хафтасида эса саккиэ соатдан ортмаслиги лозим. 
Байрам кунлари (131-модда) арафасида кундалик иш (смена) муд
дати барча ходимлар учун камида бир соатга кискэртирилади (121- 
модда). Агар ходим учун белгиланган кундалик иш (смена) мудда- 
тининг камида ярми тунги вакгга тугри келса, тунги иш вакти муд- 
дати бир соатга, иш хафтаси муддати хам шунга мувофик равишда 
кискэртирилади. Соат 2200 дан то соат 600 гача булган вакт тунги 
вакг хисобланади (122-модда).

Иш вактидан ташкзри олиб бориладиган ишлар касаба уюш- 
маси кумитасининг рухсати билан бажарилади. Улар муддати (125- 
модда) хар бир ходим учун сурункасига икки кун давомида турт 
соатдан (мехнат шароити огар ва эарарли ишларда — бир кунда 
икки соатдан) ва йилига бир юз йигирма соатдан ортик б^лмасли- 
ги лозим. Иш вактидан ташкзри бажариладиган ишлар учун хак 
тулаш Мехнат кодексининг 157-моддасига асосан туланади.
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Байрам ва дам олиш кунларидаги ишлар. Дам олиш кунларида 
ишлаш такикланади. Иш билан таъминловчининг фармойиши буйи- 
ча айрим ходимларни алохида холлардагина, жамоа шартномаси 
тузилиб касаба уюшмаси кумитаси билан келишиб белгиланган 
асослар буйича дам олиш кунлари ишга чикишга таклиф этилади 
(130-модда).

Ходимларни дам оладиган кунлари ишга жалб этиш (220, 228, 
245-моддаларда) белгиланган чекланишларга риоя этган холда 
амалга оширилади. Ишлаб чикариш — техника шароитлари ва бошкд 
шароитларга кура ишни тухтатиб туриш мумкин булмаган жой- 
ларда, ахолига хизмат курсатиш зарурати булган ишларда, шунинг- 
дек кечикгириб булмайдиган таъмирлаш ва юк ортиш-тушириш 
ишларида байрам кунлари ишлашга рухсат этилади (132-модда).

Дам олиш ва байрам кунлари бажариладиган ишлар учун ком
пенсация ва хак тулаш Мехнат кодексининг 157-моддасига муво- 
фик амалга оширилади.

Корхоналар ва айрим ишлаб чикзришларда иш турига караб, 
кундалик ёки хафталик иш кунига риоя килиб булмайдиган тои- 
фадаги ишчилар ва хизматчиларга, касаба уюшмаси билан кели- 
шилган холда иш кунини жамлаб хисобга олиш (123-модда) усу- 
лини киритишга йул куйилади.

Давлат ва жамоа хужаликларида дала ишларининг к и з б и н  пал- 
ласида, иш кунини 12 соатга узайтириш ва дала ишлари камайган- 
да ёки киш вактида иш кунининг давом этишини 5 соатга кискар- 
тиришга рухсат берилади, бунда факат йил мобайнида иш вакгини 
жамлаб хисоблашга риоя килинади. Хдмма ишчи, хизматчи ва урин- 
дошлик асосида ишлаётган ходимларга дам олиш ва иш кобилия- 
тини тиклаш учун иш жойи, уртача иш хаки сакланган холда йил- 
лик мехнат таътилини бериши лозим (133-модда). Унинг муддати 
Мехцат кодексининг 134-135 моддаларида акс этгирилган.

Зарарли мехнат шароитларида иш бажарадиган ишчи ва хизмат
чиларга кушимча таътилдан ташкдри (137-138-моддалар), кискдрти- 
рилган иш куни жорий этилади (117,118-модцалар). Корхоналарда 
кушимча таътил олиш хукукини берувчи ишлар, касблар ва лаво- 
зимлар руйхати, таътилларнинг муддати, уларни бериш тартиби ва 
шароитлари тармок келишувлари, жамоа шартномаларида белгилаб 
куйилади, агар улар тузилмаган булса, иш билан таъминловчи томо- 
нидан касаба уюшмаси кумитаси ёки ходимларнинг бошка вакил- 
лик органи билан келишиб олингандан кейин белгиланади.

2.4. Аёллар мехнатини мухофаза кдпиш

Кдшлок хужалигида 1 млн.дан ортик аёллар мехнат килмокда. 
Узбеки стон Республикаси Конституциясининг 46-моддасида аёл-
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лар ва эркакларни тенг хукуклилиги хакида гапирилади. Уларга 
таълим олишда, касбий тайёрланишда, ишда, мехнат учун рарбатла- 
нишда ва хизмат юзасидан кутарилишида тенг хукукий имконият- 
лар яратилади. Шундай булса хам, аёллар айрим холларда маълум 
шароитларда соитикка зиёнсиз булган эркак билан бир хил ишни 
бажара олмайди. Аёл организми узига хос физиологик хусусиятга 
эга булганлиги туфайли орир жисмоний мехнатга, айрим зарарли 
(чанг, титраш, организмни катгик кизиб ёки совиб кетиши ва бош- 
калар) моддаларнинг таъсирига таъсирчандир. Бу зарарли омиллар 
таъсири улар организмининг хомиладорлик кезларида куйидаги 
узгаришларга олиб келиши, тубандаги асоратларни колдириши (ток
сикоз, бола тушиб колиши, улик турилиш ва бошк.) бола туриш 
функциясининг бузилиши (бола курмаслик), авлодцаги узгариш
ларга (болани эрта турилиши, ногиронлик)ка сабаб булиши мум- 
кин. Аёллар мехнатини мухофаза килишда жуда куп муаммолар 
булиб, унинг биологик ва социал ахамияти мухимдир. Шунинг учун 
аёллар мехнати Мехнат кодексининг (224-238-моддалар) модда- 
ларида химояланади.

Аёлларнинг мехнат шароити нокулай булган, шунингдек ер ости 
ишларида (жисмоний куч талаб килмайдиган ишлар ёки санита
рия ва маиший хизмат курсатиш ишлари бундан мустасно) ишла- 
ши такикланади. Аёлларнинг улар учун мумкин булган меъёрдан 
ортик юк кутаришлари ва ташишлари ман этилади (225-модца).

Аёллар мехнатини такикдайдиган нокулай мехнат шароитла- 
ридаги ишларнинг руйхати ва юкларни кутаришда хамда кузга- 
тишда меъёрлаштирилган юкларнинг санитария меъёрлари «Узбе- 
кистон Республикасининг Мехнат кодексига асосланиб мехнат 
мухофазаси буйича меъёрий хужжатлар туплами — 1996» да келти- 
рилган.

Тиббий хулосага мувофик, хомиладор аёлларнинг ишлаб чика- 
риш, хизмат курсатиш меъёрлари камайтирилади ёки улар аввалги 
ишларидаги 5ртача ойлик иш хаки сакланган холда енгилрок ёхуд 
нокулай ишлаб чикариш омилларининг таъсиридан холи булган 
ишга утказилади.

Хомиладор аёлга енгилрок ёки нокулай ишлаб чикариш омил- 
лари таъсиридан холи булган иш бериш масаласи хал этилгунга 
кэдар, барча иш кунлари учун уртача ойлик иш хаки сакланган 
холда ишдан озод этилиши лозим (226-модда). Боласи икки ёшга 
тулмаган аёллар аввалги ишидаги уртача ойлик иш хаки саклан
ган холда енгилрок ёки нокулай ишлаб чикзриш омилларнинг таъ
сиридан холи булган ишга утказилади (227-модда).
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Боласи ун турт ёшга тулмаган (ун олти ёшга тулмаган ногирон 
боласи) булган хомиладор аёлларни уларнинг розилигисиз тунги, 
иш вакгидан ташкари ишларга, дам олиш кунларидаги ишларга 
жалб килишга ва хизмат сафарига юборишга йул куйилмайди. Шу 
билан бирга боласи уч ёшга тулмаган хомиладор аёлларни она ва 
боланинг сонпига учун хавф гугдирмаслигини тасдикловчи тиббий 
хулоса булган такдирдагина тунги ишларга куйилади (228-модда).

Аёлларни оналик вазифаларидан фойдаланиш максадида 
куйидаги моддаларда бир кзнча имтиёзлар берилади:

хомиладор ва бола туккан аёлларга уларнинг хохишига кура, 
хомиладорлик ва тугаш таътилидан олдин ёки ундан кейин ёхуд 
болани парваришлаш таътилидан сунг йиллик таътиллар берилади. 
Аёлларга туккунга кадар 70 календар кун ва туккан ид ан кейин 56 
календар кун (тугиш кийин кечган ёки икки ва ундан ортик бола 
тугалган холларда етмиш календар кун) муддати билан хомила
дорлик ва тугиш таътиллари берилиб, давлат ижтимоий сугуртаси 
буйича нафака туланади.

Хомиладорлик ва тугиш жамланган холда хисоблаб чикилиб, 
таътили тугашга кадар амалда бундай таътилнинг неча кунидан 
фойдаланганидан катъи назар аёлга тулик берилади (233-модда). 
Хрмиладорлик ва тутиш таътили тугаганидан кейин аёлнинг хохи
шига кура, унга боласи икки ёшга тулгунга кадар болани парва
ришлаш учун таътил берйлиб, бу даврда конун хужжатларида бел- 
гиланган тартибда нафака туланади. Аёлга, унинг хохишига кура, 
боласи уч ёшга тулгунга кадар болани парваришлаш учун иш хаки 
сакланмайдиган кушимча таътил хам берилади. Болани парвариш
лаш учун бериладиган таътилларда боланинг отаси, бувиси, буваси 
ёки болани амалда парваришлаётган бошка кариндошлари хдм тулик; 
ёки уни кисмларга булиб фойдаланишлари мумкин.

Аёл ёки ушбу модданинг учинчи кисмида курсатилган шахслар 
Уз хохишларига кУра, болани парваришлаш таътили даврида тулик 
булмаган иш вакти режимида ёки иш билан таъминловчи билан 
келишиб, уйда ишлашлари мумкин. Бунда уларнинг нафака олиш 
хукукдари (ушбу модданинг биринчи кисми) сакланиб колади (234- 
модца). Боласи икки ёшга тулмаган аёлларга, дам олиш ва овкатла- 
ниш учун бериладиган танаффусдан ташкари, болани овкатланти- 
риш учун кУшимча танаффуслар хам берилади. Бу танаффуслар > 
камида хдр уч соатда бир марта хар бири уттиз минутдан кам булма
ган муддат билан берилади. Боласи икки ёшга тулмаган, икки ва 
ундан ортик боласи булган оналарга, танаффуснинг муддати ками
да бир соат килиб белгиланади.

Болани овцатлантириш учун бериладиган танаффуслар иш вак
ти га киритилади ва уртача ойлик иш хаки хисоби буйича хак тула-
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нади. Боласи бор аёлнинг хохишига кура, болани овкдтлантириш 
учун бериладиган танаффуслар дам олиш ва овкдтланиш учун бел- 
гиланган танаффусга кушиб берилиши ёки умумлаштирилиб, иш 
кунининг (иш сменасининг) бошига ёки охирига к^чирилиб, иш 
куни (иш сменаси) шунга яраша кискартирилиши мумкин. Бу та- 
наффусларнинг аник муддати ва уларни бериш тартиби жамоа 
шартномасида тузилмаган булса, иш билан таъминловчи касаба 
уюшмаси кумитаси ёки ходимларнинг бошка вакиллик органи билан 
келишиб белгилаб куйилади (236-модда).

Аёллар учун юк кутариш ва ташишни анча кам меъёрлари урна- 
тилган, бошка иш билан аралаш холда юкларни кутариш ва силжи- 
тишда купи билан 9 кг юк кутаришга рухсат берилади. Бутун иш 
сменаси давомида кутариладиган ва силжитиладиган юкнинг уму- 
мий массаси 2500 кг дан ошмаслиги керак.

2.5. Усмирлар мехнатини мухофаза килиш

Республикамизда ёшларни ижтимоий фойдали мехнатга жалб 
килиш, уларни ишга жойлаштириш масалаларига катга эътибор 
берилмокда. Усмирларни ишга кабул килишдаги кафолатлар Узбе- 
кистон Республикаси Конституциясининг 239-моддасида куйида- 
гича кайд этилган. Белгиланган квота хисобидан жойларга ишга 
жойлаштириш тартибида махаллий мехнат органи ва бошка орган- 
лар томонидан юборилган, ун саккиз ёшга тулмаган шахсларни иш 
билан таъминловчи ишга кабул килиши шарт.

Квота хисобидан ишга кабул килишни рад этиш таклкланади 
ва бундай рад этиш устидан судга шикоят килиш мумкин. Ун сак
киз ёшга тулмаган барча шахслар дастлабки тиббий курикдан утган- 
дан кейингина ишга кабул килинадилар ва кейинчалик улар ун 
саккиз ёшга тулгунларига кадар йили мажбурий тарзда тиббий 
курикдан утказиб турил иши керак. Усмирлар доимий ишга 16 ёшдан 
кэбул килишга рухсат этилади, айрим холларда 15 ёшга тулган шахс
лар ота-онасидан бирининг ёки улар урнини босувчи шахснинг 
ёзма равишдаги розилиги билан ишга кабул килиниши мумкин. 
Ёшларни мехнатга тайёрлаш максадида умумтаълим мактаблари, 
хунар-техника билим юрти ва урта махсус укув юрти укувчилари- 
ни 14 ёшга тулганларидан кейин ота-онасидан бирининг ёки улар 
урнини босувчи шахснинг розилиги билан усмирларнинг с о е л и р и -  
га ва камол топишига зиён етказмайдиган ва таълим олиш жараё- 
нини бузмайдиган енгил ишларни укишдан буш вактларида бажа- 
риш учун ишга кабул килишга йул куйилади (77-модда). Усмир
ларни ишга кабул килиш Мехдат кодексининг 241-моддасида 
курсатилган талабларга риоя этилган холда бажарилади. 18 ёшга
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тулмаган шахсларни огар, зарарли ва хавфли мехнат шароитларида 
ишлатиш мумкин эмас (241-модда). Клшлок хужалигида буларга 
грензаводларда, тиркама кишлок хужалиги машиналарида тирка- 
мачи, резани сугоришда, тамакини йигиб-териб олишда, ташишда 
ва бирламчи ишлов беришда ишга жалб килиш ман этилади (Узбе
ки стон Республикаси Мехнат кодексига асосан кдбул килинган 
мехнат мухофазаси буйича меъёрий хужжатлар туплами - 1996).

Мураккаб булмаган тиркама ва стационар клшлок хужалиги 
машиналарида ишлашда ва хизмат курсатишда махсус гувохнома- 
лар талаб килиш зарур булмаган ишларга, усмирларни 17 ёшдан 
ишга кабул килишга рухсат этилади.

16 дан 18 ёшгача булган усмирлар учун бир иш хафтасидаги иш 
соати 36 соат, 15 — 16 ёщца эса 24 соатгача кискартирилган. Укув 
йили мобайнида ишлайдиган укувчилар учун, 14 дан 16 ёшгача 
булганларга 2 соат, 16 дан 18 ёшгача булганларга 3 соат иш соати 
белгиланган (242-модда). 18 ёшга тулмаган усмирларни иш вакги- 
дан ташкари ва дам олиш кунлари ишларга жалб килиш мумкин 
эмас (245-модда). 16-18 ёшдаги усмирлар учун ташийдиган ва сил- 
житадиган юкнинг огирлиги угил болалар учун 13 кг, кизлар учун 7 
кг дан ортик булмаслиги керак. Усмирлар учун узлуксиз ташийди
ган ва силжитадиган юкнинг микдори 4,1 кг дан куп булмаслиги 
лозим, 14-15 ёшдаги усмирлар учун эса меъёр 2 мартагача камайти- 
рилади (Сан К, ва М N 0052-96).

Ун саккиз ёшга тулмаган ходимларга камида утгиз календар 
кундан иборат йиллик таътил берилади ва улар бу таътилдан ёз 
вакгида ёки йилнинг узлари учун кулай булган бошкд вактида фой- 
даланишлари мумкин. Башарти таътил берилаётган йил ходим Ун 
саккиз ёшга тулгунга кадар ва тулгандан кейинги даврларни уз 
ичига олса, таътилнинг мудцати ун саккиз ёшга тулгунга кадар булган 
иш стажи учун уггиз календар кун хисобидан, ун саккиз ёшга тулган
дан кейинги иш стажи учун эса умумий тартибда хисоблаб чика- 
рилади (244-модда).

Ун саккиз ёшга тулмаган ходимлар билан тузилган мехнат шарт- 
номасини иш билан таъминловчининг ташаббуси билан бекор ки
лишга, мехнат шартномасини бекор килишнинг умумий тартибига 
риоя килишдан ташкари, махаллий мехдат органининг розилиги 
билан йул куй клади (246-модца).

2.6. Мехдат мухофазаси хакдцагн цонунии бузганлиги учун
хавобгарлик

Узбекистон Республикаси К,онунларида рахбарлар ва маъму- 
рий техник ходимларнинг ай|би билан мехнат мухофазасига дойр
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конунлар бузилганда уларга турли хил жавобгарликлар белгиланган 
(интизомий, маъмурий ва жиноий). Бахтсиз ходисанинг орир-енгил- 
лик даражасига кдраб жавобгарликни бирор тури кулланилади.

Интизомий жавобгарлик кишлок хужалиги корхоналарининг 
ходимларига ички мехнат тартиби коидаларида курсатилган талаб- 
ларни бажармаганликлари учун маъмурият олдида жавоб бериш 
масъулиятини юклайди.

Ходимларга мехнат интизомини бузганлиги учун иш билан таъ- 
минловчи куйидаги интизом жазо чораларини куллашга хакди (181- 
модда);

1. Хайфсан;
2. Уртача ойлик иш хакининг йигирма фоизидан ортик булма- 

ган микдорида жарима;
Ишчи мехнат тартиби коидаларида ходимга уртача ойлик иш 

хакининг кирк фоизидан ортик булмаган микдорида жарима солиш 
холлари хам назарда тутилиши мумкин. Ходимнинг ишхдкидан жа
рима ушлаб колиш Мехнат кодексининг 164-моддасига риоя кил- 
ган холда иш билан таъминловчи томонидан амалга оширилади.

3. Мехнат шартномасини бекор килиш (100-модда иккинчи 
кисмининг 3 ва 4-бандлари).

Ушбу моддада назарда тутилмаган интизомий жазо чоралари
ни куллаш такикланади.

Маъмурий жавобгарлик — мол-мулкка ёки пулга оид жазо (жа
рима ва мусодара). Маъмурий жазо мехнат мухофазасини назорат 
кдлиб турувчи мансабдор шахслар томонидан берилади. Маъмурий 
бошкарув ходимларига мехнат мухофазаси коидалари ва меъёрла- 
рини бузганликлари учун жарима солинади. Жазо беришда про
фессионал меъёрларга кдтъий риоя килиш лозим. Жиноий жавоб
гарлик — озодликдан махрум килиш ёки лавозимидан бушатиш; 
мехнат мухофазасига дойр коидалар бузилиши натижасида одам- 
лар билан бахтсиз хддисалар руй берса ёки бошка огир окибатлар- 
га сабаб булса, коидани бузган шахслар жиноий жавобгарликка тор- 
тилади.

Республикамизнинг жиноят кодексида мехнаткашларнинг сало- 
матлигини мухофаза килиш учун жавобгарликни назарда тутадиган 
бир неча модда бор. Жиноят кодексидаги модда бир йилгача озод
ликдан махрум килиш ёки шу муддатта ахлок тузатиш ишларига 
жалб килиш, жарима солиш ёхуд лавозимидан бушатиш тарзида жа- 
золашни назарда тутади. Бир неча кишига тан жарохдти етишига 
сабаб булган коидабузишлар учун жиноий жавобгарликнинг янада 
кдтгик чоралари назарда тутилган.

Моддий жавобгарлик — бу ишчи ва хизматчиларнинг айби би
лан корхонага хакикий зарар етказилган булса, улар шу зарарни

34



тулашга мажбурдирлар (185-210 моддалар). Зарарни коплаш маъ- 
муриятнинг буйрури билан ходимдан ёзма розилик олингани холда 
иш хакидан ушдаб колиш йули билан амалга оширилади. Ёзма ро
зилик булмаган ёки ходим розилик бермаган такдирда иш хакидан 
ушлаб колинмайди ва зарарни коплаш масаласи маъмуриятнинг 
аризасига кура хокимият халк суди томонидан хал килинади.

2.7. Мехрат мухофазасини назорат кдпиш ва текшириб туриш

Мехнатни мухофаза килишнинг холати устидан давлат назора
ти ва текширувини давлат органлари амалга оширади. Мехнатни 
мухофаза килишнинг меъёр ва коидаларига риоя этилиши устидан 
жамоат текширувини касаба уюшмалари ва ходимларнинг бошкз 
вакиллик органлари амалга оширади(223-модда).

Давлат назоратини куйидаги органлар амалга оширади: давлат 
тор техника назорати — саноат ва кишлок хужалиги корхоналари- 
да бур козонларини, 0,07 МПа босимдан юкори Ишлайдиган идиш- 
ларни, юк кутариш механизмлари ва курилмаларни ишлатиш кои- 
даларини бажарилишини ва газ таъминот тизими курилишини, 
ишлатилишини ва бошкэларни назорат килади.

Техник назорат — жамоа хужаликлари ва бошка кишлок хужа
лиги корхоналари хамда ташкилотлардаги машина ва ускуналар- 
нинг техник холатининг назорати шахар ва вилоят Давлат мехнат 
техник инспекдиялари оркали амалга оширилади.

Кдшлок техника назорат органлари тракгорлар, комбайнлар ва 
бошка мураккаб ускуналарнинг техник холатини, шунингдек улар- 
ни ишлатиш коидаларига риоя килишни, машиналарни таъмир- 
лаш ва техник хизмат курсатиш сифатини (ихгисослашган устахо- 
налар, заводлар ва таъмирлаш корхоналаридан ташкари) давлат 
назоратидан утказадилар.

Санитария назорати — республикамиз давлат санитария назо
рати ишлаб чикдришда касалликларни камайтириш, ташки мухит- 
ни (сув хавзалари, тупрок ва атмосфера хавоси) ифлосланишининг 
олдини олишга, мехнат шароитини сорломлаштиришга йуналти- 
рилган санитария гигиена, санитария-эпидемиологик чора-тадбир- 
ларини угказилишини назорат килади, шунингдек, касалланишнинг 
олдини олишга каратилган чора-тадбирларнинг угказилишини тек
шириб туради.

Энергетика назорати — электр курил маларининг техник хола
тини, уларга хизмат курсатишда хавфсизликни таъминлайдиган 
чора-тадбирлар угказилишини назорат килиб туради.

Ёнгин назорати — унинг вазифасига, янги курилаётган ва таъ- 
мирланаётган корхона, ташкилотлар ва ахоли яшайдиган жойлар

35



учун мухандислик-техникавий ёнБинга кдрши чора-тадбирларни 
ишлаб чиклш, уларнинг амалга оширилишини назорат килиш, ишлаб 
турган корхоналарда ёнпшга кдрши профилактик режим ташкил 
килиш, ёнганни олдини олиш ва учиришга кенг жамоатчиликни 
жалб килиш ишларини олиб боради.

Автомобил инспекцияси — узининг, вилоят, туман инспекторла- 
ри оркали автомобилларнинг, юк ташувчи тракторларнинг техник 
холатини, хдйдовчиларнинг й^л харакати коидаларига риоя килиш- 
ларини назорат килиб туради, шунингдек, йул-транспорт ходисала- 
рини олдини олишга дойр катга профилактик ишларни олиб бо
ради. Узбекистан Республикаси марказий касаба уюшмасининг 
кумитаси кошидаги мехнатнинг техникавий ва хукукий инспекция- 
лари корхонада назорат текширишни амалга оширади. Мехнат тех
ник инспекцияси коидаларига амал килиб, мехнат хакидаги ко- 
нунларнинг ва мехнат мухофазаси хакидаги коидаларни риоя 
килишини назорат килади ва текшириб туради. Мехнат техник 
инспекгорлари текширганда агар мехнат мухофазаси коидалари 
бузилганлиги ва натижада ишловчилар соглигига зарар етиши мум- 
кинлиги аникланган булса буйрук бериш ёки пломбалаш йули би- 
лан айрим участка, станок ёки ускуналарда ишлашни такиклаб 
куйишга хакдидирлар.

Корхона назорати — хужаликда, шунингдек, мехнат мухофаза- 
сига дойр ишларни ташкил килиш ва унга умумий рахбарлик ки
лиш корхоналарда уринбосарлардан бирига, жамоа хужаликларида 
рахбарлар зиммасига юклатилади.

Хужаликда мехнат мухофазасига дойр барча ташкилий ишлар
ни (Узбекистан Республикасининг «Мехнат мухофазаси» конуни- 
нинг 14-моддасига асосан «хужаликларда ишчилар сони 50 дан 
ортик булса, у холда мехнат мухофазаси (мансаби киритилади) 
хизмати махсус тайёргарликка эга булган шахслардан ташкил эти- 
лади, агар 50 ва ундан ортик транспорт воситаларига эга булса, ун- 
дан ташкдри йул харакати хавфсизлиги буйича хизмати ташкил 
килинади) мехнат мухофазаси буйича катта мухандис ёки мухдн- 
дис утказади.

Жамоат назорати — бу ишни мехнат жамоалари ва касаба уюш- 
маси органлари томонидан мехнат мухофазаси буйича сайланган 
вакил томонидан олиб борилади.

Махсус тайёргарликдан утган мехнатни мухофаза килиш буйи
ча вакил, иш жойларида, мехнат хавфсизлиги холатини кдршилик 
курсатилмаган холда текшириш, аникланган камчиликлар ва коида 
бузганликлари буйича таклйфлар киритиш ва уларга айбдор шахс- 
ларни жавобгарликка тортиш хукукига эгадир. Мехнат мухофазаси
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буйича вакил уз вазифаларини бажаришлиги учун хар хафта мо- 
байнида, иш вакхида, икки соатдан кам булмаган ва уртача хак; 
тулаш микдорида вакт берилади.

Маъмурий-жамоат назорати — мехнат мухофазасини бошка- 
риш тизимида иш жойларида шароитнинг ва мехнат хавфсизлиги- 
нинг холатини маъмурият ва касаба уюшмаси кумитаси томони- 
дан назорат килишнинг шаклидир.

Кишлок хужалиги ишлаб чикзришининг узига хос томонлари- 
га караб маъмурий-жамоат назорати (Мехнат мухофазаси ишлари- 
ни ташкил килиш буйича намунавий низом — 1996) уч боскичда 
амалга оширилади: мехнат мухофазаси буйича вакиллар хзр куни 
иш бошланишидан олдин, зарур булганда иш куни давомида хам 
амалга оширади. Аникданган камчиликлар текширувчилар ишти- 
рокида шу захотиёк йукотилади, текшириш натижалари журналга 
ёзилади ва у участка бошлэтида сакланади.

Иккинчи боскдчдаги назоратни цех бошлига ва мехдат мухо
фазаси буйича вакил бошчилигидаги комиссия ойига камида 2 марта 
утказади. Комиссия таркибига цехнинг техник хизмат бошликдари, 
корхонанинг мехнат мухофазаси булимининг мухандиси ва цехга 
бириктирилган тиббий ходим киради.

Назорат жадвали цех мехнат мухофазаси вакили билан кели- 
шилган холда цех бошлига томонйдан урнатилади ва хамма участ
ка бошликларининг кулига берилади. Текшириш натижалари ик
кинчи босклч назорати журнал ига ёзилади ва цех бошлигида сак- 
ланиши лозим. Комиссия аъзолари чора-тадбирлар ишлаб чицади, 
цех бошлири эса бажариш вакгини ва бажарувчи шахсларни белги- 
лайди. Назоратнинг учинчи боскдчи корхонанинг рахбари ёки бош 
мухандиси ва касаба уюшмасининг вакили рахбарлигидаги комис
сия ёрдамида бир йилда 4-12 марта амалга оширилади.

Комиссия таркибига мехнат мухофазаси буйича бош мухандис 
уринбосари, касаба уюшмасидаги мехнат мухофазаси буйича ко- 
миссиянинг раиси, техник хизмат курсатиш рахбарлари, техника 
назорат рахбарлари ва корхонанинг газдан сакланиш хизмати- 
нинг бошлига киради. Назоратга мехнат мухофазаси буйича вакил- 
ни жалб килиш таклиф кдлинади. Текшириш натижалари буйича 
далолатнома тузилади ва бир хафта ичида касаба уюшмасининг 
активи иштирокидаги йигилишда мухокама килинади.

Йигилишни баённома ёзиш билан олиб бориш ва унда камчи- 
ликларни йукотиш буйича чора-тадбирларни ким томонйдан ба- 
жарилиши ва санаси белгиланиши лозим. Зарур холларда корхона 
рахбари текшириш натижалари буйича буйрук; чикдради.
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Мансабдор шахслар ва мухандис-техник ходимларнинг 
мехдат мухофазасига дойр коида хамда меъёрларни 

бажариш юзасидан хукук ва жавобгарликлари

Хужалик ва корхонанинг рахбарлари узларининг мехнат мухо
фазасига дойр фаолиятларида конунлар, меъёрий хужжатлар, юко- 
ри ташкилотларнинг буйрук ва фармойишларига амал киладилар 
ва хар бир иш жойида хавфсиз мехнат шароитларини яратишга 
жавобгардирлар. Улар корхона буйича чикдрилган уз буйруклари 
(жамоа хужалик кэрори) билан мехнат мухофазасига дойр ишлар 
учун жавобгарликни тармокишлаб чикдришлари, шунингдек, участ
ка, ферма, бригада ва звенолар буйича бош мутахассислар зиммаси- 
га юклайдилар.

Мехнат мухофазаси хизматини штат жадвалига мувофик ком- 
плектлаш режасини тасдиклаш хужалик рахбарларининг вазифа- 
сига киради. Яна уларнинг вазифаларига участкаларда мехнат му- 
хофазасининг холатини доимо текшириб туриш, ходимларни са- 
нитария-маиший хоналар билан таъминлаш, назарда тутилган мах- 
сус кийим, пойабзал ва шахсий мухофаза воситалари билан 
таъминлаш, мехнат мухофазаси хоналарини жихозлаш хам киради. 
Хужалик рахбарлари мехнат мухофазасига дойр йул-йурикларни 
тасдиклайди ва корхонада содир булган бахтсиз ходисапарнинг тек- 
ширилиши хамда руйхатга олинишини таъминлаши керак.

Ишлаб чикариш участкалари, фермалар, марказий таъмирлаш 
устахоналари, булим ва бригадаларнинг рахбарлари мехнат шаро
итларини яхшилашга дойр чора-тадбирларни ишлаб чикиш ва ба- 
жаришда бевосита иштирок этишлари лозим, улар кишилар хаёти 
ёки саломатлигига хавф ту т я га н  холларда ишни тухтатиш, участка 
ва иш жойларининг санитария холати яхши сакланишини таъмин- 
лашлари зарур. Рахбарларнинг энг мухим вазифалари: иш жойла- 
рида йул-йурикни утказиш, йул-йурик журналларини юргизиш, 
мехнат ва ишлаб чикариш интизомига риоя килинишини таъмин
лаш. Фермер хужалик ва булим рахбарлари жабрланганларга даст- 
лабки ёрдам курсатишни ва уни касалхонага олиб боришни таш- 
кил килишлари, ишлаб чикзришда бахтсиз ходиса руй берганда 
унинг сабабларини текширишда иштирок этишлари лозим. Мех
нат мухофазаси буйича катта мухандис корхона рахбарининг буй- 
руги ёки жамоа хужалигининг карори билан ишга тайинланади 
ёки вазифасидан озод килинади. У мехнат хавфсизлиги шароитла
рини яхшилаш ва санитария-согломлаштириш чора-тадбирлари 
комплекс режасини тузишда, хужаликда жамоат шартномасини 
тайёрлашда иштирок этиши лозим. У курилган ва таъмирланган 
объектларни ишлатишга кабул килиш комиссиясида, машиналар-
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ни ва айникса, юк кутарадиган машиналарнинг хамда босим ости- 
да ишлайдиган ускуналарнинг (компрессорлар, козон курилмала- 
ри) даврий равишда утказиладиган техник к$ригида иштирок эти- 
ши мажбурийдир. Мехнат мухофазаси буйича катга мухандиснинг 
жуда мухим вазифаси мехнат мухофазаси буйича кириш йул-йурик- 
лари утказишда иштирок этиш ва иш урнида йул-йурик утказиш- 
ни назорат килиш, шунингдек, ходимларни тиббий курикдан утка- 
зишни назорат килишдан иборат. У ишлаб чикаришда содир болтан 
бахтсиз ходисаларни текширишда, албатга, иштирок этиши зарур.

Бахтсиз ходисалар ва касбий касалланишлар натижасида 
жар охдтланувчи зиённи коплаш

Ишчи ва хизматчилар мехнат вазифаларини бажариш пайти- 
да уларнинг соширига зиён келтирилса ёки майиб булиб колса, 
моддий жавобгарлик тулик корхона зиммасига юкланади. Иш 
билан таъминловчилар томонидан ишчиларни мехнат вазифа- 
ларидан фойдаланишда уларни шикастланиши, касбий касалла- 
ниш ёки саломатлигига бошка келтирилган зиённи коплаш Узбе- 
кистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 1994 йил 1 фев- 
ралда тасдикланган (48-сонли) «К,оидалари»га асосан амалга 
оширилади.

Жарохатланувчига корхона томонидан туланадиган пулнинг 
микдори жабрланган одамнинг уртача ойлик иш хакига борлик, 
уни касбий кобилиятини йукотганлик даражаси (ТМЭК) — тиб- 
бий-мехнат эксперт комиссияси ва касаба уюшмаси кошидаги мех- 
натни мухофаза килиш комиссияси хулосасини хисобга олган холда 
маъмурият томонидан белгиланади. Мехнат майиблиги туфайли бел- 
гиланган ногиронлик нафакасининг микдори — коплаш учун аж- 
ратилган маблар хисобидан олинади. Жабрланувчига ТМЭК томо
нидан белгиланган йукотилган мехнатга яроксизлик кобилияти 
даврига, корхона жабрланувчига аввалги ойлик иш хакидан ажра- 
ган 1̂ шдан бошлаб тулашга мажбур.

Узбеки стон Республикасининг Фукаролик кодексининг 1006- 
моддасида1 фукаро майиб килинганда ёки унинг сорлигига бошка- 
ча шикает етказилганда жабрланувчи оладиган ёки муайян равиш
да олиши мумкин булган йукотилган иш хаки, шунингдек саломат
лигига шикает етказилиши туфайли килган кушимча харажатлари, 
шу жумладан даволаниш, кушимча овкатланиш, дори-дармонлар 
сотиб олиш, протез куйдириш, бировнинг парваришида булиш, са- 
натория-курортда даволаниш, махсус транспорт воситаларини со-

‘̂ збекистон  Республикасининг Ф укаролик кодекси . Т ., «Адолат», 1996, 455-бет.
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тиб олиш, бошкд касбга тайёргарликдан утиш харажатлари агар 
жабрланувчининг ана шу ёрдам ва парвариш турларига мухтожли- 
ги хамда уларни бепул олиш хукукига эга эмаслиги аникданса, /урни 
копланиши лозим.

Агар ходим вафот этган холларда, иш билан таъминловчи мар- 
хумнинг карамогида булган мехнатга кобилиятсиз шахсларга, шу
нингдек ун олти ёшга тулмаган ёки вафот этган кунга кадар ундан 
таъминот олиш хукукига эга болтан шахсларга, мархумнинг вафо- 
тидан кейин турилган фарзандига, шунингдек ота-онасидан бирига, 
умр йулдошига ёки оиланинг бошкд аъзосига, агар у ишламасдан 
мархумнинг уч ёшга етмаган болалари ёки невараларининг парва- 
риши билан банд булса, зарарни тулаши шарт.

Куйидагилар мехнатга кобилиятсиз деб хисобланади:
Ун олти ёшдан катта ногирон шахслар; 60 ёшга тулган эркаклар 

ва 55 ёшга тулган^аёллар; белгиланган тартибда ногирон деб то- 
пилган шахслар (Узбекистон Республикасининг Мехнат кодекси 
192-модда). К,оплаш микдорини хисоблашда нафака, мехнат майиб- 
лиги туфайли бокувчисини йукотганлиги, хисобга олинади. Бошкд 
нафакаларни зиённи коплаш хисобидан хисобга киритиш мумкин 
эмас. Жабрланувчига курсатилган зиённи, корхона узини айби би
лан булмаганлигини хужжатлар билан тасдикласа, у холда корхона 
коплаш пулини тулашдан озод кллинади.

Корхона айбини тасдикловчи хужжатларга, ишлаб чикэришда 
содир булган бахтсиз ходисалар туррисидаги Н-1 далолатномаси, 
хукм, суд карори, техник инспекторнинг хулосаси, касбий касаллик 
туррисида тиббий ходимнинг хулосаси, айбдор шахсларга берилган 
жазо карори ва бошкэ хужжатлар киради. Корхона айбини тасдик- 
лаш жабрланувчининг хукукига кирмайди.



I I I  боб. МЕ^НАТ ХАВФСИЗЛИГИ ИШЛАРИНИ 
ТАШКИЛ ЭТИШ

3.1. Кдшлок, хужалигида мехдат хавфсизлигини 
таи т мл этнш В2 унннг тузилипш

Мехдат хавфсизлиги буйича ташкилий ва профилактика чора- 
тадбирларини ишлаб чикиш ва жорий килишни, унинг умумий 
комплексини бошкариш, шунингдек мехдат хавфсизлиги буйича 
коида ва меъёрларга риоя хамда назорат килишни ва мехдат ко- 
нунчилигини махсус хизмат органлари олиб боради.

Республика Кдшлок ва сув хужалиги вазирлиги кошида мехдат 
мухофазаси ва техника хавфсизлиги гурухи иш олиб боради. Ту- 
манларда кишлок хужалиги бошкдрмаларида — мехдат мухофаза- 
сига ва техника хавфсизлигига гатта мухандислар, давлат корхона- 
лари ва жамоа хужаликларида техника хавфсизлигига катта мухдн- 
дислар жавоб берадилар. Узбекистон Республикаси мехнат 
мухофазаси конунига асосан давлат корхоналари ва жамоа хужа
ликларида штат руйхати буйича техника хавфсизлиги ва ё н т н  
хавфсизлиги буйича катта мухандис лавозими тайинланади. Агар 
хУжаликда ишчилар сони 50 дан ортик булса ва улар хизмат кУрса- 
таётган транспорт воситалари 50 дан ортик булса, йул харакати 
хавфсизлиги хизмати ташкил кдлинади. Хужаликларда штат асо- 
сида техника хавфсизлиги буйича мухандисни ишга олиш мумкин 
булмаса, у холда техника хавфсизлиги ишларини ва улар кУрадиган 
чора-тадбирларни амалта ошириш вазифаси бош мутахассислар- 
нинг бири зиммасига буйрук билан юкланади. Мехнат хавфсизли
ги буйича ишлаб чикэриш участкалари ва хужалтсдаги жавобгар 
шахсларни асосий иш йуналишлари берилган.

Куйидаги чизмадан мехнатни мухофаза килишнинг асосий турт 
йуналиши баён этилган. Хдр бир йуналишга кандай асосий масала- 
лар киргани куйида келтирилган:
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Хужаликда жавобгар шахсларни асосий иш йуналишлари.

1. Ташкилий ишларга: йул-йуриклар бериш, ишчиларни махсус 
кийимлар ва шахсий хдмояланиш воситалари билан таъминлаш, 
ишлаб чикэриш участкаларини ва ёнгандан хавфли жойларни бир- 
ламчи ут учириш воситалари билан таъминлаш, мехнат хавфсиэли- 
ги буйича режа ва тадбирларни ишлаб чикиш, хавфсиз мехнат буйича 
курс укишларини ташкил килиш, техника хавфсизлиги буйича 
ишчиларни атгестациядан утказиш, участкалар ва хавфли иш тур- 
лари жойларида жавобгарликни таксимланиши, техника хавфсиз
лиги буйича хона ва бурчакларни ташкил килиш, техника хавфсиз
лиги буйича ёзув ва огохлантирувчи белгиларни осиб куйиш, хужа- 
ликдаги барча йулларга йул харакати белгиларини урнатиш, мехнат 
шароитларини паспортизация килиш, бахтсиз ходисаларни текши- 
риш, жарохатланиш ва касалликлар сабабини тахлил килишлар 
киради.

2. Иш шароитларини яхшилашга: хоналарнинг иситилишини 
яхшилаш, намликни, ёритилганликни меъёрлаштириш, елвизаклар- 
ни йукотиш, хоналардаги зарарли газлар микдорини камайтириш, 
чангишини олдини олиш, шовкин ва титрашларни камайтириш- 
лар киради.

3. Техника хавфсизлигини такомиллаштиришга: тусикларни 
яхшилаш, химояловчи воситалар, автоматик сигнализация ва бло- 
кировкаларни урнатиш, козонхоналар ва юк кутарадиган меха- 
низмлар синовинч ва хужжатлаштиришни вакги-вактида утказиш, 
электр курилмаларни ерга улаш холатини вакгида назорат килиш;
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асбоб ва ускуналарнинг соэлиги ва холатини текшириш, машина ва 
механизмларнинг ишлашини кузатиш ва шахсий хямоя воситала- 
ри биЛан мустахкам таъминлаш киради.

4. Мехнат хавфсизлиги холатини назорат килиш уч йуналиш 
буйича олиб борилади:

а) бошкдрма томонидан: данлат энергетика назорати инспек- 
цияси; вилоят ва туманлардаги кишлок хужалиги бошкармалари- 
даги мехнат хавфсизлиги буйича мухандислар; ёнган буйича инс
пектор ва .санитария инспекцияси назорат кдлинади;

б) касаба уюшмаси томонидан: касаба уюшмасининг мехнат 
буйича техник инспекцияси ва мехнат хавфсизлиги буйича касаба 
уюшмасидаги комиссия назорат кил ад и;

в) маъмурият томонидан: техника хавфсизлиги буйича мухан- 
дис, бош мутахассислар, ишлаб чикариш участкаси рахбарлари ва 
участкаларда мехнат хавфсизлиги буйича жамоа инспекторлари 
назорат килади.

3.2. Мехнат хавфсизлиги ишларини ташкил этишдаги
мутахассис хамда рахбар шахсларнинг хукук, ва вазифалари

Хужалик рахбарлари уз фаолиятида мехнат хавфсизлиги буйи
ча иш жойларида с о р л о м  ва хавфсиз иш шароитларини яратиб бе- 
ришлари учун куйидаги асосий вазифаларни бажаришлари керак; 
амалдаги стандартларга (андозаларга), мехнат хавфсизлиги ва ёнринга 
карши сакланиш меъёр ва коидаларига риоя килиш, ишлаб чика- 
ришга илрор тажриба ва мехнат хавфсизлигини бошкариш тизи- 
мини жорий килиш, хар йили мансабдор шахслар ичидан буйрук 
билан хар бир тармокда мехнат хавфсизлигига, уни ташкил ки- 
лишга ва ёнринни олдини олиш ишларига жавобгар шахе тайёр- 
лаш; шунингдек, мехнат хавфсизлиги хизматчиларини штатини 
тулдириб туриш, унинг режаларини тасдиклаш ва ишга рахбарлик 
килиш, мехнат хавфсизлиги буйича мутахассисларни уз жойларида 
ишлатиш ва улар томонидан ишларни тез бажаришлиги учун транс
порт воситаси ажратиш, жамоа шартномасини (жамоа хужаликла- 
рида мехнат хавфсизлиги ва социал масалалар .буйича битим) ту- 
зиш; мехнат хавфсизлиги буйича чора-тадбирларни, ёнринни ол
дини олиш ва уларни моддий воситалар билан таъкшнлашлари шарт.

Бош мутахассислар ишлаб чикаришда мехнат хавфеизлигининг 
холатига цех ва участкаларда зарарсиз ва хавфсиз мехнат шароит
ларини яратиб беришга жавоб беради. Мехнат хавфсизлиги буйича 
амалдаги конун ва меъёрларга амал килишлари шарт; мутяхассис- 
лар ва участка рахбарлари ишини, жарохатланишларни, касаллик- 
ларни, авариялар ва ёнринларни олдини олишга; ишлаб чикаришга
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юкори технологияларни татбик этиш; ишлаб чикариш жараёнла- 
рини механизациялаш, автоматлаштириш ва компьютерлаштиришга 
масьулдирлар. Улар хавфсиз мехнат шароитларини яхшилашга, стан- 
дартлар, хавфсиз мехнат буйича фан, техника ва илрор тажрибалар- 
ни татбик этган холда жалб этадилар. Шахсий химояланиш воси- 
таларига талабномалар тузиш ва махсус кийимларни, махсус оёк 
кийимларни ва химояланиш мосламаларини, совун, ювувчи ва ёр 
кетказувчи воситаларни, сут, шифобахш-профилактик овкатларни 
максадга мувофик берилишини назорат киладилар. Носоз машина 
ва ускуналарни ишга куймасликни, ишчиларга санитария-маиший 
хизмат курсатишни таъминлайдилар. Технологик ускуналарни 
руйхатга олиш ва хужжатлаштиришни, юкори босим остида иш- 
лайдиган идиш ва аппаратларни, юк кутариб турадиган машина ва 
механизмларни, назорат улчов асбобларни ва бошка ускуналарни 
вакги-вакти билан синовдан утказиб, хужжатлаштириб турадилар. 
Участкаларни санитария-техник холатини паспортизациядан утка- 
зишни ташкил киладилар. Мехнат хавфсизлиги ва санитария-сор- 
ломлаиггириш чора-тадбирларини комплекс режаларини ишлаб чи- 
киш ва бажарилишини, булимларни сгандартлар, коидалар, куллан- 
малар, укитиш учун техник воситалар билан таъминлайдилар. Одам- 
ларни хавфсиз транспорт воситаларида ташиш, мехнат хавфсизли
ги буйича кУлланмалар иш лаб чикиш , урта зве'нодаги 
мутахассисларни укитишни ташкил килиш ва унда иштирок этиш, 
охирида билимларини текшириш, йул-йурикларни сифатли ва Уз 
вакгида утказилишини ишлаб чикаришдаги шикастлар ва касбий 
касалликларни хисобга олиш ва тахлил килиш, узи рахбарлик ки- 
лаётган тармокда содир булган бахтсиз ходисаларни текширишда 
катнашишлари шарт ва юкорида курсатилганларни бажарилишига 
жавобгардирлар.

Булим бошликдари, фермалар, автогараж, усгахона, фермерлар, 
омборхона мудирлари, прораблар, бригадирлар, мастерлар, узлари 
бошкараётган участкаларда мехнат хавфсйзлигига жавобгардирлар. 
Бу борада куйидагиларни билишлари лозим: иш жойларида с о р л о м  
ва хавфсиз мехнат шароитларини яратиш коидаларини. мехнат хавф
сизлиги ва ёнриндан сакланиш меъёр ва коидаларига риоя килиш- 
ни, сгандартлар, коидалар, меъёр ва кУлланмалардан 4юйдаланиш- 
лари, мехнат хавфсизлиги буйича курсатмаларни бажаришни таъ- 
минлашлари, назорат органларини таклиф ва курсатмаларини, 
рахбарларни, мехнат хавфсизлиги буйича мутахассисларни, назорат 
органларини таклиф ва курсатмаларини бажаришлари керак. Кр* 
зонхона курилмаларини, босим остида ишлайдиган аппарат ва 
идишларни, юк кутарадиган машина ва механизмларни Уз вакгида 
руйхатдан, техник хужжатлаштиришдан ва синовдан утказилиши-
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ни назорат килиш, кишилар хаётига ёки саломатлигига иш вактида 
хавф тутилиши сезилса, дархол ишни тухтатиш; аттестацияни уз 
вактида утказилишига эътибор бериш, бош мутахассислар билан 
шахсий химояланиш воситаларига, совунга, сутта, даволовчи-про- 
филактик овкатларга мавжуд меъёрларга асосан талабномалар ту- 
зиш; уларни максадга мувофик фойдаланилаётганига караб туриш, 
электрмеханизациялашган воситаларнинг техник холатига, уларда- 

. ги химояланиш тусикларини, блокировка мосламаларини борли- 
гига кзраб туриш; транспорт воситаларини махсус ажратилган жой- 
ларда сакдашга, ташиш учун жихозланмаган транспортларни одам 
ташишга йул куйилмасликка; маиший хизмат курсатиш хоналари- 
ни ва иш жойларини яхши санитария холатида сакдаб туришга, 
шунингдек мехнат хавфсизлиги буйича бурчаклар ташкил килиш; 
ишлаб чикзриш участкалари ва булимларда санитария посглари ва 
аптечкаларни ташкил килиш; олдиндан ва вакт-вакги билан иш- 
чиларни тиббий курикдан утказилишини ташкил килиб бериш, иш 
жойларидаги йул-йурикдарни утказиш, йул-й^рик журналини ту- 
тиш, хавфсиз мехнат услубларини таргабот этиш, иш жойларини 
стандартлар, кулланмалар, плакатлар, эслатмалар билан таъминлаш; 
шикастланганларга биринчи ёрдамни курсатишни ва уларни даво- 
лаш муассасасига етказишни ташкил килишлари шарт.

Мехнат хавфсизлиги буйича катта мухандис (мухдндис)ни ишга 
тайинлаш ва вазифасидан озод килиш хужалик рахбарининг буй- 
pyFH (жамоа хужалигининг кэрори ва юкори органларнинг рози- 
лиги билан олий ёки урта махсус маълумотга эга булган шахслар 
орасидан танланади (бу мутахассисга Узбекистон Республикаси 
Мехнат вазирлигининг намунавий «Низом»ида курсатилган ва мех
нат мухофазасига тааллукли булмаган ишларни юклаш кагьий та- 
кикланади). У хужалик рахбари тасдиклаган режа асосида иш олиб 

, боради, узига юкланган вазифани, бошкд мутахассислар ва касаба 
уюшмаси билан биргаликда бажаради, уз ишида К,онун ва бошкд 
меъёрий хужжатларга, К^шлок ва сув хужалиги вазирлигининг мех
нат хавфсизлиги бошкдрмасининг буйрук ва курсатмаларига амал 
килади. Катта мухандиснинг асосий вазифалари, хукуклари «Киш- 
лок ва сув хужалиги вазирлиги тизимида мехнат хавфсизлигини 
ташкил этиш» низомида баён килинган.

3.3. Мехмат мухофазасини боищариш

Мехнат мухофазасини бошкариш тизими Узбекистон Респуб- 
ликасининг Мехнатни мухофаза килиш туррисидаги К,онунга асо
сан олиб борилади. Корхона бошкаруви умумий тизимининг асо
сий бир булаги сифатида киради. Буни корхона (хужалик) рахбари
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(бош мухандис), шунингдек булим рахбари хам амалга оширади. 
Мехнат хавфсизлигини бошкариш — бу мехнат жараёнида одам- 
нинг иш кобилиятини ва с о р л и р и н и  сакдаш учун ташкилий, техни- 
кавий, санитария-гигиеник, даволаш-профилактик ва бошка чора- 
тадбирларни тайёрлаш, карорлар кдбул килиш ва амалга ошириш- 
дир.

Мехнат мухофазасини бошкариш тизими уз ичига мехнат му- 
хофазаси буйича ишларни режалаштириш ва координациялаш, 
мехнат мухофазаси холатини назорат килиб туриш, мехнат мухо- 
фазаси курсаткичларини тахлил килиш, бахолаш ва мехнат мухо
фазаси ишларини яхшиланганлиги учун ходимларни рагбатланти- 
риш кабиларни олади.

Мехнат мухофазасини бошкариш тизимининг асосий вазифа- 
лари куйидагилардан иборат: мехнат хавфсизлиги масалаларини 
хизматчилар орасида таррибот килиш ва ишчиларга хавфсиз мех
нат шароитларини яратиш, ишлаб чикариш ускуналарининг, жараён- 
ларнинг, бино ва иншоотларнинг хавфсизлигини таъминлаш, сани- 
тария-гигиена мехнат шароитларини меъёрлаштириш, ишчиларни 
шахсий химояланиш воситалари билан таъминлаш, ишчилар учун 
энг кулай дам олиш ва ишлаш шароитларини тартибга солиш, 
ишчиларга даволаниш-профилактика хизматини ташкил килиш, 
алохида мутахассисликлар буйича ишчиларни касбига караб тан- 
лов утказиш, уларга санитария-маиший хизматини курсатищдан ибо- 
ратдир.

3.4. Мехнат хавфсизлиги буйича меъёрий ахборот таъминоти

Меъёрий ахборот таъминоти корхона рахбарлари ва булимлар- 
ни (мехнат хавфсизлиги буйича) кулланмалар мехнат хавфсизли
ги ишларини бошкариш ва жавобгарлиги буйича стандартлар ва 
буйруклар, профилактика, тиббий куригини утказиш, хавфсиз мех
нат буйича корхона стандартларини ишга жорий килиш, ута хавф- 
ли ускуналарни бирикгириш, мехнат хавфсизлиги холати ва уни 
яхшилаш чора-тадбирлари билан шурулланади. У хдр йили хавфсиз 
мехнат масалалари буйича укитиш ва билимларни текшириш, ишчи 
жойларини аттестация килиш ва окилона таклифлар киритиш, мех
нат хавфсизлиги буйича курик-танловни утказиш хамда ташкил 
килиш, ута ва юкори даражада хавфли ишлардаги ишчиларни кэй- 
та аттестациядан утказиш, шунингдек айрим турдаги ишларни хавф
сиз бажарилишини ташкил этишни таъминлайди.

Хужаликларни стандартлар билан таъминлаш дуконлар тармо™ 
оркали марказлашган холда таксимлаш йули билан амалга ошири- 
лади. Х^жаликлар стандартларни уз ихтиёри билан бир марталик
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суровлар ёки бланк-буюртма оркали доимий руйхатга олинган або- 
нементга асосан олиши мумкин (стандартлар дуконига шу хужа- 
ликка доимий абонемент ракамини очишга талабнома юборилади). 
Тармок стандартларини хужаликлар талабномасига ёки бир марта- 
лик суровга асосан тармок стандартлари курсаткичларига кура 
олишлари мумкин.

Ишларни бажаришда, хавфсизлик талабларини урнатувчи меъ- 
ёрий хужжат хамда мехнат хавфсизлиги буйича кулланма булиб 
хисобланади. Бундай кулланмалар «Мехнат хавфсизлиги буйича 
кулланмаларни ишлаб чикиш низоми»га асосан ишлаб чикилади, 
улар намунавий (тармок учун) ва шу корхонадаги ишчилар учун 
тайёрланган кулланмаларга булинади.

Намунавий кулланмалар ишлаб чикишга меъёрий асос булиб 
«Мехнат буйича республикамизнинг конун асослари», стандартлар 
тизими, меъёрлар, коидалар ва бошка хужжатлар хизмат килади. На
мунавий кулланма, хавфсизлик талаблари, корхонанинг техно
логик хужжатлари ва аник шароитлар ишчилар учун асос булиб 
хисобланади. Ишчилар томонидан кулланмалардаги курсатмалар- 
нинг бажарилишини назорат килиш хужалик маъмурияти ва каса- 
ба уюшмаси зиммасига юкланади.

Намунавий кулланмалар мехнат хавфсизлиги сохасида тармок 
илмий текшириш институтлари (лабораториялар), мехнат хавфсиз
лиги стандартлари сохасидаги таянч ташкилотлар, технологик, ил
мий текшириш ва конструкторлик лойихалаш ташкилотлари то
монидан Кдшлок ва сув хужалиги вазирлиги хамда касаба уюшма
си билан келишилган топшириккз асосан, зарур вактда давлат 
назорат органлари билан бажарилади. Хдр хил касблар ёки алохида 
ишларнинг турлари учун кулланмалар ишлаб чикиш, мехнат хавф
сизлиги хизмати томонидан тузилган руйхатга асосан булим рах- 
барлари, бош мутахассислар, мехнатни ташкил килиш ва хактулаш 
булимлари иштирокида тасдикланган штат жадвалига асосан иш
лаб чикилади. Руйхат маъмурият томонидан тасдикланади ва кор
хонанинг б^лимларига таркатилади.

Хужалик рахбариятининг буйрук ёки фармойишлари янги 
Кулланмаларни ишлаб чикиш учун асос булиб хизмат килади. 
Кулланмалар булим рахбарлари томонидан ишлаб чикилади, унга 
рахбарликни эса тармок бошликлари олиб боради. Ишчилар учун 
кулланмаларнинг уз вакгида ишлаб чикилиши, кайтадан куриб ва 
текшириб чикилиши назорат килиниши мехнат хавфсизлиги хиз
мати томонидан олиб борилади хамда уларнинг Узлари услубий 
ёрдам курсатадилар.

Кулланмаларнинг якуний лойихаларига мехнат хавфсизлиги 
хизмати билан келишилган холда бош мутахассис имзо чекади:
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кулланмалар хужапик рахбари ва касаба уюшмаси томонидан тас- 
дикданади ва шу кундан бошлаб уз кучига киради. Хрр бир куллан- 
мага ном берилади ва ракам куйилади.

Намунавий ва ишловчилар кулланмалари беш йилда, ишчилар 
учун кулланмалар эса уч йилда кзйта куриб чикллади ва текшири- 
лади. Булар учун жавобгарлик кулланмаларни ишлаб чиккан таш- 
килот ва булим рахбарлари зиммасига юкланади. Агар юкорида 
курсатилган мудцатлар ичида ишчиларнинг ишлаб чикаришда мех
нат хавфсизлиги шароитлари узгармаган булса, у холда корхона буй- 
руга ва касаба уюшмасининг карори билан кулланмаларнинг кучи 
кейинги муддатга чузилади ва бу хакда унинг биринчи бетига ёзиб 
куйилади.

Кулланмалар участкаларга ёки иш жойларига осиб куйилади, 
шунингдек, ишчиларга маълум жойда саклашга ёки айрим холлар- 
да ишчиларнинг кулига берилади, бунда шахсий йул-йурик варакд- 
ларига кул куйдирилиши лозим.

3.5. Тиббий профилактика чора-тадбирларини ташкил килиш

Узбеки стон Республикасининг Мехнатни мухофаза килиш туг- 
рисидаги Крнуннинг 17-моддасига асосан, корхона с о е л и к н и  сак- 
лаш идоралари томонидан белгиланган тартибга мувофик равиш- 
да бир кэтор касб ва ишлаб чикдриш ходимларини мехнат шарт- 
номасини имзолаш пайтида мехнат шартномасига амал киладиган 
даврда вакг-вакги билан тиббий курикдан утказишни ташкил ки- 
лиши шарт. Ходимлар тиббий куриклардан утишдан бош тортишга 
хакди эмаслар. Ходимлар тиббий курикдан утишдан бош тортсалар 
ёки утказилган текшириш натижалари буйича тиббий комиссия- 
лар берадиган тавсияларни бажармасалар маъмурият уларни ишга 
куймаслик хукукига эга. Агар ходим, узининг саломатлиги ёмонла- 
шишини мехнат шароити билан боглик деб хисобласа, навбатдан 
ташкари тиббий курик утказилишини талаб килиш хукукига эга.

Тиббий курикдан утказиш пайтида ходимнинг иш жойи (лаво- 
зими) ва уртача иш хаки сакланади. Даврий куриклар муддати иш- 
ларнинг хусусиятига караб белгиланади (уч ойдан сунг, ярим йилда, 
бир йилда ва икки йилда). Бу курсатилган куриклардан ташкари 
транспорт воситаларининг хайдовчилари хар куни ишдан олдин ва 
кейин тиббий курикдан утадилар. Касб касалликлари профилакги- 
касида даволовчи-профилактик овкдтланишга кенг урин берилган, 
бу эса зарарлар таъсирини йукотиш максадида олиб борилади.

Пестицидлар, минерал уБитлар ва бошкз захарли моддалар би
лан ишлаганда бепул сут ва химояловчи малхам дорилар Давлат
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санитария Бош врачи ва Соишкни сакдаш вазирлиги томонидан 
тасдикданган тиббий курсатмаларга асосан (19.03.96 йил) берила- 
ди. К^шлок хужалигида мехнат орирлигини хисобга олган холда 
хужаликларда с о р л и к н и  тиклаш пунктлари ташкид килинади, уларга 
дам олиш хоналари, даволовчи, физкультура ва физиотерапия булим- 
лари киради. Ишлаб чикэриш гимнастикасига алохида эътибор бе- 
рилади.

Мехнат мухофазаси чора-тадбирларини бажарилишини амалга 
оширилишида хисоб-иктисод хизмати булимларига алохида Урин 
ажратилган. Уларга чора-тадбирларни окилона режалаштириш, маб- 
лар билан таъминлаш, мабларни сарфлаш, асосий ва кушимча чора- 
тадбирларга маблар ажратиш, маблардарни максадга мувофик сарф- 
ланишини, ишлатилишини, шунингдек, хлсоб-китоб устидан назо- 
рат олиб бориш, шахсий хлмоялаш воситаларини хисобга олиш, 
сакдаш, режалаштириш хамда бошкзлар киради.

3.6. Кршлок, хужалиги корхоналарида паспортлаштиршп 
ишларини ташкил кдяиш

Иш жойларини талабга жавоб беришини аниклаш максадида, 
машина, механизмлар, технологик жараёнлар, бино ва иншоотлар- 
ни санитария талабларига, МХСТ, СМ ва К, техника хавфсизлиги ва 
ёнрин хавфсизлиги коидаларига, мехнат хавфсизлиги чора-тадбир
ларини режалаштириш учун керакли маълумотларни олиш ва киш- 
лок хужалик корхоналарини мехнат хавфсизлиги талабларига жа
воб бериш максадида паспортлаштириш утказилади.

Паспортлаштиришни булим (участка) рахбарлари утказадилар, 
агар иш жойиЛа нокулай омиллар фаоллашганда (кузда ва кишда) 
уни хар куни мехнат хавфсизлиги буйича мухандис назорат кили- 
ши шарт. Назоратни юкорида турган ташкилотлар ва вилоят касаба 
уюшмасининг мехнат буйича техник инспекцияси олиб боради. 
Тайёргарлик вакгида паспортлаштиришни утказиш туррисида буй- 
рук чикэриш ва объектларни тайёрлашни таъминлаш керак. Пас
портлаштириш шундан иборатки, хар бир ишлаб чикариш булими 
(участка) буйича бир канча паспортлаштириш технологик варака- 
лари тУддирилади. Булар булим паспортини ташкил этади. У бино 
маълумотларининг умумий тавсифини, цехлар, участкалар, ишлаб 
чикдриш категориялари, портлаш, ёниш хавфи буйича хоналар клас- 
си, нокулай мехнат шароитида ишлайдиганларнинг сони, санита- 
рия-маиший хоналар билан таъминланиши, махсус кийимларни 
ювиш ва таъмирлаш пунктлари, тиббиёт корхонасини куриш, жи- 
хозлаш, ошхона, мехнат хавфсизлиги кабинетлари хамда бурчакла- 
рини санитария маиший хоналар режаси, шунингдек мехнат хавф-
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сизлиги воситалари тавсифини (химояловчи тусиклар ва сигнал 
берувчи мосламаларнинг мавжудлиги, электр токидан химояланиш 
воситалари, шахсий химояланиш воситалари, мехнат шароитларига 
бахо берувчи воситалар, ут учириш воситаларининг мавжудлиги) 
уз ичига олади. Карталардаги маълумотнинг таркибида, суз билан 
кискартирилган жавоб ва ракамли маълумотлар берилган. Купинча 
карточкаларга синов, экспертиза, гувохномалантириш, текширищ 
далолатномалари кушиб куйилади.

Мехнат хавфсизлигини ва шароитларини паспортлаштириш- 
нинг натижаларини ишлаб чикэришда мехнат шароитларини ях- 
шилаш чора-тадбирларини режалаштиришда фойдаланилади.

3.7. Мехнат мухофазаси чора-тадбирларини режалаштириш

Мехнат мухофазаси буйича чора-тадбирларни режалаштириш- 
дан максад ишловчилар учун иш шароитларини мехнат кодекси- 
даги коида, меъёр, стандартлар, директив органларнинг карорларига 
асосланиб окилона йулларини аниклаш ва амалга оширишдир. Ре- 
жалаштиришни Давлат назорати ва мехнат буйича техник инспек
ция органлари фармойишларини, утган йиллар ичида содир булган 
жарохатларнинг сабабларини ва тахлил натижаларини, мехнат хавф- 
сизлигига ажратилган маблапш узлаштириш ва ишлаб чикэришда 
содир булган бахтсиз ходисалар буйича хисоботларни, вактинчалик 
иш кобилиятини йукотганлар тутрисидаги тахлил натижаларини, 
шароитларни яхшилаш комплекс режаларининг бажарилиши буйи
ча хисоботларни ва мехнат хавфсиэлиги ва санитария-согломлаш- 
тириш чора-тадбирларини хисобга олган холда амалга оширилади. 
Режалаштиришда куйидаги режали курсаткичларнинг ютукларига: 
зарарли мехнат шаройтларида ва ОБир жисмоний мехнат шароити- 
да ишловчиларни ва объектлар сонини кискартирилишига эъти- 
бор берилади. Режалар даврий (бир мартали, якка), тезкор (ун кун- 
лик, чорак), кундалик (йиллик) ва перспектив (беш йиллик) була- 
ди. Шу режаларни ишлаб чикцш хужалик рахбарлари зиммасига 
юкланади. Режалаштирувчи асосий хужжатларга мехнат шароитла
рини, мехнат хавфсиэлиги ва санитария-соЕломлаштириш чора-тад- 
бирларининг беш йиллик комплекс режалари киради.

Биринчи навбатдаги ёки биринчи даражали тадбирларга куйи- 
дагилар: хавфли ва зарарли ускуна, жараёнларни узгартириш ва та- 
комиллаштириш хамда уларга масофадан туриб автоматик бошка- 
ришни татбик этиш, ишчиларни кул мехнатидан хал ос килиш ки
ради. Агар килинаётган хавфсизлик чоралари ю коридаги 
тадбирларни таъминламаса, у холда мехнат хавфсиэлиги режасига 
иккинчи даражали тадбирлар киритилиши лозим, техник курилма-
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лар ва жамоатчилик билан химояланишни куллашга каратилган 
автоматик назорат ва сигнализация тизимини куллаш, дам олиш, 
мехнат килиш тартибини ишлаб чикаришга окилона татбик этиш 
ва гиподинамияни, орир, хамиша бир хил мехнатни йукотиш, таш
ки мухит омилларини меъёрда саклаб туришини таъминловчи ку- 
рилма ва тизимларни куллаш; хавфсиз мехнатни таррибот этиш ва 
укитишни такомиллаштириш, зарарли ва хавфли махсулотларнинг 
чикиндиларини уз вакгида зарарсизлантириш ва чикдриб ташлащ, 
ускуналарни хавфсиз жойлаштириш.

Агар талаб килинадиган мехнат шароитлари биринчи ва ик- 
кинчи даражали талаблар билан таъминланмаса, у холда вактинча- 
лик мехнат хавфсизлиги режасига учинчи даражали тадбирлар ки- 
ритилади. Уларга куйидагилар киради: хавфли ва авария холатлари 
содир булганда ишчилар томонидан режалаштирилган харакатлар- 
ни амалга ошириш мумкинлигини таъминлаш буйича тадбирлар 
киради, хавфни камайтириш ёки йукотиш буйича хизматчиларни 
санитария-маиший меъёрлар билан таъминлаш, яъни уларни мах- 
сус кийимлар ва бошкд шахсий химояланиш воситаларидан фой- 
даланиш.

Мехнат мухофазаси буйича йиллик режани ишлаб чикишда беш 
йиллик комплекс режа, паспортлаштириш буйича маълумот, хавф- 
сизлик буйича стандартлар, коида ва меъёр талаблари хисобга оли- 
нади. Бу тадбирлар мехдат мухофазаси ва социал масалалар кели- 
шувига ёки жамоа шартномасига киритилади. Режани ишлаб чи
кишда булим рахбарлари, ишчилар, жамоа хужалиги аъзолари, касаба 
уюшмаси фаоллари, мутахассислар иштирок этадилар. Режа жамо- 
атчилик йигилишларида мухокама килинади ва умумий й и р и л и ш -  
да тасдикланади.

Мехнат хавфсизлиги буйича тадбирлар мавсумий ишларни ба- 
жариш даври билан бир вакгда олиб борилади. Бу ишларни бажа- 
риш ишчи режалари ёки режага алохида булим килиб киритилади. 
Мехнат хавфсизлиги тадбирлари ишлаб чикариш булим рахбарла
ри режаларини номенклатура тадбирларига, участка буйича шарт- 
номага киритилган, бош мутахассислар йиллик иш режалари, йуллан- 
ма берадиган органларнинг фармойиши ва мехнат хавфсизлиги 
мухандисининг курсатмасига асосланиб тузилади. Режа мехнат 
хавфсизлиги мухандиси ва тармок бош мутахассислари билан ке- 
лишилади. Юкорида келтирилганлардан ташкари, мехнаг хавфсиз
лиги мухандисининг иш режаси тузилади, паспортлаштириш ва тек- 
шириш ишларини утказиш режа-жадвали, Укитиш, малака ошириш 
режалари, мехнат хавфсизлиги кабинетининг иш режаси тузилади. 
Режаларда курсатилган тадбирлар, материаллар, мабларлар за мех
нат кучлари, режадаги хар бир модданинг бажарилишига маълум 
шахслар жавобгардирлар.
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3.8. Мехнатни мухофаза кдлишни маблар билан таъминлаш

Мехнатни мухофаза килишни маблар билан таъминлаш давлат 
томонидан, шунингдек мулк шаклидан катьи назар жамоат бир- 
лашмалари, корхоналарнинг ихтиёрий бадаллари хисобига амалга 
оширилади.

Мехнатни мухофаза килиш учун тегишли бюджетлардан ало- 
хида кайд билан ажратиладиган бюджет мабларлари бошкарув ва 
назорат идораларини саклаш, илмий тадкикот ишларини молия- 
вий таъминлаш, мехнатни мухофаза килишга оид давлатнинг аник 
максадга кзратилган дастурларини бажариш учун фойдаланилади.

Хдр бир корхона мехнатни мухофаза килиш учун зарур маблар- 
ларни жамоа шартномасида белгиланадиган микдорда ажратади. 
Корхонанинг ходимлари ана шу максадлар учун кандайдир кушимча 
чиким килмайдилар.

Корхоналар узининг х$Ькалик, тижорат, ташки иктисодий ва 
бошка фаолиятидан келадиган фойда (даромад), шунингдек бошка 
манбалар хисобига мехнатни мухофаза килишнинг марказлашти- 
рилган фондларини ташкил этиш хукукига эга. Мехнатни мухофа
за килиш фондига каратиладиган фойдага солик солинмайди.

Мехнатни мухофаза килишга мулжалланган маблагларни бош
ка максадларга ишлатиш мумкин эмас. Фондларни ташкил этиш 
ва улардан фойдаланиш тартиби Узбекистон Республикаси Вазир- 
лар Махкамаси томонидан Узбеки стон касаба уюшмалари Феде- 
рацияси Кенгаши иштирокида белгиланади1.

1 Узбеки стон Республикасининг Мехнатни мухофаза килиш тугрисидаги К,о- 
нуни. Т., «Шарк;* НМК Бош тахририяти, 1993.
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IV  боб. МЕХДАТ МУ^ОФАЗАСИНИ УКДТИШ , 
ТАРРИБОТ ВА ТАШ ВЩ ОТ ИШЛАРИ

4.1. Ме^нат мухофазаси буйича малака ошириш

К^шлок, хужалигида мехнатни мухофаза килиш Узбекистан 
Республикасининг Мехнатни мухофаза килиш т^трисидаги К,ону- 
ни буйича ва амалдаги укув-меъёрий хужжатлар асосида олиб бо- 
рилади. Ишчи ва мутахассислар тайёрланганда укитилади, йул-йурик- 
лар берилади ва малака оширилади. Укитишнинг сифати ва уз вак- 
тида утказилиши устидан назорат мехнат мухофазаси хизматчилари 
томонидан олиб борилади,

Хизматчиларнинг мехнат хавфсизлиги буйича малакасини оши
риш малака ошириш курсларида, мехнат хавфсизлиги курсларида, 
Республика, вилоят, туман кошидаги семинарларда ва хужаликлар- 
да Узбекистан Республикаси Мехнат вазирлиги мехнат мухофаза
си буйича укитишни ташкил килиш ва олган билимларини тек- 
шириш юзасидан 1996 йилда тасдикдаган намунавий низомга асо- 
сан амалга оширилади.

Малака ошириш дастурига мехнат мухофазаси ва стандартлар 
МХСТ буйича маърузалар киритилади. Курсларни битирган хамма 
ишчилар уз малакаси буйича имтихон топширадилар ва мехнат 
хавфсизлигидан билим даражасини курсатадилар. Хужалик рахбар- 
лари ва мутахассислар уз малакаларини малака ошириш ва улар 
кошида ташкил этилган малака ошириш факультетларида, малака 
ошириш мактабларида, кишлок хужалигини бошкариш мактабла- 
рида, асосий мутахассислиги буйича 6 йилда бир мартадан кам 
булмаган холда малака ошириш курсларида укийдилар.

Рахбар ва мутахассислар учун мехнатни мухофаза килиш буйи
ча Укитиш мехнат мухофазаси буйича ишларни ташкил килиш 
«Намунавий низом»га асосан Кишлок ва сув хужалиги вазирлиги 
томонидан тасдикданган дасгурга асосланиб олиб борилади.

4.2. Мехнат мухофазаси буйича укитишни ташкил этиш

Мехнат мухофазаси буйича Укитиш хэр йили махсус дастурга 
асосан рахбар ходимлар, мутахассислар, ишчилар ва фермерлар би
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лан утказилади. Укитишга хужалик бош мутахассислари рахбарлик 
киладилар. Дарсларни сифатли уткаэишга малакали шифокорлар 
давлат назорат органи ходимлари, мехнат буйича техник-инспек- 
торлар ва прокуратурадан мутахассислар таклиф килинади. Олин- 
ган билимларнинг даражасини имтихон тарикасида ички хужалик 
комиссияси бахолайди, уларнинг узлари укиганларга гувохнома бе- 
радилар.

Кишлок ва сув хужалиги вазирлиги тасдиклаган ва республика 
касаба уюшмалари федерацияси билан келишилган «Низом»га асо- 
сан хужалик рахбарлари, уринбосарлари, етакчи ва катта мутахас
сислар, катга мухдндислар ва мухандислар, усталар, прораблар, меха
ник ва бошка кишлок хужалигидаги мухандис-техник ходимлар 
мехнат мухофазаси буйича имтихонларни (улар юкори лавозимга 
тайинланишида) хар йили (феврал-март ойларида) топширади- 
лар. Крникарсиз бахо олган ёки кайта имтихонни хам коникарсиз 
бахога топширган (биринчи имтихондан 3 ойдан куп булмаган вакг 
оралигида) шахслар эгаллаб турган лавозимидан бушатилади ва 
мехнат мухофазаси буйича билимлари текширилмайдиган (руйхатга 
кирмайдиган) ишга утказиладилар.

Кишлок хужалиги рахбарлари ва мутахассислари мехнатни му- 
хофаза килиш буйича ва асосий мутахассислиги буйича малака 
оширишни (дорилфунунларда, кишлок хужалиги бошкармасининг 
мактабларида ва бошк.) мехнатни мухофаза килиш ходимлари эса 
махсус мехнатни мухофаза килиш мактабларида укитилади.

4.3. Мехнат хавфсизлнги буйича йул-йуриклар

Мехнат вазирлигининг мехнат хавфсизлигини укитиш ва би- 
лимини текшириш буйича намунавий «Низом»га асосан кириш, 
бирламчи (иш жойида), режадан ташкдри, кундалик, такрорий йул- 
йурикларга булинади.

Кириш йул-йурнги хамма янгидан ишга, ишлаб чикариш уки- 
шига, амалиётга ёки мехнат сафарига келганларга бош мутахассис- 
нинг Уз тарморига мос келган ходда, мехнат мухофазаси буйича 
мухдндис (катта мухандис)нинг иштироки билан курсатилади. Уни 
намунавий дастур буйича, ишчини ишга кабул килинганлиги тур- 
рисида буйрук чикишидан олдин утказилади.

Бирламчи (иш жойида) йул-йурик янгидан ишга кирганлар учун, 
шунингдек, бошка булимлардан утган ишчиларга, янги иш топши- 
рилганларга курсатилади. Бу йул-йурикни намунавий дастурга асо
сан участка (булим) рахбари (бригадир, агроном, механик, уста, фер
мер ва бошк ) биринчи иш куни бошланишида хавфсиз мехнат усул- 
ларини амалда курсатиш билан угказади. Йул-йурик курсатиш тугаши
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билан ишловчига мехнат хавфсиэлиги буйича мос келадиган куллан- 
ма берилади вау 2-5 смена мобайнида бошкдрувчи рахбар назорати 
остида ишлайди. Шундан кейин унинг мустакил ишлашига рухсат 
бериш расмийлаштирилади.

Касби булган шахслар ишга кирадиган булса, уларга иш жойида 
мехнат хавфсиэлиги буйича юкори талаблар куйилса (электр ку- 
рилмаларга хизмат курсатиш, юкори босимда ишлайдиган идиш- 
лар, юк кутарадиган машиналар ва бошк.) иш жойида утказилади- 
ган бирламчи йул-йурик; курсатишдан олдин махсус дастурга асо- 
сан мехнат хавфсиэлиги услублари буйича алохдда укитилади.

Режадан тапщари йул-йурик; курсатиладиган иш жойида йул- 
йурикнинг дастурига асосан утказилади. Технологик жараёнлар 
узгарганда, ускуналар алмашганда ёки модернизация килинганда, 
асбоблар янгиланганда, хом ашё ва бошкэлар хизматчилар томони- 
дан мехнат хавфсиэлиги коидалари купол равишда бузилган холда 
бахтсиз ходиса руй берганда, шунингдек, ишида 60 кундан ортик 
танаффус булган булса (юкори мехнат хавфсизлик талаблари куйи- 
ладиган ишлар учун 30 кун) хам йул-йурик курсатилади.

Кундалик йул-йурик наряд-рухсат расмийлаштириладиган иш- 
ларни (электр узатиш тармога)да механизмлар билан ишлаш, хо- 
наларни фумигация килиш, захарли химикатлар билан ишлов бе- 
рилган иссикхоналарда, авария ишлари ва бошк.) бажарищца курса
тилади

Такрорий йул-йурик хужалик бош мугахассислари ёки ишлаб 
чикариш булимларининг (участка) рахбарлари узининг хамма 
ишчиларига (хизмат курсатиш, синаш, ускуналарини урнатиш ва 
таъмирлаш, асбобларни ишлатиш, материал ва хом ашёларни сак- 
лаш билан боглик булмаганлардан ташкари) 6 ойда бир мартадан 
кам булмаган холда (кукламги дала ишлари ва йитим-терим иш
лари олдидан) иш жойидаги йул-йурик дастурига асосан курса- 
тади.

Кириш йул-йуриги утказилгандан сунг кдйд дафтарида руйхатта 
олинади, колган йул-йурикдар эса иш жойидаги йул-йурикларни 
руйхатта олинадиган кдйд дафтарвда руйхатта олинади, шунингдек 
кундалик ̂ йул-йурик бундан ташкари яна наряд-рухсатда руйхатта 
олинади. Йул-йуриклар руйхатта олинаётганда угказилган сана, унинг 
тури, йул-й^рикларни утказган ва тинглаган шахслар курсатилиб, имзо 
куядилар. Иул-йурик курсатган шахснинг имзоси ишга рухсат бе- 
рилганини билдиради ва унта жавобгарликни кжлайди, тинглаган 
шахснинг имзоси, уни мехнат хавфсиэлиги талабларининг хдммаси- 
ни кдтьиян бажариш мажбуриятини билдиради.
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4.4. Мехнат хавфсизлигини таргабот килиш ишлари

Кишлок хужалигида мехнат хавфсизлигининг тарриботи ишлаб 
чикариш таргаботининг бир тури хисобланади, бу асосан жисмлар ва 
мехнат воситалари билан инсоннинг алокасини энг юкори даражада 
хавфсиз ва зарарсиз шароитни таъминлашга йуналтирилган.

Тарриботнинг тузилиш элементларига маълумот фонди кири- 
тилади, бунга манбалар, услублар, ташкилий шакллар, маълумотли 
ва техникавий таррибот воситалари ва бошкалар киради. Мехнат 
хавфсизлигини таррибот килишдан максад, одатдаги услублар ва 
маълумотли воситалар таъсиридан кенг фойдаланиш туфайли жа- 
рохатланиш ва касалланишларни йукотиш ёки камайтирищдан 
иборатдир.

Мехнат хавфсизлигини таррибот килиш кишлок хужалиги мех- 
наткашларини хавфсиз ва зарарсиз мехнат шароитларини яратиш 
бйлан таништиради. Мехнат хавфсизлиги буйича таргабот ишлари 
хужалик рахбарлари ва мутахассисларга, тармок рахбарларига, аграр 
дорилфунуни укитувчиларига ва мехнат мухофазаси фани мутахас- 
сислари зиммасига юкланади. Мехнат хавфсизлигини таргабот маъ
лумот фонди, мехнат хавфсизлиги буйича социал маълумотни таш- 
кил килади ва маълумотни ташувчи материалларда (кино ва магнит 
лентаси, когозда, видеокассеталарда ва бошк.) кдйд килади. Юкори- 
да айтилган маълумотлар аудио кузатиш (эшитилувчи ва курсатувчи
— кинофильмлар ва телекурсатувлар), куз билан куриб к^лИнадиган 
(факат куринадиган — диапозитивлар, диафильмлар, плакатлар фо- 
тосуратлар ва бошк.) ва аудиоакустикларга (факат эшитиладиган 
радиоэшитгиришлар, фильмлар ва бошк.) булинади.

Мехнат хавфсизлигини таргабот килиш услублари ишонтириш 
усуллари ва турларига таянади, бу тушунтириш, одам онггига маълу- 
мсггнинг таъсири, хис килиш, одамларнинг хулки, ишига куникма 
хосил килиш максадида улардан талаб килинадиган сифатни ишлаб 
чикэриш. Кенг таркэлган таргабот шаклларига куйидагилар киради: 
маърузалар, семинарлар, ишлаб чикариш йирилишларида ва конфе- 
ренцияларда доклад килиш ва чикиш, радио ва телекурсатувда, маъ- 
руза кечаларида, илгор хужаликларга экскурсияга бориш, мехнат 
хавфсизлиги буйича бурчаклар ташкил килиш. Мехнат хавфсизлиги 
буйича маълумотларни таргабот килиш воситаларига стандартлар 
МХСТ, кино ва видеофильмлар, кулланма ва талабномалар, кургаз- 
мали воситалар, брошюралар, эслатмалар киради.

Тарриботнинг турларидан бири мехнат хавфсизлиги буйича 
кабинетлар тизимининг унумли ишлаб туришидир.
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4.5. Мехнат хавфсизлиги буйича хона ва бурчаклар ташкил вдлиш

К^шлокхужалиги корхоналарининг хаммасида, трестларда, бир- 
лашмаларда, комбинатларда, укув юртларида ва илмий-текши- 
риш масканларида мехлат хавфсизлиги буйича доимий хамда кучи- 
риладиган хоналар ташкил килинади. Доимий хоналарни жихоз- 
лаш учун махсус майдонга эга булган хоналар ажратилади: ишчилар 
сони 1000 кишидан кам булса — 24 м2; 1000 дан ортик булса 48 м2; 
3000 дан ортик булса — 72 м2; 5000 дан "ортик булса — 100 м2 ва 
10000 дан куп булса 150 м2 дан иборат булади. Корхоналардаги иш
чилар сони 300 дан кам булса, мехнат хавфсизлиги хонаси, йул хавф
сизлиги хонаси билан бирлаштирилади. Хона меъсрий техник хуж- 
жатлар, стандартлар МХСТ, кулланмалар, укув кулланмалари, укув 
дарсликлари, услубий кулланма ва мехнат хавфсизлиги буйича маъ- 
лумот берадиган Укув кулланмалар, шунингдек укув техник восита- 
лари, иш шароитларини текшириш учун ишлатиладиган назорат — 
улчов асбоблари, кургазмали куроллар, намойиш этиладиган мате- 
риаллар (чизмалар, слайдлар, кино, диафильм ва телефильмлар, овоз 
ёзувчи техникалар ва бошк ); махсус кийимларнинг намунаси, на- 
фас олиш, куриш ва эшитиш органларини химояловчи ва бошкэ 
шахсий мухофаза воситалари; машинанинг харакатланувчи кис- 
мидан сакланишни намойиш этадиган макетлар, Мехнат кодекси 
ва бошкэ меъёрий конун материаллари, мехнат хавфсизлиги буйи
ча укитиш ва йул-йурик утказиш жадвали ва бошка материаллар 
билан жихозланади.

Хоналарда кириш йул-йуриклари кУрсатилади, корхона ишчи- 
лари мехнат хавфсизлиги буйича аттестация килинади, укитилади, 
хар хил консультациялар утказилади ва кинофильмлар намойиш 
этилади. Хоналар бундан ташкари, мехнат хавфсизлиги буйича 
илгор тажрибаларни таргиб килиш учун хам ишлатилади. Хонани 
ишини ташкил этиш, жихозлаш ва таъминлаш хужаликда мехнат 
хавфсизлиги буйича мухандис (бош мухандис) зиммасига юкла- 
нади.

Хоналардан ташкари хужалик (корхона) булимларида мехнат 
хавфсизлиги буйича бурчаклар безатилади, уларда хэр хил маълу- 
мот материаллари, кулланмалар, кургазмали воситалар, мехнат хавф
сизлиги буйича буйруютар ва бошкалар жойлаштирилади. Кузга- 
лувчи хоналар (автобуслар ичида) узокда жойлашган булимларга' 
куйидаги ишларни бажаришда тезкор хизмат курсатиш учун иш
латилади, уларга «Мехнат хавфсизлиги кунлари»ни, курик-конкурс- 
ларни утказишда ёрдам курсатиш, ишлаб чикэриш участкаларида 
мехнат шароити параметрларини улчаш, консультация, маърузалар, 
сухбатлар Утказилади.
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4.6. Мехнат хавфсизлигини такомиллаштириш ва ишчиларнн 
рагбатлантириш

Мехнат хаки механизмини хар доим такомиллаштириш, муко- 
фот бериш ва ойликка устама хак тулаш йули билан ишчилар рар- 
батлантирилади. Илрор хужаликларда ойликка устама хак тулаш 
ишчиларга ва урта бутан рахбарларига мулжалланади. Хужаликда 
чорва ва экин экиш билан машрул булган кишлок хужалиги хо- 
димларига тоифа, яъни чорвачиликда ва усимликшуносликда I ёки 
II класс мастери (устаси) тоифаси берилган булса, иш хакига 10- 
20% микдорида устама хак туланадиган холда амалга оширилади.

Рахбарлар (бригадир, булим бошликлари, отряд бошликдари ва 
бошкалар)га устама хак классига караб 30-50 фоиз микдорида ма- 
ошига кушиб берилади. Шунингдек тракторчи-машинистларга касб 
устасига (мастерга), устахоналардаги ишчиларга хам тоифасига ка
раб устама хакдар берилади. Аттестация утказиш комиссияси тар- 
кибида мехнат хавфсизлиги буйича мухандис булиб, у тоифа бе- 
ришда, ишчиларни мехнат хавфсизлиги буйича билим даражасини 
оширишга ва уларга куйиладиган талабларни ишлаб чикишда хамда 
бажарилишини назорат килишда катнашади. Утган аттестация дав- 
ри ичида шахе томонидан узининг айби билан хавфеизлик талаб- 
лари бузилганлиги бир бор кайд килинган ёки мехнат хавфсизлиги 
буйича йиллик укишда укимаган булса уларга тоифа (категория) 
берилмайди. Агар хизматчилар томонидан хавфеизлик талаблари 
мунтазам купол равишда бузилса, улар тоифадан махрум булишла- 
ри ёки пасайтирилишлари мумкин. Ишчилар режа курсаткичлари- 
ни ошириб бажарганликлари учун, факат мехнат хавфсизлиги буйича 
килган ишлари хисобга олинган холда иш хаки фондидан муко- 
фотланадилар. Курсатилган давр мобайнида шахе томонидан уз айби 
билан кайд килинган коида бузил са, у холда ишчи мукофотдан 
кисман ёки т^лик махрум килинади.

Мехнат хавфсизлиги талабларини бузганлиги учун айрим шахс- 
ларга мукофотлар берилмайди. Бу тежалган, яъни берилмаган иш 
хаки шикастланишларнинг олдини олиш сохасида унумли ишла- 
ган рахбар ва иш бажарувчиларга кушимча мукофотлар тарзида 
.туланади. Рахбарлар, бош мутахассислар ва мехнат хавфеиапиги буйи
ча мухандисларга агар ишлаб чикаришдаги йукотишлар к)фсатки- 
чи асосий курсаткичга нисбатан 20% га камайса, урта бугиндаги 
рахбар ходимлар яхши мехнат шароитлари буйича хужаликда утка- 
зилган конкурсда юкори уринларни эгаллаган булса ёхуд уч йил 
мобайнида авариясиз, шикасгларсиз ва ишлаб чикэришда касал 
булмасдан ишлаган булса, хавфеизлик коэффициенти хисоб-китоб
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килинганда уларнинг маошини 5% га ошириш кузда тутилади. Хужа- 
ликда мехнат ва ём и н  хавфсизлиги буйича курик-конкурсларда, 
юкори Уринларни эгаллаган ишчилар марказлаштирилган рагбат- 
лантириш фондидан мукофотланадилар.

4.7. Бахтсиз ходисаларни текшириш ва хрсобга олиш

Ишлаб чикаришда содир буладиган барча бахтсиз ходисалар- 
ни текшириш ва хисобга олиш Узбекистан Республикаси Вазир- 
лар Махкамасининг 1997 йил 6 июндаги 286-сонли карори билан 
тасдикланган Низомга асосан олиб борилади.

1. Текшириш ва хисобга олишга куйидаги бахтсиз ходисалар 
киради:

корхонада ва унинг ташкарисида иш вакгида юз берган жаро- 
хатланиш, захарланиш, куйиш, чукиш, элекгр токи ва яшин уриши, 
ута иссик ёки ута совук харорат таъсири, портлаш, фалокат, иморат- 
лар, иншоотлар ва конструкцияларнинг бузилиши натижасида хдмда 
судралиб юрувчилар, хайвонлар ва хашаротлар томонидан жаро- 
хдтланишлар, шунингдек, табиий офатлар (ер кимирлашлар, упири- 
лишлар, сув тошклни, туфон ва бошкалар) натижасида саломат- 
ликнинг бошкэ хил зарарланишлари;

иш билан таъминловчи топширик бермаган булса хам, лекин 
корхона манфаатларини кузлаб кандайдир ишни амалга ошираёт- 
гандаги;

автомобил, темир йул, хаво йуллари, денгиз ва дарё транспортй- 
да, элекгр транспортида йул харакати ходисаси натижасидаги;

корхона транспортида ёки шартномага мувофик >'зга ташкилот 
транспортида ишга кетаётган ёки ишдан кэйтаёттандаги;

иш вакгида шахсий транспортда, уни хизматга оид сафарларда 
ишлатиш хукуки берилганлик хакида иш берувчи фармоййши бор 
булгандаги;

шанбалик (якшанбалик) утказилаётганида, каерда утказилишй- 
дан катьи назар, корхоналарга оталик ёрдами курсатилаёттандаги ;

ишлаб чикаришдаги бахтсиз ходиса натижасида ходимнинг 
мехдат кобилияти тиббий хулосага мувофик ка\шда бир кунга йуко- 
тилса.

Иш билан таъминловчи текшириш тугагандан cÿwr 3 суткадан 
кечиктирмай жабрланувчига ёки унинг манфаатларини химоя ки- 
лувчи шахсга давлат тилида ёки бошка макбул тилда расмийлаш- 
тирилган бахтсиз ходиса т>трисидаги Н-1 шаклдаги далолатнома- 
ни бериши керак.

Бахтсиз ходисани текшириш буйича комиссия куйидагиларни 
бажариши зарур:
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уч сугка ичида бахтсиз ходисани текшириб чикиши, гувохдар 
мехнат мухофазаси коидалари, мехнат хавфсизлиги андозаларини 
бузишга йул куйган шахсларни аникдаб сурок килиши, имкони 
булса жабрланувчидан тушунтириш хати олиши хамда бахтсиз ходи- 
са сабабларини йукотиш чора-тадбирлари курсатилган Н-1 шакл- 
даги далолатномани уч нусхада тузиши ва имзо чекиб, уларни тас- 
диклаш учун иш билан таъминловчига бериши керак.

Касаба.уюшмаси кумитаси ёки корхона ходимларининг бошка 
вакиллик органи 10 кун ичида бахтсиз ходисанинг келиб чикиш 
сабабларини урганиб чикади, мехнатни мухофаза килиш коидала
ри ва меъёрлари, мехнат хавфсизлиги андозалари бузилишини аник,- 
лайди, зарур деб хисобласа, иш берувчидан Н-1 шаклдаги далолат
номани тузишни ёки кайта тузишни талаб килади. Иш билан таъ- 
минловчи бу талабларни бажармаса, корхона касаба уюшмаси 
кумитаси ёки бошка вакиллик органи Давлат мехнат техника на- 
зоратчисига мурожаат килади.

2. Бахтсиз ходисаларни махсус текшириш.
а) Куйидаги бахтсиз ходисалар махсус текширилади:
бир вакгнинг узида икки ва ундан зиёд ходимлар билан юз 

берган гурухий бахтсиз ходисалар; улим билан тугаган бахтсиз ходи
салар; окибати о/ир бахтсиз ходисалар.

б) Гурухий. Улим билан тугаган ёки оБир бахтсиз ходиса тур- 
рисида иш билан таъминловчи дархол тубанда келтирилган схе- 
мага биноан куйидагиларга: Давлат мехнат техника назоратчиси- 
га, мутасадди хужалик органига, К,оракалпогистон Республикаси 
Мехнат вазирлигига, вилоят ва шахар мехнат бошкэрмасига, бахт
сиз ходиса юз берган жойдаги прокуратурага, бахтсиз ходисага 
учраган ходимни юборган ташкилотга, Узбекистан Республикаси 
Мехнат вазирлигига, «Узсаноатконтехназорат» Давлат кумитаси- 
нинг махаллий органига, агар бахтсиз ходиса назорат остидаги 
корхонада юз берган булса, вилоят касаба уюшмалари кенгашига 
хабар бериши керак.

Ишлаб чикаришдаги бахтсиз ходиса т5трисида 
хабар бериш схемаси

/
1. Корхона, юкори турувчи хужалик органи, вазирлик, корпора

ция, уюшма, концерн номи.
2. Х,одиса юз берган сана, вакт, жой, бажарилаётган иш ва бахтсиз 

ходиса юз бергандаги холатнинг кискача тавсифи.
3. Жабрланувчилар, шу жумладан, халок булганлар сони.
4. Жабрланувчи (халок булган)нинг исм-шарифи, ёши, касби, ла- 

возими.
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5. Хабар юборилган сана, вакт, хабарни имзолаган шахснинг исм- 
шарифи, лавозими.

3. Бахтсиз ходисалар тугрисида хисобот ва уларнинг келиб чи- 
клш сабаблари тахлили:

А. Н—1 шаклидаги далолатнома буйича расмийлаштирилган бар- 
ча бахтсиз ходисалар хисобга киритилади ва шунта асосан иш би- 
лан таъминловчи ишлаб чикаришдаги бахтсиз ходисалар чогида 
жабрланувчилар тугрисида статистика органи тасдиклаган шакл- 
ларда хисобот тайёрлайди ва уни тегишли ташкилотларга белги- 
ланган тартибда такдим этади.

Б. Иш берувчи ишлаб чикаришдаги бахтсиз ходисалар сабабла- 
рини тахлил килиши, уларнинг мехнат жамоасида куриб чикили- 
шини таъминлаши ва ишлаб чикаришда жарохатланишнинг олди- 
ни олишга оид чора-тадбирларни амалга ошириши шартдир.

4.8. Мехнат мухофазаси буйича хисобот бериш тартиби

Хужалик маъмурияти Н—1 далолатномасига асосланиб бахтсиз 
ходисалар натижасида жабрланганлар буйича, ярим ва бир йиллик 
хисоботни Узбекистон Республикаси Марказий статистика бош- 
кдрмаси белгилаган (7—ТВН) формата асосан тузади. Ишлаб чи
каришда содир булган бахтсиз ходисалар буйича хисоботга хужа
лик рахбари ва касаба уюшмасининг вакили кул куяди.

Касаба уюшмаси уз йигилишида хужалик рахбарининг ишлаб 
чикаришда содир булган бахтсиз ходисаларни йукотиш сабаблари 
ва профилактика чора-тадбирлари назорат килиниши туррисидаги 
маърузаси тингланади. Бахтсиз ходисалар касаба уюшмасининг 
йигилишида, цехда, булимларда ва касаба гурухдарида мухокама 
килинади. Огир ёки улим билан тугаган гурухий бахтсиз ходисалар 
туман, вилоят ва республика касаба уюшмалари кумитасида хамда 
хужалик органларида мухокама килинади.

Республика, вилоят, шахар, туман касаба уюшмалар кумиталари 
корхоналар ва хужаликларда мехнат хавфсизлиги, бахтсиз ходиса
ларни текшириш ва хисобга олиш холатини, бахтсиз ходисаларни 
текшириш мобайнида ишлаб чикилган чора-тадбирларни, текши
риш натижаларини уз йигилишларида мухокама килиш, Копилок 
ва сув хужалиги вазирлиги тизимидаги хужалик органларини иш
лаб чикаришдаги шикастланиш холати ва бахтсиз ходисаларни про
филактика чора-тадбирларнинг бажарилишини текширишади. Мех
нат хавфсизлигининг холати буйича хисобот профилактика ишла- 
ри, шикастланиш ва касалланиш хакидаги ахборот манбалари 
асосида тузилади. Бундай ахборот манбаларига куйидагилар кира- 
ди: «Иш шароитларини яхшилаш комплекс режаси, мехнат хавф-
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сизлиги ва санитария даволаш чора-тадбирларини бажарилиши 
буйича хисобот» (форма № 1-Т йиллик); «Вактинчалик ишга ярок- 
сизлик туфайли ишга чикмаган кунлар сони, ишлаб чикаришдаги 
бахтсиз ходисалар натижасида жабрланувчиларга ва мехнат хавф- 
сизлигининг чора-тадбирларига кетган харажатлар буйича хисо
бот» (форма №7-Т ВН-йиллик); «Кдшлок хужалиги ходимлари- 
нинг касб касалликлари буйича хисобот» (форма № 43-кх); «Жа- 
моа шартномаларини тузиш в&бажарилиши буйича хисобот» (форма 
№ Ь-ж.ш.)

Узбекистан касаба уюшмалари федерацияси кенгашининг «Иш- 
дан кайтаётганда ёки ишга кетаётганда содир булган маиший бахт
сиз ходисаларни текшириш хакидаги коида»га мувофик касаба 
уюшмаси корхона маъмурияти, жамоа хужалиги бошкдрмаси уч кун 
ичида содир булган ходисанинг сабабларини аниклайди. Текши
риш натижасида бахтсиз ходисанинг кдйси вактда, каерда булган- 
лиги хамда жабрланувчига етказилган шикастнинг даражаси ёки 
зарар етказилмаганлиги ва бошкдлар аникланади. Даволаш муасса- 
саларининг маълумотномаси, ички ишлар булимининг материал- 
лари, давлат автомобил инспекцияси ва гувохларнинг маълумотла- 
ри хулоса чикариш учун асос булади.

Маиший ва ишдан уйга келаётганда ёки уйдан ишга кетаётган
да содир булган бахтсиз ходиса хакида МЖ (БТ) шаклдаги дало- 
латнома тузилади. Далолатнома бир нусхада тузилади ва уни тек- 
ширишда катнашган барча кишилар имзо чекадилар. МЖ шаклда
ги далолатнома касаллик хакидаги маълумотнома, (справка) билан 
асосланади. Тиббиёт ходимлари содир булган бахтсиз ходиса хаки
да дархол хужалик рахбарига ва касаба уюшмаси ташкилотига ха
бар килиши зарур.



V боб. ИШЛАБ ЧИКДРИШДАГИ САНИТАРИЯ Х^ОЛАТЛАРИ

5.1. Санитария меъёрлари ва коидалари

Мехнат гагиенаси ишлаб чикариш мухитини ва мехнат жара- 
ёнини киши организмига таъсирини урганади ва уларнинг санита
рия-гигиена холатларини яхшилаш буйича тавсияномаларни иш
лаб чикдци, буларнинг хаммаси ишчиларнинг соглигини ва иш ко- 
билиятини саклаб колишга ёрдам беради.

Ишлаб чикдриш санитарияси ишлаб чикариш корхоналари тер- 
риторияларининг холатини яхши сакдаш, санитария-ободонлаш- 
тириш, ишлаб чикариш биноларини ва хоналарини, санитария- 
техник курилмалари (вентиляция, иситиш, ёритиш), санитария-ма- 
иший хоналар курилмалари, шахсий сакланиш воситаларидан 
фойдаланиш, мехнат шароитларини яхшилаш, ишлаб чикдришда- 
ги захарланишларни хамда касб касалликларини олдини олиш, 
хизматчилар с о р л и р и н и  мухофаза килиш, шунингдек мехнатни 
илмий ташкил килиш ва ишлаб чикариш эстетикаси билан бор- 
лик булган гигиена чора-тадбирларини ишлаб чикиш масалала- 
рини хал кил ад и.

Шахсий гигиена тушунчасига кирадиган масалалар доираси жуда 
кенг. Бу баданни тоза тутиш, ишлаганда, овкдтланганда шахсий ги- 
гиенага риоя килиш, узи яшайдиган жойни озода тутиш ва бошкэ- 
лар. Шахсий гигиена коидаларини бажариш факат индивидуал эмас, 
балки ижгимоий ахамиятга хам молик булади. Агар бир одам шах
сий гигиена коидаларига амал килмаса, у уз оиласида ва йшлайди- 
ган жамоада юкумли касалликларнинг таркатилишига сабабчи були- 
ши мумкин.

С о рл о м  иш шароитларини яратилишининг негизида санита
рия меъёрлари ва коидалари ётади, МРК, МРМ, МРД (меъёрий рух- 
сат этилган концентрация, микдор ва даража) куйилган. Буларнинг 
меъёрий даражасини ушлаб туришга риоя килиш с о р л о м  мехнат 
шароитларига кафолат беради. Х,озир амалдаги «Санитария меъёр
лари С М  245-71», «Курилиш меъёрлари ва коидалари», «Хэр хил 
шароитлар учун санитария коидалари», «Хавфсизлик ва мехнат ги- 
гиенаси» буйича трактор ва кишлок хужалиги машиналарининг 
конструкцияларига умумий талаблар», «Таъмирлаш-технологик уску-
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наларга хавфсизлик ва ишлаб чикариш санитариясининг умумий 
талаблари», «Ишлаб чикариш корхоналарининг ускуналари ва 
хоналарнинг санитария холати буйича кулланма», «Радиацион 
хавфсизлик меъёрлари», «Ишлаб чикариш хоналарининг микро- 
иклим санитария меъёрлари» ва бошкалар корхоналарни жойла- 
шишига хамда уларнинг территориясини режалаштириш, ишлаб 
чикариш максадида курилган биноларга умумий талабларни бел- 
гилайди. Ёрдамчи бинолар ва хоналар учун санитария талаблари, 
санитария-химояланиш доирасини меъёрлайди, микроикдим па- 
раметрлари кийматини, хаво мухитини, ёритилганлик даражасини, 
шовкинни, титрашни, нурланишни, дам олиш ва мехнат тартибла- 
рини режалаштиради. Курсатилган меъёрлар ишлаб чикариш му- 
хит параметрларини мумкин булган курсаткичларини таъминлашга 
асос булади.

5.2. Ишлаб чикдриш объектларига куйиладиган умумий талаблар

Ишлаб чикариш бинолари технологик жараён талабларига ва 
ускуналарнинг ташки улчамларига асосланган холда курилади. СМ- 
245-71 курилиш меъёрларига асосан, битга ишчига энг камида 15 м3 
хажмда, 4,5 м2 юзага тенг булган хона турри келган булиши керак. 
Ишлаб чикариш хоналарининг полидан шипигача булган баланд- 
лик 3,2 м, транспорт-омборхона хужалигининг баландлиги 3,0-3,2 м 
ва одам юрадиган йулак кенглиги 0,3-1,5 м булиши шарт.

Кдшки мавсумда ортикча иссиклик йуколмаслиги учун бино- 
нинг ташкарига чикиш жойларида икки эшикли тамбурлар (дах- 
лизлар) булиши керак. Бино деворлари чангдан осон тозаланади- 
ган ва керакли даражада иссикликка чидамли булиши керак. Гиги- 
еникталабларга асосан бинолардаги поллар сатхи уларга бирлашган 
территория сатхидан 150 мм баланд 6 £ tim ofh  лозим. Поллар текис, 
силлик, факдт сирпанчик булмаслиги ва иссикдикни кам утказув- 
чан булиши керак. Гигиена жихатдан поллар ёгоч ёки ёгоч клпи- 
гидан тайёрланган (ДСП) булиши зарур. Кдшлок х^жалиги махсу- 
лотларини кайта ишлайдиган биноларга бошкача талаблар куйи- 
лади, яъни битта ишловчига хонанинг хажми 13 м3 дан ва майдони
4 м2 дан кам булмаслиги керак, чангларни йигилиб колишига йул 
куймайди, якка иш жойларидаги йулакларнинг эни 0,7 м гача булади.

Сорлшрш савдаш ва умумий овцатланиш хоналари. Корхоналар
ни лойихдлаш даврида сорломлаштириш ва тиббиёт пунктлари, аёл- 
ларнинг шахсий гигиенаси учун алохдца хоналар, бугхона, душхона, 
шунингдек иш вактида дам олиш ва рухий чарчашни камайтира- 
диган хоналар хисобга олиниши зарур.
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Тиббиёт пунктлари СМ ва К, 2.09.04-87 курилиш меъёрлари ва 
коидаларига -асосан, агар корхонада руйхат буйича ишловчилар- 
нинг сони 50 дан 150 кишигача булса, унинг майдони 12 м2 га, агар 
ишловчиларнинг сони 151 дан 300 кишигача булса, 18 м2 га тенг 
килиб олинади.

Аёллар учун шахсий гигиена хоналари, хожатхоналарнинг ичи- 
да жойлаштирилади. Урнатиладиган жихозларнинг сони 75 кишига 
битта хисобидан олинади. Бурли хаммомларнинг катта-кичиклиги 
корхона касаба уюшмасининг маслахати билан аникланади. Иш
лаб чикариш жараёни кулга утадиган титраш билан борлик булса, 
корхонада кул ванналари хисобга олинади. Уларни ишлаб чика
риш хоналарида жойлаштирилади, агар улардан фойдаланувчилар 
сони 100 кишидан ортик булса, кул ванналари ювинадиган ёки 
алохида хоналарга урнатилади. Ванналарнинг сони 3 кишига битга 
хисобидан олинади. Улар учун ажратилган хоналарнинг юзи 1,5 м2 
битта ванна учун деб олинади. Ишлаб чикариш жараёнида одам 
оёкда узок вакт ишласа ёки унинг оёкдарига титрашлар таъсир 
килса, у холда корхонада оёк ванналарини (оёкка сувли массаж 
берадиган курилма) урнатиш кузда тутилади. Уларни ювиниш ёки 
ечиниш-кийиниш хоналарида жойлаштирилади.

Иш вакгида дам олиш ва рухий чарчашни камайтириш хонала
ри уй кийимларини ечиб саклайдиган ва сорломлаштириш пункт
лари хоналарида жойлаштирилади. Хоналарнинг майдонлари куйи- 
дагича хисобга олинади (м2/одам): бурли хаммом учун — 0,7; инга
ляция учун — 1,8; фотория — 1,5; иш вакгида дам олиш, рухий 
чарчашни камайтириш ва жисмоний машрулот хоналари — 0,9.

Ишлаб чикариш корхоналарида умумий овкатланиш жойлари 
хисобга олинади, улар хамма ишловчиларни умумий, пархез овкат- 
лар, шунингдек махсус бинолар буйича сорломлаштирувчи овкзт- 
лар билан таъминлашга мулжалланган. Агар корхонада бир иш сме- 
насида 200 дан ортик ишчи ишласа умумий овкатланиш жойи, ун- 
дан кам ишчи ишласа овкэт таркдтиш ёки буфет хонаси хисобга 
олинади.

Ёрдамчи (санитария-машпий) хоналар СМ ва К.-П-92-76 кури
лиш меъёрлари ва коида талабларига мос келиши керак. Хэмма са- 
нитария-маиший хоналари умумий ва махсус хоналарга булинади. 
Умумий хоналарга куйидагилар киради: кийим ечиб-киядиган, хожат- 
хоналар, ювиниш хоналари, дам олиш ва ичимлик сув билан таъмин- 
лаш курилмалари. Махсус хоналар — булар чекиш хоналари, фото
рия, респиратор, ювиниш, шунингдек аёллар шахсий гигиена хонала
ри, кир ювиш хоналари, кийимларни кимёвий тозалаш, куритиш, 
чангдан тозалаш, ёглардан тозалаш ва иш кийимларини таъмирлаш 
ишчилар сонини хисобга олган холда ташкил килинади.
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Маиший хоналар ва курилмалар учун санитария меъёрлари 
куйидагича (С 245-71): маиший хоналарнинг баландлиги 2,5 м, кийим 
ечадиган ва киядиган хоналардаги шкафларнинг баландлиги 1,8 м, 
ёпик шкафларнинг улчами 0,25x0,5 м, икки тавакали шкафларнинг 
улчами 0,5x0,33x1,8 м, очикхолда сакланадиган кийим илгичнинг 
баландлиги 1,65 м, илмокдарнинг сони 1 м га 5 та, уриндикнинг эни 
бир жойга 0,6 м, ювинадиган хоналардаги кран-алмаштиргичлар- 
нинг сони 25 ишловчига ва кранлар 15 ишловчига битга хисоби- 
дан урнатилади, ювиндикликлар оралиищаги масофа 0,6 м, душ 
уринлари 8 та ишловчига битта хисобидан олинади, душ хонаси- 
нинг улчами 0,9 х 0,9 м. Хржатхоналар бинолар ичида иш жойидан 
75 метрдан ва территорияда бинодан 150 метрдан узок булмаган 
холда жойлаштирилади. Унитазларнинг сони 15 та аёлга ёки 30 та 
эркакка битга хисобидан Урнатилади. Сменада ишловчиларнинг 
сонини хисобга олган холда 10 кишига (аёл ва эркакларга) битга 
хожатхона ташкил килишга рухсат берилади.

Иш вактида дам олиш хоналари 1 кишига 0,2 м2 хисобидан 
олинади, факат умумий майдони 18 м2 дан кам булмаслиги керак.

Ичимлик сувларни ташкил килиш санитария-гигиена томони- 
дан жуда катта ахамиятга эга. Сув ичишда отилиб турадиган сув 
жумраклардан фойдаланиш унумли хисобланади, улар турридан- 
турри совук сув кувурларига уланади. Огар мехнат шароитларида 
сувни кисман шурлантириш ва газлаштириш максадга мувофик- 
дир. Ичимлик сувнинг харорати 8° дан паст ва 20° дан юкори булмас
лиги керак. Бир сменада бир ишловчига 2 дан 5 л гача сувнинг 
сарф булиш микдори белгиланади, шунингдек у иклим шароитига 
ва мехнатнинг турига хам б о ти к  булади.

Корхонадаги иш шароитлари одамнинг баданини кирланиб 
кетишига олиб келса, унда, албатта, душхоналар ташкил килинган 
булиши лозим. Агар сменада 15 тадан куп аёл ишласа, уларга шах- 
сий гигиена хонаси ташкил килинади. Бу хона аёллар хожатхонаси 
ёнида жойлашган булиб, хар бир аёлга 0,2 м2 хисобида ташкил ки- 
линиб, умумий майдони 4 м* дан кам булмаслиги керак.

Хдмма санитария-маиший хоналари хдр куни тозаланиши, юви- 
лиши, хар доим шамоллатиб турилиши, вакт-вактида дезинфекция- 
ланиши зарур.

Санитария ва маиший хоналаридан бошка максадларда фойда
ланиш кзтъий ман этилади. Яйловларда ёзги оромгохдарда ва по- 
далар сакланадиган жойлардаги ишчилар кузкалувчи санитария- 
маиший вагончалар билан таъминланади.
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5.3. Кршлок, хужалиги корхоналарини жойлапггиришга ва 
территориясини режалаштиряшга куйиладиган талаблар

Хавфсиз мехнат стандартлар тизимига (МХСТ) асосан меъёр- 
лаштирилган мехнат шароитларини яратиб бериш корхоналарни 
лойихдлаш, уларни жойлаиггириш ва территорияни танлаш, шунинг- 
дек, унда ишлаб чикариш ва ёрдамчи бинолар ва иншоотларни 
окцпона жойлаштиришдан бошланади. Бу ишларнинг хаммаси 
хайвонот оламини ва атмосфера хавосини мухофаза килиш конун- 
ларига асосланган холда олиб борилади. Корхоналарни жойлашти- 
риш ва унинг территориясини лойихалаш талаблари куйидаги ку
рил и ш меъёрлари ва коидаларига СМ ва К, 11-97-76, СМ ва К, 11- 
89-90, СМ 245-71 да Уз аксини топтан. Шуларга асосланган холда 
корхоналар кишлок хужалигида фойдаланилмайдиган ерларга жой- 
лаштирилади. Ер рельефи табиий шамолланишни таъминлаши ке- 
рак. Корхоналарни сув хавза манбалари якднига, органик ва бошка 
ифлослантирувчи моддалар ва сув босиши хавфи бор жойларга 
жойлаштириш катьий ман этилади. Чикинди сувларни окизиш ва 
тозалаш иншоотлари, шунингдек ветеринария бинолари ишлаб 
чикариш доирасининг паст кисмида курилади.

Ишлаб чикариш куввати ва чикадиган чикиндиларнинг ху- 
сусияти санитария-химояланиш доирасининг улчамини аник- 
лаб беради.

Санитария меъёрларига (СМ 245-71) асосан хар хил еанита- 
рия-химояланиш доиралари буйича ишлаб чикаришнинг 5 турку- 
ми назарда тутилган:

1 — 1000 м (паррандачилик фабрикалари, 500 т ва ундан ортик 
пестицидлар хажмига эга булган омборлар);

2 — 500 м (чучкачилик фермалари, 100-300 т гача хажмдаги 
пестицидлар омборхонаси);

3 — 300 м (корамол, куй, парранда фермалари ва 20 т дан 100 т 
гача сигимга эга булган пестицидлар учун омборхоналар);

4 — 100 м (от ва куёнчилик фермалари, гараж, таъмирлаш, тех
ник хизмат курсатиш ва автомобилларни саклаш, двйгателларни 
сони 200 дан ортик булган кишлок хужалиги техникалари парки, 
парник ва иссикхоналар);

5 — 50 м (сабзавот, мева, картошка, дон омборлари, шахсий фой- 
даланиш учун молхона ва товукхона курилмалари).

Электр, сув ёки буБ билан иситиладиган парник ва иссикхона
лар учун, мева ва сабзавотларга бирламчи ва кэйта ишлов беради- 
ган цех ва хужаликлар учун санитария-химояланиш доиралари меъ- 
ёрлаштирилмаган. Бинолар орасидаги булинишларнинг Улчамлари 
энг баланд бинони баландлигидан кам булмаслиги керак. Чангла-
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нувчи махсулотлар сакданадиган очик омборлар маиший хоналар- 
дан 25 м ва ишлаб чикариш хамда ёрдамчи бинолардан 50 м дан 
кам булмаган масофада жойлашган булиши шарт. Корхона терри- 
торияси текисланган булиши, сунъий ёритиш, транспорт, йуллари- 
ни юкори катлами каттик копламли, чикинди сувлар окизиладиган 
кувурлар, утадиган ва юрадиган й^ллар булиши керак. Территория 
кукаламзорлаштирилади, ишлаб чикариш чикиндиларини й и р и ш  
ва сакдаш учун жойлар ажратилади.

5.4. Ишлаб чнкдришдаги зарарля омиллар ва уларнинг инсон 
организмига таъсири

Кишлок хужалиги ишлаб чикариш жараёнлари икки хил булиб, 
улар кузналувчан ва кузгалмас жараёнлардир. Масалан, урит сепиш, 
ер хайдаш, экишдан олдин ергаишлов бериш, дон экиш, катор ора- 
ларига ишлов бериш, хосилни йигиб олиш, уни транспорт восита- 
ларига юклаш каби барча технологик ишлар кузралувчан (харакат- 
даги) жараёнларга киради.

Донларни тозалаш, кусак чувиш, чорва молларига озука тайёр- 
лаш, сут согиш, куйларни жунини киркиш ишлари кузралмас ма- 
шиналарда бажариладиган ишлар жумласига киради. Киши шу му- 
хитда санитария ва гигиена коидаларига амал килган холда мехнат 
килади. Б^тндай мехнат шароитининг инсон организмига таъсири- 
ни мехнат гигиенаси фани урганади ва у куйидагиларни амалга 
оширади:

— корхоналарда, ишлаб чикариш биноларида хаво мухитини 
текшириш, кимёвий моддалар (газ, бур, аэрозол ва шунга ухшаш 
модцалар)нинг, шунингдек, чангнинг кай даражада мавжудлигини, 
уларнинг таркиби ва микдорини аникдаш, чайинди сувни текши
риш;

— ишлаб чикзршцдаги метеорологик омилларни (хзрорат, намлик 
ва хавонинг харакат тезлигини) аниклаш;

— махаллий ва умумий титраш (вибрация)ни аниклаш;
— ишлаб чикаришдаги шовкин даражасини аниклаш;
— дурланганликни текшириш;
— иш жойининг кай даражада ёритилганлигини аникдаш;
— хаво алмашувини текшириш (вентиляция);
— мехнат физиологияси буйича текшириш (юрак кон-томир 

сисгемасининг холатига, нафас олиш функциясига, мускул кучига ва 
асаб сисгемасини энг оддий усуллар билан текшириб бахо бериш).

Ишлаб чикариш санитарияси одамни узок вакт давомида с о р л и -  

р и н и  ва иш кобилиятини сакдаб колиш учун шароит яратиб бе-
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ришни уз зиммасига олади. Буни амалга ошириш биринчи навбат- 
да одамга ишлаб чикзришдаги зарарли омилларнинг таъсирини 
йукотиш ёки меъёрий даражагача камайтиришдан иборатдир. Иш
лаб чикаришдаги зарарли омилларни шартли равишда уч асосий 
гурухга булиш мумкин:

ишлаб чикдришнинг холати, яъни метеорологик шароитларнинг 
нокулайлиги (хзроратни хавдан ташкари иссиклиги ёки пасглиги, хзво 
намлигининг ошиб кетганлиги, хаво алмашишининг сусайганлигй 
ва хоказолар);

технологик жараёнларга б о ти к  холда хэвода куп микдорда чанг, 
бут, газларнинг тупланиб колиши, шовкин, титраш, радиоакгив мод- 
далар ва электромагнит спекгрларнинг мавжудлиги;

иш жараёнида баъзи мускулларнинг юкори даражада зурики-
ши.

Ишлаб чикдришдаги зарарли омилларни одамнинг иш коби- 
лиятига таъсири хар хил булади ва уларни рухсат этилган меъёрий 
даражадан опили кишининг иш кобилиятини бирдан узгартириб 
юбориши, шунингдек касаллик келтириб чикариши мумкин.

Иссвдлик. Барча жисмларни ташкил эттан микрозарраларнинг 
тартибсиз харакати.

5-жадвал

Хоналарда микрошдшм параметрларитп1г циймати

Иш
катего-

риялари

Энг кулай Рухсат этилган

харо-
рат,
С“

Шамол-
нинг

силжиш
тезлиги,

м/с

хзрорат, С0
хаво- 
нинг 

нисбий 
намли- 
ги, %

шамолнинг 
силжиш тезлиги, 

м /с

доимий
ишчи

жойла-
рида

доимий
ишчи

булмаган
жой-
ларда

1 2 3 4 .5 6 7

Й[илнинг совук даврида
1а 22-24 0,1 21-25 18-26 75 0,1 ортикэмас

16 21-23 0,1 20-24 17-25 75 0,2 ортик эмас
Па 18-20 0,2 17-23 15-24 75 0,3 ортик эмас
Пб 17-19 0,2 15-21 13-23 75 0,4 ортик эмас
III 16-18 0,3 13-19 12-20 75 0,5 ортик эмас
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5-жадвалнинг давоми

1 2 3 4 5 6 7

Йилнинг иссик даврида

1а 23-25 0,1 22-25 20-30 25° С да 0,1-0,2

16 22-24 0,2 21-28 19-30 27° С да 0,1-0,3

Па 21-23 0,3 18-27 17-29 26° С да 0,2-0,4

116 20-22 0,3 16-27 15-29 25° С да 0,2-0,5

III 18-20 0,4 15-26 13-28 24° С да 0,2-0,6

Э с л а т м а : хдмма иш категориялари учун энг кулай нисбий намлик 40-60%.

Рухсат этилган меъёрдан хавонинг иссикдиги юкори булса, одам 
тез толикади, юрак-томир касаллигига чалиниши мумкин, бош 
ОБрига пайдо булиши, иссик уриши мумкин. Агар хавонинг харора- 
ти меъёрда курсатилгандан пасг булса, иссикликни йукотиш купа- 
яди. Киши кдлинрок кийим кийишга мажбур, бу эса ишни бажари- 
лишини кийинлаштиради. Иссикрок кийинмаса, шамоллаш ва бошка 
касалликлар пайдо булиши мумкин.

Хдво намлиги хам маълум даражада кишининг ишлаш кобили- 
ятига таъсир килади. Хавонинг нисбий намлиги 75% дан ошмасли- 
ги ва 30% дан кам булмаслиги керак. Юкори харорат остида хаво 
намлигининг ортиши натижасида организмнинг иссиклик чикд- 
риши кийинлашади, натижада организм ккзийди. Паст харорат эса 
намликнинг ортиб кетиши туфайли организмда иссиклик чики- 
шини тезлаштиради, натижада тумов ва бошка шамоллаш касал- 
ликларига чалиниш мумкин.

Хаво нисбий намлигининг пасайиши натижасида киши орга- 
низмидан ажралиб чикаётган тернинг бугланиши тезлашади, нати
жада одам териси куриб колиши мумкин.

Ишлаб чикаришда хоналардаги хавонинг нисбий намлиги хаво 
алмашинувининг тезлиги бир-бири билан мустахкам бокланган.

Газлар ва бутлар катгик ва суюк кристалл холатидаги маданий 
угитлардан, захарли препаратлардан, ёнилгилардан ва мойлаш ма- 
териалларидан ажралиб чикиши мумкин. Тупрокни фумигация 
килиш, бинолар ичини дезинфекциялаш, кишлок х^жалиги зарар- 
кунандаларига карши курашиш, пахтани дефолиация килиш син- 
гари холатларда сунъий газ ва буБ хосил булиши мумкин.

Газ ва бут инсон организмини захарлабгина колмай, балки газ 
портлаши ва ёнБинга хам олиб келиши мумкин.

Чанг. Кишлок хужалигида ишловчиларга доимий равищда тур- 
ли хилдаги чангли шароитда ишлашга туБри келади. Захарли булма-
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ган минерал ёки органик чанглар томок, куз, хаво йули ва упкани 
касаллантириши мумкин. Захарли модцаси бор чанглар организм- 
нинг захарланишига олиб келади. Киши ишлаётган жойдаги хаво- 
нинг захарланмаган чанг 10 мг/м3 дан, кварц чанги эса 2 мг/м3 дан 
куп булмаслиги керак. Хдвода захарланган чанг булган холда шах- 
сий химояланиш воситаларидан фойдаланиш лозим.

Ишлаб чикзриш хоналари ичидаги чанг микдори санитария 
меъёрларида курсатилгандан (СМ 245-71) ошиб кетмаслиги керак. 
Бунда хаводаги чанг таркибида эркин кремний (1У)-оксид 70% дан 
ортик булганда, хонада чанг микдори 1 мг/м3, кремний (IV)-оксид 
10—70% булганда 2 мг/м3, у 10% дан кам булганда чанг 3—4 мг/м3 
булиши керак.

ТПпикин асосан куп машина ва механизмлар ишлатилаётган 
жойларда, яъни технологик жараёнлар бажарилаётган жойларда 
пайдо булади. Шовкин одам ошкозони ишлаш фаолиятининг бу- 
зилишига, юрак-томир касалликларига ва кулокнинг битиб коли- 
шига сабаб булиши мумкин. Юкори частотали ва кучли шовкинлар 
хамда бир меъёрда кдйтариладиган товушлар, айникса, зарарлидир. 
Шовкиннинг кучи децибелларда улчанади. Оддий товушларнинг 
шовкин кучи 40 децибелгача етади, юк машинасининг шовкин кучи 
эса 105-110 децибелга тенгдир, 80 децибелдан юкори шовкин киши 
организмига ёмон таъсир кила бошлайди, 120 децибелдан юкориси 
киши асабини жарохатлашга олиб келади. Баъзи маълумотларга 
асосан шовкин киши умрини 3-12 йилгача кискартириши, ёш орга- 
низмнинг Усиш тезлигини 15-57% гача камайтириши мумкин.

Титраш — киши организмига узок вакт давомида таъсир кила- 
диган булса, юрак, кон-томир системасининг касалланишига, кон 
таркибининг узгаришига, гипертонияга, хушдан кетишга сабаб були
ши мумкин. Титраш аёллар учун, айникса, зарарлидир.

Рентген нурланиши — натижасида кон таркиби узгаради, асаб 
системасининг ишлаш фаолияти бузил ад и, доимо ё уйку босади 
ёки уйкусизлик кучаяди, тер босади, бош отрийди, хотира пасаяди, 
куз хиралашади, тери курийди, соч туша бошлайди. Рентген нурла
ниши меъёрдан нихоятда ошиб кетса, нурланиш касали келиб чи- 
кэди.

Электромагнит нурланиш — таъсирида асосан жигарда, кора та- 
локда ва марказий асаб системасида узгаришлар булиши мумкин. 
Бунда бош оррийди, уйку бузилади, киши ута толикэди. Ультра юкори 
частотали нурланишлар таъсирида томир уриши кескин секинла- 
шади, калтираш авж олади, харорат кутарилади.

Ёритилганлик. Ишлаб чикариш хоналари ва иш жойларининг 
яхши ёритилганлиги куз толикишини камайтиради, нафас олишни
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яхшилайди, жарохат сабабларини йукотади. Иш жойлари табиий ва 
сунъий ёруклик билан ёритилади. Жойидан кузгалмайдиган ма- 
шиналарда иш бажарилганда уларни ёритишда соя ва ёруглик нур- 
ларини одам кузига туБридан-турри тушишидан сакдаш керак.

Хдво намлигини аникдаш. Х^во намлиги психрометрлар (1 ва 2- 
расмлар) ва термографлар билан улчанади.

Август психрометри иккита бир хил симоб термометридан ибо- 
рат булиб, уларнинг бири намлаб ^йилган б^лади. Нам термометр- 
нинг симоб резервуари дока ёки батистга уралган булиб, унинг учи 
дисгилланган сув солинган сгаканга тушириб куйилади. Термометр- 
дан стаканчанинг юкори кисмигача болтан масофа 3-4 см дан кам 
булмаслиги керак. Нам термометр сиртидан бугланиб кутарилаёт- 
ган сув унинг хароратини пасайтиради. Шунинг учун сув кднчалик 
бугланса, яъни хавонинг намлиги кднчалик паст булса, курук ва 
нам термометрлар курсаткичидаги фаркдар хдм шунча юкори булади. 
Резервуар атрофидаги хаво намликка т^йиниб олгунга кдцар нам 
термометр сиртидаги сувнинг бугланиши ва резервуарнинг сови-

1-расм. Август психрометри. 2-расм. Ассман аспирацион психрометри.
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ши давом этаверади. Нам термометр капиллярларидаги симоб ус- 
тунининг пасайиши тухтаган вактда асбобдаги курсаткич ёзиб оли- 
нади. Хдр иккала термометр алохида штативга ёки усти очик шлофга 
урнатилади. Улчанадиган нукгага психрометр, унта иссиклик ра- 
диацияси ёхуд хавонинг харорати таъсир килмайдиган кдлиб урна
тилади ёки осиб куйилади, чунки булар асбобнинг хаво намлигини 
аник улчашга таъсир килиши мумкин. Асбоб курсаткичини орадан 
10-15 минут утгандан кейингина хисоблай бошлаш керак.

Ассман аспирацион психрометри хам худди август психромет- 
рига ухшаб курук ва нам термометрлардан ташкил топади. Термо- 
метрнинг симоб резервуари металл гильзаларга жойлашган булиб, 
уларни иссиклик радиацияси таъсиридан сакяаб туради. Хдмоя 
гильзалари химоя найчасига утган булиб, унинг учларига астпира- 
цион вентилятор жойлаштирилган булади. Вентилятор симоб ре
зервуари ёнида хаво харакатининг доимий (гм/сек) тезлигини таъ- 
минлаб туради. Нам термометрнинг сиртини дистилланган сув би- 
лан хуллаб туриш учун асбобга махсус пипетка урнатилган булади. 
Хулланаётган вактда психрометр вертикал холда ушлаб турилади. 
Шундай килинганда вентиляторга сув тушишининг олди олинади.

Намликни аниклаш учун психрометр текширилаётган нуктага 
поддан 1,5 м баландликда осиб куйилади. Асбоб курсатган ракам- 
лар ёз кунлари 4-5 минутдан кейин, кихцда эса 15-20 минутдан с^нг 
ёзиб олинади.

Мутлак намлик (А) куйидаги формула оркали топилади:

A = / - 0 , 5 ( t K- t H) ^

бунда: /  — нам термометр ярроратидаги сув буеларининг максимал 
кучланиши; 

t* — КУРУК термометрнинг курсаткичи, °С; 
t  — нам термометрнинг хррорати, °С;
$  — атмосфера босыми, Па;
0,5 — доимий психрометрии, коэффициент.

Нисбий намлик (К) куйидаги формула билан аникланади:

бунда: А — шу ондаги х/аво хрроратининг мутлак; намлиги, г/кг;
М — шу ондаги хдроратда хрводаги сув буеларининг максимал 

булишы, г/кг.
Нисбий намликни аспирацион психрометр буйича аниклаш 

мумкин. Ундаги вертикал устунча курук термометр курсаткичини,
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горизонтал устунча эса нам термометр курсаткичини аниклайди. 
Нисбий намлик (фоиз хисобида) горизонтал ва вертикал чизик- 
лар кесишган жойидан топилади (6-жадвал).

6-жадвал

Хаводаги сув бунтари максим ал булишшшнг хароратга богаиклиги

Ха во 
харорати, 

»С

Сув бурларининг хавони 
1^лик туйингандаги 

таркиби, г/кг

Хдво
харорати,

°С

Сув бурларининг хавони 
тулик туйингандаги 

таркиби, г/кг

-15 1,1 30 20,3
-10 1,7 35 35,0
-5 2,6 40 46,0
0 3,8 45 60,7
5 5,4 50 79,0
10 7,5 55 102,3
15 10,5 60 131,7
20 14,4 65 168,9
25 19,5 70 216,1

Э с л а т м а : каводаги сув буиарининг микдори атмосферанинг нормал боси- 
мида аникданган.

Хавонинг харакат тезлиги кататермометр ва анемометрлар би- 
лан улчанади (3-расм).

Хдвонинг харорат тезлиги кичик ва харорати 29° гача булганда, 
кататермометрдан фойдаланилади. У спиртли термометрии ифода- 
лайди, унинг капиллярлари пастда цилиндрик ёки шарсимон ре
зервуар билан туташган, капилляр юкори кисмида резервуарга эга. 
Хавонинг тезлиги пастки резервуардагй спиртнинг совишига ка- 
раб аникланади, бу эса хонадаги хавонинг харакат теэлигига ва харо
рат ига бокшкдир. Хавонинг тезлигини улчащдан олдин кататермо- 
метрнинг пастки резервуарини, харорати 60-70° булган сувда, юко
ри резервуар хажмининг тахминан ярми спирт билан тулмагунча 
киздирилади. Сунг уни сувдан чикдрилади, артилади, осиб куй кла
ди ва секундомерни олиб спирт устунини 38° дан 35° гача силжиш 
вакги аникланади. Олинган маълумотлардан фойдаланиб, аввало 
хавонинг совитиш кучи аникланади. Н(Вт/м2), сунг хавонинг сил
жиш тезлиги топил ади (7-жадвал).

Хавонинг совитиш кучи куйидаги формуладан аникланади:

тт Ф а , - 1 2)0,0418 
Н = ;

г
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бунда: Ф — шу асбобнинг узгармас сон курсаткичлари, яъни уни 1°, 
Дж(см2.С) совитганда остки резервуар ёрдамида иссик^шк бериши.

3-расм. Кататермометрлар: а - ци
линдрик; б - шарсимон.

7-жадвал

Кататермометрлар курсаткичлари буйнча вдвонннг харакат тезлигн, Ум/с.

Шарсимон кататермометр

Н/С) V н/<2 V Н /О V н/<5 V

0,34 0,062 0,48 0^36 0,62 1,07 0,76 1,65
0,36 0,09 0,50 0,44 0,64 1,15 0,78 1,73
0,38 0,12 0,52 0,52 0,66 1,22 0,80 1,84
0,40 0,16 0,54 0,62 0,68 1,31 0,84 2,03
0,42 0,20 0,56 0,73 0,70 1,39
0,44 0,25 0,58 0,88 0,72 1,48
0,46 0,30 0,60 1.00 0,74 1,57
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Цилиндрсимон кататермометр

н /д 10° даУ 15° да V 17,5° даУ 20,5« да V 22° да V
0,30 0,051 0,065 0,073 0,082 0,091
0,33 0,091 0,119 0,128 0,140 0,146
0,36 0,142 0,165 0,179 0,192 0,206
0,39 0,208 0,232 0,244 0,257 0,274
0,42 0,290 0,311 0,325 0,343 0,361
0,45 0,366 0,398 0,412 0,429 0,449
0,48 0,468 0,499 0,513 0,531 0,551
0,51 0,574 0,607 0,618 0,648 0,666
0,54 0,896 0,789 0,746 0,764 0,784

бу ерда: О — кататермометрнинг уртача хррорати ̂ — 1 ~  = 36'5)
ва хонанинг аник, жойда улчанган х/ароратининг урта
ча к,иймати орасидаги фарк,.

1Р — кататермометрнинг тажриба бошидаги ва охирида- 
ги х/ароратнинг даража курсаткичи, °С; 

т — совиш вак;ти, с

4-расм. Анемометрлар: а) канотли; б) косачали. 
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Хдвонинг харакат тезлиги 0,3 м/сониядан кагга булса, АСО-3 
турдаги канотли анемометрдан, хдвонинг хдракат тезлиги 10 м /с  ва 
ундан катта булса косачали анемометрдан фойдаланилади (4-расм).

Хдводаги газ ва бур микдорини аникдаш учун мулжалланган 
асбоб газанализатор деб аталади. Ш у асбоблардан бирининг УГ-2 
нинг куриниши 5-расмда келтирилган, бу асбоб оркали киш лок 
хужалиги ишлаб чикдриш хоналарида ажралиб чикадиган захдрли 
газ ва бурларни аниклаш мумкин. УГ-2 газанализатор оркали хаки- 
кий газларнинг микдорини аникдаш, изланаётган газнинг модда- 
ларга таъсир килиш коидаларига асосланган, улар Уз навбатида ран- 
гини узгартиради. Газанализатор УГ-2 да фильтр оркали резинали 
сифонга ва индикатор найчага маълум микдорда, таркибида захдр
ли газ ёки бури бор хдво тортилади. Фильтр оркали газ Утиши нати- 
жасида анализга керак булмаган аралашмалардан тозаланади ва 
индикатор найчасига кириб ундаги модданинг рангини узгартира
ди. Х,осил булган рангли устуннинг узунлигига кдраб, утказилган 
хаво хажмидаги хаки кий газ микдори аникданади.

Саноатда экспресс-газанализаторларидан ГХ-5 ва ГХ-4 турда- 
гилари ишлатилади. Газанализаторлар хдво таркибидаги углерод 
оксидини аниклаш учун кулланилади. Уларнинг ишлаш принципи 
УГ-2 газанализаторига ухшаш.
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5.5. Ишлаб чикариш эстетикаси

Ишлаб чикариш эстетикаси — керакли мехнат шароитларини 
яратишда ташки шароит — иш жойи, асаб, машина ва ускуналар 
хисобга олинади. Бунда буюмга окилона ранг бериш, ишлаб чика
риш жараёнларининг психологик таъсири билан ишлаб чикзриш 
эстетикаси шугулланади.

Хозирги замон ишлаб чикариш шароитида асаб зурикишнинг 
олдини олишда ранглардан фойдаланилади. Рангнинг туБридан тугри 
таъсир килиши, иссиклик ёки совуклик, гамгинлик, хурсандчилик 
ва бошка хусусиятлар пайдо б^лишига олиб келади.

Илик ранглар — кизил, тук сарик, сарик ва совук ранглар — 
зангори, бинафша ва кук хисобланади

Ишлаб чикзриш жойларида, яъни бир турдаги ишлар мавжуд 
жойларда дсворларни яркираган к и з б и ш  ( о ч  сарик, бинафша ва 
бошк ) рангларда буяш максадга мувофикдир. Асабга таъсир ки- 
лувчи иш бажариладиган участкаларда ёкимли яшил ранглар иш- 
латиш яхшидир. Иссик, цехларда деворларни совук ранглар (занго
ри, кук ва бошк.) ва совук цехларда эса т^к (сарик, оч жигар ранг 
ва бошк ) рангларга буямок керак. Объектнинг куриниш ёркинли- 
ги абсолют киймат деб аникланмасдан, балки асосий рангга нисба- 
тан нисбий килиб олинади. Рангларни бу хусусиятларини инобатга 
олиб деворларни, ишлаб чикариш хоналарини, машина ва меха- 
низмларни буялади. Шу билан бирга ута хавфли узеллар, юргизиш 
мосламалари ва алокз йуллари равшан ранглар билан ажратилади. 
Ранг- лар 3-4 хилдан ошмаслиги керак, акс холда бу ишчининг 
диккатини таркалишига ва жарохатларга олиб келиши мумкин. 
Охирги вакт- ларда ишчиларни иш кобилиятини ошириш ва толи- 
кишини пасайтиришда эстетик восита сифатида кенг куламда му- 
сика ишлатилмокда. Мусикз асарларини ва уни к^йиш вакгини, иш 
жараёнининг физиологиясига мос келган холда танланиши, ишчи- 
ни окилона ва аник маромда харакатланишига имконият туБдира- 
ди, иш унумини оширишда ижобий натжаларш  илпО

Смена мобайнида ишнинг хусусияти хамда ишчининг иш ко- 
билиятининг физиологик узгаришкга кзраб, мусикзни хам узгар- 
тириш зарур. Асаб системасини кузгатмаслик ёки ишчиларни ух- 
лаб колмаслиги учун, хзр доим мусикз жуда баланд, паст ёки маъюс 
овозда булмаслиги керак. Мусикани сменада 4-5 марта вакт-вакти 
билан 10-30 минутдан: смена бошида ва тушликдан сунг далда бе- 
радиган, маромдаги мусикз — смена Уртасида, айрим вактларда би- 
ринчи ярмининг охирида ва июсинчи ярмининг урталарида — тинч 
мусикз; смена тугашидан олдин яна далда берадиган, маромдаги 
мусикаларни куйиш максадга мувофикдир.
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5.6. Шовкин ва титрашни камайтиришга вдратилган 
чора-тадбирлар

Шовщн деб, бир неча товушларнинг йигандисидан иборат, кучи 
ва частотаси билан турли хилга булиниб, вакт бирлиги ичида тар- 
тибсиз узгариб турувчи ходисага айтилади.

Ш овкин чарчашни ошириб ва иш кобилиятини, шунингдек 
хавфларга нисбатан эътиборни пасайтирибгина колмай, балки юрак- 
томир системасини ва ошкозон фаолиятини бузилиши, эшитмас- 
ликка олиб келувчи карлик хамда асаб бузилишининг аста-секин 
ривожланишига сабаб булиши мумкин^ Маълумки, бирор жисм теб- 
ранганда хавонинг унга тегиб турган кдтламларида бир томондан 
атмосфера босимига нисбатан ортикча босим, иккинчи томонда 
эса сийракланиш хосил булади. Х,авонинг бу тебранишлари унинг 
ёнидаги кдтламларига товуш тулкинлари тарзида таркалади. Товуш 
босими — товуш тулкинлари таъсирида хаво натижавий босимини 
атмосфера босимига нисбатан узгаришидир. Товуш босими Паскал 
хдсобида улчанади (1Па= 1 Н /м 2).

Кишининг эшитиш органи товуш узгаришининг абсолютмас- 
лигини сезибгина колмасдан, товуш жадаллиги ва товуш босими- 
нинг усишини аникдайди. Ш унинг учун хам товушнинг микдорига 

,бахо берилаётганда факатгина товуш жадаллигини хисобга олиб- 
гина колмасдан, балки товуш тула даражасини (Ь) хисобга олина- 
ди. Бу куйидагича аникданади:

Ь = 201ё ^-(Д Б),
■*0

бунда: Р, — стационар сигнал товуш босимининг уртача квадратли 
щймати, Па;
Ро — эшитиш бошланишининг босим частотаси 1000 Гц га, 
тенг 2 ' Ш 5 Па.

Кишиларнинг бир-бири билан гаплашгандаги уртача товуш
нинг баландлиги 40 децибелга тенгдир. Ш овкин кишига салбий 
таъсир этганлиги учун рухсат этилган меъёрлар куйилгандир: паст 
частотали шовкинлар учун 90-100 ДБ, урта частотали шовкинлар 
учун 85-90 ДБ ва юкори частотали шовкинлар учун 75-85 ДБ.

Ишлаб чикаришдаги шовкинларнинг диапазони 8 та октава чи- 
зикди урта геометрик частотага булинади: 63,125, 250,500,1000, 2000, 
4000 ва 8000 Гц.

Саноат корхоналарини лойихалаштиришдаги санитария меъёр- 
ларида (СМ 245-71) ишлаб чикариш корхоналарининг хоналари- 
да ва уларнинг территорияларида рухсат этилган меъёрий товуш 
босими урнатилган (8-жадвал).
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Товуш босимининг рухсат этилган даражалари

8-жадвал

Т/р. Хоналарнинг вазифалари
Октава чизикларининг урта геометрик 

часгготалари, Гц
Товуш
дара-

63 125 250 500 1000 2000 4000 8000
жаси,
ДБ

1. Ахдий мехнат учун хоналар, шовкин 
манбаларисиз (конструкторлик 
бинолари, тиббиёт пунктлари ва 
назарий лабораториялар) 71 61 54 49 45 42 40 38 50

2. Бошкдрма хоналари (иш хоналари) 79 70 63 58 55 52 50 49 60

3. Аник; й и р и ш  участкалари ва хоналари, 
машина ёзиш бюроси, телефонда 
с^злашадиган хона ва бошкэлар 83 74 68 63 60 57 55 54 65

4. Шовкин манбалари булган 
лабораториялар, шовкин чикэриб 
ишлайдиган хисоблаш машина 
хоналари, кузатиш ва узокдан туриб 
бошкэриш кабиналари ва шунга 
ухшаш хоналар 94 87 82 78 75 73 61 70 80

5. Ишлаб чикзриш хонапаридаги, ишлаб 
чикэриш корхоналари территория- 
ларидаги, траеторлардаги, юк автомо- 
биллардаги иш уринлари 99 92 86 83 80 78 76 74 85



Товушнинг хусусиятига ва унинг таъсир килиш муддатига ка- 
раб, рухсат этилган товуш босимининг даражаларига тузатишлар 
киритилади (8а-жадвал).

8а-жадвал

Рухсат этилган даражаларни топишда товуш босимлари октавалик 
даражасининг меъёрларига киритиладиган тузатишлар

Смена мобайнида шовкин таъсир 
килиш вакги, соат

Шовкиннинг хусусияти

кенг
чизикли

баланд-паст
ёки

импульсли

4 ва ундан ортак 0 -5
1,50 +6 +1
0,75 +12 +7
0,50 +18 +13
0,25 +24 +19

■ -Ишлаб чикаришда шовкинни пасайтириш факат унинг саба- 
бини келиб чикиш манбасида бартараф килиш ва уни таркзлиш 
даражасини камайтириш мумкин. Итилаб чикариш шовкинлари 
билал курашишнинг энг самарали чоралари бу носоз технологик 
ускуналарни уз вакгида янгилаш ёки такомиллаштириш, шовкин 
ютадиган ва химояловчи мосламалардан фойдаланишдир. Ускуна- 
ларнинг шовкин курсаткичлари ГОСТ 12.1.-003-76 да талаб ки- 
линганига жавоб бериши зарур. Ишлаб чикаришда шовкин спектрла- 
рини ва унинг даражасини солиштириш ва бахолаш санитария кои- 
даларига риоя килган холда иш жойларида (хоналарда) полдан
1,5 м баландликда улчанади. Ш овкинни улчашда хар хил асбоблар- 
дан фойдаланиш мумкин. Купинча шовкинни улчашда шовкин улча- 
гич ва частотали анализатор билан чегараланиб колинади. Жами 
товуш босимининг даражасини улчашда Ш -63 ва Ш -ЗМ шовкин 
улчагичлари ишлатилади. Ш овкинни частота спектри буйича бахо- 
лашда, частотали анализаторлар АШ-2М; ОФ-6 ва АС-3 ишлатила
ди.

Шовкднга карши кураш тадбирлари. Иш жойларида ш овкин- 
нинг паст-баландлиги, рухсат этилган даражадан ортик булса, тезда 
ишлаб чикаришда шовкинга карши курашиш тадбирларини утка- 
зиш зарур. Бу тадбирдар уз ичига тиббий, техникавий, санитария- 
техникавий услублари ва шовкинга карши кураш воситаларини 
кдмраб олади. Тиббий профилактика дастлабкк ва вакт-вакги би
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лан курикни утказиш, унда ишчиларнинг с о е л и п ш и  чукур текши- 
риш ва ишчилардан маълум иш шароитида фойдаланиш мумкин- 
Лиги туБрисида хулоса чикзриш максадида олиб борилади. Вакт- 
вакги билан утказиладиган тиббий курикка асосан, мехнат ва маи- 
ш ий ш ароитларни хисобга олган холда, тиббий ва техник 
хусусиятларга хос профилактика тадбирларини утказиш зарурли- 
ги туррисида хулосага келинади.

Ш овкинга карши курашнинг техникавий услублари уч асосий 
йуналишга эга: 1) шовкинни содир булиш манбаида йукотиш; 2) 
товушни чегараловчи ва ютувчи воситалардан фойдаланиб шовкинни 
таркалиш йулида кучини пасайтириш; 3) мехнат тартибини узгар- 
тириш ва эшитиш органларини химояловчи шахсий воситалар
дан фойдаланиш. Шовкинга карши курашишнинг санитария-тех
ник тадбирлари корхонани ишлаб чикариш доирасида, шунингдек 
уни ураб турувчи жойда шовкинни таркалишини кийинлаштирув- 
чи йуналишда булиши керак. Турар жой массиви ва шовкин ишлаб 
чикариш корхонаси орасида дарахтзор ва бутазорлардан ташкил 
топтан, кум-кук химояланиш чегаралари жойлашган булиши ке
рак.

Ишлаб чикариш биноларининг ички кисмларини лойихалаш- 
да шовкинни келтириб чикэрадиган участка, машина ва ускуна- 
ларни бирлаштириш, яъни якинлаштириш керак. Ш овкинни рух- 
сат этилган меъёрдан ортик хосил киладиган ишчи жойидати ма- 
шиналарни иложи борича кам ишчи жой сарфлаган холда бир жойга 
йитиш керак. Аклий зурикишдаги ишчиларнинг хоналари, шовкин 
чикэриб ишлайдиган машина ва ускуналардан маълум узокликда 
жойлашган булиши лозим. ~г>

Титраш деб, ускуна ва машиналарнинг акрим катгик, мурт де- 
талларини барча жойлаштирилган майдонлари ва асосларининг 
тулкинланишига айтилади. Титраш натижасида асаб ва юрак-то- 
мир системаси зарарланиши мумкин, капилляр томирларнинг спаз- 
маланиши содир булади, хушдан кетишга ва гипертонияга мойил- 
лик кузатилади, конда узгаришлар, з^мумий холсизлик юз беради. 
Титрашлар, айникса, аёллар организмига зарарли таъсир курсатади. 
Титрашларнинг интенсивлиги уларнинг амплитудалари ва часто- 
таларига бокгсикдир. Тулкин амплитудаси канча катга булса, рухсат 
этилган частота шунча оз булади ва аксинча агар рухсат этилган 
частота катга булса, тулкин амплитудаси оз булади (9-жадвал).

Титраш турли хилдаги виброметрлар (ВР-1 кул виброметри) 
хамда шовкин ва титрашларни улчайдиган ИШВ-1 асбоблари ор- 
кзли улчанади.
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9-жадвал

Титрашнинг рухсат этилган параметра

Гармоник 
тулки нлардаги 

амплитудани урин 
алмаштириш, мм

Октава чизитининг 
уртача геометрик 
частоталари, Гц

Тулккнланувчи тезликнинг 
уртача квадратик кийматлари

мм/с ДБ

0,300 2 11,2 107
0,300 4 5 100
0,050 8 2 92
0,030 16 2 92
0,010 31,5 2 92
0,006 63 2 92

Тулкинланувчи тезликнинг (Ьу) уртача квадратик кийматц де- 
цибелларда куйидагича аникданади:

Ь, = 2 0 1 8 ^ 5 -  
5- 10

бу ерда: V — тулщнланувчи тезликнинг уртача арифметик улчамла- 
ри, мм/с.;

5 10'5 — тулкщланувчи тезликнинг бошлангич кцймати, мм/с.
Титрашлардан химояланиш худди шовкиндан химояланиш тад- 

бирлари сингаридир. Янги титраш манбаи чегараланади, машина ва 
аппаратларни масофадан туриб бошкаришнинг автоматик усули 
кулланади, хар хил прокладкалар урнатилади, полга пружиналар 
куйиб махкамланади, харакатланувчи машиналар учун пневматик 
шиналар, пищираклар куйилади, юмшок кутаргичлар, хайдовчилар 
учун юмшок уриндиклар ва гидравлик амортизаторлар Урнатилади. 
Титрашни яна хам камайтириш максадида титрайдиган конструк- 
цияларга ва деталларга махсус мастика катлами суртилади. Тит- 
раиццан химояланиш учун резина оёк кийимлари, паралонли кулкоп- 
лардан фойдаланилади. Титровчи курилмалар билан ишловчи, хар 
бир соат ишлагандан кейин 10-15 минутдан танаффус килиши, 
ишлаб чикариш гимнасгикаси билан шугулланиши керак. Меъёр- 
дан ошик титровчи курилмалар билан ишлаш ман этил ад и. Ш овкин 
ва титрашли жойларда ишловчи барча ишчилар даврий равишда 
тиббий курикдан утиб туриши керак. С анитария меъёрлари ва 
коидаларига асосан, титрашли ишларга боБлик булган жойларда 
18 ёшга тулмаган ва хомиладор аёлларнинг иш лаш ига рухсат 
этилмайди.
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5.7. Ишлаб чвддриш биноларини ёритиш

Кишининг ташки мухит хакида ахборот олиб туриши, мехнат 
килиш кобилиятини ва саломатлигини сакдаб туриш учун хизмат 
килади. Иш жойининг яхши ёритилмаганлиги ишлаб чикдришдаги 
жарохатланишга сабаб булиши мумкин, асаб системасига салбий 
таъсир этади, кузни чарчатади.

Ёритилиш манбаларига караб табиий, сунъий ва аралаш ёрити- 
лиш булади. Сунъий ёритиладиган ишлаб чикариш хоналарини 
санитария меъёрларига асосан ёритиш талаб килинади. Хоналарда 
аралаш ёритиш системаси кулланилади. Х^р кайси нукта юзаси- 
нинг ёритилганлиги (Е) люксларда аникданади ва люксметрлар 
оркали хисоблаб чикилади (6-расм).

6-расм. Ю-16-фотоэлектрик люксметрнинг ташки куриниши.
1-гальванометр; 2-селенли фотоэлемент; 3-ютувчи.

Объектив люксметр селен фотоэлементдан ташкил топган, се
лен фотоэлемент гардишида ёрукгсик ютувчи насадкаси бор туткич 
ва электромагнит улчов асбобидан иборат. ЁруБлик нурлари фото- 
элементга тушганда фототок хосил булади, буни улчов асбоби кайд 
килади. Улчов асбоби (гальвонометр) пластмассали кобикка жой- 
лаштирилган. Унинг олд томонидан ёритилиш даражасини аник- 
лашда буриладиган переключател ушлагичи ва фотоэлементни 
бирлаштириб турадиган иккита клемма жойлашган. Гальвонометр
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булимлари (шкаласи) люксларда градусларга таксимланган ва 50 
та булимга булинган. Переключател ушлагичи 25 да турганда шка- 
ланинг булинма киймати 0,5 лк., 100 да 2 лк., 500 да 10 лк булади.

ЁруЕгтк ютувчи — насадкадан бушашиш коэффициента 100 да 
фойдаланса, улчов оралирини кенгайтириш мумкин. Насадкасиз 
улчов оралири 25-100-500 лк. га, насадка билан 2500-10000-50000 л к  
га тенг булади. Люксметр чурланган лампа берадиган ёрурликни 
улчашга мослаб даражаларга булинган. Ш унинг учун бошка манба- 
лар билан ёритишни улчаш учун булим курсаткичини турриловчи 
коэффициентга купайтириш керак булади. Ок рангли люминес- 
цент лампа учун у 1,1 га, кундузги чирок учун 0,9 га, табиий ёрурлик 
учун 0,8 га тенг.

Улчаш олдидан асбоб горизонтал холатга урнатилади ва стрел
ка холати тенглаштирилади (стрелка нолда туриши керак). Улчов 
даражасининг переключател ушлагичи 500 га турриланади, кейин 
фотоэлемент улчанадиган юзага жойланади ва булим буйича кат- 
талиги аникланади. Агар гальванометр стрелкаси булим ташкари- 
сига утиб кетса, у холда ёрурлик ютувчи насадкадан фойдаланилади. 
Ёритилиш катталиги 25 ёки 100 лк дан кам булса, переключател 
ушлагичини бураб 25 ёки 100 га келтирилади. Улчаш ишлари туга- 
гач фотоэлемент учирилади ва химоя насадкаси билан беркитиб 
куйилади. Хоналарни табиий ёритилганлигини меъёрлашда ва ба- 
холашда табиий ёритилганлик коэффициентидан фойдаланилади, 
яъни (е) фоизда ифодаланади.

Ёритилганлик коэффициентини аниклаш хона ичидаги нукга- 
нинг худди шу горизонтал текисликда жойлашган бутун осмон- 
нинг таркок нури билан ёритилган ташкаридаги нукганинг шу 
пайтдаги ёритилганлигига нисбатан фоиз хисобида олинган ёри- 
тилганликдир:

е = — 100%
Е тнш

Табиий ёритиш — тик куёш нурлари оркали ёки таркдтилган 
ёрурлик натижасида хосил булган ёритилганликдир. Ёритилганлик 
асосан ёрурлик коэффициенти (а) оркали харакгерланади. Бу ко 
эффициент, масалан ромнинг уйирига кдраб хонага тушадиган ёруБ- 
ликни характерлайди. Ёритиш коэффициентларининг меъёрлаш- 
тирилган кийматлари (10-жадвал)да келтирилган. Хоналарнинг та
биий ёритилганлиги ёрурлик коэффициентидан ташкари табиий 
ёритилганлик коэффициенти (е) билан хам бахоланади. Хар хил 
ишлаб чикариш хоналари учун ёритилганлик коэффициентлари
нинг куйидаги кийматлари тавсия килинади (11-жадвал).
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Дераза ойналарининг холати ёруншкнинг утишига таъсир курса- 
тади. Ш унинг учун буларни доимо чанг, лой ва хоказолардан тоза- 
лаб туриш керак.

Бинонинг ичкарисидаги деворларининг буялганлиги ва курил- 
маларнинг ранглари ёритилганликка таъсир килади. Масалан, ок 
рангга буялган девордан 80% гача ёруншк кдйтади, кук рангли де- 
вордан эса факдт 11% ёрурлик кайтади, холос.

10-жадвал
И пт хоналари ёрутлик коэффициентининг меъёрланиши

Хоналар
разряди

Аниклик даражаси 
буйича иш хусусияти

Объектнинг 
фаркдашул- 
чамлари, мм

Минимал ёрурлик 
коэффициенти

нинг (а) киймати

I Мухим аникликдаги ишлар 0,1 кам -
II Юкори аникликдаги ишлар 0,1 - 0,3 0,20 - 0,16
III Аник ишлар (таъмирлаш 

устахоналарида - дастгохдик, 
чилангарлик, йигув, ёнилри 
аппаратный таъмирлаш, 
электртаъмирлаш ишлари) 0,3- 1,0 0,16-0,14

IV Кам аникяикдаги ишлар 
(кисмларга ажратишдетал- 
ларни ювишдвигателларни 
синаш ва буяш, кишлок, 
хужалиги машиналарини 
таъмирлаш, пайвандлаш ва 
темирчилик ишлари, киш
лок хужалиги махсулотла- 
рини кайта ишлаш) 1 - 10 0,14-0,12

V Да рал ишлар (гаражларда, 
машина сакдайдиган 
биноларда, материал 
омборларида, ем тайёр- 
лайдиган, суньий кочириш 
хоналарида, машинада со- 
риш, инкубацион залларда) 10 дан куп 0,12-0,101

VI У мумий кузатиш ишлари 
(йулаклар, транспорт 
утадиган йул, утиш жойи) 0,10-0,08
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Ихштаб чикариш хоналарини табиий ёритилганлигини лойиха- 
лаш, табиий ёритилганлик ва ёруклик коэффициентлари ёрдамида 
олиб борилади. ЁруиГик коэффициенти (а) буйича табиий ёритил- 
ганликни куйидаги тартибда аникланади:

1. Хона деразаларининг умумий (БРдср) майдонини аникдаймиз:

I F  = а ¥  , м2дер хона ’

бу ерда: а — ёруглик коэффициенти, 10-жадвал буйича олинади.
2. Деразалар сони куйидагича аникланади:

S F ep
п = ------------ ,дона

ДСр тг г  ’

д-к. дер

бу ерда: К  t  — дераза конструкциясинй хреобга олувчи коэффициент 
О,7-0,8 де$%абул к,илинади;

— битта деразанинг юзи, м2.

11-жадвал

Кдшлок, хужалигидаги хар хил хоналар учун тавсия этнладиган 
ёритилганлик коэффициенти (е)

Хоналар (булимлар)
Ёритилган вакгида (е), 

% киймати

ёнидан комбинацияланган

Чилангарлик, механик, йигув, элекгр 
ва ёнилри аппаратларини таъмирлаш, 
двигателларни, тмббий 3 10
К^смларга ажратиш, ювиш,буяш, клш- 
лок хужалиги машиналарини таъмирлаш, 
вулканизация ,темирчилик, пайвандлаш, 
аккумуляторларни зарядлаш, асбоб- 
анжом омбори, синов станцияси 0,5 2

Хрйвон ёки парравда тутиш, ем-хашак 
тайёрлайдиган 0,5 2
Ветеринария ташкилотларининт 
асосий хоналари 1,0 _

К^шлок хужалиги махсулотларини 
тайёрлаш 1,0 3

Гараж, кишлоц хужалиги машина- 
лари ва анжомларни саклаш учун, 
дон омборлари, металл омбори 0,2 1
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Сунъий ёрвтвлганлик. Сунъий ёритиш учун чугланма, люминес- 
центли ёритгйчлардан фойдаланилади. Турли хилдаги ишлаб чикз- 
риш бинолари учун махсус электр ёритгичлар ва арматуралар кулла- 
нилади. Портлаш хавфи булган ва газлари мавжуд булган хоналар 
учун махсус хавфсизлантирилган ёритгичлар кулланилади. Бундай 
ёритгичларнинг у ста беркитилган булади.

Лампаларни ишлатувчилар Уз вактида ёритиш системасига эга 
булиши ва ундан турри фойдаланиши керак. Люксметрлар оркдли 
назорат олиб борилади. Ишлаб чикдриш хоналарида ёритилганлик 
меъёрлари келтирилган (12-жадвал).

Кридага мувофик кишлок хужалиги иншоотлари ташки томон- 
дан ёритилади.

Тунда ишлаганда иш жойларини хамда кузгалувчи машина аг- 
регатларни, яъни агрегатнинг тула йули ва бутун кдмраб олиш кенг- 
лигини хамда ишлаётган жойини керакли микдордаги ёритгичлар 
билан таъминлаш лозим. Бунинг учун махсус нормативлар белги- 
ланган. Кечаси дал ада ишлаётган машина-трактор агрегатларга дала 
сатхидан 2-3 м баландликда ёритиш системаси урнатилади. Транс
порт йулда юрганда ёритгичлар машиналарнинг пастки кисмлари- 
га жойлаштирилади.

5.S. Ишлаб чикдриш нурланишларидан 
сакданиш

Нурланиш. Электр зарядлар, нурланиш манбаи булиб хизмат 
килади. Атомларда электронларнинг тебраниши а, ß ва у нурла- 
нишлар атом ядроларини хосил булишидан вужудга келади.

Электрмагнит нурланишлар спектрининг хаммаси синфларга 
булинади, улар частотаси ва тулкин узунлиги, одам организмига 
биологик таъсир килиш ва физик хусусиятлари билан фаркланади 
(13-жадвал).

Радиочастотам электрмагнит нурланищдан сакданиш. Радиочас- 
тотали электрмагнит тулклнлар манбалари юцори частотали гене- 
раторлар, трансформаторлар, индукцияли галтаклар, конденсатор- 
лар, кувватли радиостанциялар ва бошка курилмалар.

Кишлок хужалигида юкори кувватли электр узатиш тармокла- 
рига йкин жойларда ишлайдиган ишчилар электрмагнит майдон- 
лар таъсирида буладилар.

Электрмагнит майдони (ЭММ) таъсирида одам организмининг 
тукималарида иссикликни хосил килувчи частотали токлар содир
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Ишлаб чикариш хоыаларида меъёрий ёритилганлик

12-жадвал

Иш
хусусият-

лари

Объектни 
фарклаш 

Улчами, мм

Объектнинг 
асосий ранг 
куриниши 
билан ÿ 3 ra - 
рувчанлиги

Асосий
ранг

куриниши

. Энг кичик ёритилганлик, лк

люминесцентли
ёритгичларда

чурлама ёритгичларда

аралаш ёри
тилганлик

якка 
умумий ёри
тилганлик

аралаш. ёри
тилганлик

якка 
умумий ёри
тилганлик

1 2 3 4 5 6 7 8

Мухим 0,1 ва ундан кичик коромги 3000 750 1500 300
аншдшкдаги кам еркин. - - - -

ÿ p ra коронри 2000 750 1000 300
ёркин - - - -

катга цоронри 1500 500 750 300 .
ёркин 750 300 400 150

Юкори 0 1 О кичик К о р о н ™ 2000 750 1000 300
аникдикдаги ёркин 1000 400 500 150

урта КОрОНРИ - ■- - -
ёркин 750 200 400 100

катга КОрОНРИ - - - -
ёркин 500 150 300 75



12-жадвшшинг давоми

1 2 3 4 5 6 7 8
Аник 0 ,3 - 1 кичик KOpOHFH 1000 300 500 150

ёркин 750 200 400 100
УРта КОрОНРИ - - - -

ёркин 500 150 300 75
катта коронги - - - -

ёркин 400 150 200 50
Кам аник 1 -  10 кичик коронги 150 150 150 50

ёркин 150 150 150 50
УРта коронги - - - -

ёркин 100 100 100 30
катта коронги - - - -

ёркин 100 100 100 30
Дагал 10 дан Объекпшнг асосий ранги

юкори билан узгарувчанлиги ва 
асосий рангга боглик эмас 100 100 100 30



Нурланишлар таснифи
13-жадвал

Нурланиш тури Тулкцн узунлиги, м, 
нм

. Частота, Гц

Радиотулкинлар: 
паст часготалар (ПЧ) 
юкори частоталар (ЮЧ) 
уныраюкрри часплалар (УЮЧ)

уга юкори частотали (УЮЧ) 
инфракизил нурланиш 
куринадиган нурланиш 
улырабинафша нурланиш 
реттен нурланиши 
гамма нурланиши

10" - 10*м 
104- Юм 
10 - 1 м

1 - 10-3м 
106 - 780 м 

780 - 380 нм*
380 - 1 нм 

1-7, 1- 10‘3нм 
7,1 • 10-3- 1,9- 10-энм

0,003 - 3 -104 
3-10* - 3-10* 
З-Ю’ -З-Ю 4

3 -1 Р -3 -Ю 11 
З -Ю '^ З ^ -Ю '4 

3,8 • 10м - 7,9- 10м 
7,9-1014 - 3 -1017 
3‘ 1017 - 4 ,2 -1019 

4 ,2 -1019 - 1,5-1020

*1 нм (нанометр)=10"9 м.

булади. Электрмагнит нурланишнинг узок, вакт таъсир этиши, 
марказий асаб ва юрак-томир системалари иш фаолиятини бузади, 
куз гавхзрининг хиралашишига, тирнокдарнинг синишига, сочнинг 
тукилишига олиб келади. ЭММ таъсири тез толикишга, холсизла- 
нишга, бош орригига, томир уришининг секинлашишига, артериал 
босимнинг ошишига ва тана хароратининг ошишига олиб келади.

ЭММ салбий таъсирининг ошиб бориши нурланишнинг час- 
тотаси (содир булиш даражаси) ва интенсивлигига, чузилишига, 
улчамларига, тана юзасининг нурланиш улчамларига борлик;. У хдм 
организмнинг хусусиятига борликдир. ГОСТ 12.1.006-84 га асосан 
ЭМ М  кучланганлиги иш жойларида электр тузувчисига кдраб: 
50 В/м. (часготаси 0,06 дан 3 МГц гача); 20 В/м. (3 дан юкори 30 
МГц гача); 10 В/м. (30 дан юкори 50 М Гц гача); 5 В/м. (50 дан 
юкори 300 МГц гача); магнит тузувчисига кэраб; 5 А/м. (0,006 дан
1,5 МГц. гача) ва 0,3 А/м (30 дан 50 М Гц гача) ошмаслиги керак. 
Кишиларнинг электр манбаида булиш даври ГОСТ 21.1.002-84 б^йи- 
ча урнатилган (14-жадвал).

Фазода, электр майдон кучланиши, 5 кВ/м. ва ундан юкори б$»лса, 
уни хавфли дойра ёки дойра таъсири дейилади. Кучланиш 400-500 
кВ. м га тенг булган электр курилмалар 20 м, 700 кв эса 30 м радиус 
билан чегараланади. Электр майдон кучланиши 5 кВ/м булганда,
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14-жадвал

Кишиларнинг электр майдонида рухсат этилиш муддати

Магнит майдонининг кучланиши, м2 Магнит майдонида булиш муддати
Шу жумладан 5 гача
5 дан юкори 20 ни ичига олган 
холда

20 дан 25 гача 
25дан юкори

Иш куни мобайнида 
Формулага мос келган холда

Ч М
бу ерда: Т - вак,т, мин:, 

Е - кучланиш, кв.м.
10 минут
Хлмояланиш воситаларисиз ман 
этил ад и.

терида кичишиш ва соч силкиниши кузатилади. Электр узатувчи 
хдво йулларининг йуналиши буйича санитария-химояланиш дои- 
раси урнатилган, уларнинг чегарасида электр майдон кучланиши 
1 кВ/м. дан юкоридир (15-жадвал).

15-жадвал
Санитария-хрмояланиш дойра чегарасининг кенглиги

Кучланиш, кВ Энг четки фазали симларнинг 
орасидаги масофа, м

Санитария-химояла- 
ниш доираси, м

300 20 60
500 30 80
750 40 120
1150 55 160

220 кВ гача булган электр узатувчи хаво йуллари хавфсиз электр 
майдони хосил килади. 750-1150 кВ электр узатувчи хаво йулларида 
кислород ва азот оксидланишининг юкори туйинганлик даражаси 
кузатилади. Кишига электрмагнит майдон таъсир куввати иш жой- 
ларини нурланиш манбаларидан узоклаштириш ва химояловчи 
тусиклар урнатиш йули билан пасайтирилади. Тусиклар, соябонлар, 
айвонлар, пардеворлар, кабина ва бошкача конструкциялар кури- 
нишида яхлит тунукалардан ёки уялари 50x50 мм дан ортик булма- 
ган металл турлардан ясалади, уларни албатта ерга улаш зарур. Ерга 
улашнинг кзршилиги 100 ом дан юкори булмаслиги керак.

Шахсий хлмояланиш воситалари сифатида экранлаштирувчи 
костюмлар, комбинзон, бош кийим, кулкоп, пойабзал, махсус ток 
узатувчи ёки металлаиггирилган матолар ишлатилади. Кузойнаклар 
ёрдамида, масалан, ОРЗ-5 кузойнагищшг ойна юзи ярим утказувчи
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кдлай оксиди билан копланган ёки ярим никрб куринишидаги 
металл турли кузойнаклардан химояланади.

Ультрабинафша нурланиш. Ультрабинафша (УБ) нурланиш 380 
дан 1 нм гача тулкин диапазонида содир булади. Унинг манбалари 
куёш радиацияси, плазмали горелкалар, чугланувчи ва газ разрядли 
ёритгичлар, лазерли хамда электр, газ пайванд курилмалардир. 
Куёшнинг УБ нурлари таъсирига далада нурлантирувчи курилма- 
ларда, усимликларнинг усишини ва ривожланишини тезлаштирув- 
чи омиллар билан хамда иссикхонада ишлайдиганлар учрайдилар.

УБ-нурланиш киши организмига маълум микдорда зарур. Бу 
нурлар билан ортикча нурланиш элитроматозали тери кичиши- 
шига, дармонсизликка, бош огригига, тана хароратининг кутарили- 
шига ва бошкдларга олиб келади.

Терининг химояланмаган кисми 0,2 м2 дан ортик булмаган учасг- 
калари булса (юз, буйин, кул бармоклари ва боцщ.) нурланишнинг 
интенсивлиги меъёридан ошмаслиги керак (16-жадвал).

16-жадвал

Ультрабинафша нурланишнинг рухсат Этилган меъёри, Вт/м2

Нурланишнинг спектр таркиби

Нурланиш шароити узун
тулкиили 
400-315 нм

урта тулки нли 
315-280 нм

киска тулки нли 
280-200 нм

Давом этиш вактининг 
импульслари 5 мин.гача 
улар орасидаги оралик; 30 
мин .дан кам булмаган бир 
смена мобайнида умумий 
таъсир килиши 60 мин.дан 
ошмаганда 50,0 0,05 0,001
Импульслар 5 мин.дан 
ортик булганда.иш сме- 
насидаги нурланишининг 
давом этиши 10,0 0,01

рухсат
этилмайди

Тулкин узунлиги 320-380 нм диапазондаги УБ-нурланиш тери 
касалликларини (дерматитларни) профилактика килишда фойда- 
ланилади, тулкин диапазони 160-254 нм даги УБ-нурланиш тупрок 
ва сувни зарарсизлантиришда хоналардаги бактериялар ва зарарли 
микроорганизмларни йук килишда ишлатилади.
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УБ-нурланишдан химояланиш воситалари сифатида масофа- 
дан туриб химояланиш (нурланиш манбаидан ишчини узоклашти- 
риш), химояловчи экранлар, пардалар, кабиналардан фойдаланила- 
ди, улар УБ-нурларини кенг кайтариши учун ёркин рангларга буя- 
лади. Ш ахсий химояланиш воситалари сифатида, коржомалар, 
пойабзал, кулкоп, бош кийим, кузойнаклардан фойдаланилади.

Инфракизил нурланишдан химояланиш. Инфракизил (ИК) нур
ланиш (ёки иссиклик радиацияси) 1 мм дан 780 нм тулкин орали- 
ги чегарасида содир булади. Унинг манбалари — куёш, эритилган 
металл, электр ёйи, олов, ускуналарнинг кизиган юзалари, сунъий 
ёритиш ёритгичлари ва бошк-

Экин майдонларида ИК,-нурланишга дала мехнаткашлари ду- 
чор буладилар. ИК,-нурланиш, киш и тукималарига утиб, унинг 
тана хароратини оширади, И К -нурларининг интенсив ва узок 
вакт таъсир этиши, терининг кизаришига, куйишига, куз тур пар- 
дасининг шикастланишига ва ёш кобикларининг куришига, тана 
хароратининг кутарилишига, айрим холларда офтоб уришига олиб 
келади.

ИК, - нурланишдан химояланишда, химояланиш экранларидан, 
айвонлар, соябонлар, кабиналар, иссикликни яккаловчи юзалар, иш 
жойларини иссиклик нурланиши манбаларидан узоклаштириш ва 
бошкдлардан фойдал анилад и. Бунда тусиклардаги иссиклик 45° дан 
ошмаслиги л озим.

Ш ахсий химояланиш воситаларидан ёнБинга чидамли модда 
билан шимдирилган ип газламали коржомалар, мос келадиган 
пойабзал, кулкоп кийилади, химояловчи кузойнакнинг ойнаси ёруг- 
ликни фильтрловчи яшил-сарик ёки кук рангда булади. Ш унинг- 
дек, химояловчи каска ва бошкдлар ишлатилади.

Ионлаштирувчи нурланишдан хдмояланиш. Кишлок; хужалиги- 
да ионлаштирувчи нурланишлар деталларнинг емирилганлигини, 
пайванд чокининг сифатини аниклашда, уругга ишлов беришда, био
логик тадкикот ишларида, тупрокни анализ килишда ва бошкз мак- 
садларда ишлатилади. Улар айрим кимёвий элементлар ядролари- 
нинг уз-узидан парчаланиши натижасида хосил булади. Радий, то
рий, уран элементлари шулар цаторига киради. Улар ташки мухитни 
ионлаш кобилиятига эга. Радиоакгив моддалар табиатига кдраб, бир 
ёки бир неча хил нурларни таркэтиши мумкин, булар а  ва (З-зарра- 
ча, позитронлар, нейтронлар, рентген хамда у-нурлар к5финишида- 
дир.

Ионловчи нурланишнинг хамма турлари маълум интенсивлик- 
да ва нурланиш микдорида таъсир курсатиб, кишининг сорлиби ва 
хаётига ута к а п а  хавф тувдиради.
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Тирик тукималарнинг ионланиши молекуляр борланишнинг 
узилишига, хужайраларнинг нобуд булишига, зарарли кимёвий би- 
рикмаларнинг хосил булишига, модда алмашинуви ва биологик 
жараённинг бузилишига олиб келади. Нурланиш микдорининг ор- 
тиб кетиши, тери айрим учасгкаларининг улишига, нурли яраларга, 
рак касалликларига, ошкозон-ичак фаолиятининг бузилишига хамда 
кон томир деворларига, асаб системасига, жинсий безларнинг иши- 
га, иммунитетнинг пасайишига хатто кейинги авлодга таъсир ки- 
лиши мумкин.

Бутун терининг бир маротаба, яъни катта кисмининг 0,25-0,5 
Гр микдорида нурланиши коннинг узгаришига, 0,1 Гр дан ортик 
кисми нурланса бутун организмда жарохатланиш нинг ривожла- 
нишига ва иш кобилиятининг йуколишига олиб келади. Агар 2- 
4 Гр микдорида нурланса, даволаб булмайди, 6-10 Гр дан юкори- 
си 100% улимга олиб келади. Бу ерда улчов бирлиги Гр (грей) 
1 Гр — 1 Д ж /кг ёки 1 Гр — 100 рад.

Икки кдватли тусикдар р — заррачалардан химояланишда фой- 
даланилади. Биринчи кдват атом массаси кам болтан металдан (алю
миний, карболит, органик ойна) ясалади ва нурларни йуналишида 
булади, иккинчи кдват нисбатан огаррок (куррошин, вольфрам) 
металлардан тайёрланади.

Нурланишни профилактика килишда дозиметрик назорат сис- 
темасини утказиш катга ахамиятга эга. Ишчиларни якка холда до
зиметрик назоратдан (рухсат этилган йиллик нурланиш микдори- 
ни 3 баробардан ортик булган шароитдаги ишчиларга мажбурий- 
дир) утказиш да И Ф К У -1, ТЛД, К Ч Д -6 ва бош ка асбоблар 
кулланилади. Одам танасини ва коржомалардаги радиоактив нур- 
ланишдан кир булиш даражасини СЗБ2-1 см, СЗБ2-2 см, БДЗА2-01 
см ва бошка асбоблар ёрдамвда улчанади.

5.9. Жисмоний зурикишнинг тавсифн ва унинг иш к,обилиятига
таъсири

Мехнат шартли равишда жисмоний ва аклий мехнатга булина- 
ди. Улар узаро узвий борланган. Ж исмоний зурикишларни статик 
ва динамик зурикишларга булиш мумкин.

Статик зурикрш. Киши танасини ёки унинг алохида органлари- 
ни мажбуран узок вакт бир холатда булиши толикишга олиб кела
ди, яъни зуриктиради.

Динамик зурикиш иш доирасида бошкзрувчининг кузгалиши 
билан борлик-

Жисмоний ишнинг самарадорлиги куйидагича аникланади:
<2
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бу ерда: Q — бажарилаётган механик иш, Ж;
Е — сарф булган кувват, Ж;
Ет — организмнинг тинч хрлатида сарф буладиган кувват, Ж.

Ж исмоний мехнат мускул кувватининг ишлатилишига асос- 
ланган. Ундан самарали фойдаланищда мускул кувватининг мик- 
дорини механик ишга пропорционаллиги, бир-бирига карама-кар- 
ши йуналишда булганда симметрик харакат булиши, ишнинг боши 
ва охирида иккала кулни вакг бирлигида бир-бирининг урнини 
коплаши ёрдам беради.

Кишйнинг толикиш механизми ва ишлаш кобилияти организм- 
да келиб чикадиган рухий жараёнлар билан аникланади. Хавфсиз 
мехнатга таъсир килувчи асосий рухий омилларга, диккат, эслаб 
колиш, сезиш уткирлиги, фикрлаш, иш кобилияти ва толикишлар 
киради. Кулда огирликларни кутариш ва кузгатиш ишлари, ишчи- 
ларнинг ёшини ва жинсини хисобга олган холда огирликни кута- 
риш ва кузгатишни чегаралайдиган меъёрларини инобатга олган 
холда олиб борилади. Бир кишига огирликни кутаришнинг энг 
сунгги рухсат этилган меъёри: ёши 16 дан 18 гача булган усмирлар 
учун 13 кг, 18 ёшдан катга булган эркакларга 50 кг дан ортик булмас- 
лиги керак. 60-80 кг огирликни икки кишидан кам одам кутармас- 
лиги керак. Узун улчамли огирликларни (тахга, хари, труба ва бошк.) 
бир кишига рухсат этилган юкланишни хисобга олган холда бир 
неча кишилар билан бирга кутарилади. Юкларни к^л билан та- 
шишда банд булган ишчиларга дам олиш вакгидан ташкари киска 
дам олиш учун танаффус берилади. Хужалик рахбарлари (маъму- 
рияти) ТС.46.3. 150-84 га асосан бажариладиган ортиш-тушириш 
ишлари хавфсизлигини таъминлаш борасида кулланмалар тузади- 
лар, махэллий шароитларни хисобга олган холда ишчиларга инсгрук- 
тажлар утказилади хамда уларни мсъёрга асосан шахсий химояла- 
ниш воситалари билан таъминлайди.

Кул мехнати билан бажариладиган ишлар хавфсиз мехдат кои- 
далари меъёрларига ва стандартларга тулик риоя килган холда амалга 
оширилади, шунингдск, мехдат килиш ва дам олиш тартибига риоя 
килинади. Айрим турдаги кул мехнатини бошкаришда хавфсизлик 
чоралари кулланмаларда курсатилган. Шу ишларни бажаришда, 
айникса, кул асбобига алохида эътибор берилади.

5.10. Эргономик талаблар ва уларнинг жарохдтланиш хамда 
касалланишларни профилактика кдиишдаги роли

Эргономика масалаларини ечишда комплекс ёндашиш, ишчи- 
ни техника ва ишлаб чикариш мухити билан узаро таъсир жараёни, 
объектив конунчилик, мехнат шароитларини яратиб бериш, шу би
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лан бирга жарохатлар ва касбий касалликлар хисобга олинади. 
Шунингдек, айни вактда операторга юкори иш унумига эришиш 
ва узини яхши хис килишга шароит яратилади. Турган ва утирган 
холларда бажариладиган ишлар механизмининг лойихаси эргоно- 
мик асосда киши танасининг улчамлари инобатга олинган ходда 
амалга оширилади.

Кишининг кучи, шахсий имкониятларга боглик ходда узгаради 
ва у хар хил одамларда турличадир. Узлуксиз иш давомида киш и
нинг куч микдори, унинг таъсир этиш давомлигига ва частотасига 
тескари пропорционалдир. Енгил ишларни бажаришда иш жойла- 
рини утириб ишлашга мулжаллаб ташкил килинади. Ищчининг 
эркин кузгалишига зарурият талаб килинмаса, шу билан бирга тех
нологик жараённинг ^зига хослигини ифодаловчи урта орирликда- 
ги ишлар иш жойининг конструкциясига борлик холда вертикал 
хамда горизонтал текисликларда бажарилади (7-расм). Ишда бажа- 
рилаётган операциялар тез ва жуда тез дойра чегарасида ва хара- 
катлантирувчи майдоннинг энг кулай доирасида амалга оширила
ди. Бажариладиган операцияларни бажарилиш тезлигини «жуда тез»
— икки ва ундан ортик операциялар 1 минутда, «тез» 1 минутда 
икки операциядан кам, аммо 1 соатда икки операциядан куп ; «кам- 
дан-кам» 1 соатда икки операциядан куп булмаган деб кабул ки
линади. Шуларга мувофик ахборот ва бошкариш пультларининг 
канали жойлаштирилади. Иш жойларини эргономик бахолаш жуда 
катта ахамиятга эга
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Иш жойларини эргономик тахлилида мумкин булган хамма 
кузгалишлар ва харакатлар: машиналарнинг техник карови, иш 
жойининг элементлари ва иш органларининг куриниши хдмда зи- 
наларнинг куринишини хисобга олган холла амалга оширилади. 
Шу билан бирга иш жойида бошкариш органларининг халакит 
бериш-бермаслиги, иш кийимларининг бошкариш ричагларига те- 
гиб кетганда уз-узидан кушилиб кетиш-кетмаслиги иш жойининг 
хавфли ва зарарли омиллар манбаидан кай даражада жойлашти- 
рилганлиги, экстрсмал холларда иш жойидан тез чикиб кетиш им- 
кониятлари кузда тутилади.Киши организмининг тез толикишига 
иш уринларининг ва бошкариш механизмларининг тутри жойлаш- 
ганлиги хамда куп куч талаб килишлиги таъсир курсатади. Бу эса уз 
навбатида чидамли булмаган, кейинчалик патологик узгаришларга 
ва касалланишга олиб келади. Буларнинг олдини олиш максадида 
ташкилий, хукукий, техник, санитария-гигиеник ва иктисодий ком
плекс чора-тадбирлар курилган.

5.11. Шахсий химояланиш воситалари ёрдамида нокулай хдво 
мухдги омнлларидан химоялаииш

Агар оммавий химояланиш воситалари, ташкилий, техникавий 
ва бошка чора-тадбирлар билан хавфли ва зарарли ишлаб чикариш 
омилларини иш доирасида хавфсиз даражага келтириб булмаса, у 
холда шахсий химояланиш воситаларидан (ШХВ) фойдаланишга 
турри келади. ШХВ энг куп таркзлгани коржомалардир. У одам та- 
насини нокулай метеорологик шароитлардан, яъпи чанг, пестицид, 
минерал упгглар, нефг махсулотлари, ёглар, кислота, ишкор буглари- 
дан, иссиклик нурланишидан, механик шикастланиш ва бошка омил- 
лардан химоя килади. Коржома киши организми билан ташки му- 
хит орасида иссиклик алмашинувини бир маромда ушлаб туришда, 
юкори иш кобилиятини саклашга ёрдам беради. Коржомаларга ис- 
сикдан химоялаш, нам утказувчанлик, нам тортишлик хусусияти, 
енгиллик, чидамлилик, ташки эстетик куриниш, кулайлик ва бошка 
талаблар куйилади.

Бир вактнинг узида хамма талабларга жавоб берадиган коржо
ма материал ва конструкциялар йук. Хдр бир турдаги коржоманинг 
вазифаси маълум шароитда одамларни иш доирасида ишлаб чика- 
ришдаги асосий хавфли ва зарарли омиллардан химоялашдир. ШХВ 
газмолига кандайдир кушимча хусусиятлар бериш учун уларга мах- 
сус сингдиргичлар билан ишлов берилади (утга чида.мли, сувга чи
дамли, чиришга карши, кислотага чидамли ва бошк.). Ш унингдек, 
сингдиргичлар газмолларни шжимланиш ва кискариш (киришиш) 
даражасини камайтиради.
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Механизаторлар ва дала мехнаткашларини умумий ифлосла- 
ниш ва шикасглардан, нефт махсулотларидан, шамол, намлик, нжо- 
ри ва паст харорат хамда бошкэлардан химоялаш учун комплекс 
коржомалар ишлаб чикилган. Ишчиларнинг оёкдари этиклар, бо
та  н кал ар, бахиллалар, боталар, жундан босиб килинган ва бошка 
махсус оёк кийимлар билан химоя килинади.

Кул тери кэтлами кулкоплар, тукима кулкоп, кафтлик, панжа- 
ликлар, шунингдек химояловчи «Церригель», «Айро», «ИЭР-1», «ИЭР- 
2» ва бошка пасталар; «Силиконли», «Плёнка хосил килувчи» крем- 
лар ва «Фея», «Сож», «Ралли» пасгалари, ДНС-АК-совун ва бошка 
воситалар билан химояланади.

Кузни чангдан, буклардан, кимёвий модцалар сачрашидан, меха
ник заррачалардан кузойнаклар ёрдамида химояланади, уларнинг 
умумий турлари курсатилган (8-раем). Бундан ташкари, кУзни химоя
лаш учун махсус никоб ишлатилади (9-расм).

Нафас олиш органларини заррачалардан, туманлардан, буглар- 
дан, газ ва бошка арадашмалардан, шунингдек кислород етишмас- 
ликдан химоялашни химоя воситалари таъминлайди (10-расм). Улар 
фильтрдовчи ва химояловчиларга булинади. Нафас олиш органла- • 
рини фильтрловчи шахеий химоялаш воситалари аэрозолга, газга 
карши ва универсал воситаларга булинади.

Аэрозолга карши нафас органларини шахеий химоялаш восита
лари чангдан химоялайди. Уларга Ш Б-1, «Лепесток», «Кама», У-2К, 
РП-К, Ф-62Ш, «Астра-2», РПА-73, ПРШ-741 ва бошка турдаги рес- 
пираторлар киради. Бу респираторлар хаво таркибидаги зарар- 
ли моддаларни 50 дан 1000 гача чегараланган меъёрий концентра- 
циясигача химоялашни таъминлаб беради.

Газга карши нафас олиш шахеий химояланиш воситалари буБ- 
газеимон моддалардан химояланишга мулжалларпан. Ишлатилади- 
ган респираторлар РПГ-67 (10- МРМ гача), саноат газникоблари 
М КП (100 МРМ гача) ва БК  (100 МРМ дан юкори). Респиратор
лар алмаштириб буладиган фильтрловчи патронлар, газникоблар 
эса маълум зарарли моддалардан химояловчи фильтрловчи куги- 
лар билан таъминланган. Улар хаво юткичлар ёрдамида тозаланади. 
Юлсичлар активлаштирилган кумир ва кимёвий сорбентдан тар- 
киб топтан булиб, кандай захарли газдан химояланишга караб унинг 
таркиби аникианади.

Универсал шахеий химояланиш воситалари хавода бир вактнинг 
узида булган зарарли аэрозоллардан ва бур-газеимон моддалардан 
химоялаш учун мулжалланган. Уларда куйидаги респираторлар: РУ- 
60М (10 МРМ гача ва 100 мг/м3 гача), «Снежок-КУ-М» (15 М РМ  
гача ва 100 мг/м3), «Лепесток-1» (100 МРМ гача ва 400 мг/м3 гача). 
«Лепесток-3» (10-15 М РМ  ва 100 мг/м3 гача), аэрозол фильтрлари
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8-расм. Кузни химояловчи воситалар.
1 — очик гардиши капронли, С-2; 2 — ён томонидан очик, химояловчи, С-3; 

3 — турли ойна билан, С-15; 4 — турли ойнасиз, С-10; 5 — тангачасимон, С-12; 
6 — ёпиктурдаги, С-33; 7 — хайдовчилар учун, С-5; 8 — ёзги С-1.

9-расм. Кузни химояловчи никоб. 
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10-расм. Нафас олиш органларини химояловчи респиратор ва газникрблар. 
1 — «Лепесток-200»; 2 —РПГ-67; 3 — РУ-бОМ; 4 — «Снежок-ГП;

5 -  «Астра-2М*; 6 -  ПРШ-741; 7 -  «Кама*; 8 -  Ф-62ШМ; 9 -  У-2К; 
10 — РП-Км; 11 — фильтрловчи саноат газникоб;

12 — шлангали ПШ-1 газникоб ; 13 — шлангали ПШ-3 газникоб .
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билан саноат газникоблари (100 МРМ гача ва 200 мг/м3 гача) кенг 
к^ламда кулланилмокда.

Химояловчи (изоляцияловчи) шахсий химоялаш воситалари, 
шлём-никобга шланг оркзли тоза доирадан узи тортиш йули (ПШ-1) 
билан ёки компрессор ёрдамида (ПШ -3) ва мусгакил ёхуд шлём- 
никобга тоза хаво кучма баллонлардан (АСВ-2, КИ П-8 ва бошк.) 
берилади.



VI боб. ЗАХДРЛИ МОДДАЛАР ВА УЛАРДАН 
Х^ИМОЯЛАНИШ ЧОРАЛАРИ

6.1. Умумий талаблар

Минерал уритлар, усимликларни усишини таъминловчи, пести- 
цидлар зарарсизлантирувчи воситалар сифатида усимликшунослик 
амалиётига кснг кириб келган. Улар юкори ва сифатли хосил олишни 
таъминлайди. Бирок бу моддалар муайян микдорда инсонга ва ат- 
роф-мухитга хавфлидир.

Кимёвий моддаларнинг инсонга таъсири улар билан бевосита 
(аралашмалар тайёрлаганда, урурларга, тупроккз, усимликларга иш- 
лов беришда, ишлов бсрган участкаларда ишлаганда) ва билвосита 
— усимлик, озик-овкат махсулотлари оркали, кимёвий препаратлар 
билан ишлов берилган далалардан олинган мева-сабзавотлар, шу- 
нингдек хайвонот махсулотлари оркдли (гушт, гворог, сут, тухум ва 
^.ошк ) ва усимлик махсулотлари ем сифатида ишлатилганда кай- 
силари таркибида нитрат ва пестицидларнинг микдори меъсрий 
курсаткич даражасидан юкори булганда сезилади. Пестицидлар 
инсон учун минерал уритларга нисбатан хавфлидир.

Ишлатилишига кура пестицидлар инсектицидлар (курт-кумурс- 
кага карши курашиш учун), акарицидлар (канага), родентицидлар 
(зарарли кемирувчиларга), фунгицидлар (замбуругларга), бактери- 
цидлар (бактериялар), гербицидлар (бегона утлар) ва бошкэларга 
булинади.

Гигиеник хусусиятларига кура пестицидларнинг таснифи 
куйидагича:

— тажрибадаги хайвонларнинг ошкозонига (жуда таъсирчан, ута 
захарли, урта захарли, кам захарли) юбориш вакгидаги захарлани- 
шига караб;

— тсри оркали захарланишига караб (кескин, урта ва кучсиз 
ифодаланган);

— учувчанлигига кура (ута хавфли, хавфли ва кам хавфли);
— захарли моддаларнинг организмга тупланиб кучли таъсир 

килишига кура (ута юкори, сезиларли, урта миёна, кам сезилар- 
ли);
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— тупрокдаги баркарорлигига кУра (жуда баркзрор вакт буйича 
захарланиши 2 йилдан куп, баркзрор 0,5 йилдан 2 йилгача, урта 
миёна баркарор — 1 ойдан 6 ойгача ва кам баркзрор — 1 ойгача).

Пестицидлар ва минерал угитлар билан захарланишни олдини 
олишдаги (профилактика килиш) асосий усуллари: улар билан иш- 
лаганда меъёр, мехнат мухофазаси буйича коида ва кулланмаларга 
риоя килиш. Ишчилар шахсий ва коллектив химояланиш восита- 
ларини ишлатиши, агротехникага, экинларга кзйта ишлов бериш ва 
кимёвий препаратларни сарф килиш микдорига катъий риоя ки
лиш, кимёвий ишловларни яшаш жойларидан, молхоналардан, сув 
хавзаларидан керакли узокликда олиб бориш, рухсат этилган ша- 
мол тезлигида, хосилни териб олишгача экинларга берилган охир- 
ги кимёвий ишлов муддатини сакдаш; урганилган ва факат рухсат 
этилган препаратлардан фойдаланиш. Гранулланган пестицидлар- 
дан фойдаланиш мехнат шароитларини яхшилащца самарали на- 
тижаларни бермокда.

Пестицидлар ва минерал у н ш тр  билан ишлашда тиббий курсат- 
кичларга тугри келмаган, дастлабки ва даврий (1 йилда бир марта) 
тиббий курикдан утган шахсларга рухсат этилади. Пестицидлар 
билан ишлашга хомиладор ва эмизикли аёллар, 18 ёшга тулмаган 
ва 55 ёшдан катта (эркаклар) ва 50 ёшдан ошган (аёллар), шунинг- 
дек механизатор аёлларни пестицидлар ва минерал уппларни пур- 
каш, чанглатиш, ташиш, ортиш ва тушириш ишларига жалб килиш 
мумкин эмас. Пестицидлар билан ишлайдиганлар, мехнат мухофа
заси буйича хар йили инструктаждан утиши ва укиши шарт. На- 
ряд-рухеат расмийлаштирилгандан кейингина пестицидлар билан 
ишлашга рухсат этилади. Пестицидлар билан кунига — 6 соат, си- 
моб препаратлари ва фосфоорганик бирикмалар билан — 4 соат (2 
соат кушимча пестицидларга алокаси булмаган ишларда ишлаб 
бериш шарти билан) ишлаш керак. Пестицид ва минерал угитлар 
билан бажариладиган барча ишлар механизациялаштирилган були- 
ши шарт, уларни бажаришда (ШХВ) шахсий химояланиш восита- 
ларидан фойдаланилади. Бир кдтор ишлар противогазлар ва респи- 
раторларда бажарилади. Тери, кул, оёк, нафас олиш, эшитиш, куриш 
органлари учун аник ШХВ турлари хар бир препаратга алохдца, 
пестицидларни ишлатиш хавфеизлик чоралари услубий кулланма- 
ларда келтирилган. Уларда шунингдек, хар хил моддалар билан иш- 
лаганда ишлаш вакти курсатилган (6 ёки 4 соат).

Пестицидларни Ута хавфлилигини инобатга олган холда улар 
билан ишлаганда бегона шахсларнинг булиши ман этилади. Пести
цидларни дала ва бошка жойларда кэровсиз колдириб булмайди.

Хужалик рахбарлари далаларга кимёвий ишлов беришдан ка- 
мида 2 кун олдин, киш лок ахолисини ва асаларичиларни иш-
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нинг муддати, жойи ва тури хаки да огохдантиришлари шарт. Иш- 
лов берилаётган участка чегарасидан камида 300 м нарида хавф- 
сизлик белгилари ва огохлантирувчи ёзувлар урнатилади. Улар ка
рантин мудцатлари тугагандан кейин олиб ташланади. Асалари уяла- 
ри камида 5 км нарига олиб чикилади, сунг 1-7 суткадан кейин 
кимёвий препаратларнинг турига ва ишлатилишига караб кайта- 
рилади.

Усимликларга кимёвий ишлов беришни сув хавзаларидан, са- 
нитария-химояланиш доирасидан 300 м якинида куллаш мумкин 
эмас. Пестицидлар билан ишлов берилган участкаларда факат 
руйхатда курсатилган муддатлар утгандан кейингина иш давом этти- 
рилади. Муддатлар кулланиладиган пестицидларни физик-кимёвий 
хусусиятларга, уларнинг токсик даражасига, атроф-мухитда сакда- 
нувчанлик хусуриятларига, бажариладиган ишнинг хусусиятига 
(кулда ёки машинада) ва бошка сабабларга караб у 1 суткадан 60 
сутка оралигида узгариши мумкин.

Пестицид ва минерал угатлар билан ишлайдиган машиналар, 
механизм ва аппаратураадрга маълум тачаблар куйилади: хамма 
маш^наларда «ШХВсиз ишлаш хавфли» деган киска огохланти
рувчи ёзув булиши керак. Препарат тасодифан терисига, кийимига 
текканда, дархол ювиб ташлаш учун 5 л хажмдаги идиш булиши 
керак. Машина ишлаётган вактида куйидаги ишларни: занжир, сал- 
ник ва кисмларни котириш, босим с.стида булган резервлар ва бун- 
керларни люк ва копкок,, клапанларьи очиш, учликлар ва брандс- 
пайтларни тозалаш, манометрларни бураб олиш, резервуарларни 
ишчи суюкликлари билан тулдириш мумкин эмас. Ишдан олдин 
пуркагич ва чанглатгичларнинг созлиги текширилади, пестицид
лар урн ига харакатсиз кукун ва сув куллаш мумкин эмас.

6.2. Пестицидлар ва минерал угитларни саклаш, 
тарк,атиш ва ташиш

Пестицид ва минерал угитлар ГОСТ 12.3.041-86 ва ГОСТ 12.3. 
037-84 талабларига асосан алохида биноларда сакданади. Улар би
лан емларни, кимёвий аралашмаларни, ем кушилмалари, буёклар, 
лаклар, озик-овкат махсулотлари ва бошкаларни саклаш кдтьий ман 
этилади. Омборхона бинолари табиий ва механик вентиляция би
лан жихозланган булиши керак. Омборхоналарга алохида хона ва 
кушимча хожатхона, душхона, шахеий химояланиш воситалари, сув, 
совун, сочик, аптечкалар ва бошкаларни саклаш учун хоналар аж- 
ратилиши лозим.

Крпланган ва копланмаган минерал угитлар алохида булим- 
ларда сакланади. Крпланмаганлари гарам килиб баландлиги 2 м
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гача (котиб колмаган уритлар 3 м гача) туплаб куйилади, коплан- 
ганлари эса тагидан намлик утмаслиги учун таглик куйиб, коплар- 
ни бир-бирининг устига FapaM  килиб тахланади. рарамлар оралига 
3 метрдан кам булмаслиги керак (механизмларни Утиши ва ишла- 
ши учун), гарамлардан омбор деворигача булган оралик 1 м дан 
кам булмаслиги шарт. Рарамнинг тепаси билан омборнинг шипи 
орасидаги оралик 0,4 м дан кам булмаслиги лозим. Суюк минерал 
уритлар махсус идишларда сакданади.

Песгицидлар кимёвий корхоналардан келтирилади, уларни фа- 
кат идишда (бочкаларда, барабанларда, канистрларда, шиша идиш
ларда, копларда, яшчикларда, кугиларда) ясси ёки тираб куйилади- 
ган поддонларда, стеллажларда бир-бирининг устига куйиб сакда- 
нади. Х,аР хил пестицидлар (гербицид, фунгицид ва бош к.) 
бошка-бошка рарамларда сакданади, улар орасидаги оралик 1 м дан 
кам булмаслиги керак. Хамма турдаги идишларнинг устида пре- 
паратнинг номи, модцанинг таъсир фоизи, песгициднинг гурухи, 
хавфсизлик белгиси, орирлиги (нетто), шунингдек «Ёнриндан хавф- 
ли» еки «Портлаш хавфи булган» огохлантирувчи белгилар ёзила- 
ди. Бунда гербицидлар — кизил, дефолиантлар — ок, нематоцидлар
— кора, фунгицидлар — яшил, дориловчи моддалар — зангори, зоо- 
цидлар — сарик рангда белгиланиши шарт.

Препаратларни кабул кнлишга, саклашга ва таркатишга омбор- 
чи жавобгардир. Омборхонага бегона шахсларнинг кириши ман эти- 
лади. Препаратларни коплаш, тортиш ва беришда нафас сшиш орган- 
ларини химоялаш у'чун ШХВдан фойдаланилади.

Кимёвий моддалар омборхонадан уз огирлигида, пестицидлар 
завод кадок (упаковка)ларида ёки махсус идишларда берилади. К^- 
докларда сакданиши ёзилган булади. Омборчи пестицидларни фа- 
кдт хужалик рахбари ёки муовинининг сзма равишдаги курсатма- 
сига асосан, усимликларни химоя килиш ишларига жавобгар шахс- 
ларга бир кунга етарли микдорда бсради. Иш тугагандан сунг колган 
пестицидлар ва бушаган идишлар кайта омборга топширилади. 
Ишдан чиккан короз ёки ёроч тараларни махсус майдончаларда 
ёкиб ташланади. Омборга келтириладиган ва чикариладиган пес
тицидлар мухрланган ва ракамланган кирим-чиким дафтарида 
руйхатга олинади ва омборхонада сакданади.

Пестицид ва минерал угитларнинг таъсирини йукотиш учун 
омборхонада етарли микдорда захарли гапардан тозаловчи модда
лар хлорли охак, кальцийнацияланган сода ва бошкдлар булиши 
шарт. Тукилган ёки окизилган пестицидлар ва минерал угитларни 
очик холда колдириш ман этилади.

Пестицидлар жавобгар шахе иштирокида, махсус ёки максад 
учун мослаштирилган транспортда, факдт соз ва яхши ёпиладиган
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тараларда ташилади. Агар тара бузилиб кетса, дархол транспорт тухта- 
тилади ва носозлик тузатилади, бунинг учун керакли хамма мате- 
риалларга, асбобларга ва шахсий химояланиш воситаларига эга 
булиш керак.

Минерал уритларни тарасиз (уйма холда) транспортда ташиш- 
га рухсат этилади, факат чанг булишлиги инобатга олинган холда 
брезент билан ёпиб куйилади. Суюк угитлар ишлатиш жойларига 
аммиак ташувчи автоцистерналарда, шунингдек юк ташувчи ма- 
шиналар устида хажмли идишларда ёки транспорт бочкаларда ет- 
казиб берилади.

Аммиакни ташишда жуда эхгиёт булмок керак. Транспортнинг 
тезлиги 40 км /с дан юкори булмаслиги лозим. Аммиакни кечаси, 
куюк туманда ва яхмалакда ташиш мумкин эмас, тик кутарилган 
йул ва кияликларда очик ёнрин бор жойларда, чорвачилик ферма- 
лари ва ахоли яшайдиган жойлардан 200 м якинида колдириб ке- 
тиш ман этилади. Суюк минерал уритларни транспортда ташиш 
учун ишлатиладиган идишлар зич ёпиладиган булиши керак, хаво 
кирадиган ва сакловчи клапанларга, ажратувчи чизигига ва ёзу.вига 
эга булиши керак.

6.3. Уругларни дорилаш

Кишлок хужали!'к экинлари уругани Уз вактида дорилаш руза 
ва дон экинларини тез ва бир текис униб чикишига ёрдам бериб, 
нормал усишига хамда усимликни касалликларга чидамли килади, 
шунингдек зараркунанда хашаротлардан мухофаза килади.

Рузанинг кенг таркалган касалликларидан яна бири — урур- 
лик чигитнинг чириб кетиши, униб чикаётган нихол илдизлари- 
нинг зарарланишидир. Бунда тупрок таркибида мавж>;д булган 
патоген замбурурлар чиритувчи омил булади. Шу туфайли урур- 
ликларнинг чидамлилигини ошириш ва турли касалликларни 
йукотиш максадида урурлик чигит ва бошка техник усймлик уруБ- 
лари дориланади.

Урурларни дорилащда ишлатиладиган барча кимёвий препа- 
ратлар кучли таъсир этадиган ва захарли булади. Ш у туфайли урур
ларни дорилайдиган шахслар иш пайтида нихоятда эхгиёт булиш- 
лари ва мухофаза чораларига катъий риоя килишлари керак, акс 
холда бу препаратларнинг уткир ва сурункали таъсири натижасида 
киши орир касалликларга йуликиши мумкин.

Урурликлар шамол эсадиган томонда, турар жойлар, молхона, 
озик-овкат, ем-хашак сакланадиган омборлар, сув манбаларидан 
200 м наряда жойлашган махсус биноларда дориланади. Урурлик 
дориланадиган агрегатлар сохтанган, махкам беркиладиган булиши
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керак, чанг-тузон кутариладиган жойларда ташкарига хавони тоза- 
лаб чикарадиган мослама (вентилятор) урнатилади.

Чигитни курук дорилаш катъий ман этил ад и. Урурни дорилаш 
даврида, бегона одамларнинг юриши ёки катнашишига мутлако 
рухсат берилмайди. Уругликларни дорилаш вактида ишчилар кузда 
тутилган барча хавфсиэлик тадбирларига амал килишлари шарт, 
жумладан, комбинизон кийиб олишлари, махсус кузойнак, респи
ратор, никоб такиш лозим. Уруншкларни дорилашда махсус тиб- 
биёт куригидан утган, ун саккиз ёшга тулган ва олтмиш ёшдан ош- 
маган кишилар ишлаши мумкин. Хомиладор ва эмизикли аёллар- 
нинг ишлашига асло рухсат килинмайди.

Уругликларни дорилашда катнашувчи кишиларнинг иш куни 
6 соатдан ошмаслиги керак. Уларга хар куни камида ярим литрдан 
сут бериб турилиши, иш тугагандан сунг, албатта, махсус дущда ях- 
шилаб совунлаб чумилиш тавсия этилади. Коржома билан уйга 
кдйтмаслик керак.

Захарли химикатлар билан ишлайдиган кишиларнинг шахсий 
химоя воситалари: коржома, никоб, противогаз ва махсус этиклари 
уэларига лойик булиши керак. Акс холда тор кийим харакатга хала- 
кит килади. Этик тор булса, кадок килиши, оёк панжалари шилини- 
ши мумкин. Натижада жарохатланган ерга захарли кимёвий модда- 
лар тушиб, уни захарлаши мумкин. Кийим-кечак катга булса хам 
ишлаш хавфли булади, чунки кийимнинг енги ва ёкасидан захарли 
химикатларнинг чанги, зарраси тушади ва тери оркзли киши орга- 
низмига утиши мумкин. Шахсий химоя воситалари хамиша озода 
булиши керак.

Кийим-кечаклар иш вактида коржома билан бир жойда сак- 
ланмаслиги лозим. Коржомани уз вактида зарарсизлантириб, ювиб 
туриш керак.

Захарли кимёвий модцалар билан дориланган чигит, жу'младан 
барча уруглик донлар устидан нихоятда катъий назорат урнатиш 
лозим. Дориланган уруглик солинган коплар устига «Захарланган» 
деб ёзиб куйиш шарт. Иложи булса, кайси кимёвий модда кулла- 
нилгани ёзиб куйилса яна хам яхши булади. Крплар бус-бутун були
ши керак, тешик ёки йиртик копларда юк ташилганда тукилиши, 
сув хавзаларини ифлослантириши л{умкин. Йул четидаги утларга 
тукилгудек булса моллар, кушлар захарланиши мумкин. Экиш дав
рида чигитни, донни, уругликларни далаларда асло каровсиз кол- 
дириб булмайди. Ортиб колган уругликларни дарров омборга кай- 
тариш, тукилганларни супуриб олиб, махсус жойга кумиш керак.

Дориланган уругликни еганда, хайвон организмига тушган за
харли модда унинг органларига таркалиб, жигари ва бошкд орган- 
ларида йигила бошлайди. Бундай молнинг гушти хам, сути хам жуда 
зарарли хисобланади.
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Урурликларни ПУ-3, ПСШ -3, П С -10 машиналари ёрдамида до- 
рилаш анча самарали ва хавфсиз булади. Урурликларни дорилаш- 
нинг нам усулини куллашнинг афзаллиги щундаки, захарли хими
кат билан ишлаб турган киши нафасига оладиган хавода химикат, 
шу жумладан, ута таъсирчан симоборганик бирикмаларнинг чанги 
ва бури анча камаяди. Симоборганик препаратлар, хох у тажриба 
шароитида булсин, хох ишлаб чикариш жараёнида булсин, кдйси 
йул билан организмга тушишидан кзтъи назар организмни, албат- 
та, захарлайди. Маълумки, симоборганик препаратлар нафас, меъда- 
ичак йуллари, шунингдек шикастлаямаган тери, шиллик пардалар 
ва бошка йуллар оркали организмга тушеа, захарланиш белгилари 
препаратнинг хили ва организмга тушган микдорига кура турлича 
намоён булади.

Тиббий маълумотларга Караганда, хайвонлар купинча аввалига 
безовталаниб, жуда серхаракат булиб, кейинчалик бушашиб, шалви- 
раб колади, парез ва фадажлик пайдо булади, баъзан хайвон талва- 
сага тушиб, улади. Симоборганик препаратлар, энг аввало, марказий 
нерв системасига, 2-4 кундан кейин эса организмнинг бошка сис- 
темаларига таъсир килали.

Симоборганик препаратлар билан захарланган кишининг орзида 
металл таъми пайдо булиб, боши оррийди, орзидан сулак окади, 
кунгли бехузур булиб, кайт кила бошлайди, аксарият хушдан кетиб 
колади. Симоб препаратлари билан уткир захарланган кишининг 
корни санчиб оррийди, ялкугаралаш ичи кетади, орзи ачишиб, мил
ки шишади ва конаб туради. Киши тез-тез чанкайди, кейинчалик 
оёк-кули бушашади, гандираклаб юради, оёк-куллари фалаж булиб 
колиши мумкин. Симоборганик препаратлар билан захарланган 
беморнинг кузи анча хиралашиб, кулоги яхши эшитмайди, бурим- 
ларида оррик туради, нафас олиш кийинлашиб, овкат, хатто сув хам 
юте. олмай колади. Захарланган беморнинг сийдигида оксил купайиб 
кетади ва хоказо. Шу туфайли бундай захарл-и препаратлар билан 
ишлайдиган одамлар хавфеизлик коидаларига пухта амал килиш- 
лари лозим.

Ерга суюк аммиакни солишдан олдин механизатор резервуар- 
ни, насос ва таксимлагичларни Махкамлигини, улчов-назорат ас- 
бобларининг созлигини текшириши лозим. Иш вактида суюклик- 
ни сарф булиши ва босимига, суюклик солинадиган хажмларнинг 
созлигига, машинанинг ишчи органларидаги инежекторларнинг 
ишлашини назорат килиш керак. Иш жойларида хавонинг газлаш- 
ганлигини камайтириш учун агрегат юришининг охирида насосни 
учириб, ишчи органларини тупрокдан чикдрмасдан, 8-12 м юрган- 
дан сунг машинани транспорт холатига келтирилади. Авария холат- 
ларда (суюклик шланглари ёки насос корпуси ёрилса) тракторчи
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дархол хавфсиэ зонага чикиши ва ШХВ кийиши шарт, хавфли зо- 
надан дархол одамларни ва хайвонларни чикариш чораларини кури- 
ши лозим.

Сувли аммиакни соладиган машина ва транспорт воситалари 
хавфсизлик чораларига катьий риоя килинган холда махсур уста- 
хоналарда таъмирланади. Суюк аммиак учун резервуарларни си- 
новдан утказиш ва техник хужжатлаштириш, юкори босим остида 
ишлайдиган ишларникидек олиб борилади. Цистерна ичини назо- 
ратдан утказиш ёки ичида бирорта ишни бажариш икки ишчи би- 
лангина олиб борилади (биринчи ишчи эхтиётлик учун), улар ком- 
бинзонлар, резина этиклар ва шлангли газ никоблари билан таъ- 
минланган булишлари лозим.

Суюк ёки сувли аммиак соладиган агрегатлар углекислотали 
ёки купикли ут учиргичлари ва 10 л сув сирадиган идиш билан 
жихозланиши керак. Аммиак билан ишлайдиган машина ва уску- 
наларда ишловчи ходимларга юкори талаблар куйилади.

6.4. Хоналар ва тупровдщ фумигация килиш

Зарарли организмлар яшовчи мухитга (иссиклик, озик-овкзт ва 
экиш материалларига, тупрокка, омборхонага, дон саклайдиган жой- 
ларга, элеватор ва бошк.) газ ва бурсимон пестицидларни юбориш 
фумигация демакдир. Фумигация буйича ишлар ута хавфлилиги 
сабабли уларни юкори малакали ишчилар махсус укишдан сунг 
бажаришади, наряд-рухсат расмийлаштирилади ва усимликларни 
химоя килиш мутахассиси бошчилигида олиб борилади.

Хоналар етарли даражада зичланган холда газлаштирилади. Улар 
турар жойлардан 200 м ва ишлаб чикариш биноларидан 100 м узок- 
ликда булиши керак.

Хоналарни фумигация килишда хавонинг харорати 10-35° (ис- 
сик кунлари эрталаб) ва хавонинг тезлиги 7 м /с  дан юкори булма- 
ган холларда утказилади. Фумигацияни утказишдан олдин хоналар 
кушимча зичланади (ойналар солинади, хамма деразалар, эшиклар, 
вентиляция ва тутун тешиклари ёпилади); хоналардан озик-овкдт- 
лар, сув, химикатлар ва бошкд нарсалар олиб чикилади. Хоналарни 
газлашда (баллонлардан газ чикариш, фумигантларни чанглатиш, 
суюк препаратларни тукиш, фумигантлар билан шимдирилган лат- 
таларни осиб ташлаш ва бошк ) газникоблар билан таъминланган 
звенолар утказади (уч кишидан кам булмаган).

Иш тугаши билан кириш эшиги кулфланади ва у елимли лента 
билан зичланади. Фумигация утказилгандан сунг хаво табиий ва 
механик й^л билан алмаштирилади, керак булса, фумигантларни 
кучини йукотишда химикатлар кулланилади, бу ишларнинг хамма-
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си газникоблар ёрдамида олиб борилади. Йирик объектларни газ- 
лардан тозалаш секин-аста олиб борилади, бу юкори микдордаги 
захарли газларни атмосфсрага Kÿn микдорда чикишидан сакдайди. 
Хона ва объектлар газлардан тозаланганлигини ва иш бошлаш мум- 
кинлигини факат маъмурият буйруги билан тузилган комиссия аник- 
лаб беради. Хужалик маъмурияти бутун фумигация даврида объект
ларни суткали назорат килинишини ташкил килишлари лозим.

Тупрок зараркунандаларини бутунлай йукотишда фумигантлар 
факат механизация йули билан 18-20 см чукурликда солинади. Гек- 
сахдорбутадиен, карбатион, формалин билан ишлаётганда ишчилар 
шамол йуналишига перпендикуляр холатда булишлари ва газга 
карши респираторлардан фойдаланишлари керак. Тупрокни фуми
гация килишда 6 ойдан узок вакт ичида парчаланадиган пестицид- 
ларни ишлатиш мумкин эмас.

6.5. Машина, асбоб-анжомлар, хоналар ва ШХВларни 
зарарсизлантириш

Минерал ÿFHT ва пестицидлардан бушаган идишлар, аппарату- 
ралар, механизмлар, ускуна ва техникалар, шунингдек пестицидлар 
билан иш олиб борилган хоналар, ишчиларнинг шахсий химояла- 
ниш воситалари тозаланишн, ювилиши ва зарарсизлантирилиши 
шарт. Угитларни сепиш буйича машиналлрнинг ишчи органлари, 
хажмли идишлар, баклар, кузовлар ва транспорт воситалари иши 
тугаши захоти тозаланади ва сув билан (суюк угитлардан чиккан 
идишлар иссик сув ёки 6yF билан) ювилади.

Техникалар очик, бетон килинган майдонларда зарарсизланти- 
рилади. Майдонларнинг катгалиги 6x12 м дан кам булмаслиги, ёнлари 
кутарилган ва окова сувлари йириладиган ховуз томонга 5°-7° кия- 
ликда, ювиш аралашмаларини тайёрлаш учун ишлатиладиган идиш
лар, насос, шланглар ва бошкд курилмалар билан жихозланган були- 
ши керак.

Хлор ва фосфорорганик бирикмалар, ясама динитрофенол ва 
бошка препаратлардан бушаган металл ва шиша идишларни (боч
ка, канистр, барабан, банка) зарарсиалантиришда 5% ли каустик 
сода аралашмаси билан 6-12 соат ва писта кумирнинг эритмасини 
12-24 соат мобайнида кайта-кайта ювилади. Шу препаратлар со- 
линган коплар 2%ли кальцийлаштирилган сода аралашмасида 4-5 
соат мобайнида ивитиб куйилади, сунг сикилади, совунли аралаш- 
мада 30 мин. кайнатилади ва сувда чайилади.

Симоборганик бирикмалардан бушаган идишларни зарарсиз- 
лантирищда 20% ли темир хлорид аралашмаси, 0,2% ли калий пер
манганат эритмаси, 25% ли хлорли охак бугкаси ёки «Перегуда»
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пастаси 5-6 соат ичида, сунг 1% ли калий перманганат эритмаси 
билан хамда бир суткадан кейин илик совунли сув (4% ли совунли 
аралашмани 5% ли сода аралашмаси) билан ювилади.

Пестицид ва минерал уритлардан бушаган идишларда (зарар- 
сизлантирилган булишига карамай) озик-овкзт махсулотлари, ичим- 
лик суви ва ем сакдаш мумкин эмас.

Пестицидлар билан ифлосланган ер участкалари хлорли охак 
билан зарарсизлантирилади, сунг хайдалади. Коржомалар хлорор- 
ганик моддалар билан ифлосланган булса, 5% ли содали иссик эрит- 
мада 6 соат мобайнида ивитиб куйилади. Эритма уч марта узгарти- 
рилади ва аралаштириб турилади, сунг сода-совунли аралашмада 
ювилади. Коржомалар симоборганик препаратлар билан ифлосланса, 
уларни 12 соатга 1% ли сода аралашмасида ивитилади ва сода- 
совунли аралашмага алкилсульфанат кушилган холда 3 кайта 30 
минутдан ювилади. Агар коржомалар фосфорорганик ва бошка пес
тицидлар билан ифлосланса, уларни 6-8 соат зарарсизлантирилади 
ва 2-3 марта сода-совунли иссик эритмада ювилади.

Резина коржомалар, осккийим, кулкоп, фартуклар 3-5% ли каль- 
цийнацияланган сода аралашмаси ёки хлорли охак буткаси билан 
ишкаланади ва сувда ювиб ташланади.

Газникоб ва респираторларнинг олд томонини дезинфекция 
килишда пахта тампони спиртга ботириб артилади. Захарсизланти- 
риш буйича хамма ишлар 1ПХВ куллаш билангина бажарилади.

Ш ахсий гигиена. Кимёвий модцалар билан захарланишнинг ол- 
дини олишда (профилактика килиш) овкатланиш тартиби ва тар- 
киби, шахсий гигиена коидаларига риоя килиш, овкатланишдан 
олдин совун билан кулни ва юзни ювиш, оризни чайиш мухим аха- 
миятга эга. Организм оч колганда токсик моддалар анча осон ши- 
милади, шунинг учун кимёвий препаратлар билан ишлашдан. 
олдин овкатланиш зарур, шу каторда суюк овкдт (суюклик орга- 
низмдан захарларни олиб чикилишини тезлаштиради). Ишдан сунг 
душда ювиниш лозим.

Кимёвий моддалар билан ишлаётганда овкатланиш, чекиш, сув 
ичиш рухсат этилмайди. Дам олиш ва овкатланиш майдончалари, 
шунингдек махсулотларни саклаш ва сув хавзалари пестицидлар 
билан ишлов бериладиган жойлардан 200 м нарида булиши керак. 
ШХВни тозалаш ва ечиш маълум тартибда олиб борилиши керак. 
Резина к^лкол кулдан ечилмасдан олдин 3-5% ли сода аралашма
сида ювилади ва сувда чайилади, сунг этиклар ечилади, комбинзон 
(ёки химояланиш костюми), химоя кузойнаги, респиратор (газни
коб), янгидан резина кулкоп зарарсизлантирувчи эритма ва сувда 
ювилади, сунг улар ечилади. Махсус кийимлар чангдан тозаланади
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(силкитилади, кокилади, чанг юткичда тозаланади), очик хавода 
8-12 соат куритилади ва шамоллатилади. Хэр иш сменасидан сунг 
уни зарарсизлантирилади.

6.6. Чорвачилик комплекси, фермалари ва биноларига
куйиладиган санитария талаблари хамда ободонлапггириш

Умумий талаблар. Чорвачилик биноларини, ветеринария иншо- 
отларини, ем-хашак омборларини, ем тайёрлайдиган цехларни ва 
бошка ишлаб чикариш иншоотларини боткоклик жойларда, ер ости 
сувлари якин жойлашган участкаларда, олдин мол гунгги саклан- 
ган жойларда, шунингдек куёнчилик ва паррандачилик хужаликла- 
ри булган жойларда куриб булмайди.

Хрр кандай ишлаб чикариш участкасининг майдони куйидаги- 
ча булмоБи керак:

— майдон текис булиши ва сувлар окиб кетиши учун нишаб- 
лиги 3° дан куп булмаслиги;

— табиий сув манбалари, мавжуд йуллар ва электр таъминот 
тармокдарига якин жойлашган, аммо боткок участка ёки жарлик- 
лар билан чегарадош булмаслиги лозим;

— санитар'ля-химояланиш дойра чегарасига якин ва ахоли яшай- 
диган жой рельефидан пастрок жойда хамда шамол эсадиган то- 
монда булмоги;

— ер ости сувлари ертула, траншея ва кузатиш чукурликлари- 
дан пастрок булмоги лозим.

Объекгларни лойихалашда курилиш зичлиги энг мухим хисоб- 
ланади. Бу куйидагича аникланади:

бу ерда: 18к — бино ва иншоотларнинг умумий майдони, м2,
8у — курилиш майдонининг умумий юзаси, м2.

Агар курилиш майдони Рк =  18—35% булса, меъёрий хисобла- 
ниб, ишлаб чикдриш ва чорвачилик объектларининг санитария 
меъёрлари ва коидаларига асосланган холла жойлаштирилади.

Чорвачилик ва ишлаб чикариш объектларининг бино ва иншо- 
отлари максад хамда турига караб, санитария-химояланиш доираси 
25 м дан 200 м чегарасида белгиланади.

Территория ободончшшгн. Чорвачилик объекглари территория- 
ларининг ободончилиги (СМ 245-71) маълум санитария меъёр та- 
лабларини оддига куяди. Уларда асосий урин кукаламзорлаигги- 
ришга ажратилган. Кукаламзорлаштириш майдони, курилиш май
дон территориясининг 15-20% дан кам б^лмаган кисмини ташкил
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этиши керак. Территорияда хизматчилар учун дам олиш доираси 
(бир киш и учун 1 м2 хисобида) ажратилган булмоги керак.

Лойихалаштирилаётган канализация (чикинди сувлар окизи- 
ладиган кувурлар) сувлари окизиш ва ишлаб чикариш зарарлари- 
дан тозалашни таъминлаши шарт. Канализация сувлари ни тозалаш 
учун зарур булган горизонтал сув тиндиргичларни лойихалашда 
унинг юзи куйидагича аникланади:

<3О =  ~  яшх

™н 0,005’
бу ерда: О — окрва сувларнинг максимал сарфи, м3/с.;

0,005 — тиндиргичдаги ок,ова сувининг тавсия этилган тез- 
лиги, м/с.;

Барча бино ва иншоотларда ишончли кириш йулаклари, шу- 
нингдек одам юрадиган ва ут учириш машиналари учун йулаклар 
булиши лозим. Йулнинг юриш кисми кенглиги бир томонлама 
юришда куйидагича топилади:

В, =  В ^ , + 1,8 м,6 шах '  7

икки томонлйма юришда,
В^ В И  + 2,7М

бу ерда: В ^  — щиток, хужалиги машинасининг максимал кенглиги, м.
Машина-трактор паркидагитранспортларнинг территория буйи- 

ча юриш тезлиги 3 км /с ва хоналарда 2 км/с, автомобил транспор
та  учун 10 ва 5 км/с дан юкори булмаслиги лозим.

Д ала шийпонлари учун жой танлаш. Дала шийпонлари куриш 
учун жой хужалик бригадасининг хужалик-иктисодий эхтиёжла- 
рига караб танланади.

Бригаданинг турар жой ишлаб чикариш базаси хисобланган дала 
шийпонини экинзорлар якинига куриш маданий-маиший, санита- 
рия-гигиеник ва эстетик жихатдан мухим ахамиятга эга. Дала ший- 
пони куриш учун участка иложи борича ишланадиган ерларнинг 
уртасига якин ва кулай йуллар оркали богланган жойдан танлани- 
ши лозим. Бу участка зарур биноларни жойлаштириш, дов-дарахт- 
лар экиб, кукаламзорлаштариш учун етарли майдонга эга булиши 
(камида 1 га) ва манзараси чиройли жойдан ажратилиши керак.

Участкани танлашда, аввало, жойнинг табиий шароитлари ва 
санитария холатини хисобга олиш лозим. Шу максадда, дала ший- 
пони куриш учун мУлжалланган территориянинг гигиеник шаро
итлари синчиютаб урганилади. Бунда мазкур территориянинг ижо- 
бий ва салбий томонлари, жумладан тупрок холати, дов-дарахтлар 
бор-йукдиги, ер усги ва ости сувларининг паст-баландлиги, куп-
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камлиги ва сифати, хаво, сувни ифлослантирадиган манбалар бор- 
йукдиги аникланади. Айни вактда хаво, тупрок ва дала шийпонида- 
ги сув хавзаларининг пахта далаларида куп ишлатиладиган захарли 
химикатлар билан ифлосланишига йул куймаслик мухим шарт- 
лардан биридир. Бунинг учун хужаликлар ер бойликларидан оки- 
лона фойдаланишни ташкил килиши, дала шийпони атрофига саб- 
завот ва мсвали дарахтлар экиш, дала шийпони якинида пестицид- 
лар ишлатишни чеклаб куйиш (экинларни кам захарли булган 
препаратлар билан ердан туриб дорилаш) лозим. Дала шийпони 
захарли препаратлар ва минерал уБИТлар сакланадиган омборлар- 
дан, чивин буладиган сув хавзалари, катта йуллар, ахлатхоналар ва 
атроф-мухитни ифлослантирадиган хамда киши организмига ёмон 
таъсир курсатадиган бошка манбалардан (санитария коидаларига 
мувофик келадиган масофада) узокрокда булиши керак. Танлана- 
диган территориянинг узи КУРУК, тупроги чангимайдиган булсин. 
Ер ости сувларининг сатхи куриладиган бинолар пойдеворининг 
тагидан хисоблаганда камида 0,5 м чукурда ва инженер-бинокор- 
лик ишларини бажаришга имкон берадиган булиши керак. Участка 
бондари, токзорлар, тутзорлар ва бошка кукаламзорлар якинида 
жойлашган ва экинларга сув куйилганда, ёгингарчиликда сув тош- 
майдиган булиши лозим.

Дала шийпони маданий-маиший ва хужалик-ишлаб чикариш 
эхтиёжлари учун, жумладан бутун территорияни сугориб туриш учун 
етарли микдорда яхши сув окиб тура оладиган сой ёки сугориш 
канали сохилида булгани маъкул. Ш ийпон учун участка танлан- 
ганда жойнинг икдим хусусиятларини хам хисобга олиш, хусусан 
турар жой зонасини жойлаштиришда, аввало, шамолларнинг тезли- 
ги ва йуналишини хам назарда тутиш керак. Территория яхши ша- 
мол утиб турадиган, шу билан бирга гармсел шамолларидан пана
рок жойда булиши лозим. Авваллари захарли препаратлар ва мине
рал угатлар сакланиб келинган омбор, ахлатхона, кабристон булган 
жойларга дала шийпони куриш ярамайди. Дала шийпонини жой- 
лаштиришнинг бир нечта варианти мухокама килиниб, бир-бирига 
солиштириб курилганидан кейин территория узил-кесил танлаб 
олинади. Курилиш хамда ободончилик ишлари учун энг кам сарф- 
харажат талаб кил адиган, шу билан бирга хаммадан яхши гигиеник 
шароит яратишга имкон берадиган вариант танлаб олинади.

6.7. Чорвачилик ва паррандачилик хужаликларида дезинфекция, 
дезинсекция, дезинвация ва дератизация ишларини бажаришда 

профилактика ишлари

Чорвачилик хужаликларининг хайвонларини юкумли касаллик- 
лар билан касалланмаслик муваффакиятини таъминловчи чора-
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тадбирлар тизимида дезинфекция, дезинвация, дезинсекция ва де
ратизация, энг асосий уринларидан бирини тутади. Уларни утка- 
зишдан максад — хайвонлар (парранда) атроф-мухитдаги юкумли 
касалликларни келтириб чикарувчиларни кириш ёки зарарсизлан- 
тиришдан иборат. Вилоят, туман ва республикадаги хужаликларда 
хайвонларда юкумли касалликларнинг таркаб кетмаслигини бу 
касалликларнинг олдини олишда куриладиган чора-тадбирлар дас- 
турларда инобатга олинади.

Дезинфекция — бино ва иншоотларнинг ташки ва ички мухи- 
тидаги микроорганизм таркзтувчиларини йукотишдир. Чорвачилик 
ва паррандачилик хркаликларида дезинфекция хоналарига хэйвон- 
лар (паррандалар) учун хоналар, хайвонларга хизмат курсатувчи 
буюм ва бошкд ускуналар, коржома, шунингдек хоналарга ёндош- 
ган яйлов майдонлари, гунг ва гунг шарбати сакланадиган уралар 
киради.

Дезинфекция икки — олдинма-кейин бажариладиган чора-тад- 
бирлардан иборат:

1. Хонанинг хамма кисмларини механик тозалаш;
2. Зарарсизлантирувчи воситалар ёрдамида дезинфекциялаш.
Профилактика ишларини бажаришда жорий ёки якунловчи

дезинфекция аралашмалари тайёрланади. Ишлов бериладиган (пол, 
девор, шиплар ва бош.) намунавий чорвачилик хоналари учун 1 м2 
га 1 л хисобида аралашма сепилади. Эритмани ушлаш мудцати 3 
соагдан кам булмаслиги зарур. Х^мма хужаликларда профилактик 
дезинфекцияни йил мобайнида камида икки-уч марта утказили- 
ши шарт. Фермадаги хдйвонларни бахорда, яйловда бокишга ва кузда, 
яъни фермаларга боилаб бокишга утказилганда хар сафар хона тулик 
хайвондан ва паррандалардан бушатилиб дезинфекцияланади. Де- 
зинфекциялашда кимёвий моддалардан 10% ли каустик сода ва 5% 
ли хлорли охак араташмалари ишлатилади. Каустик сода касаллик 
таркэтувчи микробларни (оксил, чума вируслари), хлорли охак эса 
купаювчи микробларни (куйдирги) киришда жуда яхши самара 
беради.

Дезинвация — ооцист, кокцидий ва гижжаларни хосил килувчи 
личинка ва тухумларни ташки мухитдан кириб ташлашдир. Чорва- 
чиликда дезинвацияни дезинфекция билан биргаликда утказилади. 
Хдйвонларни дегельминтлащцан кейин жорий дезинвация кили- 
нади ва навбатдаги дегельминтлаш яна кайтарилади, шунингдек 
хамма хайвонлар согайгандан ёки хоналардан чикзрилгандан сунг 
хоналарни якуний дезинвация килинади.

Дезинвациадан сунг хоналарнинг хэвоси алмаштирилади, окдана- 
ди, охур ва сугоргичлар сув билан ювилади, хзйвон ва паррандалар учун 
ишлатиладиган буюмлар ва асбоб ускуналар дезинфекцияланади.
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Дезинсекция — бу чорвачилик (паррандачилик) фермалари ва 
комплексларида хайвонларнинг зарарли эктопаразитларини (бутам 
оёкли курт-кумурска ва кана) киришдир. Уларга карши кураш- 
нинг асоси ветеринар-санитария чора-тадбирларидир. Бахорда про
филактика ва доимий, такрорий дезинсекция хоналарда, хужалик- 
даги чорва моллари бокиладиган территорияларида утказилади, 
хайвонларга ишлов бериш ёки зарарли эктопаразитларни кириб 
ташлаш хайвон ва паррандаларни химоялашдан иборат. Хужаликка 
эктопаразитларни кириб келишидан химоя килишнинг энг яхши 
усулидан бири бу эктопаразитлар билан зарарланган хайвонларни 
ташкдридан киритмасликдир. Курт-кумурскз ва каналарга карши 
курашишда механик (кана ва пашшаларни тутиш), физикавий (харо- 
рат), кимёвий (дезинсекцияловчи инсектицидлар) ва биологик 
(микроб ва паррандалар) усуллардан фойдаланилади.

Хоналарни дезинсекциялашда к^пинча 0,5-10% ли хлорофос 
аралашмаси (100-150 мл 1м 2 хисобида) ишлатилади. Курт-кумурска 
личинка ва тухумларини кириш максадида гунг сакланадиган жой- 
ларга шу аралашма билан сепиб чикилади.

Дератизация — кемирувчи (сичкон, каламуш) ва хар хил за
рарли касалликларни таркатувчиларни кириб ташлашдир.

Зарарли кемирувчилар билан курашишнинг профила ктик чора- 
тадбирлари шундан иборатки, яъни уларга шундай шароит яратиш 
керакки, улар емларга, яшаш жойларига ва купаядиган уяларига 
етиб боришдан махрум булсин. Чорвачилик фермалари ва терри
тория, комплексларда кемирувчиларга карши курашишнинг чора- 
тадбирларининг асоси — тозалик ва санитария талабларига уз вак- 
тида риоя килишдир.

Кемирувчиларни кириш хар хил усуллар билан олиб борилади: 
механик (копконлар, тузоклар), кимёвий (денгиз пиёзи, маргумуш, 
каламуш улдирадиган захар), биологик (итлар, мушуклар) ва бакте- 
риологик (кемирувчиларни кирадиган бакгериялар чикдрувчи экин- 
лар). Кемирувчиларга карши курашишда хозирги кунда куллани- 
ладиган кучли таъсир килувчи иккита препарат тавсия этилади: 
фентолацин ва пенолацин. Улар кемирувчилар организмида кон 
куюлишики бузилишига олиб келади, натижада кон кетиши кучая- 
ди ва кемирувчилар халок булади.

Чорвачилик объекгларини ва территория атрофларини дезин- 
фекциялаш ва дезинсекциялашда дезинфекцияловчи ДУК-26 ЛСД-2, 
аэрозолли генератор АГ-УГ-2, чанглатувчи-пуркатувчи машина ва 
бошкд турдаги мосламалардан фойдаланилади. Дезинфекция ва
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дезинвация, дезинсекция ва дератизация ишларини олиб боришда 
шахсий профилактика шартларига катьий риоя килиш зарур.

Ишни бошлашдан олдин хамма ходимлар курилмаларни, уску- 
налар ишлатиш хавфсизлигини ва аник зарарсизлантирувчи мод- 
далар билан ишлайдиган ишчилар шахсий гигиена коидалари тур- 
рисида йул-йурикдар олишлари керак. Шу ишларни бажарувчи 
шахслар химояловчи махсус кийимлар (халатлар, фартуклар, рези
на этиклар, кулкоплар, айрим холларда кузойнак ва газникоб) би
лан таъминлашлари лозим.

Дезинфекцияловчи моддалар, кимёвий захарлар ва бактериал 
препаратлар билан ишлаётганда чекиш ва овкат ейиш катьий ман 
этилади. Ишдан кейин кул ва юзни совун билан иссик сувда ювиш 
зарур, идиш ва бошка воситалар 2% ли кир содаси аралашмаси 
билан чайилади. Иш вактида махсус кийилган кийимлар ишдан 
кейин, албатта, кокиб ташланади ва шамоллатиб куритилади. Улар- 
ни махсус шкафларда саклаш максадга мувофикдир. Дезинфекция, 
дезинвация, дезинсекция ва дератизация ишлари билан банд булган 
шахслар доимий равишда (бир ойда бир марта) тиббий курикдан 
утишлари мажбурийдир.

6.8. Улик хайвонларни йукотишнинг 
хавфсизлик чоралари

У'лик хайвонлар махсус заводларда кайта ишланиб, курилма- 
ларда ёкилади ёки биотермик чукурларда зарарсизлантирилади- 
Ветеринария-санитария чора-тадбирлари анча самарали усуллар- 
дан хисобланкб, улик хайвонларни кайта ишлаш икгисодий то- 
мондан фойдалидир.

Хайвонлар хул ва курук усуллар билан утилизация килинади. 
Хул усул билан утилизация килинганда оддий аппаратлардан бири 
катга типдаги автоклавга улик корамолларнинг бир кднчаси орти- 
лади.

Замонавий аппаратлардан бири «Гартманодир. Унда Улик хай
вонлар айланма харакатдаги патрон ичида 4-5 МПа бут билан кзй- 
та ишланади. Йукотишда механик жараён катнашади (колган ёг- 
ларни сикиб олиш учун) ва Улик майдалагичлар (майдалашдан 
сУнг галвирдан утказиш) оркали майдаланади. Ш унинг учун авто- 
клавда ишлаганда асосан механик кисмларга эхгиёт булиб, техника 
хавфсизлиги чораларига эътибор бсриш керак. Агар хайвон юкум- 
ли касаллик туфайли нобуд булса, терисини шилмасдан йукотилади
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ёхуд ёклб ташланади. Улик мол факат махсус ёкиш учокдарида ёки 
чукурларда йукотилади.

Барча вилоят ветеринария-бактериологик лабораторияларида 
ва ветеринария даволаш жойларида улик молларни ёкдциган учок- 
лар бор. Юкоридаги ишларни бажаришда 18 ёшга т^лмаган усмир- 
лар ва аёллар мехдатидан фойдаланиш ман этилади.



VII боб. КртШЛОК; ХУЖАЛИГИ ИШ ЛАБ ЧИКДРИШ ИДА 
ТЕХНИКА ХАВФСИЗЛИГИ

7.1. Умумий маълумотлар

Асосий таърифлар. Мехнат мухофазасининг асосий вазифалари- 
дан бири ишловчиларнинг мехнат хавфсизлигини таъминлашдир. 
Замонавий агросаноат ишлаб чикариши мунтазам янги техникалар, 
микробиологик ва кимёвий модцалар етказиб беришни, чорва мол- 
ларини катш комплексларга ва майда фермерлик хужаликларига бир- 
лаштиришни, иш жараёнларининг йириклашувини, дехкончилик- 
даги ишларни бригада ва оилавий пудрат асосида бажаришни, ай- 
рим мехнат турларини хамда воситаларини узгартириб боришни уз 
ичига олади.

Мехнат хавфсизлиги — мехнат шароитининг шундай холатики, 
унда ишловчиларга хавфли ва зарарли ишлаб чикариш омиллари- 
нинг таъсири истисно килинган. Ишлаб чикариш шароитида ин- 
сонга жарохат етказилиши бу физикавий ва кимёвий хавфли иш
лаб чикариш омиллари борлигини билдиради.

Физикавий хавфли ишлаб чикариш омиллари — бу харакатдаги 
машиналар, ускуналарнинг харакатдаги элементларининг тусилма- 
ганлиги, кузгатилувчи буюм, материаллар, ускуна ва материалларни 
устки кисмининг юкори ёки паст хароратда булиши, электр тар- 
мокдарининг хавфли кучланиши, юкори босимдаги хаво ва газ- 
нинг портлагандаги энергияси ва бошкэлар.

Кимёвий хавфли ишлаб чикариш омиллари — одам организмига 
уювчи, захарли ва кичитадиган моддаларнинг таъсир килиши би- 
лан и^юдаланади. Муайян хавфли ишлаб чикариш омилларнинг 
келиб чикиши технологик жараён, ускуна конструкцияси ва ишни 
ташкил килинганлик даражасига боглик булади.

Хавфли ишлаб чикариш омилларининг келиб чикиш хусусия- 
тига караб, куриниб турган ва куринмайдиганларга булиш мумкин. 
Куриниб турган, хавфли, ташки белгилари билан яккол ифодалана- 
ди: масалан, машинанинг харакатланувчи кисмлари, аланга, кугари- 
либ ва осилиб турган юк. Куринмайдиган хавфли машиналар, меха- 
низмлар, мосламалар ва асбобларда яширин нуксонларнинг борли- 
гига боЕпикдир. Яширин хавфни, шунингдек иш доирасининг
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тикиштирилганлиги ва ивирсиганлиги, асбоб, мосламаларни уз мак- 
садида фойдаланмаганлиги, узилган электр симлари, ходимларнинг 
нотугри ва хато харакатлари ва бошкдлар турдириши мумкин.

Ишлаб чикариш жарохатларининг олдини олиш — жуда мурак- 
каб комплекс булиб, аввало, мухзндис, техник мутахассислардан, 
шунингдек тиббий ва бошкд сохадаги мутахассислардан алохида 
эътибор кзратишни талаб этадиган муаммодир.

7.2. Машина ва механизмларнинг хавфли доиралари

Агар ишловчилар жарохатлантиришга сабабчи булган хавфни 
келтириб чикзрувчи машиналар билан маълум масофада ишлама- 
салар кунгилсиз ходиса юз бериши мумкин.

Инсоннинг хаёти ва саломатлигига таъсир этадиган хавфли 
ишлаб чикариш омилларининг баъзан ёки хар доим содир булиш 
майдони хавфли дойра деб аталади.

Хавфли дойра машинанинг харакатланувчи, айланувчи кисмла- 
рида, юк якинида, кугариб-туширадиган транспорт воситаларида 
кузгатиладиган юк атрофида пайдо булиши мумкин (11-расм). Иш- 
ловчиларнинг кийим ва сочларини ускуналарнинг харакатдаги 
кисмларини тортиб кетиш имкониятига эга хавфли дойра хавф- 
хатар турдиради. Жуда к$п жарохатлар ишчилардаги осилиб ётган 
кийимларни кишлок хужалиги машиналарининг тусилмаган кар- 
данли узатмалари ураб кетиши туфайли содир булади.

Стрелали кранларнинг хавфли дойра улчамлари унинг стрела 
узунлигига борликдир.

7.3. Ишлаб чикдриш жараёнларига куйиладиган хавфсизлик
талаблари

Технологик жараёнларнИ бажаришда, ташкил килишда ва лойи- 
халашда ГОСТ 12.3.002-75 ва ТС 46.0.141-83 куйидагиларни ино- 
батга олиш шарт деб белгилайди.

Ишчиларни хавфли ва зарарли таъсир курсатиши мумкин булган 
дастлабки материаллар, ярим махсулотлар ва чикинди ишлаб чикз- 
рилиши билан бевосита алокасини йукотиш, хавфли ва зарарли 
ишлаб чикариш омиллари мавжуд жойларни комплекс автомат- 
лаиггириш хамда механизациялаш, технологик жараёнларда назо- 
рат ва бошкэриш тизимини урнатиш даркор. Бу ишловчиларнинг 
химоясини ва ишлаб Чикариш жараёнларининг авария холатда учи- 
рилишини таъминлайди.

Ишлаб чикариш чикиндиларини уз вакгида зарарсизлантириш 
ва чикариб ташлаш, улар хавфли ва зарарли ишлаб чикаришнинг 
олдини оЛишга ёрдам беради.

121



П-расм. Хавфли доиралар.
1-занжирли узатма; 2-тасмали узатма; 3-тишли рейка; 4-валик; 
5-ти шли уэатма;6-кайишли транспортёр; 7-токарлик дастгохи;
8-парма; 9-абразив чарх; 10-доирасимон арра; 11-лентасимон 

арра; 12-фрезали дастгох; 13-кундаланг й^налган дасттох; 
14-штамплаш; 15-киркиш; 16-буклаш.
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Технологик жараёнларга куйиладиган хавфсизлик талаблари 
технологик хужжатларда курсатилган булиши шарт. Иш жойидан 
ташкарида бажараётганда хоналарни ва майдонларни танлашга катта 
эътибор каратмок. керак. Шунингдек, узлуксиз ишлаб чикариш жа- 
раёнларининг хавфсизлигини, ускуналарни турри жойлаштириш ва 
иш жойларини окилона ташкил килиш билангина таъминлаш мум- 
кин. Материалларни, тайср махсулотни ва ишлаб чикариш чикин- 
диларини сакдаганда, хавфли ишлаб чикариш омилларининг со- 
дир б^лишидан химояланиш керак.

Ишлаб чикаришда ишлашга рухсат этилган шахсларнинг ф и
зик имкониятларини ва мехнат хусусиятларини хисобга олиш шарт. 
Хизмат килувчи ходимлар бажараётган ишларига мувофик мехдат 
хавфсизлиги буйича касбий тайёргарликдан утган булиши лозим.

7.4. Усимликшуносликда механизациялаштирилган ишларни 
бажаришда мехнат хавфсизлиги

Умумий талаблар. Барча машина ва механизмларга хавфсизлик 
техникаси ва ишлаб чикариш санитарияси буйича ягона талаблар 
куйилади. Ана шу талабларга мувофик машина ва механизмларни 
бошкаришнинг асосий ричаглари унг кул остита жойлашган були
ши, хар кайси машинада товуш сигнали, оркани к^риш ойнаси, бу- 
рилиш ва тухташ сигналлари булиши керак.

Иш жараёнида машина ва механизмлардаги махкамданган жой- 
лар бушашади, зазор (тиркиш)лар катгалашади, мой, сув ёки ёнилги 
сиза бошлайди ва хоказо. Шу боисдан пала-партиш курсатилган 
техник хизмат авария ва бахтсиз ходисаларга сабаб булиши мум- 
кин. Масалан, трактор юриш кисмининг махкамданган жойларини 
уз вактида текшириб ва таранглаб турилмаса, у акдарилиб кетиши 
мумкин. Агар машина ишлаётган вакгда инсон хаёти ёки саломат- 
лигига хавф соладиган нуксон пайкалса, ишни дархол тухтатиш 
керак. Х,ар бир тракторчи, комбайнчи, хайдовчи машинани ишла- 
тишдан одцин унинг техник холатини текшириб куриши керак.

Машинадаги хар бир харакатланувчи детал хавфлидир. Айла- 
наёттан вал, юлдузча, тишли гилдирак кулни, турмакланмаган соч
ни ёки кийимни ичкарига олиб кетиши мумкин. Шу боисдан ма
шина ва механизмларнинг харакатланувчи кисмлари калпок, рнлоф, 
кожух, тусикдар билан берюггилади. Аммо хдракатдаги барча кисм- 
ларни хам химоя курилмалари билан беркитиб булмайди. Ш у са- 
бабдан хавфли зонада хам ишлашга турри келади. Хавфли дойра 
хамма машина ва механизмларда бор. Улар машиналарнинг ташки 
кисмида (комбайннинг парраги, киркувчи аппарата ва х к.) ва ички 
кис.мида (янчиш барабани, тозалаш вентилятори, конвейерлар) були-
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ши мумкин. Хрракатга келтирувчи двигателнинг айланаётган махо- 
виги атрофидаги дойра хавфли хисобланади. Шу сабабдан, агар дви- 
гателни юргизиб юборишнинг иложи булса, маховикни кул билан 
айлантириш ман этилади. Юриб кетаётган машинанинг узи хам 
хавфли дойра хисобланади. Ш унинг учун двигател ишлаётганида 
ёки машина юриб кетаётганида уни мойлаш, ростлаш ва нуксонла- 
рини бартараф килиш ман этилади. Механизациялаштирилган аг- 
регатларга хизмат курсатаётганлар иш вактида хавфсизлик. техни- 
каси коидаларига риоя килиши: ишлаб турган машина якинида 
ечиниб-кийинмаслиги, узига мос булмаган жомакорда ишламас- 
лиги, кийимининг этаклари (барлари) шалвираб осилиб турмасли- 
ги керак.

Трактор, комбайн ва автомобилда хайдовчи асбобларининг тула 
жамланмаси, биринчи ёрдам курсатиш учун аптечка, ичимлик сув 
солинган идиш, завод томонидан бериладиган кулланма булиши шарт.

Комбайнда техника хавфсизлиги талаблари

Тракторга кандай талаблар куйилса, комбайннинг техник холати- 
га хам тахминан худди шундай талаблар куйилади. Янги ёки созлан- 
ган комбайн юргизиб синаб курилади. У завод курсатмасига муво- 
фик жамланади. Факдт ишга ярокди комбайнда ишлаш рухсат эти
лади.

Рул бошкармасининг барча деталлари ишга ярокди ва пухта 
махкамланган булиши керак. Заводда тайёрланадиган рул люфти 
белгиланган катталикдан ошмаслиги лозим. Комбайнни икки то- 
монга бурганда хам рул бошкармаси енгил ишлаши ва тухтаб кол- 
маслиги зарур. Рул гидросистемасига мой улчаш линейкаси (шчу- 
пи) даги белгигача куйилади.

Тормоз уланганда кдттик йулда энг катта тезлик билан юраёт- 
ган комбайн, узунлиги купи  билан 8 м ли масофада тухташи лозим. 
Тормоз ва унинг юритмасининг барча деталлари пухта махкамлан
ган ва шикастланмаган, тормоз педалининг эркин йули эса норма 
чегарасида булиши керак. Эркин холатда турган тормоз комбайн 
юрганида кизиб кетмаслиги, уланган холатда эса тишли фиксатор 
ёрдамида ишончли тутиб турилиши лозим. Юриш кисмининг де
таллари пухта махкамланган булиши зарур. Комбайн юмшок; ёки 
нам тупрокда ишлаётганида 15-24 (381-626 мм) улчамли шиналар- 
даги хаво босими 1,5 кг/см2 (0,15 М Н /м2), кзтгик грунтда ишлаёт- 
ганда эса 2,8 кг/см2 (0,28 М Н /м 2), юмшок ва нам тупрокларда иш- 
лаётганда бошкариладиган гилдиракларнинг 9,00-16 (228,6-406 мм) 
улчамли шиналардаги хаво босими 1,5 кг/см2 (0,15 М Н /м2) хамда 
каттик грунтда ишлаётганда эса 2,5 кг/см2 (0,625 М Н /м 2) булиши
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шарт. Тешилган ва протекторнинг жимжималари тамоман ейилган 
рилдиракларни урнатиш мумкин эмас. Бошкариладиган рилдирак- 
ларнинг киялиги ва якинлашуви (0 дан 1 мм гача), подшипниклар- 
нинг ростланганлиги нормал булиши керак.

Юриш кисми юритмаси вариаторнинг тасмаси ишга ярокли ва 
турри тарангланган булиши зарур. Тишлашиш муфтаси силтанмас- 
дан тула-тукис ажралиши ва уланиши, уланганидан сунг эса ша- 
таксирамаслиги лозим. Муфта юритмасининг хдмма деталлари яхши 
махкамланган ва шикастланмаган булиши керак. Муфта педали- 
нинг эркин й^ли 20-25 мм.

Барча узатмалар бемалол уланиши ва ажралиши, блокировка- 
лаш механизми ростланган булиши лозим. Гидравлик системадан 
белгиланган сатхгача мой сизиши ва хаво сурилишига йул куйил- 
майди. Куприкча, зина, панжараларини пухта махкамлаш ва ифлос- 
лик, мой ва чуп-хаслардан тозалаш лозим. Комбайнда ёритиш, сиг
нализация системалари хам шай холатда сакданади. Барча химоя 
рилофлари ва мсханизмлари жойига урнатилиб, пухта махкамлана- 
ди. Иш бошлашдан олдин навбатдаги техник хизмат курсатилади. 
Комбайн механизмлари инструкцияга биноан мойланади ва дви- 
гателга сув хамда с н и л р и  куйилади.

Трактор агрегатларидаги хавфсизлик коидалари

Кишлок хужалиги машиналарида ва куролларида унинг тузи- 
лиши, ишлаш принциплари ва хавфсизлик техникаси коидаларини 
яхши билган шахсларгина ишлаши керак. Трактор ва бошкд узи 
юрар хамда мураккаб кишлок хужалиги машиналарида ишлашга 
бу машиналарни хайдашга гувохномаси булган шахсларгина рух- 
сат этилади.

Тракторчи машинист иш бошлашдан олдин кундалик техник 
хизматини курсатади, бундан ташкари агрегатга кирадиган маши- 
наларнинг холатини текширади. Барча айланадиган механизмлар- 
да, карданларда, тишли ва бошка узатмаларда созланган ва ишонч- 
ли килиб мустахкамланган химоя тусиклари булиши керак. Агар 
кишлок хужалиги машиналарининг иш органлари тракторнинг кув- 
ват олиш вали оркали харакатга келтириладиган булса, у холда ме- 
ханизмлар юритмасининг техник холатига ва химоясига эътибор 
берилади. Аввал юритмалар механизми кул билан айлантирилади, 
сунгра двигател 1 ирсакли валининг кичик айланишларида ишла- 
тиб курилади. Машина-трактор агрегатида болтли бирикмаларни 
мойлаш, котириш ва ростлаш ишлари двигател учириЛган пайтда- 
гина бажарилади.

125



Оёк остига куйиладиган тахталарнинг эни камида 300 мм, тир- 
гак бортларга эга булиши керак. М ашиналарнинг иш майдончала- 
рида ва зинапояларида ортикча предметлар булмаслиги керак. Ме- 
ханизациялаштирилган кишлок хужалиги машиналари ва курол- 
ларида ишловчи барча кишилар хавфсиз хизмат курсатиш учун 
инструктаж олишлари лозим.

Трактор агрегатига хизмат курсатадиган тракторчи дориланган 
урутликни экишдан, экинларга захдрли моддаларни пуркаш ва се- 
пишдан олдин махсус жомакор ва химоя воситалари билан таъ- 
минланган булиши шарт. Огохлантирувчи сигнал берилганидан 
хамда жавоб сигнали олинганидан сунг агрегатни жойидан кузга- 
тиш мумкин.

Агрегатни ишга тайёрлаш вактида асбоб-ускуна ва мослама- 
ларнинг созлиги хам текширилади. Тракторчи машинист ёки ком- 
байнчи далада ишни бошлашдан олдин хужалик рахбаридан ёки 
бригадирдан топширик ва агрегат харакатининг маршрутини олиб, 
далани айланиб чикади. Машина-трактор агрегати учун хавфли 
хисобланган табиий тусикларни аниклайди, уларни нишон козик- 
лари билан белгилайди, дала билан чегарадош булган жарликлар ва 
упирилган ерлар якинида контрол жуяклар олинади, зарур булган 
холларда дала тахталарга булинади ва бурилиш жойлари белгилаб 
куйилади. Тайёрланмаган далада ишлаш ман этилади.

Тиркаиа, осма ва ярим осма кишлок хужалиги машиналари
уланган тракторларда хавфсиз ишлашнинг асосий шартлари

Тиркама кишлок хужалиги машиналарида тракторчи-машинисг 
сигнализацияни текширади. Тракторнинг тиркама курилмаларида 
тиркаш илмоги уланган шкворен текширилади. Ш квореннинг мус- 
тахкамлиги эса трактор илгагидаги тортиш кучидан катта булиши 
керак. Шкворен узи тушиб кетмайдиган курилма билан мустахкам- 
ланган булиши лозим. Тиркама фрезларда ва ротацион культива- 
торларда иш органлари химоя копламалари билан тусилган були
ши керак. Техник каров ва ростлаш ишлари вакгида махсус мосла- 
малардан, сошник тозалагичлардан ва минерал у^итларни текислаш 
учун ишлатиладиган белкураклардан фойдаланиш лозим. Экиш 
аппаратлари ва урурни йуналтиргичлар махсус илгаклар билан то- 
заланади.

Агар сеялкаларда ерга минерал угитлар — гербицидларни ёки 
захарли препаратларни аралаштириш учун Мосламалар урнатилган 
б^лса, у холда сеялкачилар хавфсизлик техникаси ва шахсий гиги
ена буйича кушимча инструктаж олишлари хамда индивидуал 
химоя воситалари билан таъминланишлари зарур.
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Бир ишчи факат бир сеялкага хизмат курсатади. Ахрегатни бир 
жойдан иккинчи жойга кучириш учун маркерлар юкорига кута- 
рилган холатда махкамлаб куйилади. Иириб-терадиган тиркама аг- 
регатларда киркиш аппарати ва паррак энг хавфли хисобланади. 
Киркиш аппаратининг пичокдарини хдмоя кузойнаги такиб хамда 
кулкоплар кийиб чархлаш керак.

Тракгорнинг етакчи рилдираги, гусеницаси тиркамага ёки ма- 
шинага тегиб кетмаслиги ва уни ардариб юбормаслиги учун улар- 
ни кескин суриш мумкин эмас. Агар агрегат ишлаётганда бирон- 
бир ростлаш ёки мустахкамлаш ишларини бажариш керак булса, 
уни тухтатиш лозим.

Осма, ярим осма машиналар ва куроллар билан ишлайдиган 
тракторларда иш бошлашдан олдин таксимловчи ричагларнинг 
ишлаши, гидросисгеманинг эгилувчан шлангларининг холати, мой 
трубаларининг бирлаштирувчи штуцерлари ва тарант тортилган 
бакдаги мой микдори хамда гидросистема насоси юритмалари 
ишлаётганлиги текширилади. Осилган машина ёки курол, ер ков- 
ловчи машинадан ташкдри ерга факат узининг орирлиги таъсири- 
да тушмори лозим. Машина бузилмаслиги ва трактор ардарилиб 
кетмаслиги учун таксимловчи ричагни пастга туширмаслик лозим.

Машиналардан тунда, вдяликларда ва момакалдирок вакхида 
фойдаланишда куриладиган хавфсизлик чора-тадбирлари

Тракторчи ва комбайнчилар машиналарни тунда ишлашга тай- 
ёрлар эканлар, улар электр энергияси манбаларининг — аккумуля- 
торлар батареяси ва генераторларнинг туири ишлаётганлигига 
ишонч хосил килишлари, шунингдек, ёритиш асбоблари ва товуш 
сигналларини текширишлари лозим. Агрегат олдидаги иш фронти, 
яъни иш жойи етарли даражада ёритилган булиши лозим. Комбайн- 
ларнинг хайдаш тахтаси загонда турадиган жойи Уриб-йириш агре- 
гатларидан раллани ташиб кетувчи транспорт воситалари хайдов- 
чиларининг мехнатини енгиллаштириш учун яхши куринадиган 
нишонлар билан белгиланиши шарт.

Умумий ишларни бажарадиган трактор ва комбайнлар 8-9° дан 
ошмайдиган кияликларда ишлашлари мумкин. Умумий ишларни 
бажарадиган трактор ва узиюрар машиналарда киялиги тик булган 
т о р л и к  жойлардаги участкаларда дала ишларини тунда бажариш 
мумкин эмас. Т о е л и  жойларда махсус мосланган машина-трактор 
агрегатлари билан ишлашга рухсат этил ад и. Тракторчи машинист- 
лар ва комбайнчилар ишни бошлашдан олдин кияликнинг хусу- 
сияти хамда технологик операцияларни хавфсиз бажариш усулла- 
ри билан танишиб чикишлари шарт.
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Агрегатлар кияликда ёки тоб ёнбагрида кескин тормозлантир- 
масдан паст узатмаларда ишлашга рухсат этилади. Трактор киялик 
буйлаб харакат килаётганида узатмани узиб куйишга рухсат этил- 
майди, гилдиракли тракторларда тормоз педаллари блокировка 
килинган булиши лозим. Агар трактор ёки комбайнни кияликда 
тухтатиш зарур булса, бунда адир тормозвдан фойдаланиш, галди- 
рак остига пона-тиргак ёки тормоз бошмокдарини куйиб, трактор- 
ни катьий тухтатиб куйиш, двигател ишламаётган булса, паст узат
мани ёки оркдга юргизиш узатмасини улаб к$йиш лозим.

Кияликда ишлайдиган гилдиракли тракторлар, иш олдидан ёяоч 
поналар ёки тормоз бошмоклари билан таъмидланади. Тик тепа- 
ликдан тушищда, кияликка кутарилишда кескин бурилиш ва тик 
кияликка кундаланг юриш мумкин эмас. Момакдлдирок вактида 
трактор ва комбайнларда ишлаш ман этилади. Момакалдирок ол
дидан электр заряди — яшиндан шикастланмаслик учун машина- 
дан тушиш, двигателни учириш ва машинадан узокрок ерда (ками- 
да 15 м нарида) яшириниб туриш керак.

Тезлиги катта булган машина-трактор агрегатлари 
билап ишлашда куриладиган хавфсизлик чора-тадбирлари

Тезлиги катта булган машина-трактор агрегатларида ишлашга 
оид хавфсизлик техникаси коидалари оддий трактор ва кишлокхужа- 
лиги машиналарида ишлаш вактидаги хавфсизлик техникаси кои- 
даларига ухшаш. Аммо машина-трактор агрегатларни катта тезликда 
ишлаётганда бошкариш бирмунча кийин. Трактор, айникса, гилди- 
ракли трактор ва тиркама машиналар титрайди ва силкинади. Катта 
тезликда ишланаётганда тракторчи кабинасига киради, агрегатнинг 
сурилиб ва атдарилиб кетиш хавфи ортади. Агрегатни купи билан 
соатига 5 км тезликда буриш мумкин. Тезлиги катта булган агрегат- 
ни жойидан аста-секин силжитиш керак, чунки тезлиги тусатдан 
ошириб юборилса, машинани бошкара олмай колиш мумкин, бу эса 
Уз навбатида аварияга ёки бахтсиз ходисага сабаб булади. Тракторчи 
кияликларда тракторнинг агдарилиб кетишининг олдини олиш учун 
жуда эхтиёткорлик билан ишлаш и керак. Тракторчи ишни бошлаш- 
дан оддин тракторни хавфсиз юргизиш усуллари юзасидан инст
руктаж олади, бу инструктажда унга кэерларда, кдндай узатмаларда 
ва кандай тезликда юриш кераклиги хдмда кдндай бурилишларни 
бажариш мумкинлиги курсатиб утилади. Катта тезликда ишлаганда 
юриш кисмидаги ва рул бошкармасидаги маххамланишлар пухта- 
лигини вакт-вакти билан текшириб туриш лозим.
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7.5. Хавфсизликни таъминловчи техник воситалар

Мехдат хавфсизлигини таъминлашнинг техник воситалари. Хдр
кандай хужаликка, корхоналарга етказиб бериладиган хар кандай 
кишлок хужалиги машинаси, агрегати, механизми ва ускуналари 
бахтсиз ходисаларнинг олдини оладиган замонавий химоя восита
лари билан жихозланади. Мехнат хавфсизлиги тусик, тормоз, бло
кировка, сакдаш курилмалари, сигнализация, шахсий химояланиш 
воситаларини ишлатиш, шунингдек уларнинг яхши ишлашини на- 
зорат килиш билан таъминланади.

Тусик, курилмалар. Хавфли зоналарни химоялаш учун оддий, 
ишончли ва арзон тусик курилмалар кенг куламда иш латилмок- 
да. Тусик курилмалар инсонни хавфдан химоялаш учун хизмат 
килади. Улар кандай максадга мулжалланганига караб хар хил 
тузилмали булади. Ш унга кура тусиклар доимий ёки вактинча- 
лик булиши мумкин. Масалан, трактор орка купригининг, тасма- 
ли узатмалар кутисининг корпуслари доимий тусувчи курилма- 
лардир. Доимий тусикларнинг афзаллиги шундаки, агрегат иш - 
лаётганда ишчи хавфли зонага кира олмайди. Доимий тусиклар 
силжувчан ва кузгалмас булади. Силжувчан тусикларни олиб 
куйиш ёки чеккага суриб куйиш мумкин. Вактинчалик тусиклар 
корхона, цех, участка территориясидаги ишларни бажариш вак- 
тида ишлатилади. Уларга мисол сифатида мухофаза экранлари, 
металл шчитлар, парда ва бошкаларни келтириш мумкин. Цехда 
пайвандлаш ишларини бажаришда атрофдагиларни элекгр ёйнинг 
равшан шуъласи таъсиридан мухофаза килишда, курилиш май- 
дончалари, транш еяларни тусишда, бош ка ер иш ларини бажа
ришда вактинчалик тусиклар ишлатилади.

Химоя тусиклари панжара, турлардан иборат. Агар механизм 
иш ини куз билан кузатиб туриш зарур булса, бундай холларда 
т^сик ш аффоф материал (органик ш иш а, целлулоид ва бошк.) 
дан тайёрланади.

Химоя курилмалари. Машина ва ускуналарга куйиладиган мав- 
жуд талабларга мувофик хар бир машина, трактор ёки агрегатда 
авария холатидаги иш режимига мулжалланган химоя курилмала
ри булмаса, бундай машина ишга ярокли эмас деб хисобланади. 
Химоя курилмаларининг ишлашини назорат килиш параметри 
(зурикиш, босим, харорат ва х.к.) рухсат этиладиган чегарадан чик- 
канида автоматик тухтайди.

Барча химоя курилмалари турт гурухга булинади:
— механик зурикишлардан сакловчилар (турли хил муфгалар, 

кесилиб кетадиган болтлар, штифтлар ва б.);
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— машина кисмларининг белгиланган габаритдан чикишини 
сакловчилар (юк кутариш механизмларининг четки узиб-улагич- 
лари, улар машинанинг иш органи ёки механизмнинг силжишини 
чеклаб туради);

— босим ёки хароратнинг кутарилиб кетишидан сакловчилар 
(конструкцияси турлича булган клапанлар, улар идишдаги босим 
ортиб кетганида, тракгорнинг гидросистемасида мой, автомобил ва 
тракторнинг тормозлаш системасида хаво, бугнинг хдрорати, козон 
курилмасида сув купайиб кетганда очилади ва хк.);

— электр ток кучининг рухсат этиладиган чегарадан ортиб ке
тишидан сакловчилар (электр тармокларидаги эрувчан саклагич- 
лар, автоматик узиб-улагичлар, бузилган электр ускуна, асбоб ва 
бошкдларни тармокдан узиб куяди).

Тормозлаш курилмалари. Машина ва ускуналарнинг харакатла- 
наётган (айланаётган) элементларини тез ва аста-секин тухтатиш 
учун тормозлаш курилмалари ишлатилади. Бундан ташкдри, улар 
машиналарни кияликларда тутиб туриш, кутарилган юкнинг ‘уз- 
узидан пастга тушиб кетишидан саклаш максадларида хам ишла
тилади. Машиналарнинг тормозлаш курилмаларига анча кдттик 
талаблар куйилади. Масалан, рилдйракли гракторларнинг тормоз
лаш курилмалари тракторнинг оп-флиги 4 тоннагача булганда 20 км 
бошлангач тезликда тормоз берилганда курук бетон йулда трак- 
торни тухтатиб куйиши керак — тормоз йули 6 м дан куп булмас- 
лиги лозим. Тухтатиб куйиш тормозининг самарадорлиги машина
ларни 36% (20°) кутарилиш ёки тушишда ишончли тутиб туриши- 
га кзраб аникланади.

Блокировка курилмалари. Блокировка — бу механизмларни ёки 
уларнинг кисмларини муайян холатда ишончли махкамлашни таъ- 
минлайдиган воситалардир. Машина, механизмда блокировка ку- 
рилмаларининг ва бошка саклагич воситаларнинг булиши ишлов- 
чининг хавфсизлигини таъминлай олмайдиган холларда куллани- 
лади. Масалан, агрегатда тусик булиши ишчи шикастланмайди, деган 
ran эмас, чунки баъзи холларда механизм ёки машина тусикларсиз 
хам ишлаши мумкин. Лекин ажралиш текислигига тусик, олинган- 
да электр занжирни узадиган контактлар урнатилса, бунда тусик 
булмаганда ускуна ишга тушмайди. Ускуна тусик урнатилгандан ва 
контакт улангандан кейингина ишга тушади. Бундай конструкция- 
даги блокировка курилмалари металлга ишлов берадиган сганок- 
ларнинг барча турларида урнатилади.

7.6. Сигнализация

Замонавий киш лок хужалиги техникасида содир булган ёки 
содир булиши мумкин булган хавфсизликлардан химоялаш учун
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сигнализациядан кенг фойдаланилади. Вазифасига кэраб сигнали- 
зациялар огохлантирувчи (мехнат хавфсизлигига риоя килиш тур- 
рисида огохлантиради, транспорт воситаларининг харакатини бош- 
кариш), авария хакида (хавфли иш тартиби содир булганлиги туБ- 
рисида хабар), назоратловчи (ишлаб чикариш жараёнидаги хдрорат, 
босим, сую клик микдори ва бошкаларни назорат этиш) ва гапла- 
шишга оид (бир механизм ёки агрегатга хизмат курсатувчи, бир 
гурух одамлар билан оператив, овозити ва куриш сигналларини ш арт-. 
ли богланишларидир).

Хэракати буйича куйидаги турдаги сигнализациялардан фойда
ланилади: ёрурлик, овозли, рангли ва белги урнатиш. Ёруншк сигна- 
лизациялари транспорт воситаларида хавфсизлик воситаси сифати- 
да кенг фойдаланилади. Улар олдиндан ва оркадан келаётган транс- 
портдан огохлантиради. Шу максадда транспорт воситалари хдр хил 
сигнализация ёритиш асбоблари: фаралар, улчамларини, бурилишни 
курсатувчи чироклар, стоп-сигналлар билан жихозланади.

ГОСТ 12.4.026-76 куйидаги сигнал рангларини ва вазифалари- 
ни белгилайди: кизил — «ман этиш», «стоп», «яккол хавфлилик», 
сарик — «дикхат», «мумкин булган хавф туррисида огохлантириш», 
яшил — «хавфсиз», «рухсат этилади», «йул очик», кук — «информа
ция».

Охирги вактларда ишчи кийими ва коржомаларини буяш му- 
аммосига жуда катта эътибор берилмокда. Анъанавий кора ва тук 
кук рангларни бошка оч ранглар билан алмаштирилади. Хавфли 
доирада ишловчи одамнинг кийими иш жойидан кескин ажралиб 
туриши максадга мувофикдир. Очик хавода ишлаганда тук сарик 
рангдаги кийим максадга мувофикдир. Бундай кийимларни темир 
йулларни таъмирлаётган ва йул курилиши ишларида ишлаётган 
ишчилар кияди.

ГОСТ 12.4.026-76да асосан турт гурух хавфсизлик белгилари 
белгиланган: такикловчи, огохлантирувчи, рухсат этувчи ва курса
тувчи (12-расм).

Хар бир гурух учун кузатувчигача булган масофага боглик холда 
узига хос шакл, ранг ва белгилар улчамлари белгиланган. Хрр бир 
белгининг урнатиладиган жойи тавсия этилган. Ман этадиган бел
гилар такиклайди ёки кэндайдир харакатни чегаралайди (ч^ми- 
лиш ни, очик оловдан фойдаланишни, транспорт ёки йуловчи хара
катини, харакат тезлигини такиклайди ва бошк.).

Огохлантирувчи белгилар олдинда хавф борлиги тутрисида 
(портлаш, ут олиш, электр токидан жарохатланиш, кзндайдир бу- 
юмларнинг тушиб кетишини ва бошк.) хабар беради.
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Ёзув белгилари муайян хавфсизлик талабларига риоя килган- 
дагина харакатга рухсат этилади ва яшил квадратни ифодалайди. 
Курсатувчи белгилар корхонадаги хар хил объектларни жойлаш- 
ган жойини курсатади ва кук рангдаги тугри туртбурчаклардан 
иборат булади.

Автоматик улаш курилмалари тракторни тиркама ёки осма ма- 
шиналар билан автоматик улашни таъминлаб беради. Автоматик 
улашларни кенг микёсда ишлаб чикэришга татбик этилиши ма- 
шиналарни агрегатлашда содир буладиган жарохатланишларни 
бутунлай йукотади.

Масофадан туриб кузатиш ва бопщариш шу шароитларда олиб 
бориладики, операторни иш доирасида хавфсизлик нуктаи назар- 
дан ёки технологик сабабларга кура мумкинмаслиги, шунингдек 
ишлаб чикэришни комплекс механизациялаш ва автоматлашти- 
риш шароитида самарасиздир. Масофадан кузатиш махсус датчик- 
лар, сигнализаторла'р, телеэкранлар ва назорат-улчов асбоблари ор- 
кдли олиб борилади. Масофадан туриб бошкариш эса электр, пнев- 
матик, механик, гидравлик ва бошка узатмалар оркдли олиб борилади. 
Микрожараёнлар автоматик бошкэриш тизимлари, электрон-хдсоб- 
лаш машиналарида бажарилади.

7.7. Чорвачиликда хавфсизлик чоралари

Чорва молларининг махсулдорлигини ошириш, уларнинг сог- 
лигини яхшилаш, ем-хашак тайёрлаш ва ветеринария хизматини 
курсатиш чорвадорларнинг асосий вазифаларидан биридир. Бу ма- 
салаларнинг муваффакиятли хал этилиши кенг таркэладиган ка- 
салликларга кэрши уз вактида профилактика чора-тадбирларни 
утказиш, хайвонпарни яхши парваришлашга ва бокишга боБлик- 
дир. Шунинг учун чорва моллари бокилаётганда гигиена ва мехнат 
хавфсизлигига риоя килиш, шунингдек диагностика, даволаш ёки 
профилактика ишларини олиб борищда уларни хдракатсизланти- 
риб (фиксация) куйиш, алохида ахамиятга эга. Чорва молларини 
парваришлаганда элементар хавфсизлик чораларига риоя килин- 
маса хизмат курсату»зчи чорвадор ва хайвонлар жарохатланишга 
сабаб булади. Ш унингдек зоогигиена ва шахеий гигиена коидала- 
рига риоя щтлмаслик ски уни билмаслик кишиларни ва хайвон- 
ларни касалланишга олиб келади. Техника хавфеизлиги ва ишлаб 
чикзриш санитарияси ишларини ташкил этиш, бошкариш ва жа- 
вобгарлик хужалик рахбарларига, шунингдек тармок буйича хамма 
амалий ишларни бажариш — бош зоомухзндис ва бош ветерина
рия шифокорига юкланади. Булим ва фермаларда булим бошкэ- 
рувчилари ва ферма мудирларига, зоомухандисга ва ветеринария 
шифокорига хамда участкаларда, бригадаларда, цехларда — участка, 
бригада, цех бошликдарига юкланади. К,оидага мувофик 18 ёшга
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тулмаган ва хомиладор аёлларни айгар отларга, эркак чучкэлар ва 
букаларга хизмат курсатиши катьий ман этилади. Крлган чорва мол- 
ларга хизмат курсатишга, тиббиёт куригидан утган ва касаба уюш- 
маси кумитасининг рухсати булган, 16 ёшга тулган усмирлар к^йи- 
лади. Ферма ёки молхонада чорвадор ва зооветмутахассислардан 
бошка шахслар булиши мумкин эмас. Асов моллар бокиладиган 
катаклар ёнидан утишда улардан эхтиёт булишлик туррисида огох- 
лантирувчи (эхтиёт булинг, бука, сигир сузади, от тепади, тишлайди 
ва бошк.) ёзувлар илиб куйилади. Хрйвонлар билан хар доим се- 
кин ва эркалаш муомаласида булмок, керак.

^йвонлар  боЕлаб бокилганда богларич (занжир, арк;он ва бошк) 
мустахкам булиши, борлаганда сигир буйнини сикмаслиги керак. 
Ветеринар курсатмаларига кура сузадиган сигирларнинг шохлари 
олиб ташланади. Сигир согилаётганда думи оёрига борлаб куйила
ди. Сут сорувчиларнинг шахсий уриндикдари кулай ва му ставкам 
булиши лозим. Бузоклар гурухди усул билан эмизилганда ювош 
сорин сигирлардан фойдаланиш керак.

Букалар бокувчи ва атрофдагиларга хавф турдирмаслиги зарур. 
Молбокэр шу сохада укиган ва хавфсизлик коидалари буйича ат- 
тесгациядан утган булиши керак. Аттестациями хужалик рахбари- 
нинг буйруто билан тузилган комиссия утказади. Бука бокиладиган 
кураларнинг баландлиги 1,5 м дан кам булмаган металл кура билан 
Уралган булиши лозим. Букалар иккита занжир билан буйнидан 
икки томонга борланади. Уларни бурнидаги халкасидан борлаш ман 
этилади. Бурун халкдсини тасма оркдли шох томонга тортиб куйиш 
керак. Букалар бурун халкасига уланган нухтада, узунлиги 2 м кал- 
так билан утлатилади (13-расм). Бундай мослама букани тусатдан 
молбокдрга ва бошка одамларга ташланишига, тепишига йул 
куймайди.
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Букдларни сигирлар билан бирга утлатиш мумкин эмас. Бука- 
лардан урур олиш учун махсус станоклардан фойдаланилади, бу эса 
атрофдагилар учун хавфсизлик шароитини яратади.

Эркак чучкаларга хизмат курсатищда жуда эхтиёткор булиш 
зарур. Улар махсус чучкахоналарда ёки ал охи да катакларда бокила- 
ди. Катаклар орасидаги кура темирдан ясалган булиб, баландлиги
1,4 м дан иборат. Эркак чучкалар кочириш ёшига етганда козик 
тишларининг усишига караб арралаб ташланиб, эговда силликдаб 
куйилади. Эркак чучкаЛар сакланадиган катаклардаги охурлар ва 
сугоргичлар шундай жойлашган булиши керакки, чучкабокар емни 
ва сувни катакка кирмай, йулакдан солиб кетадиган булсин.

Катаклар хайвонлар булмаган вактда тозаланади. Урчиш вакти- 
да безовта булаётган эркак чучкаларга таъсир курсатиш максадида 
чучкабокар ёнида сувли челак булиши зарур. Хайвонларга хизмат 
курсатиш учун ксрак булган воситалар, албатга, шахсан маълум бир 
ишчига бирикгирилган булиши лозим.

Фермаларнинг эшиклари яхши ёпиладиган ва улар турган ка
таклар озода булиши керак. Хдйвонларга хизмат курсатаётганда чарм 
ёки кавилган кулкоплардан фойдаланилади. Ферма ичкарисидаги 
хайвонларни бир жойдан иккинчи жойга кочириш учун махсус 
яшиклар ва кафаслар булади, улардан бушагандан сунг молхона 
ветеринарнинг топшири™ буйича дезинфекция кдлинади. Хайвон
лар вагонларда. самолётларда ва кемаларда ташилганда кафаслар 
бир неча кават килиб девор томонга жойлаштирилади.

Хайвонлар махсус ажратилган хоналарда, маълум шахслар то- 
монидан суйилади. Кушхона вентиляция, илгичлар, сгсллажлар, стол- 
лар, якка куйиладиган станоклар билан жихозланган булиши керак. 
Шу билан бир каторда етказиб берувчи ва силкитувчи барабанлар, 
дезвоситалар, суйилган хайвоннинг нимталанган гушти учун яш- 
чиклар хам мавжуд булади. Кушхонада териларга ишлов бериш кать- 
иян ман этилади.

Чорва молларини бошкд жойга хайдаш ва гашиш

Йирик шохли моллар бир жойдан иккинчи жойга хзйдаб утил- 
ганда купинча жарохатланади. Шунинг учун олдиндан профилакти
ка чоралари куриш ксрак. Бу чоралар куйидагилардан иборат: пода- 
ларни жинсига, сшита, нимжон, бакувватлигига, махсулдорлигига ва 
бугозлигига кура махсус гурухларга ажратилади. Подадаги моллар. 
боши 150 тадан ортмаслиги, улар кун ига 15 км дан узок юрмаслиги 
керак. Кундузи чорва молларига бир неча марта дам берилади.

Чорва молларини бир жойдан иккинчи жойга хайдаганда ёки 
уларни вагонларда, автомобилларда, кемаларда ва самолётларда та-
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шиганда, ходимлар хизмат курсатиш, хавфсиэлик хамда йул коида- 
ларига кдтъиян риоя килишлари керак.

Хомиладор ва эмизикли аёлларни, шунингдек ёши 18 га тулма- 
ган усмирларни, хайвонларга подачи ва кузатиб борувчи килиб 
юбориш ман этилади. Хайвонларни кузатишдан 4-5 кун оддин мах- 
сус рационга утказилади. Хайвонлар транспорт воситаларига орти- 
лади ва туширилади. Айрим холларда бу ишлар тунга тутри келиб 
крлса, бу холда ортиш, тушириш майдонлари кучли ёригилган були- 
ши керак, шунингдек хайвонлар юкланадиган майдонларда йул усти- 
га курилган осма куприклар ва панжаралари б^лган махсус 
нарвонлар булиши шарт.

Вагонлар, хайвонларни чикдришдан олдин тозаланади, дезин- 
фекцияланади ва тасодифан михлар, симлар, тахтачалар колиб кет- 
маганлигига кдралади. Махсус нарвонлар эни вагон эшигининг 
кенглигига тенг булиши лозим. Вагонга бир гурухдаги молларни 
чикзриш керак. Ёш моллар, сигирлар ва букэлар алохдца ташилади, 
уларнинг бош томони поезд йуналишига параллел холда боЕлаб 
куйилади. ХаР бир вагонда кузатувчи булиши керак. Моллар махсус 
автомашиналарда ташилади. Бу автомашиналарнинг ён деворлари- 
да'кушимча панжаралар булиши керак, уларнинг баландлиги чучкэ 
ва куйлар учун 0,8 м, йирик шохли корамоллар учун 1- 1,1 м дан 
кам булмаслиги лозим. От ва йирик шохли молларни ташийдиган 
автомашиналар кундалангига ва буйламасига (хайвонларни кукрак 
баландлигида) усту'нларга котирилган тусиклар билан жихозлана- 
ди. Автомашинада молларни хайдовчи ёки кузатувчи кузатиб бора- 
ди. Юрганда машина тезлигини кескин узгартириш ёки бирдан 
тухтатиш мумкин эмас, акс холда хайвонлар йикилиши ва жарохат 
олиши му\<кин! Моллар ташилганда, одамларни хайвонлар орасида 
булиши кдтьиян ман этилади.

7.8. Хдйвонларникг харакатини чеклаш

Чорва моллари харакатини чекловчи усул ва услублар жуда куп. 
Уларнинг харакати нухта ва аркон билан тухтатилади. Хрзирда ве
теринария амалиётида хайвонлар харакатини чеклашда хар хил 
бехуш килувчи воситалардан фойдаланилади. Буларнинг хаммаси 
хайвонларга хизмат курсатиш ва даволаш ишларини кулай ва хавф- 
сиз угказилишини таъминлайди.

Йирик шохли мол ветеринар мутахассис олдига нухта солиб 
ёки шохи ва бурун атрофи ёки б^йин ва бурун атрофидан боглаб 
олиб келинади. Хайвонларга хизмат курсатиш вактида улар харака
тини шохидан чеклаш мумкин, яъни хайвон буйнининг чап ёки 
унг томонида турган холда, икки кул билан шохларининг учлари-
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ни б$тш колдирмай ушланади. Буйнига я кин кул тирсаги билан 
буйнига босилади хамда хайвоннинг елка ва курак атрофига, одам 
бутун орирлигини ташлаб босади (14, 15,16, 17,18-расмлар).

Хизмат курсатувчи ходимларнинг мехнатини енгиллаштириш 
максадида, хайвонларнинг харакати бурун кайчилари ёрдамида чек- 
ланади. Бир одам хайвонни шохидан ушлайди, иккинчиси эса мол- 
нинг бурнига бурун кайчисини сикиб урнатади.

Чучкаларнинг харакати катакларда буш холда, чучка болалари- 
ни эса махсус катакларда чекланади. Оммавий ветеринария чора- 
тадбирларини куришда ёки чучкаларни саралашда, уларни махсус 
ажратиш хоналарида гурух-гурух килиб чеклаш усули ишлатилади.

Чучкаларни харакатдан чеклаш (19-расм) уларни хар хил усул- 
лар ёки сунъий огрикларни хосил килиш бц^ан амалга оширилади. 
Зарур пайтда чучкалар йикитилади. Бирмунча хавфсиз усуллардан: 
Коршунов, Андреев, Хааке ва Перегудов йикитиш усулларидир.

Куй ва эчкиларга оммавий ветеринария хизматларини курса- 
тиш ёки бонитировка утказишда уларни хоналардан чикиш вакти- 
да дарвоза олдида ушланади. Айрим холларда вакгинчалик куралар 
ташкил килинади. Куй ва эчкиларни йуналтирувчи йулакка (ажра
тиш узунлиги 6-8 м, эни 0,6-0,7 м) киритиб юборилади. Иш учун 
шу ернинг узида узунлиги 1-1,5 м, эни 0,6-0,7 м, баландлиги 0,7-0,8 м 
булган стол ва иккита кузгалувчи зина урнатилади. Бир зинадан 
куйлар сголга чикади, ишчилар уларни ушлаб турадилар, зоотехник 
ёки ветеринар текширувидан кейин иккинчи зина оркали столдан 
тушадилар.

Эчки ва куйлар ётган холда оёклари жуфт килиб борланади, 
сунг керакли холда ёнига ёки оркасига ёткизилади. Така ва кучкор- 
ларни (бошидан) махкам ушлаш керак, акс холда улар шохи ва 
пешонаси билан каттик зарба беришлари мумкин.

Отларни текширувдан уткаэишга нухта ёки кайиш юган олиб 
борилади. Уларнинг кунглига кэраган холда харакатини тухтатувчи 
усуллардан фойдаланилади.

Отлар тишлаши ва тепиши мумкин. Орка сонлари билан уради- 
ган отлар ута хавфли хдсобланади. Шунинг учун отлар олдига хавф- 
сизлик коидаларига риоя килмасдан якинлашиб булмайди. Агар 
отлар яйловда утлаб юрган булса, уйарни узига жалб килиш учун 
чакириш керак. Отларни олдига турри келиш яхши эмас, уларнинг 
елка томонидан бирмунча киялаб бормок лозим.

Орка сони ва оёклари билан урадиган отларни кочиршцца хар 
хил консгрукцияга эга булган кочириш шлеяси кийгизилади (20-расм).
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14-расм. Йирик шохли молни харакатини чеклаш: а-нухта; б-аркон.

15-расм. Й и р и к  ш о х л и  м о л н и  и к к а л а  
ш о х и д ан  х ар ак ат и н и  ч е к л а ш .

17-раем. М о л н и  чегар ал о вч и  бурун  
к и с к и ч и .

16-раем. Й и р и к  ш о х л и  м о л н и  ш охи  ва 
б у р у н -л аб и д ан  х д р ак а ги н и  ч е к л а ш .

18-расм. М олн и  бурун  к и с к и ч и  ёрда- 
м ида х ар ак ати н и  ч еклаш .
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19-расм. Ч у ч к зл а р  х а р а к а т и н и  чеклаш  у суллари : а -т е п а  ж ат к и е к я ч  оркдли ;
б -б у р ам а  ёр д ам и д а; в -у сту н  ён и д а ; г -с и р п а н ч и к  ч а л к а  б и л а н  т е п а  ж а г а д а н  

бл о кд ан  у ткази б  ч е к л а ш .

Бу х.олларда уларни йул кдйиши ва пишик аркрнлар ёрдамида 
харакати чекланади (21-раем).

Х,айвонни бушатиш учун унг кулни бир тортиш билан учи буш 
турган тасма тугуни очилади ва навбати билан олдинги тугун, кейин 
йфл кайиши ечилади. Агар от бир вактнинг узида олди ва оркд 
оёкдари билан урса, буйсундирадиган нухта ишлатилади (22-расм).

Тери остита маълум микдорда окрикни колдирувчи моддани 
юбориш (дитилин препаратини) билан умуман харакатдан тухта- 
тилади.
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20-расм. К р ч и р и ш  к а й и ш и  ёр д ам и д а  о т- 
н и н г  х зр а к а т и н и  чеклаш .

21-расм. Й ул  к а м а р и  ва к а л м и к  ту- 
гу н л и  тш ш и к  и л  б и л ан  о т н и н г  х ар а 

к а т и н и  чеклаш .

22-расм. Б у й су н д и р ад и ган  хам ут ёр д а м и д а  о т н и н г  х а р а к а т и н и  ч е к л а ш .
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Дитилин хайвонни нафас олишига таъсир килмайди, 4-6 мин. 
инъекциядан сунг скелет мускуллари бушашишига ва хайвонни 
хдракатсизланишига олиб келади. Дитилин тери остита 1 кг тирик 
вазни хисобидан юборилади. Вактинчалик харакатсизлантирувчи 
бу препарат хдйвонларта факдт мутахассиснинг рухсати билан кулла- 
нилади.

7.9. Паррандачиликда машина, механизм, курилмаларни 
ишлатишда техника хавфсизлиги чоралари

Тухум ва гушт йуналишидаги замонавий паррандачилик фаб- 
рикалари — механизациялашган ва автоматлаштирилган саноат 
туридаги юкори мехнат кучига эга булган корхоналардир. Уларда 
бажариладиган ишларнинг купи масалан, инкубация цехи, жрка- 
ларни бокдш, тухум киладиган товукларни сакдаш, суйиш цехи, 
гунгни тозалаш ва ортиш, озикаларни таркатиш ва бошкэлар тула 
автоматлаштирилган. Бу эса у ерда ишлайдиган ходимларга хавф- 
сиз мехнат шароитларида ишлашни талаб этади. Шунинг чун пар
рандачилик фабрикаларида ишлатилаДиган машина, механизм ва 
ускуналарда хизмат курсатишда мехнат хавфсизлигига алохида эъти- 
бор берилиши керак.

Инкубация цехи. Инкубаторларни бошкэриш пунктлари ва 
электр асбоблари химояловчи копкоклар билан ёпилиши зарур, 
шунингдек вентилятор ва бошка харакатланувчи, айланувчи узат- 
маларнинг кисмлари химояловчи гилофлар билан тусилган були- 
ши керак. Бошкдрув шити урнатилган жой полита ток утказмайди- 
ган гиламча солинган булиши лозим. Электр двигателлар электр- 
шитлар ва бошкэриш асбоблари ва сигнализация нол симга уланади.

Бошкариш шитларининг ва электр асбобларининг химояловчи 
копкокдарини факат шу участкага бириктирилган электрмонтер 
очиши мумкин. Ювишдан олдин инкубаторлар ва жужа очиради- 
ган шкафлар электр тармогидан учирилган булиши керак. Инку
баторларни ювиш вактида ичини ёритиш учун 12 в кучланишли 
к^чма лампалар ишлатилади.

Катакларда жужаларни бокиш ва тухум цилувчи товук^ар цехи. 
Катаклардаги батареялар уткир кдррали булмаслиги керак. Катак- 
лар орасидаги йулак полларда тешик ва ёрик жойлар булмаслиги 
лозим. Паррандаларга хизмат курсатиш учун ишлатиладиган нар- 
вонлар конструкцилси буйича мустахкам, чегараловчи панжара, ён 
тахталарига яхши бириктирилган зиналари булиши лозим. Нарвон- 
нинг устки майдон поли сирпанчик, булмаслиги учун силлик булма- 
ган резина билан копланган булиши керак. Катаклар махсус тоза
лаш воситалари : чутка, хокандоз ва шахсий химояланиш воситала-
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ри (кузойнак, респираторлар, кулк;оплар)дан фойдаланиб тозалана- 
ди. Паррандалар гунгинй чикариб ташлайдиган куракли, лентаси- 
мон транспортёрлар ва химояловчи панжаралар билан ёпилмори 
керак. Транспортёрларни таъмирлаш ва текшириш вакгида уларни 
факат электр тармогидан узилади. Парранда гунгларини электр- 
тельфер ва автокранларда ортиш мехнат хавфсизлиги коидаларига 
риоя килган холда олиб борилади. Электртельферда ишни бош- 
лашдан олдин цех механиги электртельферни тормоз курилмасини 
ва охирги учиргич созлигини, кабелда очилиб колган ва ишдан 
чиккзн участкалар бор-йуклигини, тельфер тросининг кэттикдиги- 
ни, гунг солинадиган вагонетканинг очиб-ёпиш курилмасининг 
мустахкамлиги ва созлигини текшириб куриши керак. Вагонетка
нинг осма йул буйлаб кутариш ва кузратиш вакгида ишчилар хдра- 
катланувчи кисмидан 1 м дан кам булмаган масофада юриши ке
рак. Электртельфердан меъёрдан ортик юкни кутаришга рухсат этил- 
майди. Ишни бошлашлан олдин механик ем таркатадиган 
механизмни техник созлигини, албатга, текшириши ва эркин холда 
ишлатиб куриши зарур. Ем таркатадиган механизм олдиндан бел- 
гиланган сигнал буйича ишга туширилади. Механизм ишлаётганда 
унинг йулида ишчиларнинг булиши, шунингдек охур ва суроргич- 
ларни тозалаш ман этилади.

Суйиш цехи. Транспорт воситаларига ортилган товуклар тахлаб 
куйилган яшчиклар узаро аркон билан борланади. Яшчикларни 
товури билан бир-бирининг устига тахлаганда баландлиги 1,5 м 
дан ошмасЛиги, шунингдек агар вакгинча товуклар ушланиб колса, 
транспорт аравалари орасида 1,5 м йулак колдирилиши керак. То
вуклар урнини узгартирилаётганда чангдан сакданиш учун респи- 
раторлардан ва бошка ШХВ дан фойдаланилади. Тирик товуклар 
махсус ажратилган хоналарда кабул килинади, бу хоналар суйиш 
линияси ёнида хамда транспорт платформаси майдонвда жойла- 
шиши шарт.

Конвейер ёритилган, созланган ва хавфли жойларда тусилган 
булиши керак. Конвейер атрофида бегона шахсларнинг булиши 
катьиян ман этилади. Конвейерни цех мастери ишга туширади. Ишга 
туширишдан олдин, албатга, сигнал берилади. Ишчиларни конвейер- 
да ишлашга махсус устки на оёк кийимсиз хамда химояланиш во- 
ситаларисиз куйиб булмайди.

Ювиш машиналари ишлаётган вактда куйидагилар: харакатни 
узатувчи механизмларнинг химояловчи тусикларисиз ишлаши, ювиш 
барабанларини сув ва ишкор аралашмаси билан ярмидан ортик 
тулгизилмаслиги (одамга сачрашидан сакдаш максадида), ювиш 
машинаси аралаштирувчи валининг тулик тухтамасидан ичига кулни 
тикиш, машиналарни котириб куйилган мосламаси носоз булмас-
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лиги керак. Центрифугани нам патлар билан тулкизишда каватлари 
бир текисда булищи шарт. Меъёрдан ортикча тулгизиш ман этила- 
ди. Центрифугани ишга тушириш ва тухтатиш диэлектрик кулкоп- 
ларда бажарилади.

Центрифугага хизмат курсатишда куйидагилар ман этилади: 
очик коп кок билан ишлаш, центрифуга копкогига бегона нарса- 
ларни куйиш, барабан тулик тухтамасдан копкокни очиш ва унга 
тегиш. Крйтадан куритадиган барабанли машиналарга хизмат курса
тишда куйидагилар: барабанга м а х с у л о т  соладиган эшикни очиш, 
аралаштиргич валини айланиши тулик тухтамасдан кузатиш тир- 
кишларини тозалаш; ёритиш лампалари ишдан чикса ёки булмаса 
машиналарни ишлатиш рухсат этилмайди. Яшчикларга солинган 
тухумларни цех буйлаб кузгатиш мумкин эмас. Занжирли ва лента- 
ли транспортёрлар хар 15 м узунлигида авария «стоп» кнопкалари- 
га эга булиши керак. Яшчиклар тухуми билан ташиш учун бир- 
бирининг устига 1,5 м дан баланд тахланмаслиги керак, улар ораси- 
да 1 м дан кам булмаган йулак колиши лозим.

7.10. Крзонлар ва озукд бумагичлардан фойдалапишда 
хавфсизлик талаблари

Хар кайси бур козонида иккита саклагич клапан булиб, улардан 
бири контрол клапандир. Иш унуми 100 кг/соатдан ошмайдиган 
козонларда факат битта саклагич клапан булишига йул куйилади. 
Якка ва контрол клапанлар шундай тузилганки, хизмат курсатувчи 
ходим уларнинг ростланишини узгартира олмайди. Иш босими 1270 
кПа (13 кгк/см2) гача булган козонларда якка ёки контрол клапан 
19,6 кПа (+0,2 кгк/см2) иш босимига, иш саклагич клапани эса
29,4 кПа (+0,3 кгк/см2) иш босимига ростланган. Бугни ута киз- 
диргичлар, экономайзерлар хам саклагич клапанлар билан жихоз- 
ланади. К,озонлар хам сифон найчали манометрлар (манометрга бут 
эмас, балки конденсат таъсир этиши учун), саклагич турдаги сув 
курсаткич шишалар ва козондаги сув сатхини назорат килиш учун 
кранчалар билан жихозланган. Сув иситиш козонларига термометр- 
лар куйилади. Босим остида ишлайдиган крзонлар ва бошка идиш- 
лар манометрларининг циферблатида чегара босимини курсатувчи 
кизил чизикча булади. Улар хар йили текширилади ва ишга ярок- 
лиларига мухр куйилади.

Хар кайси козонга ип утказиб тикилган козонхона китоби юри- 
тилиб, унда козонни текшириш натижалари ва ундан фойдаланиш- 
нинг белгиланган муддатлари курсатилади. Янги ёки ремонтдан чик- 
кан установкани текширилгандан ва гидравлик синовдан утказилга- 
нидан кейин ишлатишга куйилади, иш босими 69 кПа (0,7 кгк/см2)
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дан ортик; булганда эса Давлат энергоназорат инспекциясидан рухеат 
олинганидан кейин ишлашга йул куйилади.

Крзонни текшириш обмуровкани деворлар ва уларнинг бара- 
банларга я кин чокларини, бур киздиргични таъминлаш ва тутун 
чикариш трубаларини ички томондан текширишдан иборат. Фой- 
даланиш вактида козонлар даврий равишда корхона — козон эгаси 
тайинлаган комиссия (йилига бир марта) ва Давлат энергоназора- 
тининг ийспекгори (4 йилда бир марта) текширади. Ичкаридан 
к^здан кечиришдан олдин козон совитилади ва куйка, кул, курум- 
дан яхшилаб тозаланади.

Иш босимида гидравлик синашни корхона — козон эгаси хар 
гал козон ни нг ички сирти тозалангандан ёки таъмирлангандан 
кейин утказади. Бундан ташкари, козон камида 8 йилда бир марта 
синов босими билан 5 минут давомида гидравлик синалади. Бу бо- 
сим 490 кПа (5 кгк/см2) ва ундан паст иш босимига мулжалланган 
буг козонлари хамда бурни ута киздиргичлар учун иш босимининг 
150% ини ташкил килади, лекин 196 кПа (2 кгк/см2) дан кам 
булмайди, 490 кПа (5 кгк/см2) дан ортик иш босимига м^лжаллан- 
ган бур козонлари учун, шунингдек, хар кандай босимли сув иси- 
тиш козонлари учун синов босими иш босимининг 125% ини таш
кил килади, аммо ундан камида 294 кПа (3 кгк/см2)га ортик булади. 
Сув иситгич ва турри окимли козонлар учун макеймал нагрузка 
козонга киришдаги босим иш босими деб кабул килинади. К,озон- 
ларда (бурни ута киздиргичлар, экономайзерлар) агар ёрилиш ёки 
колдик деформациялар ссзилмаса, шунингдек, сув сизмаса, гидрав
лик синовга бардош берди деб хисобланади. Хатто майда томчилар 
хам («томиш» ёки «терлаш»), агар бу томчилар пайванд чокларда 
ёки козоннинг бутун деворларида пайдо булса, сизиш деб хисобла
нади. Парчин михли чоклардаги «томишлар» ёки арматуранинг но- 
зичлиги туфайли сувнинг чикиши сизиш деб хисобланмайди.

Ички томондан куздан кечириш ва гидравлик синашлардан 
ташкари Давлат энергоназорат инспектори танлаб козонхонанинг 
холати, таъминлаш асбоблари, манометрларни, козонларнинг т^рри 
ишлатилаётганини ва ходимлар ишлатиш коидаларини билишла- 
рини аниклаган холда баъзи козонларни ташки томондан хам тек- 
шириб чикиши мумкин.

Хонага чет кишиларни киритиш ёки козонлар ва бур машина- 
ларига хизмат килишга, уларни ишлатишга хукук берадиган ва би- 
лими текширилганлиги хдкида белги куйилган гувохномаси булма- 
ган шахсларга топшириш мумкин эмас. Электр станциялари ис- 
сиклик кисмининг ходими ишга киришда ва хар йили тиббий 
курикдан утади.
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Куйдириши мумкин булган хамма иссик, кисмлар (бур трубала- 
ри ва хоказолар) иссиклик изоляцияси билан копланади. Кдзиган 
сиртлардан, бур, сув ёки утхона газларидан куйиб колиши мумкин 
булган ходим коржомада, махсус оёк кийимида ва химоя воситала- 
ри (кулкогшар, химоя кузойнаклари) дан фойдаланиб ишлайди. Кор- 
жоманинг енгларини шимариб куйиш.ман килинади, сочлар бош 
кийим остита олинади.

К,озон таъмирлангандан сунг ут ёкишдан олдин утхонада ва газ 
йулларида одамлар колмаганлигига, саклагич клапанларнинг заг- 
лушкалари чикариб олинганлигига ишонч хосил килиш керак. 
Ёнилга бурларини ва хавонинг портлашга хавфли аралашмасини 
чикэриб юбориш учун утхона ва газ йуллари 10-15 минут давомида 
шамоллатилади. Бунинг учун утхона эшикчалари, поддувалолар 
(утхона остидаги хаво кирадиган тешик), табиий тортиш йулининг 
шиберлари, заслонкалари очилади, агар тутун сургичлар ва венти- 
ляторлар булса, улар ишга туширилади. Агар козонхонада газ иси 
булса, 10-15 минут давомида тортувчи вентиляцияси ёрдамида ша- 
моллатиш керак.

Суюк ёнилки билан ёклладиган газ горелкалари ёки форсунка- 
ларни дастаки усулда ут олдириш билан ёндириш мумкин. Агар газ 
ёки мазут ёнмаса ёхуд иш вактида учиб крлса, ёнилги беришни 
тухтатиш, ут олдиришни чегаралаш ва утхонани яна шамоллатиш 
керак. Газ ёки мазут шуъласини ёндириш ярамайди, бу утхонада 
портлаш юз беришига олиб келиши мумкин. Тусатдан отилиб чик- 
кан алангадан куйиб колмаслик учун ут ёкишда утхонани нг ут ёкиш 
люкларининг ёки куриш туйнукларининг рупарасида туриш мум
кин эмас.

К,озон бир неча соат давомида аста-секин киздирилади. Х,аво 
чикдриш учун очиб куйилган саклагич клапандан ёки махсус хаво 
кранидан бур чикз бошласа, кран беркитилади ва махсус хаво пуф- 
лаш кранчалари ёрдамида манометрнинг сифон найчаси, кейин сув 
курсаткич шиша хам хаво окими билан тозаланади. Кейинчалик 
манометрлар ва сув курсаткич шишаларнинг нотугри курсатишла- 
рининг олдини олиш учун улар ифлосланиб колганда камида хар 
сменада бир марта (уни кабул килиб олишда) хаво окими билан 
пуфлаб тозаланади. Пасайган сатхни курсаткичлари барабандаги 
сув кУрсаткичларининг кУрсатишлари билан сменада икки марта 
солиштирилади. Шишаларни хаво окими билан тозалашда жумрак- 
ларни к^лта кулкоп кийиб, шиша синиб кетганда куйиб колмаслик 
учун шишадан чузилган кул узунлигида четда туриб, бир текисда 
очиш керак. Сув курсаткич шишани ёки манометрни такиллатиб 
уриш ярамайди. Бундай килинганда шиша ёки манометрнинг шиша 
найчаси ёрилиб кетиши мумкин. Манометрнинг созлигини уч йулли
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кран ёрдамида хаво билан киска муддатли туташтириб синаб куриш 
тавсия этилади. Манометр стрелкаси нолгача тушиши, уни ишга 
туширганда эса олдинги вазиятига кдйтиши зарур. Агар козондаги 
босим нолдан ортик булса, козонда, арматура ва трубопроводларда 
хеч кдндай таъмирлаш ишларини бажариш мумкин- эмас.

Бур козонларини сув билан таъминлаш учун бир-биридан мус- 
такил равишда ишга тушириладиган камида иккита таъминлаш 
асбоби ёки кичик кувватли козонларда инжектор урнатилади. Бу 
асбобларнинг ишлаши уларни навбатма-навбат ишга тушириб, сме- 
нада камида бир марта, уни кдбул килиб олишда текширилади. Айни 
бир вактда саклагич клапанларни, ричагларининг учидан ушлаб 
кутариб, созлиги текширилади. Клапанлар ричагларининг вилкаси- 
га ишкдланмаслигини ва укларда титаз айланмаслигини кузатиб 
туриш керак. Контрол клапан занжирчасидан тортиб, ишлатиб кури- 
лади. Агар иш саклагич клапани манометр стрелкаси кизил чизик- 
чага етишидан олдин ёки кеч очилса, клапанни кушимча ростлаш 
учун юкни силжитиш мумкин, аммо юкни купайтириш ёки кла
панни поналаб (махкамлаб) куйиш ман килинади. Паст босимли 
козонларда саклагич курилмани олиб куйиш ёки бутунлай берки- 
тиб куйиш ярамайди. Машинист, ут ёкувчи ёки сув кузатувчилар 
иш вактида чалншасликлари ва босим остида ишлаётган козонни 
кдровсиз колдириб кетмасликлари керак.

Крзонга унга тугри келмайдиган, тозаланмаган сув куйиш, шу- 
нингдек, козон куйкдсини уз вактида тозаламаслик ва козонни 
киздириш сиртларидан кул ва шлакни (уларни хаво билан пуфлаб 
ёки тозалаб олиш йули билан) чикдриб ташламаслик портлашга 
сабаб булиши мумкин. Шлак кулда тешик уйиб, чикариб олинади 
ёки шлак ва кул озрок хаво пуфлаб тортишни пасайтириб чикариб 
ташланади. Шлакдан ва шлак куйишида хосил буладиган бугдан 
куйиб колишдан эхтиёт булиш керак.

Шлак ва кулни утхона ёки бункердан туширишдан олдин кулхо- 
надаги кишиларни огохдантириш керак. Бунда ва киздириш сиртла- 
рини хаво билан пуфлашда, ёнилгини ковлашда ва ташлашда ёки 
майдалашда химоя кузойнаклари такиб олиш лозим.

1С,озонни хаво окими билан пуфлашда козон ва пуфлаш асбоби 
орасида патрубок ушлаб туриб текширилади. Агар патрубок совук 
б^лса, у куйка ва ишак билан тулиб колган булади. Бу холда хаво 
билан пуфлаш мумкин эмас, чунки куйкздан хосил булган тикцн 
ёрилганда зарб вужудга келиб, бу зарбадан патрубок козондан узи- 
либ кетиши мумкин. Тушириш (тукиш) линиясида буг-сув зарбла- 
ри пайдо булганда пастки тушириш вентилиии зарблар батамом 
тугагунча бир оз беркитиб к^йиш керак.
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Агар козон кдйнаб турганда сув курсаткич шишасида сув курин- 
маётганлиги аникланса, пастки контрол кранни тезликда очиш 
лозим. Агар бу крандан сув чикса, козонни дархол сув билан тУдди- 
риш керак. Агар крандан факат бур чикса козонга сув куйилганда 
у тез бурланиб кетиб, портлаш юз бериши мумкин. Бу холда ко
зонни дархол тухтатиш ва бу хакда козонхона мудирига хабар 
бериш керак.

Крзонни авария вазиятидан химоя килиш учун утхонага ёнилги 
ва хдво беришни тухтатиш (поддувалони беркитиш), тортишни ка- 
майтириш, ёнилрининг ёнишини, тугаллаш ва утхонадан чутни ку- 
ракда олиб ташлаш (камдан-кам холлардагина чурни сув сепиб 
учириш мумкин, лекин бунда сув окимини обмуровкага ёки козон 
деворларига теккизмасликка хдракат килиш керак), козонга сув 
беришни тухтатиш ва козонни магистрал бут трубасидан узиб куйиш, 
сунгра эса бурни аста-секин атмосферага чикариб юбориш керак.

Куйидаги холлар юз берганда: сув кайнатадиган, тутун-газ юра- 
диган, бур киздирадиган кувурлар ёки экономайзер кувури ёрилиб 
кеттанда, турли жойларда турган учта борланищца ёки ёнма-ён жой- 
лашган икки борланишда бир вактнинг узида сув сизганда, козон- 
нинг контрол тикини эриб кетганида, хамма таъминлаш асбоблари 
ёки барча сув курсаткич шишалар ёхуд хамма сакдагич клапанлар 
ишламай колганда, бахтсиз ходиса юз берганда, ёнгин чикканда, газ 
йулларида портгаш юз берганда, арматура ёки трубопроводлар за- 
рарланганда; горелкалардаги газ босими йул кУйилган даражаси- 
дан камайиб ёки ортиб кетганда, козонга сув куп микдорда берили- 
шига карамай сув сатхи аникланмаган сабабларга кура пасайиб 
кетганда, козонга сув куп берилиши, тортиш ва хаво бериш камай- 
тирилганига карамай козондаги босим рухсат этилгандан ортиб 
кетганда тухтатилади.

Иссикдик куч асбоб-ускуналарига хизмат курсатишда электр- 
курилмалардаги огохлантирувчи кургазма воситалардан хам фой- 
даланилади. Созланаётган асбоб-ускунага, якин туриб ишлаётган 
асбоб-ускунага «Эхгиёт булинг — ишлаяпти», иш урни якинидаги 
газ асбоб-ускунасига эса «Эхгиёт булинг — газ, олов ишлатилма- 
син!» деб ёзилган огохлантирувчи кургазма воситаси осиб куйила- 
ди. Задвижка, вентилларга ва созлаш вактида очиш мумкин булма- 
ган бошка арматурага — «Очилмасин — одамлар ишлаяпти», хаво 
пуфлаш свечаларига эса — «Беркитилмасин — одамлар ишлаяпти» 
деб ёзилган такикловчи кургазма воситаси осиб куйилади. «Кута- 
рилиш такикланади», «Хавфли зона», «Кутарилиш жойи шу ерда», 
«^тиш йули шу ерда» деб ёзилган кургазма воситасидан хам фой- 
даланилади.
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Озик бутлагич козонидаги босим 24,5 кПа (0,25 кгк/см2) дан 
ошмаслиги керак. Сув улчагич шишаси, манометри, сувли саклагич 
бакчаси, чикариб ташлаш найи ёки ричагли саклагич носоз булган- 
да озик буглагични ишлатиш ман килинади. М'еханик мустахкам- 
ликка хисобланмасдан тайёрланган ёки зарур контрол-улчов арма- 
тураси ва чикариб ташлаш мосламалари булмаган озик буглагич- 
ларни ва хар кандай бошка бут хосил килгичларни ишлатиш мумкин 
эмас. Буглаш тугагач, кулкоп киймасдан ва бур берувчи кранни бер- 
китмасдан озик бутлагичнинг копкогини очиш ярамайди. Озик 
буглагичдаги сув сатхи Уз баландлигининг 2-3 кисмидан куп булмас- 
лиги керак. Жумракчалар ва бакчанинг вентили очик турганда таъ- 
минлаш бакчасидан ишлаб турган озик бутлагичга сув бериш мум
кин эмас.

7.11. Транспортда юкларни ташиш ва тушириш ишларини 
бажаршцда мехнат хавфсизлиги

Транспорт ишларини бажаршцда хавфсизлик талаблари. Кдш- 
лок хужалигидаги жарохатларнинг 35% га якини транспортда иш 
бажарганда содир булади. Юклар хавфлилик даражаси буйича 5 гу- 
рухга булинади: 1) кам хавфли (курилиш, сабзавотлар ва бошк); 
2) ёнилга (мой, бензин ва бошк.); 3) иссик ва чангланувчи (ас
фальт, Мум, цемент ва бошк.); 4) агрессив суюкликлар (кислоталар, 
ишкорлар ва бошк.); 5) сикилган газ баллонлари (ацетилен, кис
лород). Массасига караб юкларни 3 тоифага булишади: 1. 80 кг гача;
2. 80 дан 500 кг гача; 3. 500 кг дан огир булган юклар. Автомобил ва 
тракторларда хавфсиз ишлаш купинча уларнинг техник холатла- 
рига, транспортда ишлаш вакгида хавфсизлик техникаси коидала- 
рининг бажарилишига ва йул хэракати коидаларига кандай риоя 
килинишига борликдир.

Транспорт ишлари билан банд булган тракторларни йул хара- 
катидан имтихон топширган ва шу ихтисос буйича шлдиракли 
машина хайдовчилари учун камида икки йил, занжирли трактор 
хайдовчилари учун бир йиллик стажга эга булган тракторчи-ма- 
шинистларгина хайдашлари мумкин.

Тракторлар ва узиюрар шассиларнинг кундаланг тургу'нлигини 
ошириш учун уларнинг тлдираклар оралиги мумкин кадар кен- 
гайтирилади ёки мазкур тракторга тиркаладиган стандарт тирка- 
малар гилдираклари оралигига тенг килиб урнатилади. Т-28х4М ва 
МТЗ-80 тракторларида йул тиркиши камайтирилади. Хамма трак- 
торларга оркани курадиган кузгу Урнатилиши керак. Техник каров 
вакгида автомобил ва тракгорларнинг рул бошкаруви, тормози, 
юриш кисми, тишлашиш муфтаси ва узатмалар кутиси, шунингдек 
ёритиш ва сигнализация системаси текширилади.
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Бир тиркамали автопоезднинг узунлиги 20 м дан, бир нечта 
тиркамали автопоезднинг узунлиги эса 24 м дан ошмаслиги керак. 
Агар Т-32 типдаги тиркамали узиюрар шассидан фойдаланилса, у 
холда шассининг рамасига камида 300 кг юк жойлаш керак. Тирка- 
ма аравалар харакат килаётганида, тухтаб турган вактида ва иш 
жараёнида тормоз курилмаларининг ишлаши текширилади.

Машинадан фойдаланиш коидалари, усуллари билан танишмас- 
дан ва кушимча йул-йурик олмасдан туриб машинани бошкэриш 
ман этил ад и.

Юк ташишда хавфсизлик талаблари

Юкларни ортиш, ташиш ва тушириш ишларининг тугрилигига 
транспорт воситасининг хайдовчиси жавобгардир. Юклаш ишлари 
бошланишидан олдин у юкни текшириб куриши ва бу юкларнинг 
транспорт воситаларининг тоннажи хдмда улчамларига мувофик 
келиш-келмаслигини текшириб куриши лозим. Портловчи модда- 
ларни ва захарли химикатларни ташишда хайдовчи бу юкларни 
ортиш, ташиш ва тушириш юзасидан йул-йурик олиши лозим, у 
йул-йурикни юкларни ортиш жойида олади.

Юклар купинча копларда, саватларда, яшчикларда, бочкаларда ор- 
тиб ташилади. Ортиш усули ташиладиган юкка ва юк кутарадиган 
машиналар ёки бошка воситаларнинг бор-йуклигига боишкдир. 
Юкларни кулда ортиш ва тушириш факзт муваккат майдончаларда 
рухсат этилади. Бундай холда эркаклар купи билан 50 кг, аёллар эса 
купи билан 9 кг, 18 ёшгача булган усмирлар купи билан 13 кг, усмир 
кизлар купи биЛан 7 кг юк кутаришлари рухсат этилади.

Юкни ортиш ёки туширишга кздар юк кутарувчи воситалар
нинг мустахкам ва тургунлиги, уларнинг юк кутарувчанлиги кута- 
риладиган юкка мувофик келиш-келмаслиги, аркон, трос ва химоя 
тусикдарининг холатини текшириш лозим. Юк ортилган транспорт 
ку'йиладиган жой ахлат, кор ёки ёт нарсалардан тоза булиши керак. 
Агар юклаш ва юк тушириш ишларида кутариш мосламаларидан 
фойдаланилса, у холда кутарилган юк остида туриш мумкин эмас; 
транспортни шундай урнатиш керакки, бунда автомобил ёки трак
тор кабинаси кутарилган юк остита тугри келмаслиги лозим. Юк 
ортилаётган ва туширилаётган вактда хайдовчи кабинадан чикиб 
гуриши керак.

Чанг буладиган юкларни ортиш ва ташишда хайдовчилар, юк 
ташувчилар, албатга, химоя кузойнаклари ва респираторлардан фой- 
даланишлари керак. Чанг буладиган ёки бадбуй хидли юклар бре
зент билан ёпилади. Бочка ёки шунга ухшаш юкларни ортишда 
махсус поналардан фойдаланилади. Транспорт харакати вакгида
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юклар силжимаслиги учун ташишга тайёрланган юклар арконлар 
билан боглаб махкамлаб куйилади. Пулат трос ва симдан аркон 
урнида фойдаланиш мумкин эмас. Узун юклар алохида эътибор 
билан махкам борланиши лозим. Чунки улар пухта борланмаса, бахт- 
сиз ходисага ёки аварняга сабаб булиши мумкин. Ё н и л р и н и  авто- 
цистерналарда ва металл бочкаларда ташишга рухсат этилади. Бу 
максадлар учун шиша идиш ва челаклардан фойдаланиш мумкин 
эмас. Сикилган кислород, ацетилен ва бошка ёнувчи газлар солин- 
ган баллонларни ташишда улар кузовларга ёрочдан ясалган уяли 
махсус тагликларга жойлаштирилади ва махкамлаб куйилади, бу 
тагликлар намат билан уралган булиши керак.

Ёнилги газ тулдирилган баллонларни кислородли баллонлар 
билан биргаликда, кислородли баллонларни эса мойли модцалар ва 
мойлар билан биргаликда ташиш мумкин эмас. Хдмма баллонлар- 
даги вентилларни шикастланиш ва ифлосланишдан сакдаш учун 
копкоклар булиши керак. Ёз кунларида баллонлар кизиб кетмас- 
лиги учун брезент билан уралади.

Идишга солинган сочилувчан юклар хамда кузов ичида таши- 
ладиган юклар кузов ва арава бортларидан чикиб колмаслиги ло
зим, чунки улар харакат вактида тушиб колиши ва й^ловчини ши- 
кастлантнриши мумкчн. Юк транспорт воситаларнинг туррунлиги- 
ни йукотмаслиги ва хайдоьчининг куриш чегарасини чекламаслиги 
лозим. Бочкалар, яшчиклар, хашак, похолларни ортишда йул хара- 
кати коидалари ва белгиланган габаритга риоя килиш лозим. Ор- 
тилган юкнинг ердан то баланд кисмигача булган оралик 3,8 м дан 
ортик булмаслиги, эни 2,5 м дан ортмаслиги, транспорт оркасидан
2 м дан куп чикиб турмаслиги керак. Агар юк ёки ташилаётган 
кишлок х^жалиги машинасининг массаси жуда оБир, баландлиги 
ёки габаритда белгиланган улчамдан кагга булса, у холда бундай 
юкни ташиш учун юк олинган ердаги ДАН дан рухсат олиш зарур. 
Рухсатномада харакат вакги ва маршрута курсатилади. Агар бундай 
юк билан темир йул оркали утиладиган б^лса, темир йул муассаса- 
сидан куши мча рухеатнома олиш зарур. Агар юк энининг охирги 
нуктаси билан олдинги ёки кетинги габарит чирокдари орасидаги 
оралик 0,4 м дан ортик булса, транспорт воситаси габаритидан 1 м 
дан ортик чикиб колган юклар кундуз куни сигналли шчитлар ёки 
байрокчалар билан, тунда ва кундуз куни куриш ёмонлашган вакг- 
да ёкилган фонарлар билан белгиланиши лозим. Агар тиркаш диш- 
лоси транспорт оркасидан 1 м дан ортик чикиб колса, унга ва эги- 
лувчан шатак звеносига хам шундай белги куйилади. Шчит ва бай- 
рокчаларнинг улчами 400x400 мм булиши керак. Уларнинг унг ва 
тескари томонларига карама-карши диагонал буйича эни 50 мм 
келадиган килиб, кизил ва ок йуллар оралатиб чизилади.
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Тракторлар ва бошка машиналарни йулга жунатишда хавфсиз- 
ликни таъминлаш учун бир катор талабларни бажариш зарур. Ша- 
таксираб колган трактор ва узиюрар машиналарни уларнинг кувва- 
тидан катга булган трактор билан шатакка олиш мумкин. Рилдирак- 
ли эксковаторни шатакка олишда олдин унинг сгрелкасини юрадиган 
томонга буриб, шундай пасгга тушириш керакки, бурилишларда у 
шатакка олган машинага тегиб кетмаслиги лозим. Бурилиш плат- 
формасини тормоэлаб ва мустахкамлаб куйиш, барча чишрларни 
(хдракатлантирувчи кисмларни) тормозлаб куйиш керак.

Машиналарни ошр юк ташийдиган прицеп-машиналарга хамда 
юк машиналарига ортиш ва уларни ташиш ишлари маъмурият ва- 
килининг кузатувида олиб борилиши керак. Платформага нжлан- 
ган машина маркам жойлаштирилиши керак. Йулда хавфсизлик 
учун шатакка олинган транспорт хайдовчиси жавобгардир. Х^й- 
довчи сафарга чикишдан олдин юкни ташишга жавобгар кишидан 
юк ортилган ердан у олиб борадиган жойгача булган маршрут тур- 
рисида маълумот олиши зарур. Темир йул платформасида трактор
лар хамда бошка машиналарни ортиш ва тушириш ишлари темир 
йул маъмуриятининг курсатмасига мувофик амалга оширилади.

Одамларни ташишдаги хавфсизлик талаблари

Хрйдовчи йулга чикиш дан олдин йуловчиларга маш инага ч и - 
киш  ва маш инадан тушиш коидалари хамда транспорт харакати 
вактида узларини кандай тутишлари тугрисида йул-йурик бериш и 
лозим, чунки у транспорт воситасида йуловчиларни таш иш нинг 
хавфсизлик техникаси коидасига жавобгардир.

Транспорт кабинасидан рухсат берилганидан ортикча одам олиб 
юриш мумкин эмас. Тиркамаларда одам ташиш ман этилади. Уч 
йил узлуксиз стажга эга булган хайдовчигина автомобил кузовида 
бир гурух одамларни ташиши мумкин.

Йуловчиларни ташиш учун мулжалланган юк автомобилининг 
кузовини бортларининг юкори кисмидан 150 мм пасгга урнатил- 
ган уриндикдар билан жихозлаш зарур. Оркэдаги ва ёнлардаги урин- 
диклар мустахкам суянчикли булмога лозим. Бундай автомобил- 
нинг ишлатилган газни чикариб ташлайдиган трубаси кузовдан 
ташкарида булиши керак. Кузовдаги й^ловчилардан бири жавобгар 
килиб тайинланади ва унинг исм-шарифи йул варакасига ёзилади. 
Транспорт юриб кетаётган вактда йуловчиларга бортларда утириш 
ман этилади.

Йуловчилар булган автомобилларнинг тезлиги соатига 60 км 
дан ошмаслиги лозим. Автоцистерналарда ва самосвалларда ёки 
бортсиз платформада, юк автомобилларида юкларни кузатиб бо-
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рувчи кишилар хайдовчининг кабинасида булиши шарт. Ярим тир- 
камаларда одамларни ташишга рухсат этилмайди. Кузов бортлари 
билан баробар ёки баланд жойлашган ва буйига узун булган юклар 
у стада одамларни олиб кетиш ман этилади, чунки улар йикилиб 
тушишлари ёки электр симларига те гиб кетишлари мумкин. Ёнилга 
бочкаларни ёки газ баллонларини ташишда кузовда одам булмас- 
лиги керак.

К^шда йуллар беркилиб коладиган шароитда истисно тарика- 
сида занжирли трактор агрегатларидаги чаналарда одам ташишга 
йул куйилади.



VIII боб. ПАХТАЧИЛИКДА МЕХАНИЗАЦИЯЛАШГАН 
ДАЛА ИШЛАРИНИ БАЖАРИШДА МЕХНАТ ХАВФСИЗЛИГИ

8.1. Мехмат хавфсизлиги асослари

Хозирги кунда пахта етйштириш ва йНБиб-териб олишда янги 
юкори унумли машина-трактор агрегатлари, усимликларни касал- 
лик ва зараркунандалардан мухофаза килишнинг кимёвий восита- 
лари жорий кллинмокда х,амда ишлатилмокда, ишларнинг тури, 
демак, мехиат воситалари куп алмаштирилмокда. Бундай шароит- 
ларда хавфсизлик техникаси талабларининг озгина бузилиши хдм 
хавфли вазият пайдо килиб, бахтсиз ходисаларга олиб келиши мум- 
кин.

Мехнат мухофазасининг энг мухим вазифаларидан бири иш- 
ловчи кишиларнинг хавфсизлигини таъминлашдан иборат. Мехнат 
хавфсизлигк — мехнат шароитларининг шундай холатики, унда 
ишловчиларга хавфли ёки зарарли ишлаб чикариш омиллари таъ- 
сирининг олди олинган булади.

Хрр кандай ишлаб чикэриш жараёнида физик ёки кимёвий хавф
ли ишлаб чикэриш омиллари булади, уларнинг одамга таъсир эти- 
ши шикастланишга олиб келиши мумкин. Физик хавфли ишлаб 
чикариш омилларига куйидагилар: машина агрегатларининг айла- 
надиган элементлари (тасмалар, занжирлар, шестернялар ва х ), хара- 
катланаётган автомобил, трактор ёки бошкз машиналар киради. Ким
ёвий хавфли ишлаб чикэриш омилларига ишлаётганлар организ- 
мига пестицидлар, минерал уютлар ёки бошка кимёвий моддалар 
таъсир этганида вужудга келади. Бу омилларнинг таъсири техноло
гик жараённинг хусусиятига, мехнат жараёнининг ташкил этили- 
шига, машина-трактор агрегатларининг тузилишига боглик-

Хавфли ишлаб чикэриш омиллари очик ёки яширин булиши 
мумкин. Очик хавфли ишлаб чшсариш омиллари — булар курина- 
диган, эшитиладиган ташки белгилари бор омиллардир. Яширин 
хавфли ишлаб чикэриш омиллари машина, механизмларда муайян 
шароитларда авария холатига олиб келадиган нуксонлар.
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8.2. Пахтачялик комплексидаги тракторлар конструкциясига 
куйиладиган хавфсизлик талаблари

Пахтачилик комплексида ишлатиладиган тракторлар ва киш
лок хужалиги машиналари ГОСТ 12.2.019-86, ГОСТ 12.2.111-85 та- 
лабларига, шунингдек «Трактор ва кишлок хужалик машиналари- 
нинг тузилишига дойр санитария коидалари» № 4282-87 га муво- 
фик холда лойихаланади ва тайёрланади.

Хужаликка, ижарачи жамоаларга, фермер хужаликларига ва бошка 
кишлок хужалиги ташкилотларига келадиган барча трактор ва му- 
раккаб кйшлок хужалиги техникаси механизаторларнинг мехнат 
шароити нормал ва хавфсиз булишин^ таъминлаши керак.

Пахтачиликда ишлатиладиган барча пищиракли тракторларнинг 
кабиналари катгик каркасли булади, у машина агдарилганда меха- 
низаторни шикасгланищдан саклайди. Уриндикларда тасмалар були
ши, шунингдек, узатмалар кутисида тезлик уланган холда двигател- 
ни ишга туширишнинг блокировка курилмаси хам механизатор- 
нинг хавфсизлигини оширади.

Кабина вентиляция, ёритиш системаси, пешойна ва орка ойна- 
ларини тозалагичлар, юмшок, тагида пружинаси бор, механизатор- 
нинг вазни хамда буйига кэраб ростланадиган уриндик билан таъ- 
минланган булиши керак. Хрзирги тракторда двигателни ишга ту- 
шириш учун электрстартер, рул бошкарувининг механизмида эса
— гидравлик кучайтиргич булиши лозим.

Тракторларда хавфсиз ишлаш уларнинг техник холатига 6of-  
лик- Трактор ишлатилишга дойр кулланма талабларига мос келса, 
шунингдек у ростлаш механизмлари, узеллар, асбоблар, тусикдар, 
сигнализация ва ёнгинга карши воситалар билан тулюс, жихозлан- 
ган булсагина бундай трактор техник жихатдан ярокли ва хавфсиз
лик техникаси талабларига жавоб берадиган хисобланади.

Трактор двигателидан ёкилги, мой, сув томмаслиги керак. Трак
торларнинг кабиналари ярокли булиши лозим. Кабинанинг пешой- 
наси, орка ва ён ойналарида дарзлар булмамиги хамда ойна тоза 
(тиник) булиши керак.

Кабина эшикларининг кулфлари уз-узидан очилиб кетмайди- 
ган ва кулфланиб колмайдиган булиши лозим. Машина, куроллар- 
нинг ишчи органларини бошкариш ричаглари ва тепкилари осон 
силжийдиган ва зарурий холатда тухтатиб куйиш мумкин булиши 
керак.

Тормозланиш курилмаси шундай ростланган булиши керакки, 
педал (тепки) босилган холатда барча тлдираклар бир вакгда тор- 
мозлансин. Рилдиракли тракторларнинг ва трактор поездларининг 
тормозлаш курилмалари бошлангич тезлик 20 км/с булганда ку-
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рук бетон йулда тормозланганда дархол т^хташини таъминлайди- 
ган булиши зарур (17-жадвал).

17-жадвал
Тормоз й^лининг узунлиги

Тракгорнинг 
массаси,т

Тиркамасиз,
м

Тиркама билан, 
м

Тиркама билан, 
м

4 6,0 6,5 7,5

Тухтатиб куйиш тормози тракторни ёки машина-трактор агре- 
гатини 36% (20°) гача болтан кияликда яхши тутиб туриши керак.

Тормозлаш курилмаларининг самардорлиги тормоз камерала- 
рининг эркин ёки тулик йули канчалигига кдраб аникланади, улар 
тракторни ишлатишга дойр кулланмада трактор заводи кУрсатган 
кийматлардан ортиб кетмаслиги лозим. Агар МТЗ-80Х тракторда 
тормоз педалларининг эркин йули 70-90 мм, Т-28Х4М тракторида 
эса 50-80 мм булса, тормозлар ишончли хисобланади.

Тракторларнинг рул бошкдрмаси системасида куйидагиларга: 
гидрокучайтиргич системасидаги мойда купик хосил булишига, 
сакдаш клапанини ростлашнинг бузилишига, буйлама ва к^нда- 
ланг рул торткиларининг ва улар деталларининг носозликларига 
(4 тлдиракли тракторларда), буриш валининг ук буйича куп сил- 
жишига, червяк-сектор илашмасида тиркцшнинг катта булишига, 
двигател ишлаётганда трактор рул чамбарагининг 25° дан ортик 
бурилишига, рул чамбараги юритмаси кардан муфталарининг би- 
рикмасида люфт катта булишига рухсат этилмайди (18-жадвал).

18-жадвал

Енлдираклв тракторлар рул бошкдрувшшнг холатн

Т ракторнинг маркаси Эркин йули, град. Куйиладиган куч, Н (кг/с)

номин. рухсат этил. номин. рухсат этил.

Т-2 8x4 ва унинг 
модификациялари 3-5 20 20-30 50

МТЗ-80хва унинг 
модификациялари 3-5 20 10-20 40
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Юриш кисми носоз булган тракторларни ишлатишга рухсат 
берилмайди. Рилдираклар гупчакка яхшилаб махкамланади. Шина- 
лардаги босим ишлатишга дойр техник кулланмада белгиланган 
кийматларга мое булиши керак (19-жадвал).

19-жадвал

Тракторлар шиналаридаги босим

Тракторнинг
маркаси

Эркин йули, град. Куйиладиган куч, Н (кг/с)

‘ номин. рухсат этил. номин. рухсат этил.

МТЗ-80хва унинг 
модификациялари 0,14-0,25 1,4-2,5 0,1-0,17 1,0-1,4

Т-28х4 ва унинг 
модификациялари 0,14-0,34 ' 1,4-3,4 0,08-0,20 0,8-2,0

Куч узатмалари носоз трактор ишлатишга куйилмайди. Ишла- 
тиш муфтаси бир меъёрда уланиши, тулик буровчи моментни уза- 
тиши ва узиши керак. Узилган холатда муфтанинг шатаксирашига 
йул куйилмайди. Узатмалар кутисида уза'Шалар осон, гичирламай 
уланиши ва уз-узидан узилиши лозим.

Электр ускуналар двигателнинг, стартер, ёритилиши ва сигна- 
лизациянинг нормал ишлашини таъминлаши керак. Товуш сигна- 
ли, бурилиш курсаткичлари, стоп-сигнал, габарит чирокдар яхши 
ишлаши лозим. Тракторнинг тиркама илмовддаги ва тиркамадаги 
тешиклар чузик (суйри) шаклда булиши зарур. Штир шплинтлан- 
ган булиши, унинг мустахкамлиги эса тортиладиган юкка мос були
ши лозим. Гидросистеманинг шланглари зич уланиши ва гидро- 
сисгемадан мой томмайдиган булиши керак.

8.3. Кишлок, хужалнги машиналари конструкциясига 
куйиладиган хавфсизлик талаблари

Ишлатишга рухсат этилган сеялкаларнинг уриндики ярокди 
булиши лозим. Тишли ва занжирли узатмалардаги химоя тусикла- 
ри ишончли булиши керак. Экиш аппаратларининг цопкокдари 
зич ёпиладиган ва харакат вактидаги силкинишларда очилиб кет- 
майдиган булиши зарур.

Пестицидлар (захар-химикатлар) билан ишлашга мулжаллан- 
ган кишлок хужалиги машиналарида пестицид йулидаги барча ту- 
ташмаларда зичловчи кисгирмалар булиши лозим. Тупрокка иш- 
лов бериш куроллари росгланган, созланган булиши керак.
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Усимликларни кимёвий мухофаза килишнинг техникавий во- 
ситалари мавсум бошланишидан олдин таъмирланади ва тайёр холга 
келтирилади. Чанглатгичлар ва бошка ускуналарнинг асосий кисм- 
лари хар йили ва ишлатилишдан олдин иш босимида гидравлик 
синовдан утказилади.

Барча харакатланадиган, айланадиган кисмлар тусиклар билан 
мухофазаланган булиши керак. Фрезалар ва мажбурий юритмали 
ротацион машиналарнинг тупрок юзасида буладиган иш органла- 
ри шлофли булиши лозим. Машиналарнинг кесувчи ва майдалов- 
чи ишчи органларининг, пахта териш машиналари шпинделлари- 
нинг ва курак териш машиналари ишчи органларининг галофлари 
булиши зарур.

8.4. Машиналарга техник хизмат курсатишда ва уларни ишга 
тайёрлашда хавфсизлик чора-тадбирлари

Тракторларга ва мураккаб кишлок хужалиги машиналарига дала 
ёки стационар шароитларда, техник хизмат курсатиш станциялари 
ёки пунктлар техник хизмат курсатади. Дала шароитларида техник 
хизмат курсатишни, одатда механизаторнинг узи текис, горизонтал 
майдончада бажаради, бунда, айникса, пахта йотим-терими даврида 
ёнганга карши хавфсизлик чораларига риоя килиш лозим.

Техник хизмат курсатиш учун машина-трактор афегатини тухта- 
тиш, кишлок хужалиги машинаси ёки унинг ишчи органларини 
ерга тушириш, шундан кейин двигателни учириш керак. Рилдирак- 
лар остига мустахкам тиргак, кишлок хужалиги машинасининг ра- 
маси остига эса завод инструкциясидаги курсатмага мувофик таг- 
лик ёки домкрат куйиш керак. Домкрат ёки тагликлар ерга ботиб 
кетмаслиги учун улар ясси тахта ёки рулачалар устига Урнатилади. 
Ана шундай тайёргарлик кУрилгандан кейингина техник хизмат 
курсатиш ишларини бажаришга киришиш мумкин. Кабина ва унинг 
элементларининг техник холатини текширишда эшик кулфлари- 
нинг яхши ишлашига ишонч хосил килиш ^ерак. Кабинада очик 
тешиклар ва тиркишлар булмаслиги лозим, чунки улардан чанг 
киради ва хаво ифлосланади.

Аккумулятор батареяларига кэрашда элементлар тикинларида- 
ги вентиляция тешикларини тозалаш зарур. Аккумулятор батарея- 
ларидаги электролит сатхини текширишда оловдан фойдаланиш 
такикланади. Тозалаш ва бошка ишларни бажаришда терига элек
тролит тушишидан эхтиёт булиш лозим, чунки у терини куйдири- 
ши мумкин. Электролитни олиш ва куйиш учун резина нокдан 
фойдаланилади.
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Гидравлик осма системанинг шлангларини ажратишда, аввало, 
кишлок хужалиги машинаси ёки унинг ишчи органлари ерга ту- 
ширилганлигига ишонч хосил килиш керак. Гидросистема босим 
остида булганда унинг трубопроводлари бир-биридан ажратилган- 
да, машина ёки унинг ишчи органлари шу захотиёкерга тушганда 
бахтсиз ходиса юз бериши мумкин.

Машиналарнинг хакикий техник хдпатлари хакида ишончли 
ахборот диагностика ёрдамида олинади. Машинани ажратиш-йигиш, 
деталларини олишда (куйшцда), шунингдек диагностика вактида 
детал ва механизмлар созловчи устани, слесарни ёки механизатор- 
ни шикастлаши мумкин. Турли хил сакдовчи муфталарнинг ярок- 
лилиги ва ишончлилиги механизаторнинг хавфсизлиги учун катта 
ахдмишта эга. Муфтанинг пружинасини охиригача тортиш ярамайди, 
чунки у зарур холларда ишламай колиши мумкин, бунда механизм 
синиши ва механизаторни жарохатлаши мумкин. Йиким-терим 
машиналарига экин майдонидан чеккарокда, текис горизонтал 
майдончада техник хизмат курсатилади. Бунда дастлаб машинанинг 
ишчи органларини ишга тушириш, тезликларни улаш механизми 
ричагини нейтрал холатга куйиш ва двигателни учириш лозим. 
Машинани, албагга, тормозлаш ва зарур холларда тлдираклар ос
тита тиргаклар куйиш лозим.

Пахта териш ёки курак йигиш машинасини саклаб куйишга 
тайёрлашда бункернинг симтурини тозалаш учун оёк тагига мах- 
сус тайёрланган мустахкам тагликлар куйилади. Ё к и л т  ёки сурков 
материаллари далада эмас, балки майдон чеккасида ёки машина 
юрадиган йyJ^дa куйилади. Куйиш вакгида тукилган ёкилш ёки мой 
эски латта билан артиб олинади.

Техник хизмат курсатишга дойр барча ишлар бажарилгандан 
кейин машинанинг салт ишлаётган пайтда ишчи органлари ва ме~ 
ханизмлари текшириб курилади. Двигателни ишга туширишдан ол- 
дин кардан валларнинг тусиклари, химоя шлофлари ва тусиклар 
борлиги ва уларнинг яроклилигига ишонч хосил килиш зарур. 
Машинанинг айланувчи кисмларида асбоб колиб кетмаганлиги хам 
текшириб курил ад и. Узатмаларни алмаштириш ричаги нейтрал 
холатга куйилганлиги текшириб курилгач, двигател ишга тушири- 
лади. Машинанинг ишчи аппаратлари ва бошкз ишчи органлари
ни юргизиб юбориш учун тракторнинг кувват олиш валини ишга 
туширишдан олдин, шунингдек, харакатланишни бошлашдан ол- 
дин якин атрофда одамлар йукдигига ишонч хосил килиш, огох- 
лантирувчи товуш сигнали бериш лозим. Жойидан кузгатишда ма
шинани секин, сакратмасдан кузкатиш керак. Бурилишларда трак
тор ёки машина агдарилиб кетмаслиги учун уни паст узатмаларда 
буриш керак.
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Режадаги техник хизмат курсатиш оддидан усимликларни кимё- 
вий мухофаза килиш, машиналар ва ускуналарни, албатта, дезинфек- 
циялаб зарарсизлантириш лозим. Захар химикатлар ташиладиган транс
порт воситалари, шунингдек, чанглагич-пуркагичлар ойда камвда икки 
марта зарарсизлантирувчи воситалар 10% ли ДИАС, 2% ли хлорли 
охдк сепиб зарарсизлантирилади. Зарарсизлантирувчи воситалар очик 
хдвода махсус жихозланган майдончаларда сепилади. Майдончаларда 
ювиш воситалари тайёрлаш учун идишлар, водопровод, шланг, зарар
сизлантирувчи ва ювиш воситалари булиши керак.

8.5. Тупровда ишлов берадиган машиналарда ишлашда
хавфсизлик чоралари

Ишни олдин ростлашдан бошлаш лозим, сунг ишчи органла- 
рининг уз-узидан пастга тушиши ёки тушиб кетишининг олдини 
оладиган чора-тадбирларни куриш керак. Плутни созлашда ёки 
хдйдаш чукурлигини росглашда транспорт холатига кутарилган плуг 
тагида туриш ярамайди. Кутариш механизмининг штурвал ига ту- 
шадиган куч 1,2 МПа дан (12 кг) катта булмаслиги зарур. Боро- 
наларнинг дискларини тупрокдан тозалаш учун уларда тозалагич- 
лар булиши керак. Тупрокка ишлов берадиган машиналарнинг иш 
органларини машина ишлаётган вактда тозалашга мутлако рухсат 
берилмайди. Плуг тишларини алмаштиришдан олдин одцинги ва 
орка корпусларнинг дала тахталари тагига мустахкам тагликлар 
куйиш зарур. Дискли бороналар билан ишлашда ростлаш ва тоза
лаш ишларини бажаришда дискларнинг уткир кирралари кулни 
кесиб кетиши мумкин. Тупрокка ишлов берадиган агрегат ишлаёт
ган пайтда унинг олдида туриш ва юраётганида рамасига утириш 
такикданади. Курук хавода, шамол булаётганда тракторчи химоя 
кузойнагини такиб ишлаши керак. Кечаси ишлаганда агрегат етар- 
ли даражада ёритилган булиши лозим. Агрегат харакатланаёттан 

■ вактда тишли бороналарни тозалаш учун уларни махсус илмок 
ёрдамида кутариш зарур. Тупрокка ишлов берадиган фрезали ва 
ротацион культиваторларнинг ишчи органлари ишлаётган киши- 
ларга лой, кесаклар тушишидан мухофаза киладиган гилофлар би
лан беркитилган булиши керак.

8.6. Экин экиш ва утцазиш машиналарини ишлатишда
хавфсизлик чоралари

Сеялкалар билан ишлашга экин экиш агрегатларини хозирлаш 
учун сеялкаларнинг тузилишини биладиган ва хавфсизлик техни- 
касидан инструктаж олган кишиларгагина рухсат этилади.
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Сеялкаларнинг барча узатиш механизмлари Билофлар билан бер- 
китйлган булиши лозим. Машинанинг ишчи органларини ёпиб ту- 
радиган тишлари харакат вактида махсус тозалагичлар билан тоза- 
лаб турилади. Агрегат хдракатланаётган вактда сеялкачилар тахта 
таглик устида туришлари керак. Сеялкада туткич ва панжаралар 
булиши лозим. Осма сеялкаларда ишлашда сеялкачи уриндикда тас- 
маларни такиб утириши зарур. Урур сепиш яшчигидаги урурларни 
факат тахта куракча билан текислаш лозим.

Дон экиш сеялкаларининг урур солинадиган яшчигига бошка 
нарсаларни солиш такикданади. Агрегат харакатланаётган вактда 
машинани ростлаш, экиш аппаратларига урур солиш, шунингдек, 
маркерларни кутариш ва тушириш ярамайди. Иш бошланишидан 
олдин экиш аппаратларининг копкокдари зашелка билан берки- 
тилган булиши керак. Бир вактнинг узида гербицидлар хам сепиб 
кетадиган экиш агрегатида ишни бошлашдан олдин сеялкачи пес- 
тицидлар билан ишлашдаги хавфсизлик чораларига дойр йул-йурик- 
лар олган булиши, шунингдек, коржома ва шахсий мухофаза воси- 
талари билан таъминланган булиши керак.

Машинада носозликлар борлиги аникданганда агрегатни тухта- 
тиш ва созлаш лозим. Носозликларни бартараф этишда насос юрит- 
масини учириб куйиш зарур. Иш тугагандан кейин овкдтланишдан 
олдин юз-кулларни иссиксувда совун билан ювиш керак. Иш жойи 
якинида озик-овкатлар саклаш ва овкатланиш такикланади.

8.7. Органик упгглар солишда хавфсизлик чоралари

Органик уритлар билан ишлашда механизаторнинг хавфсизли- 
ги асосан машинани ишлатишдаги хавфсизлик талабларига риоя 
килишга борлик- Угит сочгичларнинг ишчи органлари тракторнинг 
кувват олиш валидан харакатга келтирилади. Ишни бошлашдан 
олдин болтлар бирикмаларни текшириб куриш, редукторда сурков 
мойи борлигини, транспортёр занжирларининг таранглигини тек- 
шириш ва кардан вални кулда айлантириб, юритма механизмларда 
клсиб (тишлашиб) коладиган жойлар йукдигига ишонч хосил 
килиш керак. Шундан кейин машинани салт ишлатиб, сочгичнинг 
ишлаши текшириб курилади. Тормоз системаси соатига 20 км тез- 
ликда текширилади, бунда тормоз йули 7,5 м дан куп булмаслиги 
лозим. Ишлаётган вактда трактор машина уклга нисбатан 40°дан 
ортик булмаган бурчакка ормаслиги, кувват олиш вали уланган холат- 
даги энг кУп бурилиш бурчаги 15°дан ортик булмаслиги керак.
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Машина кузовини юклашда, айникса, эхтиёт булиш, машинага 
урит билан бирга каттик нарсалар (тош, тахта ва х.к.) тушиб кол- 
маслигини кузатиб туриш лозим, чунки улар машинани синдири- 
ши ва кишиларни жарохатлаши мумкин. Машина ишлаётган вакт- 
да сочувчи органлари якинида, шунингдек сочгичнинг кузовида 
туришга рухсат этилмайди. Крвушиб колган минерал угитларни 
майдалаш учун майдалагичлардан фойдаланишда машинадан трак- 
торга ёки роторга келадиган барча узатмаларнинг тусикдари бор- 
лигига, рилофлари яхши махкамланганлигига ишонч хосил килиш 
лозим. Айникса, пичоклар, элаклар, ишчи органларининг яхши мах- 
камланганлигини диккат-эътибор билан текшириб куриш керак. 
Машина ишлаётган вакгда айланаётган ротор рупарасида туриш 
ярамайди.

Агар майдалагич элекгр юритмадан ишлайдиган булса, у холда 
кабелнинг нолга уланадиган симини яхшилаб текшириб куриш 
зарур. Таъминот кабелини транспорт воситалари Утиши мумкин 
булган жойлардан утказиш ярамайди.

8.8. Fjfaa кдтор ораларига ишлов берадиган культиваторларни 
ишлатишда хавфсизлик чора-тадбирлари

Fy3a катор ораларига ишлов бериш ишлари махсус тайёргар- 
ликка эга, иш стажи камида«уч йил булган ва хавфсизлик техника- 
сидан йул-йурик олган механизаторларгагина топширилади.

Бу ишларни бажаришда куйидагилар: агрегат якинида бегона 
кишилар булса ишчи органларини кутариш механизмини ишга ту- 
шириш, ишлаётган вакгда культиватор рамасида туриш, ишчи орган
ларини кутариш механизмини ердан туриб ишга тушириш, мон- 
таж-демонтаж ишларида таянч сифатида кулга тушган нарсадан 
фойдаланиш, двигателни тухтатмай туриб, ишчи органлари кута- 
рилган холда нуксонларни тузатиш, ишчи органларини ростлаш ва 
тозалаш, мойлаш, угит сепиш аппаратларининг бакларини тулди- 
риш мутлако такикданади.

Бункерга майда кукунсимон угитларни солишда бункернинг 
шамол эсаётган томонида туриш керак. Иш тугагандан ва овкатла- 
нишдан олдин юз-кулларни яхшилаб ювиш, о р и з н и  чайиш лозим. 
Шамол эсаётган вакгда кукунсимон уритлар билан ишлашда хиз- 
мат килаётган кишилар кузойнак такишлари керак.

8.9. Усимликларни кнмёвий мухофаза кдпищдаги техник 
воситалардан фойдаланишда хавфсизлик чоралари

Усимликларни кимёвий мухофаза килиш учун ишлатиладиган 
машиналар (ОВХ-28А, ОШУ-50 ва бошкд.) мавсум бошланиш ол-
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дидан созланади, ишчи органлари (чанглатгичлар) ростланади, ней
трал суюклик (сув, бур эритмаси)дан фойдаланиб, иш холатида си- 
наб курилади ва шахсий мухофаза воситаларида ишлаш хакидаги 
кискача ёзувлар тикланади.

Тракторчи пестицидлар билан ишлашдаги хавфсизлик чорала- 
рини ва захэрланганда биринчи ёрдам курсатиш коидаларини уфга- 
ниб олгандан кейингина ишлашга рухсат этилади. Пуркагичнинг 
идишига пестицид тулдиришда шамолга тескари томонда туриш 
зарур. Пестицидлар терининг очик жойларига текканида уни дар- 
хол пахта билан артиб тозалаш, сунгра шу жойни совунли сув би
лан ювиш лозим. Механизмлар ишлаётган вактда болтли бирикма- 
ларни, сальникларни, зичлагичларни, магистрални тортиб куйиш 
такикланади. Идишларнинг копкокдарини очиш, саклагич ва ре- 
дукцион клапанларни очиш, манометрларни бураб чикэриш такик
ланади. Аэрозол генератори ишга туширилаётганда ва тухтатилаёт- 
ганда унинг сопл оси олдида туриш мумкин эмас.

Тракторчи шахсий гигиена коидаларига кдтъий риоя килиши 
зарур. Ишлаётган вактда чекмаслик ва овкат емаслик керак. Овкат 
ейишдан олдин, шунингдек, смена тугагандан сунг кул, оёкдарни 
ювиш ва огазни чайиш лозим. Коржомани уйга олиб кетиш мутла- 
ко такикданади. Уни куйидаги тартибда ечиш керак. Дастлаб рези
на кулкоплар (ёчмасдан туриб) зарарсиэлантирувчи эритмада (сув- 
сизлантирилган соданинг 5% ли эритмасида), сунгра сув билан 
ювилади. Кейин бош кийим, кузойнак, респиратор, этик, комбине
зон ечилади. Шундан сунг кулкоплар яна ювилади ва улар хам ечи- 
лади. Коржома махсус хонада сакданади. Машиналар эритмалар 
билан ювилгацдан кейин алохида майдончада сакданади. Рузага дори 
пуркаш ишларини шамол булмаётган вактда ва факат эрталаб ёки 
кечкурун бажариш керак, чунки кун иссик пайтда бутланиш кучая- 
ди, шахсий мухофаза воситалари ва коржомадан фойдаланиш ки- 
йинлашади хамда захарланиш хавфи кучаяди. Ишлов берилган дала 
чеккаларига биридан иккинчисига утилаёттанда куриниб туради- 
ган ораликда «Ишлов берилган, захар» деган хавфсизлик белгилари 
куйиб чикилади.

8.10. Пахта йюиб-тернб олиш машиналарнни ишлатишда 
хавфсизлик чора-тадбирлари

1. Пахта териш мапшналари. Машиналарда ишлашга махсус гай- 
ёргарликдан утган, хавфсизлик техникасидан йул-йурик олган ва 
механик хайдовчи гувохномаси бор шахсларгагина рухсат этилади. 
Ишни бошлашдан олдин машинанинг ярокдилигига ишонч хрсил
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килиб, барча айланувчан кисмларнинг яхши махкамланганлигини, 
химоя рилофлари ва тусикдарнинг бор-йукдигини текшириб куриш 
лозим.

Техник хизмат курсатиш вактида двигател юкланган булиши, 
бунда узатмаларни алмаштириш кутисининг ричагини нейтрал 
холатга, орка кувват олиш валининг ричагини эса олдинги чекка 
холатга урнатиш, бирлашган педалларни охиригача босиш ва улар- 
ни тормоз зашелкаси билан махкамлаб куйиш керак. Кийим танага 
зич ёпишиб туриши, енг кайтармасидаги ва бошка барча тугмалар- 
ни кадаш, камзул ёки куйлакни шим ичига тикиш, сочни бош кийим 
остига олиш, пойабзал оёкдан тушиб колмайдиган булиши, оёк 
кийим тасмалари такдлган ва шалвирамаган булиши лозим. Крбул 
килиш камералари ва териш аппаратини факатгина учирилган 
холатдагина тозалаш керак. Шпинделларни ут-уландан чутка би
лан тозалащда, айникса, эхтиёт булиш лозим. Олдинги барабанлар- 
ни олдиндан, оркадаги барабанларни оркада туриб тозалаш зарур. 
Агар чутка барабанлар орасига тушиб тортилса, уни тутиб колишга 
уринмаслик, дархол куйиб юбориш керак. Техник хизмат курса- 
тишда ёки дал ада таъмирлаш вактида двигателни учириб куйиш 
зарур. Курук, лекин шамол булаётган хавода ишлаганда химоя кузой- 
нагини такиш лозим. Харакатни бошлашдан ёки аппаратларни ишга 
тушириицдан олдин огохдантирувчи сигнал бериш керак. Машина- 
дан тушишдан олдин узатмаларнинг алмаштириш ричагини нейт
рал холатга келтириш, машинани тормозлаб куйиш керак. Машина 
хэракатланаётганда рул чамбарагини куйиб юбориш ярамайди. Хдра- 
кат вактида ёки ишлаётганда машйнада бегона шахслар булмасли- 
ги керак. Тракторнинг тутун чикдциган трубасида учкун сундиргич 
ва тусик рилоф урнатилган булса, ишлашга рухсат этилмайди. Ёнил- 
ри бакидан ва мой йулларидан ёкилги окцшига йул куйиб булмай- 
ди. Машйнада ярокди ва тулдирилган ут учиргич хамда белкурак 
доимо булиши зарур. Иш вактида ва машина якинида чекиш та- 
кикданади. Бункерни ардараётган вактда унинг остида туриш, шу- 
нингдек кутарилган бункер тагида ишлаш ярамайди. Электр сим- 
ларнинг бугунлигини текшириб туриш, очидиб колган ва клемма- 
дан узилиб колган симларни изоляция лентаси билан ураш лозим. 
Бунда ишлаётганда машинанинг электр ёритгичи яхши ишлайди- 
ган булиши керак. Машинани тракторга кушиш ва ундан ажратиш 
коидаларига катъий риоя килиш зарур. Монтаж устунчалари урна- 
тилгандан ва трактор рилдиратиб чикдрилгандан кейин машйнада 
хеч кандай иш бажармаслик керак.

2. Курак териш маппшалари. Ишни бошлашдан олдин машина
нинг ярокдилигига ишонч хосил килиш керак. Тракторнинг ол
динги болстерида сакдагич курилманинг, мухофаза тусикдарининг
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ва кушимча юкларнинг кандай урнатилганлигини, шунингдек рил-  
дираклар шиналаридаги босимни текшириб куриш керак. Техник 
хизмат курсатиш ва созлаш ишларини факат двигател учирилган- 
дан кейингина бажариш л озим. Тозалагичнинг чанг ютувчи бара- 
банлари сиртини истисно тарикасида двигател секин айланаётган- 
да махсус мослама — тозал9ВЧИ чутка ёрдамида тозалашга рухсат 
этилади. Машина юритмасини ишга туширишдан ёки ишни бош- 
лашдан олдин огохдантирувчи сигнални бериш зарур. Иш вактида 
ва бир жойдан иккинчи жойга кучишда машинада бегона шахслар 
булмаслиги керак. Тозалагичнинг кабул килиш камерасини тоза- 
лашда машина юритмаси ишга туширилган, лекин тракторнинг 
двигатели Учири^ган, олдини занжирнинг мухофаза тусиклари ва 
тозалагич юритмаси таСмасининг, вентилятор юритмасининг тусик
лари яхши махкамланган, кусак чакиш барабанининг декаси очил- 
ган ва очик холатда котирилган булиши керак. Тозалаш ишлари 
пневмоюклагич сурувчи найининг супачасида тик турган холда 
бажарилади. Бункерни электр узатиш линиясининг остида кУта- 
риш ярамайди. Машинани тракторга тиркаш ва ажратишга дойр 
ишларни бажаришда коидага ва изчилликка катьий риоя килиш 
лозим. Машинадан бир жойда туриб пахта ва кусакни тозалаш мак- 
сад ида фойдаланиш, двигател ишлаётган вактда рул чамбарагини 
куйиб юбориш ва машинани каровсиз колдиришга йул куйиб 
булмайди. Машинани шатакка олиб тортиш ва у билан бошка ма- 
шиналарни шатакка олиш ярамайди. Иш вакгида чекмаслик керак.

3. Кусак чувиш машиналари. Машина тракторчи-машинисгнинг 
сигналидан кейингина ишга туширилиши керак. Носозликларни 
бартараф этиш ёки техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш ишла
рини тракторнинг двигатели учирилгандан кейингина бажариш ло
зим. Чанг ютувчи барабанлар сиртини ифлослаган толалардан мах
сус металл чутка ёрдамида тозалаш керак, бу чутка кусак чувиш 
машинасига кушиб берилади. Бунда барабанларни жуда эхтиёт 
булган холда кул билан тескари томонга айлантириш зарур. Носоз- 
ликлар аникданган вактда тозаланадиган кусак узатишни дархол 
туосгатиш, сунгра машинани учириш керак. Кусак ёки пахта билан 
бирга машинага бегона нарсалар тушмаслигини кузатиб туриш 
лозим. К^сак чувиш машинаси ишлаётган жойда кумли яшчик, бел- 
курак, сувли бочка ва челак булиши зарур. Тракторда учкук сундир- 
гич Урнатилган булиши керак.

Куйидагилар: машина ишлаётган жойда, пахта сакланадиган 
жойларда чекиш, машина ишлаётган жойда ёнувчи ва суфков мате- 
риалларини сакдаш, двигател ишлаётган вактда тракторга ёкилш 
куйиш мутлако такикданади. Кусак чувиладиган ва кусак чувиш 
машинаси урнатиладиган жой текис, куриган ут-уланлардан тоза-
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ланган булиши лозим. Бу майдончани вакг-вакти билан тозалаб 
туриш, кусак пучоклари ва чикиндилар тупланишига йул куймас- 
лик керак. Кусак чувиш машинасини дала шароитида ремонт ки- 
лиш ва техник хизмат курсатищда декани юкорига кутарилган холат- 
да таянч устун билан котириб куйиш лозим. Иш органларини кул 
билан айлантириш зарурати турилганда хизмат килаётган барча 
шахсларга огохдантирувчи сигнал берилгандан кейингина айлан- 

. тиришни бошлаш керак.
4. Пахтани к,оп~кднорснз ташиш учуй тиркамаларни ишлатшида 

хавфснзлик чора-тадбирлари. Тиркамаларни ишлатишда куйидаги- 
лар: тиркама устида одамларни ташиш, трактор двигатели ишлаб 
турганда, трактор ва тиркамани тормоэламай туриб тиркамани ре
монт килиш, тиркама платформаси кутарилган холатда, уни тир- 
гакка жойлаштирмай туриб ремонт ишларини бажариш, платфор
ма кутарилаётганда ёки туширилаётганда унинг тагида туриш, те- 
риш, ортиш машиналари ва бошка механизмлардан тукиладиган 
юкларни тиркамага ортишда тиркама кузовида туриш, пахта тулди- 
рилган тиркама якинида чекиш, ут ёкиш, тиркама платформаси 
носозлигида ундан фойдаланиш, массаси тиркаманинг белтлан- 
ган юк кутаришидан ортик булган юкларни ташиш мутлако такик- 
ланади.

8.11. Юк кутарувчи ускуналарни ишлатишда хавфснзлик
чоралари

Энергия — куч ускуналари ва юк кутариш асбоб-ускуналари- 
ни ишлатишда шикастланиш сабабларини шартли равишда икки 
гурухга ажратиш мумкин: а) авариялар билан боглик сабаблар;
б) авария билан боглик булмаган сабаблар.

Кранлар ортикча юкланиши, шунингдек, краннинг ва кран ости 
йулларининг техник носозлиги туфайли аварияга учраши мумкин. 
Кранларда ишлашда одамнинг юк ва краннинг харакатсиз кисми 
ёки бошка объект (девор, колонна) орасида сикилиб колиши, ил- 
мок турри илинмаганлиги сабабли юкнинг тушиб кетиши, элекгр 
узатиш линиялари якинида ишлаётганда электр токи уриши, иш- 
лаётганлар малакасининг етишмаслиги ва бошкд сабаблар туфай
ли бахтсиз ходисалар содир булиши мумкин. Юк кутариш ускуна- 
сида 18 ёшга тулганларгина ишлаши рухсат этил ад и, бундан таш- 
кари улар тиббий курикдан утган, махсус таълим олган ва тегишли 
гувохномаси бор булиши керак.

Хужаликнинг таъмирлаш устахоналарида созлаш ишларини 
бажаришда кран-тусинни ишчиларнинг узлари бошкарадилар, шу 
сабабли улар билан асосий касби буйича хавфсизлик тсхникасидан
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инструктаж утказишдан ташкари, кугариш механизмлари билан 
хавфсиз ишлаш коидалари буйича хам вакт-вакти билан даре Утка- 
зиб туриш зарур.

Барча юк кугариш воситалари (кул билан ишга туширилади- 
ган, 1 т гача юк кутарадиган кранлардан ташкари) назорат орган- 
ларида, албатта, рУйхатдан утган булиши керак. Юк кугариш воси
талари дастлабки — янги кранларни Урнатиш вактида; даврий — 
йилига бир марта ва тулик — уч йилда бир марта техник текши- 
рувдан утказилади.

Кран статик синовдан ^уйидаги тартибда утказилади: краносги 
йулларининг таянчлари устига кран Урнатилади, унинг аравачаси 
эса ораликнинг уртасига урнатилади. Юк 200-300 мм баландликка 
кутарилади ва 10 даклка давомида тугиб турилади, шундан кейин 
туширилади ва краннинг металл конструкциясида колдик дефор- 
мацияси йуклиги текшириб курилади. Динамик синащца юк номи
нал кийматдан 10% юкорига кутарилади ва механизмлар хамда 
тормоз сисгемасининг ишлаши текшириб кур ил ади. Юк камида уч 
марта кутариб-туширилади. Юкни ушлаб турувчи мосламаларни 
ишлатищдан олдин улар ни техник текширувдан утказиш зарур. Юк 
кутарадиган пулат ва илмокли симарконлар арконнинг бир урами- 
даги узилган толалар микдорига кдраб ярокли ёки яроксизлиги 
аникланади. Битга арконда узилган толалар 10% булса, симаркон 
яроксиз деб хисобланади.

Грейферли пахта юклагич ПГХ-0,5 ни ишлатишдан олдин 
куйидаги ишларни бажариш лозим:

— резбали бирикмаларнинг махкам тортилганлигини текши- 
риш;

— гидросистема бирикмалари ва кисмларидан мой томмасли- 
гига ишонч хосил килиш;

— салт ишлаш вактида барча цилиндрларнинг ишлашини тек
шириб куриш.

Куйидагилар такикланади:
— кутарилган стрела остида туриш ва стрела тагидан утиш;
— автомобил ёки трактор кабинаси тепасида чумични суриш;
— юк билан бир жойдан иккинчи жойга утиш;
— стрела кутарилган холатда техник хизмат кУрсатиш.
Ишлар тугагандан кейин чумич ёки грейдерни кутарилган холат

да кщдиришга рутссат этилмайди.

8.12. Кишлок, хужалиги техникасини таъмирлашда хавфеизлик
чора-тадбирлари

Ишга яроцли слесарлик асбобидан фойдаланиш — йигувчи чи- 
лангарнинг хавфсиз ишлашининг асосий шартидир. Слесарлик
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болгалари ва босконлар (кувалда)нинг мухра юзаси бироз кдварик, 
силлик, уйикларсиз, дарз кетмаган булиши керак. Уларнинг ёроч 
дастаси кдтгик курук ёрочдан силлик килиб ясалган, яхши тозалан- 
ган, дарз кетмаган, уйикларсиз ва кузсиз булиши лозим. Дастанинг 
узунлиги асбобнияг улчамларига мос, лекин 150 мм дан кам булмас- 
лиги керак. Дастаси булмаган эгов ва шунга ухшаш асбоблар билан 
ишлаш такикланади.

Искана, бородок, керн ва шунга ухшашларнинг кирралари кий- 
шаймаган ёки утмаслашмаган, уйик, дарзларсиз булиши керак. Ис
кана билан ишлашда отиладиган кириндилардан кузни мухофаза 
килиш учун химоя кузойнаги такиб олиш лозим. Гайка калитлари 
бураладиган гайкалар ва болт каллакларига катьий мувофик були
ши керак. Калитни бошка калитлар ёки трубалар ёрдамида узайти- 
риш такикланади.

К,исмларга ажратиш-йиБиш ишларини бошлашдан олдин сле- 
сар ушбу иш учун мулжалланган коржомани кийиши керак. Ажра- 
т и ш - й и р и ш  ишлари технологик жараёнга катьий мос холда бажа- 
р ил ад и. Ишларни бажариш технологиясининг бузилишида кушимча 
усуллардан фойдаланишга турри келади, булар эса шикастланишга 
сабаб булиши мумкин.

Машиналарнинг массаси 20 кг дан ортик, булган элементлари, 
мосламалари ярокли ва синовдан утган транспорт воситалари би
лан силжитилади. Втулка, подшипник ва бошка деталларни пресс- 
лаб киргизиш ёки уриб чикаришда махсус оправкалар (кисувчи 
мослама), ажраткич ва пресслардан фойдаланиш лозим.

Таъмирланадиган машиналарнинг яна кисмларга ажратилади- 
ган узел ва агрегатлари мосламалар ёрдамида стендларга махкам 
килиб, ишлаш >чун кулай холатда урнатилади. Ишларни бажариш- 
да ярокли, нухсонлари булмаган асбоб, ажраткичлар ва мослама- 
лардан фойдаланиш керак. Гайка калити гайка ёки болтнинг Улчам
ларига турри келмаганда калит орзига турли хил нарсалар кУйиб 
мослаштириш, шунингдек, калитни труба булаги билан узайтириб, 
буровчи ^ н и  ошириш такикланади.

Ювишни бошлашдан ва ювиш курилмаларининг деталлари, 
кисмларини тозалашдан олдин уларнинг ярокдилигига ишонч хосил 
килиш, кулга химояловчи сикмамой суртиш, коржома ва шахсий 
мухофаза воситаларини кийиш, мухофаза тусиклари, мосламалар- 
нинг ишончлилигини текшириб кУриш лозим. Ювиш курилмаси- 
ни ишга туширишдан олдин эшиклар зич беркитилганлигига ишонч 
хосил килиш керак. Иш вактида камера ичида туриш ярамайди. 
Майда деталлар махсус идишда ювилади, идишнинг чеккалари ювиш 
курил маси технологик аравачасининг чеккаларидан чикиб колмас- 
лиги керак.
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Ювиш курилмасининг эшикларини насос юритмаси ва буриш 
сголининг редуктори ишга туширилгандая хдмда ювиш эритмаси 
бериш тухтатилиб, вентиляторлар 5 дакикд ишлагандан кейингина 
очиш мумкин. Юк кутариш механизмларвдан фойдаланишда бел- 
гиланган юк кутариш чегарасига катьий риоя килиш лозим. Кута- 
риладиган юкка йугон аркон ва симарконларни текис ва тугун 
тушмайдиган килиб ураш керак. Мураккаб кишлок хужалиги ма- 
шиналарининг двигателлари, тракторларнинг орка ва олдинги 
куприклари, агрегатлар ва машина кисмларини кутаришда махсус 
илмокдар, мосламалардан фойдаланиш лозим. Юкни кутаришда асга- 
секин харакат килиш, силкитмаслик зарур. Юк уз жойига мустах- 
кам урнаштириб куйилгандан кейингина илгак, илмок ва бошка 
мосламалар ажратиб олинади.

Ток уриш хавфидан сакданиш учун юк кутариш механизми- 
нинг тугмачали бошкзриш кутисига хУл ёки мойли кул билан тег- 
маслик керак. Кутарилган ва силжиётган юк тагида туриш такикла- 
нади. Кутарилган юкни хавода муаллак колдиришга рухсат этил- 
майди. Электр пайвандлаш ишларига, металлар киркишга 18 ёшга 
тулган, тиббий курикдан утган ва махсус таълим олган, шу турдаги 
ишларни бажаришга гувохномаси бор х д м д а  хавфсизлик техника- 
сидан инструктаж утган шахсларгагина рухсат этилади. Газ билан 
пайвандлаш ишларини бажаришга куйилган шахслар ацетилен ге- 
нераторларнинг тузилиши хамда ишлашини, кальций карбид, аце- 
тиленнинг хоссаларини билишлари керак.

Махсус кабинадан ташкарида, кисмларга ажратиш-йигиш 
жойида пайвандлаш ишларини бажаришда аввало электр хавф- 
сизлигига эътибор бериш ва ён-атрофда ишлаётганларни пайванд 
ёйининг нур энергиясидан мухофаза килиш учун кучма тусиклар 
урнатиш лозим. Пайвандчи курилманинг ток утадиган, кучланиш 
остида булган кисмларига тегиб кетганида ток уриш хавфи тутила- 
ди; курилманинг металл кисмларига текканида хам ток уриши 
мумкин, чунки улар хам изоляция бузилганлиги натижасида токли 
б^либ колган б^лиши мумкин.

Пайвандчи курук брезент кулкоп ёки енг кийиб ишлаши ло
зим, у пайвандчини электр токи уришидан, суюкданган металл том- 
чилари куйдиришидан ва пайвандлаш ёйининг нур энергиясидан 
саклайди. Пайвандлаш курилмаларининг ток утадиган тармокла- 
рини очик симдан килиш такикланади. Курилманинг электр куч 
тармотдан таъминланадитан барча металл кисмлари ерга улакган 
булиши лозим. Кучма пайвандлаш курилмалари иш бошланиши- 
дан ва уларни тармокка улашдан олдин ерга уланади, иш тугаган- 
дан кейин эса узилади.

Ерга улащца сим аввал ерга улаш магистралига, сунгра эса пай
вандлаш курилмасига уланади. Узилаётганда тескари тартибда иш
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юритилади: аввал сим пайвандлаш курилмаси корпусидан, кейин 
эса ерга улаш магистралидан узилади. Пайвандлаш ишларини бош- 
лашдан олдин электр пайвандчи утга чидамли модда шимдирил- 
ган брезент костюм, ботинка, бош кийим, диэлектрик кулкоплар 
ёки брезент енгларни кияди. Пайвандлаш ёйи нур энергиясининг 
зарарли таъсиридан мухофаза килиш учун куз, юз ва буйинни мах- 
сус шлем ёки тусик билан беркитилади. Электр ёйини ёклщ дан 
олдин атрофдагилар огохлантирилади, бунда мухофаза тусиги ёки 
шлем иш холатига туширилган булиши керак. Темирчи ва унинг 
ёрдамчиси белгиланган коржомада ва шахсий мухофаза воситала- 
рида ишлаши керак. Иш вактида асбобнинг ута кизиб кетишига 
йул куймай, уни уз вактида совитиб туриш ва иш жойида одамлар 
йуклигига ишонч хосил килиш керак. Поковка сандонга зич жой- 
лашган булиши зарур. Кдокиш вактида металл ташкзрига отилиб 
кетмаслиги учун искана катьий вертикал холатда кУйилади.

8.13. Машиналарни саклашга куйишда хавфсизлнк чоралари

Кдшлок хужалиги машиналари очик майдончада битта катор- 
да сакданганда улар орасидаги энг кам масофа 1,5 м, каторлар ора- 
си эса 5 м булиши керак. Тракторлар, пахта териш, курак йитиш 
машиналари, дон комбайнларида узатмаларни алмаштириш кути- 
сини нг ричаглари'нейтрал холатга келтирилган булиши лозим.

Радиатордан сувни ва двигател картеридан мойни куйиб олищца 
суюклик сачраб куйдиришидан эхтиёт булиш керак. Пахта териш 
машиналарини узок вакг саклаш учун тракторнинг пневматик ш -  
дираклари ерга тегмайдиган килиб махсус монтаж пояларга урна- 
тилади. Курак й и р и ш  машиналари махсус тагликлар у стида сакла- 
нади. Узиюрар комбайнлар махсус металл тагликларга урнатилиб, 
етакчи куприги ва гилдираклари тагига рулача куйилади. Комбайн 
уроги энг паст холатда тагликка туширилади, рарамлагичнинг орка 
кисми хам тагликка урнатилади, рилдираклар тагига тиргак рулача- 
лар куйилади. Шиналардаги босим нормал босимнинг 70-80% ига 
кздар камайтирилади. Пестицидлар билан ишлашда фойдаланила- 
диган машиналарни саклашга тайёрлашда улар дастлаб дезинфек- 
цияланади.

Тиркамали машиналарни саклашга куйишда тиркама курилма- 
лар чикиш томонига каратиб куйилиши, осма машиналар эса улар- 
га трактор келадиган килиб жойлаиггирилиши лозим. Тишли боро- 
налар тиши ичкарига каратилган (тишлатилган) холатда штабел- 
ларда сакланади.

/- Саклашга куйишдан олдин машина-трактор агрегатларини ях- 
шилаб ювиш зарур. Агрегатлар бетонланган ёки асфальтланган очик
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майдончаларда ювилади. Ювиш вакгида сув окими ток утадиган 
очик симларга ва ускуналарга тегмаслиги, сувнинг босими 1,2- 1,6 
МПа (12-16 кг/см2) булищи керак. Босимни ошириш ярамайди, 
чунки шланг кулдан чикиб кетиши ва шикастланиш мумкин.

Машина ва механизмлар коржома ва шахсий мухофаза восита- 
лари: фартук, резина кулкоплар, этик кийиб ва химоя кузойнагини 
такиб ювилади. Хужаликларда буг-сув окимли ОМ-ЗЗбОАтозалаги- 
чи кенг кулланилади. Ундан фойдаланишда эхтиёт булиш лозим, 
чунки кдйнок сув ва бур куйдириши мумкин.

. Омборларда сакдашга мулжалланган агрегат ва узелларни ажратиб 
олишда ишларни хавфсиз бажаришни таъминлайдиган мусгахкам нар- 
вон, поя ва бошкд мосламалардан фойдаланиш зарур. Шиналарни аж
ратиб олиш ва куйиш учун махсус мосламалар ва ажраткичлар ишла- 
тилади. Кртсмларга ажратиб олинган узел ва деталлар сгеллажларга 
жойлаштирилади, отрлари пастки токчаларга куйилади.

8.14. Трактордан харакатга келтириладиган силос 
майдалагичда ишлаганда хавфсизлик техникаси

Стационар силос майдалагичларнинг юритмаси сифатида фой- 
даланиладиган трактор шундай урнатилиши керакки, бунда трак
тор билан машина шкивларининг уклари узаро параллел булиши, 
узатма тасмаларининг сиргалиб ва отилиб чикиб кетмаслиги учун 
уларнинг марказлари бир турри чизикда жойлашиши лозим. Кий- 
дирилган тасма таранг килиб тортилади ва трактор керакли холат- 
да пона ва тиргаклар билан махкамлаб куйилади. Шкив айланаёт- 
ган ва двигател ишлаб турган вактда тасмани кийдириш ва ечиб 
олиш ман этилади. Тасма уч томондан панжаралар билан хлмоялаб 
Куйилади. Агрегат (шкив)ни машинистнинг сигналидан кейингина 
харакатга келтириш мумкин.

Силос майдалагични дархол тухтатиш зарур булиб колса, трак- 
торчи уз иш жойида туриши керак. Силос тутрагичлар ишлаганда 
пичокли барабанлар, пичоклар, кабул килувчи курилмалар ва узат- 
малар хавфли хисобланади. Машинани ишга туширишдан олдин 
кабул килувчи механизмнинг саклагич курилмалари ва пичокдар- 
нинг тарокка тегмаётганлиги текширилади. Аввал машина кул би
лан айлантирилади, сунг двигател ишга туширилади. Тасодифан 
тушиб колган нарсаларни чикзриб юбориш учун конвейерни ор- 
кдсига юргизиб курилади. Агар оёкдар рилофга тегаётган, машина 
титраётган ёки унинг деталлари буш махкамланган булса, машина
ни ишга тушириш мумкин эмас.
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Машина ишлаб турган вакгда массани кул билан узатиш, кон- 
вейерга ва кабул килувчи валецларга кул текказиш такикланади. 
Крбул килувчи валецларни тозалаш учун конвейерни тухтатиб, ка
бул килувчи курилма оркдсига юргизилади. Машинага ёт нарсалар 
тушиб колмаслиги учун массани солищдан олдин силкитиб таш- 
ланади. Майдаланган махсулот чикарилиб ташланадиган зонада 
туриши мумкин эмас.

8.15. Силос массасини трактор шиббалаётган вактдаги 
хавфсизлик кондалари

Силос массасини ерда сакдашда у одатда гусеницали трактор 
билан шиббаланади. Силос бостиришда трактор хамма вакт кунда- 
лангига ёки буйлама Ук буйлаб бир томонга энгашиброк харакат 
килади. Шу сабабдан силос массасини шиббалашда тракгорларни 
факат I ва II класс тракторчи-машинистлар бошкэришлари лозим. 
Улар силос бостираётган вактдаги хавфсизлик техникасига хам жа- 
вобгардирлар. Силос бостиришга дойр барча ишларни факат кундуз 
куни бажариш зарур. Силосни шиббалашдан олдин тракторда маз- 
кур операцияни бажарищца фойдаланилмайдиган кул асбоблари, трос 
ва бошкд мосламалар олиб куйилади. Тракторнинг орка туткичига 
сарик рангга буялган тортиш илгаги урнатилади. Иш вактида трак
тор эшигини очиб, шу холатда махкамлаб куйиш керак.

Буртда ёки траншеяда массани зичлаш учун факат битта трак
тор ишлайди. Траншеяга максимал тушиш, ундан юриб чикиш, бургга 
кутарилиш ва ундан тушиш, силос туплами баландлигидаги бур- 
чаклар 20° дан ошмаслиги керак, акс холда трактор авдарилиб ту- 
шади. Силос массаси шиббаланаётганда бурт чеккасгага 1,5 м кол- 
гунга кадар юриб келиш мумкин. Гусеницали тракторнинг туриуи 
холатини таъминлаш учун бурт ёки силос туплами тепасидаги май- 
дон камида 6-10 м2 булиши лозим. Тракторчи-машинист силос 
массасини факат тракторнинг иш узатмаларида шиббалаши мум
кин. Кдска муддатда хзм паст ва транспорт узатмаларига утиш мум
кин эмас. Эндигина туширилган массада тракторчи-машинист би- 
ринчи юришни факат юкорига караб бошлаши мумкин.

Озука майдалагач ишлаши вактида хавфсизлик техникаси

Иш бошлашдан олдин озука майдалагичнинг техник холатини 
текшириш, ташки бирикмаларни, айн икса, ён копкокларнинг, куриш
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люкининг бирикмаларини таранглаш, кесувчи ва майдаловчи ба- 
рабанларнинг копкокларида эзилган жой йуклигини текшириш, 
узатувчи конвейердаги барча бегона предметларни олиб ташлаш, 
элекгр двигател ва элекгр аппаратнинг ерга ёки нолга уланган- 
лигини текшириш зарур. Утмас пичокдарни олиб, чархлаганда хдмоя 
кузойнакларини такиб олиш лозим.



IX боб. ЭЛЕКТРХАВФСИЗЛИК

9.1. Умумий маълумотлар

Кршлок хужалиги ишлаб чикаришини ривожлантириш омил- 
ларидан бири уни электрлаштирищцир. У мехдатни енгиллашти- 
риш билан бир кэторда одамлар хаётига ва сорлигига жуда катта 
хавф турдиради. Бошкд хавфли манбалардан элекгр токини асбоб- 
ларсиз ва маълум масофада турмасдан аникдаб булмайди.

Элекгр токи билан жарохатланишлар умуман олганда 0,5-1,0% 
ни гашкил этади. Аммо улардан элекгр токи натижасида улим би
лан тугагани 20-40% га т^рри келади.

Электржарохат — элекгр токи ёки элекгр ёйи таъсири натижа
сида келиб чиккан жарохатдир.

Элекгр токидан хар хил шароитлар: сим ёки ток утказувчи очик 
кисмларга тегиб кетишдан, химояланганлиги бузилган булса, ёй 
оркдли элекгр токини таъсир килиши, ускуналарнинг металл кисм- 
ларига тегиб кетишдан, тасодифан кучланиш остита тушиб колиш, 
элекгр узатувчи кисмларга катга улчамли машиналарнинг (авто- 
кранлар, дон уриш ва пахта териш комбайнлари) рухсат этилмаган 
даражада якднлашуви ва бошкдларда жарохатланиш мумкин.

Электрхавфсизлик (ГОСТ 12.1.009-76) — ташкилий ва техник 
чора-тадбирлар тизими ва воситаларидир, улар одамларни электр 
майдонидан ва стати к (туррун) электр токини зарарли ва хавфли 
таъсиридан ^имояланишини таъминлайди.

9.2. Электр токининг одам ва хайвонларга таъсири

Электр токининг одам организмига ва хайвонларга таъсири 
жуда узига хос мураккаб шаклда вужудга келади. Организмдан 
электр токининг утиши натижасида кимёвий, иссиклик ва биоло
гик таъсир курсатади. Кимёвий таъсир туфайли кон таркибидаги 
моддалар ва бошкд органик суюкликлар парчаланади. Иссиклик 
таъсири натижасида терининг айрим кисмлари куяди. Электр то
кининг биологик таъсири натижасида организмдаги тирик хужай- 
ралар кузгалади, тери кичишади, томир тортишади ва мускуллар 
кискдради.
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Электр (ток) уриши катга хавф турдиради, у бутун организмни 
жарохатлайди, асаб сисгемасини, юрак ва нафас олиш органларини 
тулик ёки клсман фалажлаши мумкин.

Организмни электр токидан жарохатланишига бир неча омил- 
лар: ток кучи, инсоннинг каршилиги, кучланиш киймати, ток час- 
тотаси ва тури, ток йули, таъсир килиш муддати, шунингдек одам 
организмининг алохида хусусиятлари таъсир курсатади.

Хавф юз бериши мумкин булган куйидаги ток кцйматларини 
ажратиш мумкин:

1. Сезилувчан ток (2 мА гача) — организмдан утганда сезилар- 
ли кузгатишни келтириб чикэради;

2. Куйиб юбормайдиган ток (10-25 мА) — организмдан утганда 
кул мускулларида енгиб булмайдиган томир тортишишлар руй бе- 
ради.

3. Фибриляцион ток (50 мАдан юкори) — организмдан утганда 
юракни фибриляциялайди (юрак мускулларининг тартибсиз кис- 
кариши).

Электр токидан жарохатланишда одам танасининг каршилиги 
катта ахамиятга эга. Одам танасининг электр токига каршилиги 
кенг 100000 дан 1000 Ом ораликда узгаради ва тери копламининг 
холатига (курук, нам, дагаллашган, шикастланмаган ёки шикастлан- 
ган тери), борланишнинг майдони ва зичлигига, шунингдек утаёт- 
ган токнинг кучи ва частотасига ва таъсир килиш мудцатига 6of-  
ликдир. Чарчаганда, касалланганда, терлаганда, электр курилмалари 
остида ишлаётганда диккат-эътибор бошка нарсага чалгиганда орга- 
низмнинг электр токи таъсирига каршилиги кескин пасаяди. Юра- 
ги касал, терисида кичима касаллиги бор, ошкозони яра, эпилепсия 
билан орриган, жигар хамда буйраги касал ва бошка касалликлари 
бор кишилар электр курилмаларида ишлашга куйилмайди. Шунинг 
учун электр курилмаларга хизмат курсатиш махсус укишдан ва 
тиббий курикдан утганларгагина топширилади.

Хдйвонларнинг организмига хдм электр токи, одамлардаги каби 
таъсир килади. Хдйвонлар канчалик огар булса, электр токига кар
шилиги шунча купаяди. Ток киймати 100 мА булганда, юрак фао- 
лиятида ёки нафас олишнинг ишида хеч кандай узгариш булмай- 
ди. Аммо хайвон танасининг каршилиги, одам танасининг кэрши- 
лигидан анча кам. Йирик шохли молларнинг олдинги ва оркд 
оёклари орасидаги тана каршилиги 400-600 Ом, хайвон йикилганда 
эса 50-100 Ом гача камаяди.

Хайвонларга кичик кучланишлар билан хар доим таъсир килиб 
турил са, улар махсулдорлиги камайиб кетиши кузатилган. Агар куч- 
ланишнищ’ катталиги 4-8 В булса, сут бериш 20-40% га камаяди. .
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9.3. Электр токццан жарохатланиш сабаблари ва 
унинг олдини олиш

Кишлок хужалигида, одатда, узгарувчан электр токидан фойда- 
ланилади. Купгина жихозлар 380 В кучланиш билан ишлайди, ёри- 
тиш учун эса 220 ва 127 В кучланишлардан фойдаланилади. Электр 
хавфсизлиги шартларига кура, электр курилмалар 1000 В гача ва 
1000 В дан юкори кучланишли курилмаларга булинади.

Электр токи уришига кишининг электр занжирига уланиб кр- 
лиши (тегиб кетиши) сабаб булади. Электр токига уланиб колиш- 
нинг икки хил шакли бор: иккита сим орасида уланиб к,олиш ва 
сим билан ер орасида уланиб кщиш. Иккала холда хам жарохатла- 
ниш даражаси кучланиш катталигига, пол ва пойабзал химояла- 
нишнинг холатига, ишлаб чикдриш хонасидаги мухит шароитига, 
симларга теккан пайтда кишининг холатига бонлик- Тана, коллар 
оркали ток утиши энг хавфли хисобланади, чунки ток утадиган 
йулда юрак, упка, мия жойлашган. Одамнинг электр токидан жаро- 
хатланишининг бошка холларига куйидагилар сабаб булади:

1. Электр курилмаларини урнатиш ва улардан фойдаланишда 
хавфсизлик техникаси коидаларининг бузилиши;

2. Электр жихозларининг кучланиш остида колган ток утказ- 
майдиган металл кисмларга тегиб кетиши;

3. Жарохатланишнинг хавфсиз мехнат усулларини билмаслик.
Электр токидан жарохатланиш сабабларини куриб чикишда

жарохатланишга сабаб булган элеюр жихозларини муфассал куздан 
кечириш лозим. Жихоз ва электр тармош тугрисидаги маълумот- 
ларни, курилманинг кучланиш катгалиги, частотаси, кувватини, сим- 
ларнинг маркасини, тармокнинг хамда таъминлаш манбаининг ерга 
нисбатан химоялаш (изоляциялаш) тартибини, асбобларнинг жа- 
рохатланишдан олдинги ва кейинги курсатишларини, жарохдтлан- 
ган кишининг кийими хамда пойабзалининг холатини (курук, нам, 
захлигини); хаво хароратини аниклаб олиш керак.

К^шлок хужалигида электр токидан жарохатланишнинг олди
ни олиш учун профилактик ишлар утказиш зарур. Улар куйидаги- 
лардан иборатдир:

1. Ишлаб турган бутун электр жихозларини истеъмолчиларнинг 
электр курилмаларини ишлатищда риоя килинадиган ТИК, (тех
ник ишлатиш коидалари) ва ХТК, (хавфсизлик техникаси коида- 
лари) талабларига жавоб берадиган холатга келтириш.

2. Махаллий шароитлардан келиб чикиб, электр курилмалар 
билан ишлаш хавфсизлигини оширадиган кушимча тадбирлар 
куриш.
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3. Электр асбобларни, тезда алмашлаб улашларни, таъмирлаш 
ишларини пасайтирилган кучланишга утказиш.

4. Ишлатиладиган шахсий химояланиш воситаларини такомил- 
лаштириш.

5. Хавфсиз мехнат усулларини курсатиш оркали одамларнинг 
уклш сифатини яхшилаш (техника хавфсизлиги буйича исгалган 
кулланма беришда, ишчилар малакасини оширишда ва хар йили 
техник минимумлар утказишда).

9.4. Биноларшшг электр токи хавфсизлнги буйича таснифи

Электр токидан жарохатланиш купинча мухитга боишк, кдерда 
электр курилмалар ишлатилса, электр курилмаларнинг ток Утказа- 
диган ва симларнинг химоя кисмларини юкори намлик, газлар- 
нинг таъсири секин-аста емиради. Атроф мухит намлигининг юко
ри булиши тана каршилигини камайтиради.

Атроф-мухитга караб электр хавфсизлиги уч гурухга: хавфи кам 
булган, хавфи юкори болтан ва ута хавфли хоналарга булинади.

Хавфи юкори хоналар поллар ток утказувчан (металл, тупрокди, 
бетонли), хоналарнинг намлиги (хавонинг нисбий намлиги 75% дан 
юкори) ёки ток Утказувчан чангларнинг мавжудлиги, хдво харора- 
тининг юкорилиги (+30° дан юкори); ер билан уланган бино ва 
ускуналарнинг металлконструкциялари хэмда электр жихозлари- 
нинг металл корпусларига ишчининг бир вактда тегиб колиш эх- 
тимоли борлиги билан характерланади. Ута хавфли хоналар хаво
нинг нисбий намлиги 100% га якин, мухитнинг кимёвий активли- 
гининг (кислота буклари, ишкорлар), юкори булиши, шунингдек, икки 
шартларни бир вактда мавжудлиги билан тавсифланади. Шу кате- 
горияга очик; майдонларда, хонадан ташкэрида ишлатилаётган электр 
курилмаларни киритиш мумкин. КдшлокхУжалигидаги купчилик 
хоналар юкори хавфли хоналарга киради (поли ер хоналар) ёки 
Ута хавфли (молхоналар, чучкзхоналар, иссикхоналар ва бошкдлар).

9.5. Электр токи таъсири туфайли келиб чшвдиган 
жар охатланишдак хрмоялаш тадбирлари

Электр курилмаларини ишлатищда юз берадиган асосий ава- 
риялардан бири химояловчи (изоляция)нинг шикастланишидир. Ток 
Утказувчи кисмларнинг кучланишига мос келадиган химояланиш 
(ЭТК) воситалари танланади. Электр симларини химоялагичининг 
ерга нисбатан каршилиги 0,5 Ом дан кам булмаслиги керак. Юкори 
хэрорат, агрессив суюкликлар ва бошкэ зарарли омиллар таъсир 
этадиган шароитларда химоялагич холатини хамиша назорат ки-
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либ туриш, яъни жихозни таъмирлаш вакгида хамда ишга туши- 
риш олдидан каршилигини улчаш лозим. Х^моялагич яхши ишла- 
ши учун у энг пасидан (номиналдан) 5-6 марта катга кучланиш 
билан профилакгик синовдан утказилади.

Ишловчиларни химоялаш максадида электр курилмаларининг 
хамма ток утказмайдиган металл кисмлари ва электр жихозлар- 
нинг корпуси ишончли килиб ерга уланади. Кучланиши 1000 В гача 
булган тармокдарда ерга улагичнинг кэршилиги 4 Ом дан ошмас- 
лиги лозим. Ерга улаш симлари ерга улагичларга ва ерга уланади- 
ган конструкцияларга пайвандлаб, машиналар, аппаратлар корпу- 
сига эса пайвандлаб ёки болтлар ёрдамида мустахкам килиб улана
ди. Эгилувчан ерга улаш симларининг учларига албатга учликлар 
пайвандланади. Электр тармогининг шикастланган кисмларини узиб 
куйиш учун ишлаб чикдришда тез ишлаб кетадиган автоматик уз- 
гичлар урнатилади.

Узгичларнинг ишончли ишлаши ерга улаш симлари кесими- 
нинг тугри танланишига боЕгшк- Ерга улаш симининг кесими т>т- 
ри танланганда корпус ёки нол симга туташганда энг якин сакда- 
гич эрувчан куймасининг номинал токидан 3 марта ва автоматик 
узгич токидан 3 марта катта ток пайдо булади. Электр курилмала- 
рига хизмат курсатишнинг хавфсиз булишини таъминлайдиган бош- 
ка тадбирларига куйидагилар киради:

1. Хдмоя тусикдари урнатиш ва ток утказувчи кисмларигача бел- 
гиланган тегишли масофага риоя килиш.

2. Электр жихозларининг корпусини химояловчи материаллар- 
дан тайёрлаш.

3. Х^моя асбобларидан фойдаланиш.
4. Хато операцияларнинг олдини олиш максадида ишга туши- 

риш аппаратларини блокировкалаш.
5. Хдмоя воситаларидан фойдаланиш.
Очик утказилган кабеллар, шунингдек барча муфта ва заделка- 

ларга кабел маркаси, кучланиши, кесими, номи ёки раками курса- 
тилган бирка (ёрлик) махкамлаб куйилади.

Зарур техник ва ташкилий тадбирларни амалга ошириш электр 
курилмалар билан хавфсиз ишлашни таъминлашда катга рол уйнай- 
ди. Техник тадбирлар кетма-кетлиги куйидагича:

1. Коммутацион аппаратлар хато ёки уз-узидан уланиб колган- 
да уларни тармокдан узиб куйиш ёки уларга кучланиш берилиши- 
га тускинлик киладиган чоралар куриш.

2. «Уланмасин — одамлар ишлаяпти», «Уланмасин — линияда 
ишланяпти», «Очилмасин — одамлар ишлаяпти» белгиларини осиб 
куйиш ва керак булса, тусиклар урнатиш.
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3. Кучма ерга улагичларни улаш. Ерга уланиши зарур булган ток 
утказувчи кисмда кучланиш йукдигини текшириш.

4. Ерга улагичлар урнатиш ёки кучма ерга улагичлар урнатиш,
5. Иш }фнини хдмоялаш ва у ерга «Тухта, юкори кучланиш!», 

«Кирма, улдиради!», «Шу ерда ишланг!», «Шу ердан киринг!» огох- 
лантирувчи белгилар осиб к^йиш, керак булса, кучланиш остида 
калган ток утказмайииган клсмлар тусиб куйилади. Махзллий шароит- 
га кэраб тусикдар ерга улагичлар куйилмасдан олдин ёки кейин урна- 
тилади.

Ташкилий тадбирларга куйидагилар киради:
а) ишларни нарядлар ёки буйрукдар билан расмийлаштириш;
б) ишга кУйиш;
в) иш вактида назорат килиш;
г) иш вактидаги танаффусларни, бошка иш урнига утказиш- 

ларни, ишнинг тугаш вактини расмийлаштириш.
Электр курилмаларида ишлаганда одамларни электр токи ури- 

шидан, электр ёйи ва унинг ёниш махсуллари таъсиридан сакдаш 
учун химоя воситалари ишлатилади.

9.6. Электрдан жарохдтланишлар ва улар окибатида келтирилган
зараршшг тахлили

Кишлок хужалигидаги жарохатланишларнинг 10 фоизи электр 
жарохатланишлар, шу жумладан 14 фоизи трансформатор подстан- 
цияларига хизмат курсатишда, 40 фоизи электр узатиш тармокла- 
рида, 35 фоизи электрлаштирилган кишлок хужалиги машинала- 
рини ишлатищда, 11 фоизи ишлаб чикэриш хоналарини ички так- 
симлаш тармокдарини ишлатиш окибатида юз беради. Ишлаб 
чикаришда электр жарохатланишларнинг аксарияти электртех- 
ник мутахассисликка эга булмаганларнинг (67% га якини) зим- 
масига тушади. Кишлок хужалиги ишлаб чикаришида ёминнинг 
учдан бир кисми электр курилмалари тармогидаги носозликлар 
туфайли содир булади. Элекгржарохатланиш натижасида киши- 
ларнинг халок булишидан курилган зарар (Зх) куйидаги формула 
оркали аникданади.

бу ерда: — йил давомида электржарох/атдан сунг улим билан ту- 
гаганлар сони;
3,? — таснифдаги мутахассиснинг улими туфайли хужа- 
ликка келтирган уртача зарар, с/одам.
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Улим билан тугамаган электр жарохатлар келтирган зарар 3^ 
куйидагича аникданади:

3*  32?б

бу ерда: ^  — бир йилда улимсиз содир булган электржарох/атлар 
сони;
32„ — улимсиз жарохртларнинг келтирган уртача зарари, 
с/одам.

У холда умумий зарар (Зу) га тенг булади.

3 =  3 + 3 ^у х хб

К,ишлок х$Ькалиги ишлаб чикдришига электрускуналарнинг 
ишдан чикиши катта зарар келтиради. Технологик жараёнда битта 
электрускунанинг ишдан чикиши сабабли келтириладиган икги- 
содий зарар куйидагича аникданади:

бу ерда: Зтэ — мах,сулотни ком ишлаб чикдрилиши натижасида 
курилган технологик зарар, сум; Зэуь — электрускуналарни таъмир- 
лаш учун сарфланган харажатлар, сум; З 'п — ускуналарни тулик, иш- 
латилмаганлиги ва иш унумининг пасайиши натижасида келтирил- 
ган зарар, сум.

9.7. Электр токидан хдмояланиш тадбирлари

Хдшояловчи симларни ерга улаш. Электр курилмаларининг ток 
юрмайдиган кисмларини ерга улаб кУйиш хцмояловчи ерга улаш 
дейилади. Токли симлар машина кисмларига тасодифан тегиб кет- 
ганда ёки узилиб унинг устига тушганда, химояловчи (изоляция) 
кисми ишдан чикиб чулБам симлари ялангочланиб корпусга тегиб 
колганда, шунингдек, машинанинг ток юрмайдиган кисмлари куч- 
ланиш остида колганда ток уради. Химояловчи ерга улаш бу кисм- 
ларга теккан кишиларни электр токи таъсиридан химояддш учун 
мулжалланган. Хдмоялашнинг бу усули кучланиш 1000 В гача булган- 
да нейтрал ерга уланган ва ердан химоялаган тармокларда кучла
ниш 1000 В дан юкори булганда эса факат нейтрали ердан химоя- 
ланадиган тармокдардагина кулланилади (2-чизма).

Ерга уланувчи курилма ерга бевосита кириб турувчи ерлагич 
(вертикал стерженлар) ва ерлагични двигател корпуси билан бир- 
лаштирувчи симдан иборат. Ерлагич сифатида узунлиги 2,5 м, диа-
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2-чизма. Ишчи ва химояловчи ерга улаш. а-хлмояланган нейтрали билан 
1000 В гача тармотга; б-ерга уланган нейтрали билан 1000 В дан юкори тармотга

1-хлмояловчи ерга улашнинг ерлагичи; 2-ерга уланадиган ускуна; 3-ерга улаш- 
нинг одам ерлагичи; ва 11̂ - хлмояловчи ва ишчи ерга улашнинг кдршилик- 

лари; А,В,С - элекгр симлари.

метри 30-50 мм булган пулат труба ва 40x40 ёки 60x60 мм ли гфгат 
бурчак кулланилади. Хрзирги вактда диаметри 10-12 мм ли п^лат 
прутоклар ишлатилмокда. Сгерженларни корпусга бирлаштирувчи 
симлар учун кундаланг кесимининг юзаси 4x12 мм ли ясси пулат 
материалларни ишлатса булади.

Нол симга улаш. Ток утказмайдиган клсмларда кучланиш пай- 
до булиб колганда ундан жарохатланишни олдини олиш учун бу 
кисмларга тармокнинг нол сими улаб куй ил ад и, фаза симларидан 
бири корпусга тегиб колганда, шу фаза билан нол сими киска тута- 
шади ва у оркали катга ток окдди. Бу ток эрувчан химоялагич ёки 
бошкд химоя воситасига автоматик таъсир этиб, уни ишга тушира- 
ди, яъни шикасгланган фазани автоматик тарзда узади (3-чизма).

Бу усул одатда нол сими ерга уланган кучланиши 1000 В гача 
булган уч фазали турт симли тармокдарда кулланилади.
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3-чизма. Нол симга улаш чизмаси.
1-ток истеъмолчнси; 2-истеъмолчи химоя аппаратлари; 1 -̂химоя нол симини 
ерга кайта улаш кдршилиги; Я0-подстанциядаги нол симини ерш улагичнинг 

каршилиги; 1к-кискз уланиш токи; А,В,С,0-симлар.

Шуни унутмаслик керакки, битта тармокдан таъминланувчи 
электр курилмалари корпусларининг баъзиларини ерга ва баъзи- 
ларини эса нол симга улаш мутлако мумкин эмас. Чунки бунда 
ерга уланган курилма фазаларидан бирининг хдмояси шикастла- 
ниб корпусга тегиб колганда унинг ерлагич сими оркдли анча кат- 
та ток утиб, ер билан корпус орасида кучланиш пайдо булиб кола- 
ди. Бу ток микдор жихатдан нолга улаш режимидагидан кам булган- 
лиги учун химоя воситасини ишга тушира олмайди. Гап шундаки, 
бунда барча корпуслар ток осгида колганлигидан шикастланган 
ускунани излаб топиш кийин булади. Аммо бигга электр ускунаси 
бир вактда нол симга ва ерга улаш хавфсизлиги нукгаи назаридан 
максадга мувофик хисобланади, чунки бунда ерга улаб куйилган 
химоя нол сими ерга кайта уланиб кол ад и.
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9.8. Электр токи бор-йукдигиии текширувчи асбоблар ва 
огохдантирувчи автоматик сигнализация

Текширувчи асбоблар. Ток утказувчи кисмга тегишдан олдин, 
хатто курилманинг кучланиши бошка кисмлардан узиб куйилган- 
да хам, унда бирор хатолик билан кучланиш колган-колмаганлиги- 
ни текшириш керак. Фазалар орасидаги кучланиш 230 В булганда 
220 В га мулжалланган кучма назорат лампадан фойдаланиш мум- 
кин. Бу лампанинг химояланган дастаси ва лампани осиб куйишга 
имкон берадиган халкэси булган патрони, лампани механик шикасгла- 
нишдан сакдовчи, йугон симдан тукилган тур ва симларнинг учла- 
рида химояловчи дасгачалари булиши керак. Кучланиши 380-220 В 
булган уч фазали курил маларда назорат лампалардан фойдаланиш 
ман килинади. Авторучкага ухшаб кстадиган, кучланишни курсата- 
диган махсус курсаткичлардан фойдаланилади. Бундай курсаткич- 
ларда неон лампа ва катта кдршиликли к у ш и та  резистор булади. 
Лампочка одам танаси оркэли утадиган сиркиш токининг актив 
ташкил этувчисидан шуьлаланади, аммо резисторнинг кэршилиги 
шундай танланганки, бу токни одам сезмайдй (23-расм).

500 В гача кучланишга мулжалланган кл:рсаткич 24-расмда тас- 
вйрланган. 1000 В гача булган кучланишларда кучланиш курсатки- 
чи сифатида утказгичларн и нг учларидаги шчуплари яхшилаб химоя- 
ланган кучма вольтметрдан фойдаланиш мумкин. 2-10 кВ кучла
нишга! мулжалланган курсаткич (25-расм) бир-бирига бураб ки- 
ритилган найлардан иборат булиб, юкориги найда неон лампа жой- 
лаштирилади ва у кушимча сиким каршилик .булиб хизмат килади, 
пастки най туткич булиб хизмат килади, у диэлектрик кулкоп би
лан чеклагич халкадан пастрокдан ушланади. Курсаткични те-

23-расм. 400 В гача кучланишга мулжалланган УНН-1 типидаги кучланиш курсат
кич. 1-текшириладиган электркурилманинг ток узатувчи кисми; 2-шчуп; 

3-пружина; 4-резистор; 5-неон лампа; б-лампани кузатиш учун корпусдаги туй- 
нук; 7-корпус; 8-контакт втулканинг одди; 9-кискцч-туткяч.
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гишли кучланишдаги ток узатувчи кисмга якинлаштириш кифоя, 
бунда лампочка конденсатор най оркэли ерга утадиган сирим токи 
таъсирида шуълалана бошлайди. Агар курсаткичнинг тиркишида 
хатто курсаткич ток утказувчи кисмига текканда хам лампочка- 
нинг шуьлаланиши куринмаса, бу холда кучланиш йукдигидан да- 
рак беради. Ёгоч таянчли хаво тармоклари симларида кучланиш 
йуклигини текшириш учун курсаткичнинг биринчи найчаси те- 
гишли кучланишга мулжалланган химояланган штангага бураб куйи- 
лади. Штанганинг учи сим ёрдамида, масалан, ерга сукиб куйилган 
металл стержен куринишидаги ерга улагичга бирлаштирилади, бун-

ГГ-П

24-расм. 500 В гача м^жалланган ТИ-2 типидаги
икки кутбли курсаткич. р ниш

183



дай кллинмаса, шуьлаланиш аник куринмаслиги ва кучланиш йукли- 
ги туррисида нотухри хулоса чикиши мумкин. Курсаткични сакдаш 
вактида унинг 1 ва 6 найчалари тупсичдан бураб олинади ва паст 
томондан унинг ичига шлофнинг ичига киритилгандек бураб куйи- 
лади.

Автоматик сигнализация. Бундай сигнализацияларни, масалан, 
СНИ типидаги курилма амалга ошириши мумкин. Бу курилма 
улчамлари 90x60x32 мм, массаси 150 г булган пластмасса кутидан 
иборат булиб, уни каскага махкамлаб куйиш ёки кукракка осиб 
олиш мумкин. СНИ тармок номинал кучланишларнинг 4 диапазо- 
нига мулжаллаб чикарилади, бу кучланишлар унинг корпусида курса- 
тиб куйилади: 0,38-1 кВ; 6-10 кВ; 20-35 кВ ва 110 кВ. Сигнализатор 
ток узатувчи кисмларга коидаларга кура йул куйилган масофа плюс 
0,7 м масофага якинлаштирилганда узлукли овоз сигнали беради. 
0,4 кВ ли таксимлаш курилмаларида бу масофа 1 м га, 0,38 кВ ли 
хаво тармокдарида, агар нолинчи сим булмаса, 1,5 м га, нолинчи 
сим булса, 0,3 м га тенг булади.

9.9. Кичик кучланишдан фойдаланиш

Электр парма, элекгр ранда, электр арра каби асбобларни ишла- 
тиш жараёнида уларнинг изоляцияси шикастланиб киши хаёти учун 
хавфли булиб колиши мумкин. Шунинг учун бундай электр асбоб- 
лари ва к^чма лампаларни ишлатишда хавфсизликни таъминлаш 
максадида паст 36 ёки . 42 В кучланишлардан фойдаланиш тавсия 
этил ад и.

Агар электр асбоблар унча хавфли булмаган (бироз хавфли 
хисобланган) бинолар ичида ишлатиладиган булса 127 ёки 220 В 
ли асбоблардан фойдаланса хам булЯверади. Бирок бунда хдмоя 
воситалари диэлектрик кулкоп, калиш ва гиламчалардан фойдала
ниш ва асбоб корпусини ерга улаш ёки нол симга улашга ту Бри 
келади. Бордию, асбобда икки ка ват изоляция кулланилган булса, 
ерга ёки нол симга уланса хам булади. Уша хавфли холлар (жуда 
зах, тор, угириб ишлашга тугри келганда) да ишлайдиган кучма 
лампаларнинг кучланиши 12 В дан юкори булмаслиги лозим.

Паст кучланиш (42, 36 ва 12 В) манбаи сифатида 380-127 В ли 
тармокда уланувчи махсус пасайтирувчи трансформаторлардан 
фойдал анил ад и. Трансформатор корпусида кучланиш пайдо булиб 
колиши окибатида одамларнинг ток уриш хавфидан химоялаш 
максадида трансформатор корпуси, нейтрал сими ёки иккиламчи 
чулгамнинг урта нуктаси ерга улаб куйилади.
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9.10. Иккиланма изоляциялаш

Ишчи ва кушимча изоляциядан иборат булганларни иккиланма 
изоляция дейилади, бу ишчи изоляция (химоялагич) шикастлан- 
ганда электр токидан жарохатланишдан химоялайди. Электр ку- 
рилмаларининг'тузилиш коидаларида (ЭКТ) иккиланма химояла- 
нишни куллаш, шуни инобатга оладики, яна бу мумкин булган элек- 
трхавфсизлик чора-тадбирларидан бири деса булади, чунки ерга 
улаш, нол симга улаш ва химояловчи учиришлар билан бир хилда 
булади. Бу эса иккиланма химояланишга эга булган электртехник 
буюмларга, ерга улашни, нол симига улашни ёки химояловчи-учир- 
гичлар курилмаси билан таъминланишига эхтиёж колмайди. Бун- 
дай буюмларнинг паспорти ичидаги таблицасида квадрат ичида 
квадрат белгиси булиши керак.

Агар кушимча химоялагичи шикастланса, шундан кейин ишчи 
химоялагичи шикастланиши мумкин булиб колса, мослама бошка 
кандайдир химояланишдан махрум булади. Шунинг учун кул электр 
машиналарини ГОСТ 12.2.013-87 га мувофик 6 ойда бир марта 
мегометр ёрдамида 500 В кучланишга текшириш керак.

Техник ишлатиш коидаларига ва техника хавфсизлик коидала- 
рига асосан электркурилмалар истеъмолчилари, умуман хамма элек- 
трлаштирилган кул асбоблари, шу жумладан иккиланма химоялан- 
ганлари хам мегометр ёрдамида янада тез-тез хар ойда текшириб 
туриш керак. Бундай асбобларни ишчининг кулига хар сафар бер- 
ганда ундаги химоялагичда шикастлар бор-йуклигини ва уни кор- 
пусга уриш-урмаслигини махсус стенд ёки асбоблар (прибор) ор- 
кали текшириш керак. Кушимча ва ишчи химоялагичларни кэр- 
шиликларини текшириш ораликлари даврида шикастланишлари 
мумкин. Шунинг учун айрим муассасаларнинг хавфсизлик буйича 
кулланмаларида куйидагилар талаб килинади: юкори хавфи ёки 
ута хавфи бор электр токидан жарохатланиши мумкин булган хо- 
наларда ва хоналардан ташкари иккиланма химояга эга булган элек- 
трлаштирилган кул асбобларни факдт химояланган химояловчи 
воситалардан (диэлектрик кулкоп, калиш, этик, гиламча) фойдала- 
нибгина ишлатиш мумкин, оддий ишчи химоясига эга булган ва 
корпуси нол симига уланган 127-220 В ли асбоблари каби. Айрим 
коидалар иккиланма химояланган электрлаштирилган асбобларни 
Ута хавфли хоналарда ёки хоналар ташкдрисида ишлатишни мут- 
лако ман этади.

9.11. Статик электр токи ва ундан химояланиш

Маълумки, икки диэлектрик моддаларни бир-бири билан иш- 
кдланиши натижасида, уларда электр зарядлари хосил булади ва
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тупланади, бу статик деган ном олган. Бундай зарядлар, бир шкив- 
дан иккинчисига айланма харакат узатилганда тасмаларда хосил 
булади, агар у холатда тасмани шкивга ишкаланиш ва сирпаниш 
холлари б^лсагина амалга ошади. Статик зарядлар металл кувурла- 
ри оркзли утадиган суюкликларнинг деворига ишкаланиш нати- 
жасида хосил булади. Айникса хавфли зарядлар диэлектрик суюк- 
ликларни хаво буйлаб тез харакати натижасида хосил булади (ма- 
салан, сиримларни тубигача стмаган шланглар оркали металл 
сиримларга бензин, керосин куйганда). Бу холда трубаларда ишка
ланиш натижасида суюкликларда хосил булган зарядлар, с и р и м -  
ларга утади ва тупланади. Электростатик зарядлар шунингдек, газ- 
лар ва бугларни сикканда ёки тез кенгайтирганда хосил булиши 
мумкин.

Статик зарядлар одам ва ём ин  хавфеизлиги учун хавфлидир. 
Электрстатик зарядлардан химояланишнинг асосий чора-тадбир- 
лари суюкликларни кузгатишда (бир жойдан иккинчи жойга етка- 
зишда) ишлатиладиган ускуналарни, кувур йулларини ёки металл 
сиримларини ерга улаш йули билан зарядларни ерга утказиб юбо- 
рилади. Шунингдек куйидаги талабларни бажариш шарт:

— диэлектрик суюкликларни окизганда шлангани с и р и м н и н г  
тубигача тушириш лозим;

— диэлектрик суюкликларни ташиш пайтида с и р и м  ерга оси- 
либ судраладиган занжир ёрдамида ерга уланган булиши керак;

— кайишли узатмаларда электр зарядларини хосил булишини 
камайтириш максадида кайишларни мойлаб туриш тавсия кили- 
нади;

— вакт-вакги билан хоналарни умумий нисбий намлигини 70% 
чикдриб намлаб туриш зарур;

— ускуналарда злектр зарядларини пайдо булишини ва уларни 
хосил булиш сабабларини йукотиш тадбирларини хар доим назо- 
рат килиб туриш керак.

9.12. Атмосфера злектрндан хдшояланиш

Кдшлок. хужачиги биноларини яшиндан химоя килишца уч кисм- 
дан таркиб топган яшин кайтаргичлар ишлатилади: яшин кабул 
килувчи, ток утказувчи ва ерга улаш (26-расм).

Яшин кайтаргичлар сгерженсимон, антеннали ва турсимон була
ди. Улардан куп таркалгани стерженсимон яшин кайтаргичлардир. 
Яшин асосан энг баланд бинога тушади.

Яшиндан химояланишнинг энг оддий усули металл стержени- 
ни махкам котириб ерга улашдан иборатдир. Бунда стержен бино 
атрофида куриниши иккитали конусга ухшаган айлана асосли хи- 
мояловчи дойра хосил кил ад и, унинг радиуси яшин кабул килув- 
чининг баландлигидан 1,5 баробар катгадир.
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26-расм. Яшиндан химояланиш. 1-яшин кабул килувчи; 2-яшин угказувчи;
3-ерга улаш.

Тросли яшин кабул килувчинин.г химояланиш доирасининг 
юкори кисми, троснинг максимал эгилиш нуктасидан утказилган 
туфи горизонтал билан чегараланган. Бир неча яшин кайтаргич- 
ларни курганда уларнинг ерга уланиши умумий булиши мумкин.

9.13. Хдво электр узатма тармокдаридан фойдалавишда 
хавфсизлнк коидалари

Кучланиш таъсирида турган хаво тармокларини наряди булган, 
юкори малакали икки киши куздан кечириб текшириб чикиши 
шарт. Бунда хамма вакт тармок кучланиш таъсирида турибди деб 
хдсоблаб, мачтали подстанциялар хамда ажратувчи пункхларнинг 
таянчларига ёки конструкцияларига чиклш мумкин эмас. Сим узил- 
ганида кучланиш таъсирига тушиб колмаслик учун трассанинг че- 
тидан юриш керак. Узилган ёки жуда солкиланиб колган симни 
курган хар кандай электрик бу симга одамларни якцнлаштирмас- 
лик чораларини куриши керак. Агар сим ерга тегиб колган булса, у 
холда тармок кучланиши 1-10 кВ ли бу симга 5 м масофагача ёки 35 
ва 110 кВ кучланиш булганда 8 м масофагача якинлашиш мумкин 
эмас. Бу нарсани махзллий ахолига тушунтириш ва улардан бири- 
ни сокчи килиб куйиб, узилган жой хакида районнинг электр тар- 
моклари энг якин булган участкасига хабар бериш керак. Агар сим
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ахоли яшамайдиган жойда узилган булса, якинрокдаги таянчлар- 
дан хавф хакида огохдантирувчи 2-3 та кургазмали-воситани таёк- 
ларга махкамлаб, узилган жой атрофига илиб куйиш керак.

Статистика маълумотларига кура; турли энергосистемаларнинг 
таъсир доирасида электрдан жарохатланганларнинг 33 дан 70% гача 
кисмини ахоли ташкил килади. Купинча ахолининг электрдан 
шикастланишига хаво тарморининг узилиши ёки солкиланиб ко- 
лиши, уларнинг радиоэшитгириш тармокларига, таянчларнинг сим 
торкичларига, антенналарга тегиб колиши сабаб булади. Шунинг 
учун ахоли уртаеида тушунтириш ишларини олиб бориш билан 
бирга хаво тармокларини уларнинг симлари камдан-кам узилади- 
ган килиб куриш ва фойдаланиш жуда мухимдир. Жумладан, кучла- 
ниши 380-220 В булган тармоклар ёки уйга киритилган шохобча- 
лар якинида усиб турган дарахтларнинг шох-шаббаларини, шамол- 
да улар симларга тегиб кетмаслиги учун уз вактида киркиб туриш, 
баланд машиналарнинг симларга тегиб кетишига, трактор ва ма- 
шиналарнинг таянчларни уриб йикитиб кетишига ва хоказоларга 
йул куймаслик керак. Йикилаётган дарахтларнинг симларни узи- 
шини ёки шамол синдирган шох-шаббалар симларни кискд ту- 
таштириб куйишини олдини олиш максадида урмондан утадиган 
линиялар учун очилган йулнинг эни симлар орасидаги масофа билан 
асосий урмон массивининг иккиланган баландлиги йигиндисига 
тенг масофада булиши керак.

Кучланиши 1000 В дан юкори булган кишлок хаво тармоклари- 
даги хавфсизлик тадбирлари нукгаи назаридан куйидаги тоифа- 
ларга булиниши мумкин: а) узиб куйилган тармокда ишлаш; б) 
кучланиш таъсирида турган тармокларда ишлаш; в) кучланиши 
1000 В дан юкори булган, ишлаб турган бошка тармоклар якинида 
жойлашган тармокларда ишлаш.

Агар ишлаш учун тармокдан кучланишни узиш керак булса, 
уни хар икки томонидан включателлар ва ажраткичлар билан узи- 
лади хамда учлари ерга улаб куйилади. Ажраткичларнинг юритма- 
ларига «Уланмасин — линияда ишланмокда» деб ёзилган ёзувлар 
осиб куйилади. Агар ердан 3 м дан ортик баландликдаги таянчда 
ишлаётган монтёрнинг боши кучланиши 3-20 кВ ли линияларда 
пастки линиялар сатхидан е>1 м масофада ёки кучланиши 35 кВ ва 
ундан юкори булган тармокларда 2 м масофада турса хамда сим
ларга асбоблар хамда мосламаларнинг бу масофалардан камрок 
масофагача якинлашиш имкони булмаса, иш урнида ерга уланиш 
урнатилмайди. Агар симларга якин жойда иш бажарилаётган булса 
ёки симларни узмасдан уларга тегиб ишланаётган булса, хар учала 
фазанинг хдммаси иш олиб борилаётган таянчда ерга уланади. Агар 
иш бажаришда симлар киркиб ташланса, у холда ерга уланиш узил-
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ган жойнинг иккала томонидан урнатилади. Агар таянчда ерга улай- 
диган спуск булса, у холда ерга уланиш учи спускка бириктирила- 
ди, агар ерга улайдиган спуск булмаса, у холда ерга 0,5-1 м чукур- 
ликда кокилган металл бурама ёки стерженга бириктирилади. Бу 
стерженга бириктирилган ерга уловчи утказгич белбокка махкам- 
ланади ва юкорига кутарилади.

Наряд буйича кучланиш 100 В дан юкори булган линияларда 
уни узиб куйиб бажариладиган барча ишлар ва кучланишни узмас- 
дан бажариладиган, таянчга 3 м дан ортикбаландликка (ердан оёк- 
кача хисоблаганда) чикиш билан ёки симларга, тросларга, изоля- 
торларга (шу жумладан штанга ёки мосламалар ва шу кабиларга) 
тегиш билан боишк булган ишлар, тармокнинг курикланадиган 
доираси чегараларида юк кутариш машиналари ва механизмлари 
(буррулаш машиналари, телескоп миноралар ва бошкалар) дан 
фойдаланиб, таянч элементларини алмаштириш ёки уни 0,5 м дан 
ортикрокчукурликда кавлаб олиш билан боклик булган ишлар, шу- 
нингдек, симларга дарахтларнинг кулаб тушишини олдини олиш 
чораларини куриш талаб килинганида трасса четидаги дарахтлар- 
ни кесиш билан боклик булган ишлар бажарилади.

Иш бажариш учун тармок тайёр килинадиган вакт-соатини 
олдиндан келишиб олиб, кучланиш узилгандан кейин бажарилади
ган ищларни бошлашга линия узилмасдан туриб рухсат бериш ман 
этилади. Иш бажарувчи бригадани муттасил равишда кузатиб ту- 
риши керак, шунинг учун унинг иш участкаси 2 км дан узун булмас- 
лиги, агар иш бажарувчининг узи хам ишласа, у холда бутун брига
да унинг куз олдида булиши учун, участка узунлиги битта оралик 
пролетдан узун булмаслиги керак.

9.14. Чорвачиликда электр-механизациялаштирилган ишларни 
бажаришда куйиладиган хавфсизлик талаблари

Чорвачилик фермаларининг купчилиги элекгр токи билан жа- 
рохатланиш хавфи даражаси буйича ута хавфли хоналарга киради. 
Уларда кучланиш таъсирида турган ток элтувчи кисмларда ишлаш, 
хагго, кучланиш остида булган лампаларни алмаштириш ман эти
лади. Шу сабабли бу ерда бир фазали включателларнинг нолинчи 
симда эмас, балки фаза симда урнатилиши айникса мухимдир. Ута 
хавфли хоналарга сигирхона, бузокхона, чучкзхона, куйхона, отхона, 
сув хайдаш миноралари, сут идишлари ювиладиган хоналар, сутхо- 
на, озукэхона, сут с о р и ш  заллари, силосхоналар, сабзавот омборлари 
киради. Бу хоналарда ишлаш вакгида куйидаги коидаларга риоя 
килиш зарур.
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Курилма меъёрда ишлаб турганда нолинчи симда ток ва кучла- 
ниш тушуви булмаслиги учун (кучланиш тушуви булганда ерга 
уланган кисмларда узок муддат давомида ерга нисбатан потенциал 
х.осил булиш эхтимоли бор) ёритиш юкланиш фаза симлари буйича 
бир текис таксимлаш ва иложи борича уч кутбли включателлар 
билан улаш керак. Куввати 0,6 кВт дан кам булган электр истеъ- 
молчиларидан бошка хамма бир фазали электр истеъмолчиларини 
линия кучланишига улаш керак, бунда хам уларнинг куввати 1,3 
кВт дан ошмаслиги (акс холда уч фазали истеъмолчилардан фой- 
даланиш) керак.

Включателлар ва саклагичларни зах хоналарга кушни булган 
курук хоналарда жойлаштириш, ишга тушириш аппаратурасининг 
бошкариш кнопкаларини эса иш уринлари ёнида урнатиш керак. 
бу кнопкаларнинг, шунингдек, ёриткичларнинг зах хоналар учун 
ярокли конструкцияларини танлаш зарур. Электр двигателлари 
хам махсус кишлок хужалиги учун мулжалланган А02-СХ, АОП2- 
СХ, 4А-СХ, Да-С типларда ёки кам муэлашга чидамли А02-ВМ ёки 
кимёвий чидамли, А02-Х типларда булиши керак. Электр асбоб- 
ускуналарнинг бажарилиш типларининг мухит шароитига мосли- 
ги электр хавфсизлиги нукгаи назаридан мухимдир.

Потенциалларни тенглаштириш учун огилхоналарнинг, транс- 
портёрларнинг металл деталлари ва кувурлари, ферманинг бетон 
полининг тагидаги чакир тошли ёки кумли катламда туриши шарт. 
Бинонинг ташки деворларига якин турадиган сигирларнинг ол- 
динги ёки орка оёкдари остига бир донадан ёткизилган пулат по
лоса ёки диаметри 6-8 мм булган доиравий кесимли сим билан 
бириктириб куйиш максадга мувофикдир. Бунда хонанинг поли 
бино ташкарисида нол потенциал зонасидан солиштирма электр 
каршилиги оширилган участка билан ажратиб куйилиши керак. 
Курилиб булинган фермаларда бу утказгичларни ёки бетон полда 
уйиб очилган чукур арикчаларга ёткизиб, кейин устидан цемент 
коришмаси куйиш ёхуд оддийгина килиб ёгоч тушама осгидаги 
бетонга ёткизиш мумкин. Бинонинг уртасида бу утказгичлар улар- 
га пайвандлаб куйилган, узи хам пол остида ёткизилган икки поло
са ёрдамида бириктириб куйилади, бинонинг ён кисмларида эса бу 
утказгичлар болтли кискичлар билан узаро бириктирилади, шун- 
дай килинганида олти ойда бир марта текисловчи утказгичлар- 
нинг хар кайси занжирининг бутунлигини уларнинг каршилигини 
омметр ёрдамида улчаш йули билан текшириб туриш мумкин булади. 
У 1 Ом дан куп булмаслиги керак. Горизонтал тур шаклида хосил 
килинадиган ерга улагич нолинчи симга бирикгирилиши ва но
линчи симнинг такрорий ерга уланиши деб каралиши мумкин. 
Ферма поли осгидаги грунт музламаганлиги ва куримаганлиги учун
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мавсумий коэффициентам бирга тенг деб кабул килиб, уни хисоб- 
лаш мумкин. Худди шу ерга фермани яшиндан химоялаш учун ула- 
гични урнатиш мумкин.

Чучкдчилик ва куйчилик фермаларйда хайвонларнинг хавфсиз- 
лик потенциаллари полга ёткизиладиган махсус курилмасиз, бино 
ва асбоб-ускуналарнинг ерга уланган металл конструкциялари хисо- 
бига табиий тенглаштириш оркали таъминланади, аммо бунда ме
талл конструкцияларнинг таянчлари бетон полга камида 20 см 
кириб туриши керак. Ишлаб турган фермаларда бу бошкача були- 
ши хам мумкин. Агар потенциалларни тенглаштириш учун махсус 
$ггказгич Урнига гунг каналлари, гунг йигаштириш транспортёрла- 
ри ва хоказоларнинг ерга ёткизилган узун металл конструкцияла- 
ридан фойдаланиладиган булса, йирик шохли корамолчилик фер- 
маларида хам потенциалларни табиий тенглаштиришнинг етарли- 
лигини текшириш керак. Агар темир-бетон плиталардан килинган 
полларнинг металл арматурасини хонанинг металл конструкция
лари билан узаро электрик бирлаштирилса, улар хам потенциал
ларни яхши тенглаштириши мумкин.

Агар потенциалларни тенглаштиришдан фойдаланилмаса, у 
холда хайвонлар тегиб кетиши мумкин булган металл трубопро- 
водлар, озукз таркатиш ва гунг йигиштириш транспортёрлари ва 
бошка машиналар нолинчи симдан ва электр асбоб-ускуналарнинг 
корпусларидан изоляцион кистирмалар, муфталар билан изоляция- 
лаб куйилиши керак. Автосуроргичларнинг металл трубопроводла- 
ри электр двигателларининг, электр билан, сув иситкичларнинг 
корпуслари билан металл оркали борланган магистрал трубопро- 
водлардан узунлиги, камида 1 м булган химояланган куйма билан 
ажратилиб куйилиши лозим. Бунда автосуроргичлар ва трубопро- 
водларни улар оркали ерга улаш ёки нолинчи симга улаш мумкин 
эмас, акс холда химояланган куйма шунтланиб колади. Электр ва 
сув иситкичларнинг яхшиси элементлисини ишлатган маъкул.

«К^шлок хуокалиги ишлаб чикаришида фойдаланиладиган 
электр иссиклик курилмалари ва электр жихатидан хавфсизлиги- 
ни таъминлашга оид йул-йурик берувчи курсатмалар»га мувофик 
иссик ва совук сув трубопроводларини нолинчи симга улаш ва 
электр билан сув иситиш козонининг корпусига химояловчи куйма- 
лар оркали бириктириб куйиш керак. Потенциаллар сунъий ёки 
табиий йул билан тенглаштириладиган хоналарда Урнатилган эле- 
ментли сув иситкичларда, агар иссик сув трубопроводларидан шу 
хонада иссик сув олинса, сув иситкичнинг корпуси эса потенциал
ларни 12 В дан ортик булмаган тегиб кетиш кучланишига тенглаш- 
тиришни таъминловчи курилма ёки металл конструкциялар билан 
пухта бириктирилган булса, иссик сув трубопроводида химояловчи
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куйма талаб килинмайди. Бу холда сувни иситкичга олиб борувчи 
трубопроводлар ерга уланган ёки нолинчи симга уланган кисмлар 
билан бокланмаган булиши керак, агар бунинг иложи булмаса, по- 
тенциалларни тенглаштириш учун куйма урнига махсус курилма- 
дан фойдаланиш керак. Бу курилма сув таркатиш трубасидан 1 м 
масофада, полда ёткизилган химояланган утказгич куринишида 
булади ва у труба хамда нолинчи химоялаш сими билан бирикти- 
рилгандир.

Ферма ходимлари учун ювиниш хоналарида, устахоналарда ва 
элементли сув иситкичлардан иссик сув оладиган шу каби хона- 
ларда изоляцияловчи куйма хам, потенциалларни тенглаштирувчи 
курилма хам булиши керак, бу курилма ячейкаларининг улчами 
ЗО-хЗО см2 дан кагга булмаган, металл турдан иборат булиб, у бетон 
катламига ювиниш хонаси ва ечиниш жойи полининг сиртидан 
2-3 см чукурликда ёткизилган булади. Тур иссик ва совук сув 
трубалари хамда канализация трубаларига пайвандлаб куйилади.

Потенциалларни тенглаштирувчи курилмаси йук хонага жой- 
лаштирилган иссик сув — сув иситкичдан бевосита олинганида бу 
курилмани сув иситкич пойдеворидан 0,5 м масофада бетон полга 
ёткизилган, икки нуктада сув иситкич корпусига болт билан би- 
риктирилган пулат утказгич тарзида куриш лозим. Агар пол ток 
утказмайдиган (асфальт) булса, потенциалларни тенглаштириш 
талаб килинмайди, аммо сув иситкичнинг корпуси нолинчи сим- 
нинг такрорий ерга уланиши билан пулат шина ёрдамида бирик- 
тирилиши ёки одатдагича нолинчи симга уланиши керак, бирок 
нолинчи симнинг бутунлигини автоматик назорат кллиб туриш 
керак.

Электродли сув иситкичларга мулжалланган химояловчи куйма- 
лардаги сув устунининг кдршилиги й ил ига камида икки марта тек- 
ширилиши керак. Корпуснинг рилофдан куймалар билан бирга- 
ликдаги изоляцияланиши сув куймасдан, 2000 В кучланиш билан 
йилига бир марта бир минут давомида синалади.

Жун киркиш агрегатининг корпуслари, рубильниклар, включа- 
телларнинг чуян к,опкокдарини ерга улаш зарур. Электр билан жун 
киркиш кучма пунктининг ерга уловчи электродлари сифатида 
диаметри 6 мм дан кам булмаган бурчакли ёки доиравий кесимли 
пулатдан ясалган, ерга 1,5 м чукурликда тик кокилган ва бир-бири- 
дан 1,5-2 м масофада жойлаштирилган камида иккита стержендан 
фойдаланиш мумкин. Стерженлар атрофидаги ерга вакт-вакти би
лан сув куйиб туриш керак. Ерга уловчи утказгични бу сгерженлар- 
га, бириктириладиган жойга олдин кдлай югуртириб ва тозалаб, болт- 
лар билан бириктириб куйиш мумкин.
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Электр билан жун киркиш агрегатларига хизмат курсатувчи 
ишчилар электр хавфсизлиги ва биринчи ёрдам курсатиш коида- 
ларини билишлари шарт. Жун киркувчилар диэлектрик гиламча- 
ларда ёки курук ёгоч шчитда курук оёк кийимида туриб ишлашла- 
ри керак. Куйни хам ёкоч шчитларга ёки столларга ёткизиш лозим. 
Жун киркиш машинкаларининг электр двигателлари янги чика- 
рилаётган курилмаларда 36 В кучланишга мулжалланган булиши ва 
ерга уловчи контакти булган штепсел вилкаси воситасида тармок- 
ка уланиши лозим.

Чорвачилик ёки паррандачилик фермаларининг электр асбоб- 
ускуналарига хизмат курсатувчи электромонтёр якка узи суюкла- 
нувчан саклагичларни алмаштириши, шчит ва йишаларда (бунда 
диэлектрик кУлкоплар ва кузойнакдан фойдаланиб) улаб-узиш- 
ларни бажариши мумкин. Электр с о т ш  курилмаларининг вакуум- 
насоси, электр двигатели ва таксимлаш шчитлари махсус хонада 
шундай жойлаштирилиши керакки, шкивлар ва харакатланувчи 
тасма девор ёнида турсин ва химоялаб куйилсин.

Хар кэндай озука майдалагич ишлаб турганида ишлов берилаёт- 
ган махсулотнинг кабул бункерида ёки ковшда кул билан ёхуд бирор 
нарса билан итариш ёки текислаш, шунингдек, майдаланган махсу- 
лот чикэдиган тешикни тозалаш ярамайди. Кдбул ковшининг бур- 
зи тикилиб колганда, агар буни майдаланаётган махсулотнинг 
кУшимча порциясини бериш билан бартараф килиб булмаса, буг- 
зини тозалаш вактида машинани тухтатиб куйиш керак. Кунжара 
майдалагичда тикилиб колган кунжара плиткасини бошка бир плит
ка билан итариб юбориш мумкин. Кулда ва механик равишда хара- 
катлантиришга мулжалланган машиналарда иш бошлашдан олдин 
двигателдан кулда харакатлантириш дастасини олиб куйиш лозим.

Конуссимон трубалардан тайёрланган йуналтирувчи, енглари 
булмаган дефлекторли силос майдалагич ёрдамида силос ёткизишда 
кишиларнинг минора, чукур ёки траншеялар ичида туриши мум
кин эмас. Силос массаси текисланаётган ва шиббаланаётган пайт- 
да машина тухтатилади. Уни огохлантирувчи сигнал берилганидан 
кейин юргизиб юборилади. Силос силосхоналардан механик ра
вишда чикариб олинганда иш органлари остида ёки уларнинг хара- 
катланиш доирасида туришга хеч кимга рухсат берилмайди. Озик 
таркэтиш транспортёрларини ёки бошкэ узун машиналарни ишга 
туширишдан олдин овоз сигнали бериш керак. Чорвачилик ёки 
паррандачилик фермаларини махсус эритмалар пуркаб ёки кукун- 
лар чангитиб дезинфекция ёхуд дезинсекция килищца респира- 
торлар, кузойнаклар, резина кулкоплар ва этиклар, шунингдек, кал- 
пок ва рУмолчалардан фойдаланиш керак.
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9.15. Электрдан химояланиш воситалари

Электрдан химояловчи воситалар, инсонларни электркурилма- 
ларга хизмат курсатиш вактида химоялашга мулжалланган. Уларни 
изоляцияловчи (асосий ва кушимча), тусувчи ва химояловчиларга 
буладилар.

Изоляцияловчи воситалар (27-расм) инсонни ток утказувчи 
кисмлардан ва ердан изоляциялаш учун хизмат килади. Асосий 
изоляцияловчи воситаларнинг изоляцияси электр курилмаларнинг 
тулик ишчи кучланишини кутаради, улар билан кучланишда булган 
ток утказувчи кисмларга тегиш рухсат этил ад и. Ёрдамчи воситалар 
узига хизмат курсатувчи ходимга хавфсизликни таъминлаб берол- 
майди, шунинг учун уларни асосий воситалар билан бирга куллаш 
л озим. Кучланиши 1000 В дан юкори булган электркурилмаларнинг 
асосий изоляцияловчи воситаларига: изоляцияловчи штангалар, 
изоляцияловчи ва электр улчов кисклч, кучланиш курсаткичлари, 
изоляцияловчи олинадиган баландликлар, нарвонлар, майдончалар 
киради. 1000 В гача кучланишга эга булган электр курилмаларида 
эса юкорида курсатилганлардан ташкзри — диэлектрик кулкоплар 
ва ёнлари изоляцияланган асбоблар булади. Кучланиши 1000 В дан 
ортик булган электркурилмалардаги кушимча изоляцияловчи во- 
ситаларга диэлектрик кулкоп, боти, гиламчалар, изоляцияловчи таг- 
ликлар киради. 1000 В гача булган электркурилмаларда эса ундан 
бошка — диэлектрик калишлар, гиламчалар, изоляцияловчи таг- 
ликлар мавжуд булади.

Тусувчи химояловчи воситалар (кулкоп, тусувчи катаклар, изо
ляцияловчи накладкалар, вактинчали кУчма ерга уланишлар, кис- 
картирувчи симлар) ток узатувчи кисмларни вакгинча тусишга 
мулжалланган.

Ёрдамчи химояловчи воситалар — (сакловчи белкураклар, хавф- 
сизлик арконлари, темир туткичлар, химояловчи кузойнак, кулкоп, 
мовут) костюмлар баландликдан эхтиёт шарти билан йикилмас- 
ликдан, шунингдек, электр токининг ёруглик, иссиклик, кимёвий ва 
механик таъсиридан саклайдй.
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27-расм. Шахсий химояланиш воситалари. а-изоляцияловчи штанга; б-изоляция- 
ловчи кисккч; в- юкори кучланишни курсатувчи асбоб; 1-лампа; 2-конденсатор- 

лар; 3-сиккич; 4-ушлагич; г-пасг кучланишни курсатувчи асбоб; д-диэлекгрик 
кулкоп, боти, гиламча; е-изоляцияловчи таглик.
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X боб. ЁНБИН ХАВФСИЗЛИГИ

10.1. Умумий маълумотлар

Ёниш — ёнувчи модданинг хаво кислороди ёки бошкд оксид- 
ловчи модда билан оксидланишининг тез кечадиган кимёвий ре- 
акцияси булиб, бунда ёрурлик ва иссиклик ажралади. Ёкдппш инг 
куп кисмини ташкил этадиган углерод туда ёнганда карбонат ан
гидрид хосил булади. Агар кислород етарли булмаса, карбонат ан- 
гидриддан ташкари, яна ёниши мумкин булган углерод (II) оксид 
хам хосил булади. Ёниш мумкин булиши учун ёниш тезлиги ажра- 
либ чикаётган иссиклик микдорининг атрофга таркалаётган ис
сиклик микдоридан ортик булишини таъминлаши ва ёниш доира- 
сида харорат ёнувчи модданинг хамма янги кисмларининг ут олишга 
тайёрланиши учун етарли булиши керак. Ёнувчи суюклик аланга- 
ланиши учун унинг харорати шундай булиши керакки, сиртидаги 
хавода ёнувчи суюклик бугининг концентрацияси етарли даража- 
да булсин. Ёгоч ёки тошкумир дастлаб кизиш натижасида парчала- 
ниб ёнувчи газлар хосил килади.

Алангаланиш — махаллий кизиш натижасида ёнувчи модданинг 
(унинг бут ва газдарнинг) тургун ёниши. Алангаланишга ёнувчи 
модданинг аланга ёки чугланган жисмга тегиши сабаб булиши мум
кин

Чакнаш — ёнувчи модда бути билан хаво ёки кислород ара- 
лашмасининг алангага, электр учкунга ёки кизиган жисмга тегиши 
натижасида тез ёниб тугаши. Чакнашда сикилган газлар хосил 
булмайди. Буглар алангаланувчи аралашма хосил киладиган энг паст 
харорат чакнаш харорати дейилади. Бундан юкори хароратда кискз 
муддатли чакнаш булмасдан ёнувчи модда алангаланиши мумкин.

Портлаш — модданинг бир холатдан иккинчи холатга жуда тез 
утиши (портлаб ёниши) булиб, бунда куп микдорда энергия чика- 
ди ва куп микдорда сикилган газлар хосил булади, бу сикилган 
газлар емирилишга олиб келиши мумкин. Портлашда хосил була- 
диган ёнувчи газсимон махсулотлар хавога тегиб, кУпинча алакга- 
ланиши ва бунинг окибатида ёнган чикиши мумкин.

Уз-узидаи алангаланиш — модда маълум хдроратгача киздирил- 
ганда унга бевосита тегмасдан туриб содир булади. Уз-узидан аланга-
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ланиш харорати модданинг ёнгин жихатидан хавфли хоссаларини 
белгиловчи мухим параметрдир. Ёгочнинг уз-узидан алангаланиш 
харорати 270° га тенг. Кдтгик моддаларнинг Уз-узидан ёниши, ёнув- 
чи модданинг узида кечадиган физикавий, кимёвий биологик жа- 
раснлар таъсирида ва модданинг кизиши натижасида юз беради.

Ёнгин — махсус манбада булмаган ва моддий зарар келтирувчи 
назоратсиз ёнишдир.

10.2. Ёнганнинг сабаблари ва олдини олиш чора-тадбирлари

Хужаликда ёнгинга куйидагилар: иситиш печларини куриш ёки 
ишлатиш коидаларининг бузилиши, ишлаб чикаришда ёки уйда 
оловни эхтиётсизлик билан ишлатиш, керосинда ишлайдиган ёри- 
тиш ёки киздириш асбобларини нотуфи урнатиш ёки улардан 
фойдаланиш коидаларини бузиш, яшин ёки статик электр разряд- 
лар, машиналар ва ишлаб чикариш жихозларининг носозлиги хамда 
уларни ишлатиш коидаларига риоя килмаслик (ички ёнув двига- 
тслларидан чикадиган учкунлар, электр курилмаларидаги киска 
туташувлар ёки уларнинг ерга уланиб колиши, элекгр симларида 
нафузканинг йул куйилмайдиган даражада ортиб кстиши, контакт- 
лари ёмон булган жойларнинг кизиб кетиши ва улардан учкун чи- 
киши, бур козонларининг портлаши); кишлок хужалиги махсулот- 
ларининг ёки ёнилгининг уз-узидан ёниб кетиши сабаб булади.

Ё н р и н н и н г  олдини олиш тадбирлари: ташкилий (кунгилли ут 
учирувчи дружиналари ёки ёнриндан мухофазалаш дружиналари 
тузиш омма орасида тушунтириш ишлари олиб бориш), техника- 
вий тадбирларга куйидагилар: ёнрин ёки портлаш жихатидан 
хавфли хоналарга алохида конструкцияли электр жихозлар урна
тиш, носоз печлар, машиналар, электр жихозлардан, шунингдек, осон 
алангаланадиган суюкликлар сакланадиган ёки ишлатиладиган жой- 
ларда оловдан фойдаланишни такикдаб куйиш, яшин кдйтаргич- 
лар урнатиш, чиккан ёнриннинг таркзлишига йул куймаслик чора- 
ларини к^риш (объектларни утга чидамли материаллардан куриш, 
бинолар орасидаги ёнринга карши ораликларга риоя килиш), ёнаёт- 
ган бинолардан одамлар, хайвонлар ва кимматбахо хужалик буюм- 
ларини муваффакиятли равишда кучиришга имкон берадиган чо- 
раларни куриш (керакли микдорда эшиклар, зарур кенгликда ко 
ридор (йулак)лар куриш, уларни тусиб куйишни ман этиш), ённшни 
учиришни осонлаштирадиган тадбирларни куриш (ёнринни ¥чи- 
риш, нарвонлар, ёнгин кузатиш вишкалари, сув хавзалари ва бино- 
ларга келиш йуллари куриш, ёнгин алокдси хамда сигнализацияси- 
ни урнатиш).
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10.3. Ишлаб чицариш биноларини ёнпш хавфсизлиги даражасига 
кдраб хилларга ажратиш

Ишлаб чикариш бино ва курилмаларини лойихалашда кузда 
тутилган ёнБинга карши тадбирлар, энг аввало, ишлаб чикариш 
жараёнининг ёнБИИ жихатидан хавфлилик даражасига бовш к була- 
ди. К,М ва К, 11-М-2.72 «Саноат корхоналарининг ишлаб чика
риш бинолари. Лойихалаш меъёрларига мувофик, ишлаб чикэриш- 
лар ёнгин жихатидан хавфлилик даражасига кура олтита тоифага 
булинади.

А тоифага бугларининг чакнаш хэрорати 28° ва ундан паст булган 
жуда куп суюкликлар ёки пастки портлаш чегараси хаво хажмига 
нисбатан 10% ва ундан кам булган ёнувчи газлар ишлатиладиган 
ишлаб чикаришлар киради. Бунда портлаш хавфи булган аралаш- 
малар хона хажмининг 5% дан ортик хажмида хосил була олиши 
шарт. Бу тоифага бензин, кальций карбид сакланадиган омборлар 
киради. Бу тоифага муаллак холатга утувчи ва пастки портлаш че
гараси 65 г/м 3 ва ундан кам булган хамда хаво билан кушилиб хона 
хажмига нисбатан 5% микдорда портловчи аралашмалар хосил 
киладиган ёнувчи толалар ёки чанг ажралиб чикадиган ишлаб чи- 
кдришлар, шунингдек, буганинг чакнаш харорати 28-61" ва пастки 
портлаш чегараси 10% дан юкори булган осон алангаланувчи су
юкликлар хамда газлар ишлатиладиган ишлаб чикаришлар киради. 
Бундай ишлаб чикаришларга пичан уни тайёрланадиган ва таши- 
ладиган цехлар, тегирмон хамда жувозхоналарнинг ажратиш ва ту- 
йиш булинмалари, электростанциялар ёки козонхоналарнинг ма
зут хужалиги, аммиак билан совитиш курилмаларининг аппарат ва 
машина булимлари киради.

В  тоифага ёнувчи катгих, моддалар, шунингдек портлаш чегара
си 65 г/м3 булган чанг ёки толалар ажратиб чикарадиган моддаларга 
ёки бувмрининг чакнаш хароратидан юкори булган суюкликларга 
ишлов бериладиган ва улар ишлатиладиган ишлаб чикаришлар ки
ради. Бундай ишлаб чикаришлар каторига: ёгоч тилиш, дурадгорлик 
ва омихта ем ва озука тайёрлаш цехлари, дон сакланадиган омбор
лар, тегирмонларнинг дон тозалаш булимлари, зигар, наша, пахтага 
дастлабки ишлов бериш цехлари, бензинсиз ёнилги-мойлаш мате- 
риаллари сакланадиган омборлар, ёпик кумир омборлари, электр так- 
симлаш курилмалари ёки хажм бирлигида 60 кг мой булган включа- 
телли ва трансформаторли подсганциялар киради. Гарчи машина- 
ларда маълум м икдорда бензин булса-да, гаражлар хам шу 
категориядаги ишлаб чикаришлар жумласига киради.

Г  тоифага ёнилга (шу жумладан, газ) ёкиладиган ёки ёнилга- 
даги ёнмайдиган моддаларга ишлов бериладиган ишлаб чикариш-
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лар киради. Ёнмайдиган моддаларга киздирилган ёки суюкданти- 
рилган холатда ишлов берилади ва бунда нур энергия ажралади. 
Бундай ишлаб чикаришларга иссиклик электрстанцияларидаги 
козонхоналар, темирчиликхоналари, машина заллари, мотор синаш 
станциялари киради. Юкори вольтли лабораториялар ва хажм бир- 
лигида 60 кг гача мой булган аппаратли таксимлаш курилмалари 
хам шундай ишлаб чикаришлар каторига киради.

Д  тоифага ёнмайдиган моддаларга деярли совуклайин ишлов 
бериладиган ишлаб чикэришлар, масалан, ёнмайдиган суюкликлар 
хайдаладиган насос станциялари, сабзавотлар, сут, балик ва гушт 
махсулотларига ишлов бериш цехлари, биологик ёки техникавий 
усулда иситиладиган иссикхона ва парниклар киради. Газ билан 
иситиладиган парник ва иссикхоналар бундан мустасно, улар Г то
ифага тааллукли.

Е тоифага кирадиган ишлаб чикзришларда суюк фазасиз ёнув- 
чи газлар ва портловчи чанглар шундай микдорда ишлатиладики, 
бунда улар хджми хона хажмининг 5% идан куп булган хаво билан 
аралашиб портловчи аралашмалар хосил килади. Бунда портлаш 
технологик жараён шартларига кура факат кейинги ёнишсиз со- 
дир булади. Бу категорияга, масалан, аккумуляторлар хоналари, во- 
дородли ёки ацетиленли баллонлар омборини киритиш мумкин.

Электр жихозларининг конструкциясига куйиладиган талабларга 
кура, барча хона ва ташки курилмалар (ёки улардаги алохдда дои- 
ралар) ёнрин ва портлаш хавфи буйича синфларга ажратилади. 
Хоналардаги ёки ташки курилмалардаги ёнувчи моддалар ишлати- 
ладиган ёки сакланадиган доиралар ёниин жихатидан хавфли дои- 
ралар деб аталади. Хоналардаги ёки ташки курилмалардаги газ ёки 
бурларнинг хаво ёхуд кислород билан портловчи аралашмаси, шу- 
нингдек, ёнувчи чанг ёки толаларнинг хаво билан аралашмалари 
эримаган холатга утганда портловчи аралашмалар хосил буладиган 
доиралар портлаш жихатдан хавфли доиралар деб аталади.

Агар портловчи аралашманинг хажми хона буш хажмининг 5% 
идан куп булса, хавфли зона бутун хонани эгаллаган, яъни бутун 
хона портлаш жих,атдан хавфли хисобланади. Агарда портловчи ара
лашманинг хажми хона буш хажмининг 5% идан куп булмаса, ёнувчи 
газлар ёки осон алангапанувчи суюкликларнинг буБлари ажралиб 
чикиши мумкин булган технологик аппаратдан горизонталига ва 
вертикалига 5 м чегарасидаги дойра портлаш жихатидан хавфли 
хисобланади.

В-1 классдаги портлаш жихдтдан хавфли доираларда маълум 
хоссали ёнувчи газлар ёки буглар шундай микдорда ажраладики, 
окибатда улар факат авария режимларида эмас, балки нормал иш 
режимларида хам, масалан, технологик аппаратларни ортиш ва ту-
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ширишда, осон алангаланадиган ва ёнувчи суюкликларни очик 
идишларда сакпашда ёхуд бошкэ идишларга куйишда улар хавога 
кушилиб портловчи аралашмалар хосил килиши мумкин.

В-1а классдаги доираларда газ ёки буюгарнинг хаво билан порт
ловчи аралашмалари факат авария ёки носозликлар туфайли хосил 
булади. Шунинг учун бу ерда бирмунча камрок- Бундай доираларга 
авария натижасида суриш-чикариш вентиляцияси ишламай кол- 
ганда аккумуляторларнинг зарядланишини тухтатадиган блокировка 
булмаганда батареялар зарядланиш-зарядсизланиш усули буйича 
ишлайдиган аккумуляторлар хонаси мисол булади. Доимо зарядла- 
ниб туриш усулида ишлайдиган батареялар хонадаги хавонинг бир 
соатда бир неча марта алмаштирилишини таъминлайдиган табиий 
вентиляция шароитида портлаш жихатидан хавфли хисобланмай- 
ди. Аммо шакллантириш даврида (битга элемент хисобига 2,3 В дан 
катга кучланиш билан зарядлашда) кучма вентиляция курилмаси 
керак булади.

В -16 классдаги В-1а классдаги доиралардан хавфни кушимча 
равишда камайтирувчи куйидаги хусусиятлари билан фарк килади:

1. Бу доираларда ёнувчи газларнинг пастки концентрацион порт
лаш чегараси юкори (15%) ва хиди уткир булади. Бу хол портлаш 
хали мумкин булмаганда хам носозликларни пайкашга имкон бе- 
ради (аммиак билан совитиладиган компрессорлар ва абсорбцион 
совитиш курилмалари);

2. Аварияда газсимон водороднинг портловчан махаллий кон
центрация™ хонанинг факат юкори кисмида булади. Масалан, стар
тер ва аккумуляторлар батареясининг зарядланйш станциялари 
В -16 тоифага киритилади, чунки уларни сунъий ва табиий шамол- 
латищнинг маълум талабларига риоя килинганда (табиий шамол- 
латиш сунъий шамоллатишнинг 0,25% ини, лекин хона хажмини 
бир соатда камида бир марта шамоллатиши керак), сунъий венти
ляция ишдан чикканда хона хажмининг юкориги 1-4 кисмигина 
портлаш жихатидан хавфли булиши мумкин.

3. Осон алангаланадиган суюкликлар ёки ёнувчи газлар кам 
микдорда (хона буш хажмининг 5% идан катга бУлмаган хэжмда 
портлаш жихатидан хавфли дойра хосил булишига етарли микдор
да) буладиган лаборатория ёки бошкэ хоналардаги портлаш жиха
тидан хавфли зоналар (агар ана шу суюклик ва газлар оловдан фой- 
даланмасдан ишлатилса). Агар осон алангаланадиган суюклик ва 
ёнувчи газлар суриш шкафларида ёки суриш зонтлари тагида иш- 
латиладиган булса, хонада портлаш жихатдан хавфли дойра йук 
хисобланади.

В-1г классдаги хоналарга ёнувчи газли ёки осон алангаланади
ган суюклик, ташки курилмалар якинидаги, масалан, ана шундай

200



газ ёки суюкликлар солинган ер ости ва ер усти хажмлари юзаси- 
дан нефт пардаси сузиб юрадиган тиндириш ховузлари якинидаги 
бушликлар киради. В-1, В-1а, В-Н класслардаги дойра хоналаридан 
чикиш эшиклари ва деразалари (шиша блоклар билан тулдирил- 
ган эш ик ва деразалардан ташкдри) якинидаги бушликлар хам 
В-1г доираларга киритилади.

В-1г классдаги дойра эгаллайдиган бушлик куйидаги чегара- 
ларда булади (горизонтали ва вертикали буйича):

а) В-1, В-1а, В-Н классидаги доирали хоналардан чикиш эш ик
лари ва деразаларигача булган масофа 0,5 м гача;

б) осон алангаланадиган суюкликлик ёки ёнувчи газли ёпик 
технологик аппаратдан ёхуд портлаш жихатдан исталган хавфли- 
лик классидаги доирали бинонинг ташкэрига урнатилган суриш 
вентиляторигача булган масофа 3 м;

в) резервуарлардаги осон алангаланадиган суюклик бухари  ёки 
ёнувчи газларни саклаш клапанлари ёхуд нафас олиш клапанлари 
оркали чикдриб юбориш курилмаларидан ва портлаш жихатдан 
хавфли доиралардан хавони чикариб юбориш вентиляция систе- 
масининг тешикларидан, шунингдек, буяш камераларининг очик 
проёмларидан, камерасиз, буяшда эса буялаётган буюмларгача булган 
масофа 5 м  гача;

г) осон алангаланадиган суюкликлик ёки ёнувчи газли хонат 
лардан 8 м гача, хоналар тупрок билан мустахкамланганда эса — 
хоналарнинг бутун ички юзасигача;

д) осон алангаланадиган суюкликлар очик усулда куйиладиган 
ёки олинадиган жойларгача булган масофа 20 м гача. Агар суюк
ликлар ёпик усулда куйиладиган ёки олинадиган булса, трубопро- 
водлардаги куйиш арматураси ва фланецли бирикмалардан 3 м гача 
атрофдаги бушликларгина хавфли дойра хисобланади.

Хоналардаги ёки ташки курилмалардаги газ ёки ёнувчи сую к; 
модцалар ёндириладиган ёхуд технологик жараён очик олов ёки 
кизиган материаллар ишлатиб бажариладиган жойлардан ёхуд газ 
ёки суюк алангаланадиган суюкликлар бугининг уз-узидан аланга- 
ланиш хароратигача кизийдиган жихозлар урнатилган жойлардан 
5 м гача масофадаги бушликлар электр жихозларга куйиладиган 
талаблар нуктаи назаридан портлаш жихатидан хавфсиз хисобла
нади. Шунинг у'чун газда ёхуд суюк ёниЛгида ишлайдиган козонхо- 
наларга ишга туширилмасдан олдин уланадиган портлашдан химо- 
яланган ёриткич ва электр двигателлар, уларга мос келувчи электр 
симлари, шунингдек двигателларнинг магнит ишга туширгичлари 
керакли микдордагина $ ф н а ти л и ш и  зарур. Уларни улаш ёки узиш 
включателлари ёхуд кнопкалари портлаш жихатидан хавфсиз булган 
к^щни хоналарга Урнатилиши керак. К,озон ишлаётган вактда иш-
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латиладиган бошка элекгр жихозлар эса портлашдан химояланма- 
са хам булади.

В-П ва В-На класслардаги доиралар В-1 ва В-1а классларида- 
ги доиралардан портловчи аралашмаларнинг газ ёки бур эмасли- 
ги балки ёнувчи чанг ёки толалар хосил килиши билан фаркла- 
нади. В-На доираларга, масалан, тегирмонлар, пичан уни ёки омихта 
емлар тайёрланадиган заводларнинг айрим хоналарини киритиш 
мумкин. .

Агар В -16 ва В-На дан ташкари исталган классдаги портлаш 
жихатидан хавфли дойра ёнида портлаш жихатидан хавфли хисоб- 
ланган хонадан тамбурсиз эш ик билан ажратилган портлаш жиха
тидан хавфсиз хона булса, у хонадаги эшикдан 5 м гача дойра хам 
портлаш жихатидан хавфли хисобланади, лекин унинг хавфлилик 
класси пастрок булади.

П-1 классдаги ёнгин жихатидан хавфли доираларни бурининг 
чакнаш харорати 61° дан юкори булган ёнувчи суюкдиклар ишла- 
тиладиган ёки сакданадиган доиралар киради (чакнаш харорати 
бундан паст булганда доиралар портлаш жихатидан хавфли хисоб
ланади). П-1 классига, масалан, хоналарнинг трансформатор мойи- 
ни регенерация килиш курилмалари ёки трансформаторлар ва бош
ка мой тулдирилган аппаратлар урнатилган доиралари киради.

П-Н  классдаги доираларда эримаган холатга утувчи (аэрозол), 
лекин чанг ёки толаларнинг хоссалари (намлиги, майдаланганлик 
даражаси) ёхуд чанг ёки толаларнинг етарлича куп булмаслиги 
туфайли портловчан концентрациялар хосил килинмайдиган ёнувчи 
толалар ёки чанг ажралади (масалан, ёрочга ишлов бериш цехлари, 
дон куритиш, дон саклаш жойлари, озиктайёрлаш цехлари).

П-Па классига ишлаб чикариш ва омборхоналардаги каттик 
ёки толали ёнувчи моддалар (ёгоч, газлама) ишлатиладиган ва сак- 
ланадиган, аммо чанг куп ажралмайдиган доиралар киради. Бу классга, 
хусусан, ерига похол тушаладиган молхона ва паррандахоналар, 
чордорида пичан сакланадиган хоналар киритилиши мумкин.

П -Ш  классига бурининг чакнаш харорати 61° дан юкори булган 
ёнувчи суюкдиклар ишлатиладиган ёки сакланадиган ташки ку
ри л мал ар, шунингдек, каттик ёнилги ишлатиладиган ёки саклана
диган ташки курилмалар (ёгоч материаллар, торф, пахта сакланади
ган очик омборлар) киради. Агар хона ёки ташки курил мага факдт 
битта ёнгин жихатидан хавфли жихоз урнатилган булса ва ёнгин 
таркзлишининг олдини олиш чоралари курилмаган булса, бу жи
хозлар горизонтал ва вертикал ига 3 м гача масофада жойлашган 
дойра ёнгин жихатидан хавфли хисобланади.

Ёнувчи моддалар мавжуд булса-да, лекин технологик жараён 
оловдан, кизиган кисмлардан фойдаланиб бажариладиган ёки сирт-
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лари ёнувчи букпар, чанг ёхуд толаларнинг уз-узидан алангаланиш 
хароратигача кизийдиган (масалан, ёнувчи моддалар ёнилга сифа- 
тида ёкилганда) жихозлардан горизонтали ва вертикалига 5 м гача 
масофада жойлашган бушлик электр жихозларга нисбатан куйила- 
диган алохида талаблар нукгаи назаридан ёнган жихатидан хавф- 
ли доираларга киритилмайди.

10.4. Курилиш материалларннинг ёнувчанлиги ва 
биноларнинг утга чидамлилиги

Курилиш материаллари ва конструкциялари Утга чидамлилик 
даражасига кура куйидаги гурухга булинади:

1. Ёнмайдиган материаллар ва конструкциялар. Улар олов ёки 
юкори харорат таъсирида алангаланмайди, буруксимайди ва кумирга 
айланмайди (fhiiit, бетон, черепица).

2. Кцйин ёнадиган материаллар. Улар кийинлик билан ёнади, 
буруксийди ёки кумирга айланади ва олов манбаи мавжудлигида 
ёниш ёки буруксишда давом этади (сомон, камиш). Кийин ёнади
ган материаллардан ишланган ёхуд ёнадиган материаллардан тай- 
ёрланиб, ёнмайдиган материаллар билан сувалган ёки кошинлан- 
ган курилиш конструкциялари хам кийин ёнадиган хисобланади.

3. Ёнадиган материал ва конструкциялар. Улар материалнинг 
алангаланишига сабаб булган олов манбаи йукотилгандан кейин 
хам ёниши ёки буруксиши мумкин. К,М ва К, II-A, 5-70 «Бино ва 
иншоотларни лойихалашнинг ёнгинга карши меъёрлари»га муво- 
фик, деворлари, ораёпмалари ва бошка кисмлари кандай материал 
хамда конструкциялардан курилган булишига караб бинолар 5 гу
рухга ажратилади. Утга чидамлилик даражаси I ва II булган бино
ларнинг хамма асосий кисмлари ёнмайдиган булади. II даражали 
биноларнинг ички кутарувчи деворлари бундан мусгасно, улар кийин 
ёнадиган булиши мумкин. Бу биноларнинг асосий фарки соатлар- 
да улчанадиган Утга чидамлилик чегарасидир. Бу вакт ичида кури
лиш конструкцияларининг кутариш кобилияти йуколмайди, улар- 
да паррон ёриклар пайдо булмайди ва оловга карама-карши то- 
мондаги харорат 220° га етмайди. Масалан, 1 даражали бинолар 
кутарувчи деворларнинг утга чидамлилик чепраси 2,5 соатга, II да- 
ражалиларда эса 2 соатга тенг. Утга чидамлилик даражаси III булган 
биноларнинг хамма кисмлари ёнмайдиган булади. Факат бинолар
нинг пардеворлари, каватлараро ёки чордок ораёпмалари кийин 
ёнадиган, ёпмаларни (томларни) кутарувчи конструкциялари эса 
ёнадиган булиши мумкин. IV даражали биноларда катта бинони 
кисмларга ажратадиган эшик-деразасиз махсус ёнгинга карши де- 
ворларгина ёнмайдиган булади. Утга чидамлилиги IV даражали
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биноларнинг кутарувчи деворлари, колонналари, пардеворлари ва 
каркасли деворларининг тулдиргичлари кийин ёнадиган булади, 
чордоксиз ораёпмалари эса ёнадиган булиши мумкин. Утга чидам- 
лилиги V даражали биноларнинг ёнпш га карши деворларидан таш- 
кэри хамма элементлари сувалмаган ёнадиган материаллар булади. 
Исталган утга чидамлилик даражасидаги биноларда куйидагилар 
ёнадиган килиб ишланиши мумкин: чордокли биноларда стропил- 
лар, томнинг кутарувчи деталлари, пардеворларнинг. айрим конст- 
рукциялари, поллар, дераза тавакдпари, шип хамда деворларнинг 
копламаси, эшиклар (ёнгинга карши деворлардаги эшиклардан таш- 
кари), утга чидамлилиги III ва IV даражали, чордокли биноларда 
эса томни хам ёнадиган килиб ишлашга рухсат этилади. Куввати 
1000 кВт дан юкори булган киш лок электрстанциялари утга чи
дамлилиги I, II ва III даражали биноларда, куввати 101 дан 1000 кВт 
гача булганлари IV даражали биноларда, куввати 100 кВт гача булган- 
лари эса V даражали биноларда жойлаштирилиши мумкин. Бошка 
ишлаб чикариш биноларига хам шундай талаб куйилади.

10.5. Корхона ва ахоли яшайдиган жойлар бош планини ёнрин 
хавфсизлигини хисобга олган холда лойихалаш

Лойихалашда жорий этиладиган асосий тадбирларга куйидаги
лар киради:

— бино ва иншоотларни бош планда ёнгинга карши оралик- 
ларни, жой рельефини, асосий шамоллар йуналишини хисобга олиб 
жойлаштириш;

— бино ва иншоотларни ишлаб чикариш аломати хамда ёнгин 
жихатидан хавфлилик даражасига кура алохдда доираларга бир- 
лаштириш;

— бинонинг талаб этиладиган Утга чидамлилик даражасини 
танлаш;

— эвакуация йулларини хавфсиз килиб планлаштириш;
— технологик жараёнларнинг окилона ва ёнгин жихатидан хавф

сиз чизмасини ишлаб чикиш;
— объекгни сув билан таъминлаш;
— ёнган жихатидан хавфсиз иситиш, вентиляция ва элекгр жи- 

хозлар системасини танлаш;
— теги шли ёнгинга карши тускклар, утга чидамлилик ва алохи- 

да крнструкцияларни танлаш (аникдаш).
Ёнгинга кдрши тадбирларга килинадиган харажатлар: саноат 

бинолари буйича — курилиш умумий нархининг 2% ини, жамоат 
бинолари буйича — 0,6% ини, турар-жой бинолари буйича — 0,3%

204



ини, театр-томошахона бинолари буйича — 1,3% ини ташкил эти- 
шикерак. •

Ах;оли яшайдиган пункт территориясини лойихдлаш ва кури- 
лиш лойихаларини тузишда уни куйидаги доираларга булиб чики- 
лади;

— саноат доираси — корхоналар, омборлар ва бошка объект- 
ларни жойлаштириш учун;

— турар-жой доираси — турар-жой масканлари, жамоат бино
лари, истирохат боглари ва шу кабиларни жойлаштириш учун; — 
коммунал-омбор доираси — омборлар, гаражлар, автобазалар, трам
вай паркларини жойлаштириш учун;

— ташки транспорт доираси — вокзаллар, портлар, станциялар- 
ни жойлаштириш учун; 7

— турар-жой посёлкаси чегарасида ахолининг дам олиш дои- 
раси.

Бош планда ёниинга карши ораликлар, асосий шамоллар йуна- 
лишини хлсобга олган холда бинолар, шунингдек ер ости ва ер 
усти иншоотлари курсатилади. Бино хамда иншоотлар орасидаги 
ёнганга карши масофалар уларнинг утга чидамлилик даражасига 
караб КМ ва К, (П-М , 1 -7 Iх) га мувофик олинади. Хрр кайси ишлаб 
чикариш биносига ут учириш автомобиллари бир томондан (би- 
нонинг эни 18 м гача булганда) ёки икки томондан (бинонинг 
эни 18 м дан кенг булганда) кириладиган йуллар булиши керак. 
Курилиш майдони 10 га дан катга ёки эни 100 м дан кенг майдон- 
ни эгаллайдиган биноларга хамма томондан машиналар кирадиган 
йуллар булиши керак. Эркин планлаштирилган территориядан би
нолар деворигача (йул четидан бошлаб) колдириладиган масофа 
25 м дан кам булмаслиги лозим. Ут учириш сув хавзаларига, гид- 
рантларига 12x12 м майдонли ёки сиртмоксимон айланиб юрила- 
диган охири берк кучалар куришга йул куйилади. Турар жой ту- 
манлари орасида ёнринга карши 100 м масофа колдирилади, кам 
Кдватли курилишлари хамда иншоотлари булган шахарларни кдй- 
та куришда бу масофа 75 м гача камайтирилиши мумкин.

10.6. Омборларда ёнгинни олдини олиш чора-тадбирлари

Нефт махсулотлари омбори бошка иншоотлар, бинолар, йуллар, 
урмонлар ва экин далаларидан маълум масофаларда жойлаштири- 
лади. Агар омбор ёки нефт базаси тепалик ён багрида ёки дарё 
кирю ш ла жойлашган булса, улардан пасгда бино ва бошка инш о
отлар булмаслиги, дарё окимининг пастида эса нефт махсулотлари 
окиб кетган такдирда ён™нга хавф солмайдиган ёгоч куприклар 
ёкй бошкд иншоотлар булмаслиги керак. Омборнинг узидаги ало-
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хида резервуарлар ва иншоотлар орасида хам ё т и н г а  кдрши масо- 
фалар колдирилиши зарур. Уларнинг ораси хайдаб куйилади ёки 
туп рок сепилади. Нефг базасининг территорияси девор билан урала- 
ди ва атрофига арик, казилади. Нефг омборларининг атрофи 1,5 м 
кенгликда хайдаб куйилади. Нефт омбори худудида чекиш, керо- 
синли фонарлардан фойдаланиш, трактор ёки автомобил двигате- 
лини ишга тушириш, уларга ёнилри куйиш таклкланади. Нефт ом- 
борига газ генераторли автомобилларда кириш мумкин эмас.

Статик электр тупланишининг ва нефт махсулотларини куйиш- 
да учкун чикишини олдини олиш учун хамма металл идишлар, шу 
жумладан: автоцистерналар, шунингдек, металл трубопроводлар ерга 
уланади (хар 200 м узунликда); трубопроводларнинг звенолари ора- 
сига металл перемичкалар урнатилади; сатх курсаткичларининг кдл- 
ковучлари эгилувчан сим билан сирим корпусига уланади; рёзина- 
дан ишланган нефт хайдаш шлангларига сим уралади, бу сим уч- 
ликни ерга уланган металл трубопровод билан улайди.

Тукилган нефт махсулотлари устига тупрок сепилади. Фойдала- 
нилган артиш материали копкокли металл яшчикка тупланади. Нефт 
махсулотларидан бушаган бочкалар алохдда жойда сакланади. Бочка- 
лар махсус калитлар билан очилади, бу максадда искана ва болга- 
лардан фойдаланиш такикланади. Нефт омборида ёнринга кдрши 
асбоблар урнатилган шчит, ут учириш воситалари (кум, ух учиргич- 
лар, ёпкичлар) ва ёнгин насоси булиши зарур.

Бензин омбори худудидаги ёриткичлар, включателлар ва электр 
проводка В-1г класс курилмаларига куйиладиган талабларга, транс
форматор мойи омборларидагиси эса П -Ш  класс курилмаларига 
куйиладиган талабларга жавоб бериши керак.

Кумир омборлари ёки очик майдонлар, ёхуд кумир уралари ва 
подваллар куринишида булади.

Тошку мир ва паст навли кумирлар уз-узидан ёнишга мойилли- 
гига кура икки гурухга булинади: а) тургун — антрацит ва кучсиз 
(иссига кам) кумирлар (Т маркали); б) хавфли — колган хамма 
тошкумир ва паст навли кумирлар. Кавлаб ва фрезалаб олинадиган 
торф хам хавфли хисобланади. Кумир уз-узидан ёниши, хусусан, уюм 
сиртида о к; катлам пайдо булишидан, бур, уткир тутун чикишидан 
ва уюмнинг бир кцсми чукишидан, кишда эса бундан ташкари, уюм 
атрофидаги корнинг эришидан билинади. Умумий уюмда хавфли 
ва туррун кумирларни сакдаш мумкин эмас. Хавфли кумирлар ба- 
ландлиги 2,5 м дан (подвалларда эса 1 м гача) ва эни 20 м дан 
ошмайдиган уюмлар тарзида сакланади. Узунлиги чекланмайди. 
Уюмлар оралири 1 м дан кам булмаслиги лозим. Кумирни уюмлаш- 
да унинг хар бир кдвати катоклар билан зичланади (шиббаланади), 
бунда уюм ичига ва тагига латгалар, ут, похол, когоз, тарашалар туш-
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маслиги керак. Агар уйилган кумир 60° дан юкори хароратгача ки- 
зиб кетса, уюм яна кушимча шиббаланади. Ёнган кумир уюмини 
сув билан учириш мумкин эмас. Ёниб кетган кумирни уюмдан чи- 
кзриб ташлаш зарур. Омборларда чекиш таклкланади. Кумир сак- 
ланадиган босгирмаларнингтаянчлари, подвалларнинг поллари, де- 
ворлари ва ораёпмалари ёнмайдиган килиб ишланади.

Ёгоч материаллар ва ёкоч идяшлар омборларининг атрофи туси- 
лади. Ё бо ч  материаллар купи билан 4 м баландликда тахлаб сакда- 
нади. Тахламлар оралири камида 3 м булади. Омбор территорияси, 
ёроч пустлори, тарашалар, кипикдан мунтазам тозалаб турилиши, 
иссик кунларда эса сув сепиб турилиши керак. Омбор ут учириш 
воситалари билан таъминланган булишилозим.

Доимий галла омборлари асосан ёнмайдиган матерййллардан 
кур ил ад и. Аммо ёнадиган материаллардан курил адиган булса, утдан 
химояловчи таркиб билан сувалади ёки копланади. Донни тукиш, 
саралаш ёки тозалашда куп чанг ажралади, бу чангни мунтазам йуко- 
тиб туриш керак.

Ралла омборлари учун электр жихозлар П-Н класс хоналарига 
куйиладиган талаблар каби танланади. Ёриткич ва аппаратларнинг 
(включателлар, ишга туширгичлар) чанг утмайдигани ишлатилади, 
саклагичли таксимлаш шчитлари эса ё н т н  жихатидан хавфсиз 
крайни хоналарга урнатилади.

Далалардаги вак^ли галла омборларининг атрофи камида 3 м 
кенгликда хайдаб куйилади. Доннинг куришини бошкдриш ё н т н -  
га олиб келувчи махаллий кизишлар хакида хабар берадиган сигт 
нализация билан автоматлаштирилиши зарур. Далалардаги ралла 
омборларида ёнгинни олдини олиш талабларига куйидагилар: чек- 
маслик, ёнринга кдрши ораликлар колдириш, омборларни хаводан 
утказилган электр тармокларига якин жойлаштирмаслик киради.

10.7. Кншло^ хужалиги машиналарида ишлаганда ёштш 
хавфсизлиги

Кишлок хужалиги машиналарида ишлаганда электр утказгич- 
ларнинг кискэ уланиши; оловга эхтиёт булиш, двигателнин^газ 
трубаларидан учкун чикишига, двигателнинг носозликларига, ма- 
шинани кизиган кисмларига сомон, хашак, пахта толаларининг ту- 
шиб колишига, ёнринга карши хавфсизлик чораларига риоя кил- 
маслик ёнрин чикишининг^сосий сабаблари хисобланади. Асосий 
профилактик (олдини олрш) талабларидан бири мойлаш ва ёнилги 
тизимларини техник созлиги, мой ва ёнилгини оклб колишига йул 
куймасликдир. Хоналарда машиналарни туриш (саклаш) жойи, 
хизмат курсатиш майдони, ёнилгини куйиш ва саклаш омборлари
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гаражларда ёнгин хавфсизлигини куп булишига олиб келади. Ма- 
шиналарни шундай куйиш керакки, авария содир булганда уларни 
кучириш кулай булиши керак. Ёнгин булишини ва таркалишини 
огохлантириш учун гаражларда иморатлар, иншоотлар, омборлар 
уртасида ёнш нга кзрши ораликлар талабга мос булиши керак. Очик; 
майдонларда сакдашда иморатлар оралиги 20 м дан кам булмасли- 
ги, автомобил, тракторлар оралиги иморат деворигача 10 м дан, ён- 
ринга карши деворигача 2 м дан кам булмаслиги керак. Гаражларда 
носоз машиналарни куйиш, утиш йуллари, дарвозаларни ёнгин кран- 
лари ёки сув хавзаларига бориш йулларини тусиб куймаслик, хона- 
ларга белгиланган меъёрдан ортик; машиналарни куймаслик, дви- 
гателларни очик олов билан киздирмаслик, трактор, автомобил ва 
хужалик машиналарида пичан, пахта ва бошкд ёнувчи нарсаларни 
сакдаш, гараж майдонида ва таъмирлаш устахоналарида гулхан ёкиш, 
киринди, пайраха, ташландикларни ёндириш ва артиш-тозалаш 
материалларидан фойдаланиш ман этилади. Булар учун махсус жой 
ажратилади. Гаражда хар бир ходим ёнгин руй берганда нималарга 
эътибор бериш кераклигинц билиши керак. Машиналар ёнилги 
билан двигател ишламай турганда тулдирилади. Шунда ёнилги 
тукилмасдан куйилиши керак. Трактор, комбайнларни двигателла- 
ридаги газ чикиш трубалари учкун сундиргич ёки учкун тусикдари 
ва турлари билан жихозланиши керак. Двигателда куриган пичан, 
ут, пахта толалари ва гардлари кизиган жойларда йигилиб колиши 
ёнгин чикишига сабаб булади. Аккумулятор, стартер, генераторлар- 
нинг сим уланадиган кисмлари киска уланиб колмаслиги учун ток 
утказувчи кисмлар йигилиб колмаслиги керак.

10.8- Электр курилмаларида содир буладиган ёнгинга кдрпт 
Куйиладиган талаблар

Электр токи утганда утказгичлар кизийди. Иссикдикнинг аж- 
ралиш микдори ток кучининг квадратига, Утказгичнинг кэршили- 
ги ва ундан ток утиш вакгига турри нисбатда узгаради. Электрдаги 
ёнш н булиш сабаблари, асосан, электр тармокларида, ток кабул 
килгичларда киска уланиш, симларни куп ток утиши натижасида 
зурикишдан кизиши, кузралувчи ва кузгалмас контактлар орасида 
ажралиШ булганда, токнинг утиш каршилигини кескин узгариши 
натижасида учкун (ток ёйини) хосил булиши, изоляцияловчи ма- 
териалларни кизиб куйиб кетиши натижасида ток утказувчи сим- 
ларнинг бир-бирига тегиб колиши, электр утказгичларни нотУгри 
йигаши (монтаж килиши) ва электр курилмаларни ишлатиш ко- 
идалари нотурри бажарилгани натижасидир.

Кдш лок хужалиги корхоналарида ишлатиладиган электр тар- 
моклари ва электр курилмалари «Электр урнатмаларни тузилиш
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коидалари», «Электр 5чрнатмаларни ишлатишда техника хавфсиз- 
лиги коидалари» талабларига жавоб бериши керак. Бу коидаларга 
асосан ишлаб чикдриш хоналари ва ташки урнатмалар курук, нам, 
зах, иссик, чангли, кимёвий актив мухитли, портловчи ва ёнБинга 
хавфли турларга булинади. Хэр бир хона учун уларга тааллукли бир 
неча талаблар белгиланган булиб, электр машина ва аппаратларда 
кулланиладиган утказгичлар уларга мос олиниши керак. Ш унинг 
учун купинча электр утказгичларни нотурри йири ш  ва ишлатиш 
оркэсида куп ёнринлар содир булади. Очик симлар энг кискз масо- 
фадан утказилиши ва уни текшириш кулай булиши керак. Изоля- 
цияловчи таянчлар, симлар, кувурчалар иморатнинг конструкция- 
сига ишончли махкамланади. Деворлар, тусиклардан утаётган сим
лар изоляцияланган кувурчалар оркали утказилади. Курук хоналарда 
изоляцияланган кувурчалар зичловчи втулкалар ва зах хоналар — 
воронкалар билан зичланади. Давлат энергия назорат органлари- 
нинг талабларига асосан ёритгич урнатмаларининг изоляциялари, 
ёриткич ва арматуралар бир йилда бир марта текширилади.

Электр урнатмаларда ёнпш  руй берганда: олов ва учкун; хаво 
ва курилмаларнинг юкори харорати, тугун ва унинг натижасида 
атрофнинг ёмон куриниши, кислород концентрациясининг камайи- 
ши, иморат хамда курилмалар элементлари конструкцияларининг 
бузилиши (кулаши), портлаш, юкори кучланиш ва бошкдлар киши- 
ларга хавфли таъсир курсатади. Шунда бир вактнинг узида иссик- 
лик окими ва махсулотларни ёнишининг таъсир этиши, материал 
ва модцаларни захарли ёниш махсулотларига парчаланиши орга- 
низмнинг таъсирчанлигини оширади. Ундан ташкари айрим ток- 
сикантлардан захарланиш руй беради. Мисол, азот оксидлари би
лан захарланиш организмнинг кушимча кизишига олиб келади. 
Электр курилмаларини ёнищцан учиришда албатта электр токини 
ажратиш керак. Ёнганни учириш билан боглик; болтан ишларни 
хавфсиз бажариш учун куйидаги шартлар бажарилиши керак: ба- 
жариладиган ишни юкори малакали энергетикка топширилади, топ- 
ширикни бажаришда камида икки киши иштирок этиши ва хавф- 
сизликни таъминловчи тадбирлар утказиш шарт.

10.9. Давлат ёнгиннн назорат килиш органи

Давлат ёнринни назорат килиш республика Ички ишлар Ва- 
зирлигининг ёнриндан мухофаза килиш Бош бошкдрмаси томони- 
дан амалга оширилади. Давлат ёнринни назорат килиш органлари 
зиммасига ёнриндан мухофаза килишга оид коидалар, кулланмалар 
ишлаб чикиш ва нашр килиш, ёнринни олдини олишга оид коида 
ва меъёрлар, тадбирларнинг хамма корхоналар хамда алохдда шахс-
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лар томонидан бажарилишини назорат килиш, лойихалаш, куриш 
вактида ёнБинни олдини олишга оид талабларнинг бажарилишини 
текшириш (хулосалар бериш), ут учирувчи булинмаларнинг ишга 
шай туришини хамда Ут учириш воситаларининг бенуксонлигини 
текшириш вазифалари юкланади.

Давлат ёнгинни назорат килиш органлари ёнБинни олдини 
олишга оид коида, меъёр ва курсатмаларининг бузилишига айбдор 
булган масъул шахсларни маъмурий ёки жиноий жавобгарликка 
тортиш, ёнрин хавфи турил ганда объектдаги ишларни кисман ёки 
бутунлай тухтатиб куйиш хукукига эга. Шахарлар ва шахар типида- 
ги кишлок ёнган мухофазаси, шунингдек, узларида ут Учирувчи 
кисмлар булмаган корхоналарда, янги курилишларда, турар жой ва 
жамоат биноларида ёнганни олдини олиш назоратини амалга оши- 
ради.

10.10. Кунгилли Ут учириш дружиналари, ёш ут учирувчилар 
дружиналари, ут учириш техника комиссиялари, 

уларнинг хукук, ва вазифалари

Вазирлар Махкамасининг 1995 йил 29 июнь 243-сон карори- 
нинг «Мулкчилик шаклидан кдтьи назар, вазирликлар, идоралар, 
корпорациялар, концернлар, уюшмаларнинг саноат корхоналари ва 
бошка объектларидаги кунгилли ут Учирувчилар дружиналари тур- 
риси»даги Низомга асосан:

Кунгилли ут учирувчилар дружинасига куйидаги вазифалар 
юкланади:

а) объектда енганга карши тартиб-коидаларнинг кандай бажа- 
рилаётганини ва унга кандай риоя этилаётганини назорат килиш- 
ни амалга ошириш;

б) ишчилар ва хизматчилар Уртасида объектда ёнБинга карши 
тартиб-коидаларга риоя килиш буйича тушунтириш ишлари олиб- 
бориш;

в) ут учириш техникасининг, ут Учириш дастлабки воситалари
нинг соз ва жанговар холатдалигини назорат килиш;

г) ёнрин чиккан холларда Ут учириш командасини чакириш ва 
одамларни хавфли жойдан кучириш хамда объектдаги мавжуд Ут 
учириш воситалари билан ёнБИННИ учиришга оид шошилинч чо- 
ралар куриш;

д) зарур булган холларда кунгилли Ут учирувчилар дружинаси 
аъзоларининг ут Учирувчи машиналарда, мотопомпаларда ва ут учи- 
ришнинг бошка кучма ва турган воситаларининг жанговар гурух- 
ларидаги ишларда кдтнашиш, шунингдек, ута зарур холларда, цех- 
дар ва бошка объектларда навбатчиликда туриш;
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е) объектнинг ёнрин-техника комиссияси ва ёнганларни аник- 
лаш, олдини олиш хамда ут учиришнинг янги усулларини жорий 
этувчи данлат ёнган назоратининг махэллий органлари билан узаро 
биргаликда харакат килиш.

Кунгилли ут учирувчилар дружинасини ташкил этиш ва 
унннг иш тартиби

1. Кунгилли Учирувчилар дружинасининг сони объект (цех) 
рахбари томонидан белгиланиб, 4 кишидан кам булмаслиги керак.

2. Кунгилли Ут учирувчилар дружиналари ихтиёрийлик асосида 
объект (цех) иш чилари ва хизматчиларидан таш кил этилади. 
Кунгилли Ут учириш дружинаси аъзолигига 18 ёшга тулган шахс- 
лар кабул килинади.

Кунгилли Ут учириш дружинасига кирувчи барча шахслар объект 
рахбари номига ёзма холда ариза беришлари лозим.

Кунгилли ут учирувчилар дружинаси таркибига кабул килиш 
ва ушбу таркибдаги кейинги узгартиришлар объект (цех) буйича 
буйрук билан эълон килинади.

3. Куйидаги холларда кунгилли Ут Учирувчилар дружинаси аъзо- 
лигидан чикдриш амалга оширилади:

а) ёнганга карши тартиб-коидаларни бузганлиги учун;
б) узига юклатилган вазифаларни виждонан бажармаганлиги 

учун;
в) дружина бошлиганинг конуний талабларини бажармаган

лиги учун;
г) объект рахбарига уз хохишига кура ищцан бушаш хакида 

ариза бериш йули билан.
4. Ё н б и н  чиккан холларда кунгилли ут учирувчилар дружинаси 

аъзоларининг харакатлари тугрисидаги жанговар гурух табели цех- 
нинг кУринадиган жойига осиб куйилади.

Хдр бир кунгилли ут учирувчи дружина ва булимга ёнш н  чи- 
киш холлари ёки авария холати учун жанговар гурух табели ишлаб 
чикщади.

5. Кунгилли ут Учирувчилар дружинаси аъзолари билан ухув 
машгулотлари объект (цех) рахбари томонидан тасдикданган жад- 
валга кура, ишдан буш вактларда, ойига купи билан 4 соат Уткази- 
лади.

6. Кунгилли ут Учирувчилар дружинаси аъзоларини иищан таш- 
кэри вактда ёнган сокчилиги буйича навбатчиликка жалб килиш 
тартиби объект рахбари ва давлат ёнгин назоратининг махаллий 
органлари томонидан белгиланади.
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Кунгилли ут учирувчилар дружинаси бошлиги ва унинг 
уринбосарларининг вазифалари ва хукуклари

1. Кунгилли ут учирувчилар дружиналарининг бошлиш:
а) объект (цех)даги ёнБинга карши тартиб-коидаларга кандай 

риоя этилаётганини назорат килишни амалга оширишга;
б) объект (цех)даги мавжуд барча дастлабки ут учириш восита- 

ларининг ишга тайёрлигини мунтазам равишда текшириб бориш 
ва улардан бошка максадларда фойдаланишга йул куймасликка;

в) ишчилар ва хизматчилар уртасида ёнгин хавфсизлиги чора- 
тадбирлари туфисида тушунтириш ишларини олиб боришга;

г) кунгилли Ут Учирувчилар дружинаси шахеий таркиби билан 
маииулотлар утказишга (айрим холларда машгулЬт утказиш учун 
объекгнинг идорага карашли ёнш н сокчилиги жалб килиниши мум- 
кин);

д) кунгилли ут учирувчилар дружинаси булинмалари бошлик- 
лари ишига рахбарлик килишга ва цех жанговар гурухдарининг ишга 
тайёрлигини текширишга;

е) объект (цех)да ут учириш кисмлари етиб келгунга кадар 
ёнринни учиришга рахбарлик килишга;

ж) объект (цех) рахбариятини ёнганга карши тартиб-коидала- 
ри бузилгани тугрисида хабардор килишга;

з) ёнгин назорати давлат инспекторлари гагрсатмасига кура 
давлат ёнгин назорати ёзма топширикдарининг бажарилишини 
назорат килишга;

и) авария холатлари рУй берганда кунгю ^и  ут Учирувчилар 
дружинаси аъзоларининг навбатчилигини ташвдкл этиш ва порт- 
лаш ёки ёнгин чикиш хавфи бартараф этилгунга кэдар шахсан рах
барлик килишга мажбурдир.

2. Объект (цех)да кунгилли ут учирувчилар др^кинасининг бош- 
лиги булмаган вакхларда дружина бошлигининг^ринбосарлари уз 
иш сменаларида унинг барча вазифаларини бажарадилар.

Кунгилли ут учирувчилар дружинаси бфЁшги па унинг 
уринбосарларининг хукуцларе

Кунгилли ут учирувчилар дружинаси бошй^Ки куйидаги хукук- 
ларга эгадир:

а) объект рахбаридан узига юкланган вазифаларни бажармаган 
шахсларни кунгилли ут учирувчилар дружинаси аъзолигидан озод 
этиш тугрисида илтимос килиш;

б) ёнгин хавфсизлиги коидалари бузилганлиги т$трисида баён- 
нома тузиш ва унта чора куриш учун давлат ёнгин назорати орган- 
ларига албатта бериш;
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в) объект (цех)да ёнринга кдрши тартиб-коидаларни яхшилаш 
юзасидан орзаки ёки ёзма шаклда тавсиялар бериш;

г) портлаш ёки ёнрин чикишига сабаб булувчи ёнган хавфи 
булган ишларни ва бошка ишларни, улар объект маъмурияти ёки 
давлат назоратининг махаллий органлари томонидан куриб чикил- 
гунга кддар, утказишни такиклаш.

Кунгилли ут учирувчилар дружинаси булинмаси бошлиганинг 
мажбуриятлари

1. Кунгилли ут учирувчилар дружинаси булинмаси (жанговар 
гурух)нинг бошлига:

а) ёнпшга карши тартиб-коидаларга риоя килинишини ва цехда 
хамда уз сменасида ут учириш воситаларининг доим тайёр були- 
шини кузатиб туришга;

б) смена ишни тугатиши билан цехнинг ё н т н г а  карши хола- 
тини текшириш, аникданган камчиликларни бартараф этиш чора- 
тадбирларини куриш ва кунгилли ут учирувчилар дружинаси булими 
(цехлар бир канча сменаларда ишлаганда)нинг ишга киришувчи 
б ош ли тга  цех ут учириш воситаларини топширишга;

в) ишга киришишда кунгилли ут учирувчилар дружинаси булин
маси аъзоларининг борлигини жанговар гурух, табели буйича тек- 
ширишга;

г) машгулотларга кунгилли ут учирувчилар дружинаси аъзола
рининг тулик келишини таъминлашга;

д) булимдаги кунгилли ут учириш дружинаси аъзоларининг 
узларига юкланган вазифаларни билишларини текшириш;

е) цехда ёнган чикканда, ут учириш цехлари ва кунгилли уг 
учирувчилар дружинаси бошлири келгунга кадар, ёнБинни учиришга 
рахбарлик килишга;

ж) кунгилли ут Учирувчилар дружинасига янги кирганларга 
ёнган хавфеизлиги коидалари буйича курсатмалар беришга маж- 
бурдир.

Кунгилли ут учирувчилар дружинаси аъзоларишшг мажбуриятлари

Кунгилли ут учирувчилар дружинаси аъзолари:
а) цехдаги ва иш урнидаги ёнгинга карши тартиб-коидаларни 

билишлари, унга риоя этишлари ва буни бошкалардан хам талаб 
килишлари;

б) жанговар гурух буйича уз вазифаларини билишлари ва ёниш  
чиккан холларда уни учиришда фаол катнашишлари;
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в) цехда мавжуд булган ут учириш техникаси ва дасглабки ут 
учириш воситаларининг ишга тайёрлигини кузатиб боришлари ва 
барча аникданган носозликлар тугрисида кунгилли ут учирувчи- 
лар дружинаси булинмаси бошлигига ахборот беришлари;

г) ёнгинга кзрши камчиликларни бартараф этиш учун чора- 
тадбирлар куришлари;

д) дружина аьзоларига юкланган мажбуриятларни, дружина 
(булинма) бошлигининг фармойишларини бажаришлари, жадвал- 
да назарда тутилган машрулотларга кдтнашишлари ва узларининг 
ёнрйн-техникасига оид билимларини оширишлари керак.

Кунгилли ут учирувчилар дружинасинн маблаг билан таъминлаш

1. Кунгилли ут Учирувчилар дружиналари учун сарфланадиган 
маблаБлар хужаликлар ёки корхоналар хисобидан амалга ошири- 
лади.

2. Ут Учириш автомобиллари ва мотопомпалардаги жанговар 
гурухдар таркибига кирувчи кунгилли ут Учирувчилар дружина аъзо- 
лари корхоналар, муассасалар ва ташкилотлар хисобидан махсус 
кийим-бошлар туплами (брезент курткалар, шимлар ва кУлкоплар, 
пахталик нимчалар ва шимлар) хамаа чарм ёки кирза этиклари 
билан, харбийлаштирилган ут учирувчи кисмлари учун белгилан- 
ган муддатга, таъминланадилар.

3. Кунгилли Ут учирувчилар дружиналари аъзоларининг иш вак- 
тида ёнгинни учириш ёки аварияни бартараф этищда катнашган 
пайтдаги мехнатига хак тулаш мехнат конунчилиги меъёрларига 
мувофик ишлаб чикарищдаги уртача ойлик иш хаки хисобидан 
амалга оширилади.

4. Корхоналар, муассасалар ва ташкилотлар хисобига кунгилли 
Ут учирувчилар дружиналарининг бутун шахсий таркиби ёнБин ёки 
аварияни бартараф этиш ишлари натижасида содир булган улим 
ёки шикастланиш хдгслари учун х,ар бир дружина аъзосига 50 (эл- 
лик)та энг кам ойлик иш хаки микдорида сугурта килинади, бунда 
жабрланувчига етказилган зарар Узбекистон Ресггубликаси Вазир- 
лар Махкамасининг 1994 йил 1 февраЛдаги 48-сон кэрорида на
зарда тутилган микдорларда копланади.

5. Кунгилли ут Учирувчилар дружинасининг энг фаол аъзолари 
даалат ёнрин назорати худудий ва махаллий органларининг илти- 
мосига биноан корхона томонидан мукофотланишлари мумкин.

Ёш Ут Учирувчилар дружиналари туррисида Низомга асосан:
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Ёш ут учирувчилар дружиналари билан ишлашнинг асосий
йуналишлари

Ёш ут учирувчилар дружиналари билан ишлаш куйидаги асосий 
йуналишларни уз ичига олади:

а) ёнБин хавфсизлиги коидаларини ва ёнган пайдо булган так- 
дирда кдндай харакат килишни ургатиш, дастлабки Ут учириш во- 
ситаларини урганиш ва ут учириш техникаси, ут учириш-техника 
анжомлари, алока воситалари, автоматик Ут Учириш, ё м и н  ва ён- 
риндан сакдаш сигнализацияси тизимлари билан танишиш;

б) мактаблар, болалар боБчалари, мактабдан ташкари муассаса- 
лар ва турар жойларда тарБиботнинг техник воситалари, мактаблар 
радио тармоклари, деворий газеталар, фотомонтажлар, «чакмоклар» 
ва ёш ут учирувчилар бурчакларидан фойдаланиб болаларнинг ут 
билан уйнашишларидан келиб чикэдиган ёнгинларнинг олдини 
олиш ва ёнтн-проф илактика ишлари буйича оммавий-тушунти- 
риш ишларига жалб килиш;

в) ут учириш-амалий спорт машгулотлари ва мусобакалари, 
ёнжнга кэрши танловлар, олимпиадалар, викториналар, слётлар утка- 
зиш, ташвикот бригадалари, бадиий хаваскорлик жамоалари, бола
лар кинотеатрлари ташкил этиш, мусобакалар, экскурсиялар, по- 
ходяар, рейдлар, дозорлар, харбий-спорт уйинлари ва ёшлар фести- 
валларида катнашиш;

г) ут Учириш кисмлари, кунгилли ут учириш жамоалари, ут учи
риш-техника макгаблари, укув марказлари, ут учирувчиларнинг жа- 
соратлари хакида хдкоя килувчи кургазмалар, музейлар ва унутил- 
мас жойларда булиш, ёнрин сокчилиги ва кунгилли Ут учириш таш- 
килотлари тарихи хамда ходимлари тугрисида янги материаллар 
туплаш, мактаб музейлари хузурвда шон-шухрат экспозициялари 
ташкил этиш, ёнш ндан саклаш ва кунгилли ут учириш жамиятла- 
рининг хизмат курсатган ходимлари хамда фахрийлари, ут учириш 
амалий спорт чемпионлари ва усталари билан учрашувлар уюшти- 
риш;

д) болалар техника ижодиётини ривожлантириш, ут Учириш- 
техник моделлаш, ёш ут учирувчилар тУгаракларини ташкил этиш.

Ёш ут учирувчилар дружиналари тузилмаси ва уларнинг 
ишларини ташкил этиш

1. Мактаблар, интернатлар, билим юртлари ва бошка Укув юрт- 
ларининг 12 ёшга тулган ва ундан катга булган, дружиналарнинг 
ишида фаол катнашиш истагини билдирган укувчилар ёш ут учи
рувчилар дружина аъзолари булишлари мумкин.
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2. Ёш ут учирувчилар дружинаси камида 10 нафар дружиначи- 
лари булганда ташкил этилади хамда улар отряд ва гурухдарга були- 
ниши мумкин.

Укувчилар сони кам булган кишлок мактабларида таркибида 
камида 10 кишидан иборат болтан ёш ут учирувчилар дружинала- 
рини ташкил этишга йул куйилади.

3. Ёш Ут учирувчилар дружинаси аъзолигига кабул килиш дру- 
жинанинг умумий йигилишида огзаки ариза асосида амалга оши- 
рилади. Жамоатчи ташкил отлар янги кабул килинган барча ут учи- 
рувчилар билан кунгилли ут Учирувчилар жамиятлари кумагида 
Узбекистан Республикаси Ички ишлар Вазирлигининг ёнгиндан 
сакдаш Бошкармаси,Узбекистан Республикаси Халк таълими Ва- 
зирлиги билан биргаликда ищлаб чиккан махсус дастур буйича 
машгулотлар олиб борадилар. Укитиш тамом булиши билан ёш Ут 
учирувчилар зачёт топширадилар ва уларга ёш ут Учирувчилар дру
жинаси аъзоси гувохномаси, белгиси ва енгга такиладиган ука (шев
рон) тантанали вазиятда топширилади.

4. Ёш Ут учирувчилар дружинаси ишига макгаб Укувчилар куми- 
таси рахбарлик килади. Мактаб укувчилар кумитаси уз таркибидан 
дружина сардорини, унинг уринбосарини, отрадлар ва гурухлар сар- 
дорларини сайдайди. Кам сонли дружиналарда факат дружина сар- 
дори ва унинг Уринбосари сайланади.

5. Ёш Ут учирувчилар дружинаси аъзолари кунгилли Ут учирув
чилар жамиятлари худудий органлари хисобига парад, иш ва спорт 
кийими билан таъминланишлари мумкин.

Ёш ут учирувчининг мажбуриятлари ва хукукдари

1. Ёш Ут учирувчи куйидагиларни:
а) укувчиларнинг барча коидаларини бажариш, виждонан Укиш, 

мактабда ва унинг ташкэрисида намунали интизомни ргамоён килиш;
б) ёш Ут Учирувчи обруси ва номини кздрлаши, дружина ишла- 

рида фаол катнашиши, дружина сардори ва штаби топшириклари- 
ни Уз вактида хамда аник бажариши;

в) ут учириш ишини урганиши ва ё и т н  хавфсизлиги коидала- 
рига риоя килшцда урнак булиши;

г) тенгкурлар ва кичик ёщдаги болалар уртасида ёнринни ол- 
дини олиш буйича тушунтириш ишларини олиб бориши;

д) ёнриндан сакдаш ва кунгилли ут Учириш жамиятлари мута- 
хассислари рахбарлигида турар жой сектори, болалар ва макгаб му- 
ассасаларида — хосилни, пичанзорларни куриклаш буйича ё н т н  
профилактика ишларини утказищда катнашиши ва бошкалар;

е) Уз спорт махоратини ошириши, Ут учириш-амалий спорт 
билан шурулланиши шарт.
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2. Ёш ут учирувчи куйидаги хукукларга эгадир:
а) ёш ут учирувчилар дружинаси рахбар органларга сайлаш ва 

сайланиш;
б) дружина фаолиятига о ид барча масалаларни мухокама ки- 

лишда катнашиш ва тегишли таклифлар киритиш;
в) ёнгин хавфсизлиги масалалари буйича ёнгиндан саклаш ма- 

халлий органларига ва кунгилли ут учириш жамиятлари ташкило- 
тига ёрдам ва маслахат сураб мурожаат килиш;

г) дружинадаги фаол иши учун кунгилли ут учириш жамият
лари ташкилотлари, халк таълими, ёнгандан саклаш органлари томо- 
нидан ёрликдар, кукракка такиладиган нишонлар, кимматли совга- 
лар, йулланмалар билан такдирланиш, ёш ут учирувчиларнинг ви- 
лоят, республика ва халкдро слётларига юборилиш;

д) Узбекистан Республикаси Ички ишлар Вазирлиги ут учи
риш техника укув юртларига ва ут учириш мутахассисларини тай- 
ёрловчи бошкд Укув юртларига укитишга юборилиш;

е) ён™нни учириш, одамларни кугкариб колиш, жониворлар 
ва моддий бойликларни эвакуация килишдаги мардона хдмда кдтьий 
хдракатлари учун белгиланган тартибда хукумат мукофотлари би
лан такдирланишга тавсия этилиш.

Ёш ут учирувчилар друживалари ишига рахбарлик килиш

1. Ёш ут Учирувчилар дружиналари ишига ташкилий ва услубий 
радбарлик килиш учун туман, шахар, вилоят ва республика штабла- 
ри ташкил этил ад и. Штаблар таркибига халк таълими, ёнгиндан 
саклаш органлари, кунгилли ут учирувчилар жамиятлари кенгаш- 
лари, матбуот, телевидение ва радиоэшитгириш, ижодий уюшмалар, 
спорт ва бошкд ташкилотлар вакиллари киритилади.

2. Ёш ут Учирувчилар дружиналари билан ишловчи штаб бош- 
лига, унинг уринбосарлари, штаб котиби ва аъзолари тегишли ра- 
вишда туман, шахар халк таълими, ички ишлар органлари ва кунгил
ли Ут Учирувчилар жамиятлари кенгашларининг биргаликдаги кд- 
рори билан тасдикланадилар.

3. Ёш ут Учирувчилар дружиналари билан ишловчи туман (ша
хар) штаби:

а) умумтаълим макгаблари, мехрибонлик уйлари, мактабдан таш- 
кари муассасалар, касб-хунар коллежлари, гимназиялар, лицейлар 
ва бошкд укув юртларига ёш ут учирувчилар дружиналари, клубла- 
ри, тугаракларини, Ут Учириш-амалий спорт секцияларини ташкил 
этишда ёрдам беради, дружиналар фаолиятини текширади, ижобий 
иш тажрибаларини умумлаштиради ва таркатади, дружиналарга 
топшириклар беради ва уларнинг иш режаларини мувофиклашти-
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ради, ёнпш ларни олдини олиш чора-тадбирларини ишлаб чикиш 
ва амалга оширишда иштирок этади;

б) дружиналар, ёш ут учирувчилар билан ишловчи жамоатчи 
ташкилотчиларнинг хлсоботларини тинглайди, дружина аъзолари- 
ни рарбатлантиришга дойр материалларни куриб чикэди, мусоба- 
калар, олимпиадалар, танлоалар ва шу каби дастурларни ишлаб чи- 
кишда катнашади;

в) ёш ут учирувчилар дружиналарига ут учириш кием жамоа- 
лари, укув булинмалари ва ён тн д ан  саклаш хамда кунгилли ут учи
риш жамиятлари бошка ташкилотларга оталик килишларини таш- 
кил этади.

4. Ёш Ут учирувчилар дружиналари билан ишловчи республика 
ва вилоят штаблари куйи штаблар фаолиятига рахбарлик килади- 
лар, ёнш нлар олдини олиш ишларининг шакл ва услубларини ри- 
вожлантириш хамда такомиллаштиришга оид таклифлар ишлаб чи- 
кэдилар, оммавий тадбирларни ташкил этадилар, штаблар ва ёш ут 
Учирувчилар дружиналарнинг энг яхши иш тажрибаларини урга- 
надилар.

Ёш ут учирувчи дружиналарнинг модднй-техника таъминоти

1. Ёш Ут учирувчилар билан олиб бориладиган ишлар (йигин- 
лар, семинарлар, слётлар, мусобакалар, куриклар, экскурсиялар, рейд- 
лар, викториналар ва бошкэлар)ни амалга ошириш, болалар ут учи
риш командалари учун деполар, спорт шахарча (майдонча)ларини, 
Ут учириш-техника кургазмалари, ёш ут учирувчилар саройлари ва 
клублари, болалар оромгохдарини куриш, дружиналар учун ут учи
риш техникаси, жихозлар, асбоб-ускуналар, формали кийимлар, ан- 
жомлар, белги (нишон)лар, гувохномалар, спорт ашёлари, укув куллан- 
малари, адабиётлар, маданий оммавий ишлар учун буюмлар, тарги- 
бот техника воситалари, идоравий ашёлар ва шу кабиларни харид 
килиш, ёш ут учирувчилар бурчакларини жихоалаш, дружина аъзо- 
лари ва ёш ут учирувчилар билан ишловчи жамоатчи ташкилот- 
чиларни укитиш, ут учириш-амалий спорт секдиялари устозлари- 
га хак тулаш харажатлари заминида ёш ут учирувчилар дружина
лари ташкил этилган муассасалар кУмагида кунгилли ут учириш 
жамоалари ва ёнриндан саклаш органлари маблаглари хисобига 
крпланади.

2. Ёш Ут учирувчилар билан амалий машрулотлар олиб бориш 
учун кунгилли ут учириш жамиятлари, ёнриндан саклаш ва бошкэ 
манфаатдор ташкилотлар спорт базалари, жихозларни берадилар, 
мутахассислар, шунингдек, ут учириш техникаси, асбоб-ускуналар 
ва анжомлар ажратадилар. Саноат корхоналари ва бошка объект-
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лардаги ёнпш  техника комиссиялари туфисидаги Низомга асо- 
сан:

1. Куйидагилар енгаи-техника комиссияларининг асосий вази- 
фалари хисобланади:

а) ишлаб чикариш технология жараёнлари, агрегатлар, курил- 
малар, лабораториялар, устахоналар, омборлар, бозорлар ва шу каби- 
лар ишидаги ёнган, портлаш ёки фалокатга олиб келиши мумкин 
булган носозликЛарни аниклаш ва бартараф этишга каратилган 
чора-тадбирлар ишлаб чикиш;

б) корхоналарнинг ёнгиндан саклаш хизматига ёнган-профи- 
лакгика ишларини ташкил этиш ва утказишда, ишлаб чикариш, 
омборхона, маъмурий ва бошка бино хамда иншоотларда кэттик 
ёнганга карши тартибни урнатишда кумаклашиш;

в) ёнгин хавфини камайтириш ва объектнинг ёнринга карши 
химоясини яхшилашга о ид рационализаторлик ва ихтирочилик 
ишларини ташкил этиш;

г) ишчилар, хизматчилар ва мухандис-техник ходимлар урта- 
сида ёнринга карши коидаларга хамда ёнринга карши урнатилган 
тартибга риоя килиш масалалари буйича оммавий тушунтириш 
ишларини олиб бориш.

2. Ёнрин-техника комиссиялари куйилган вазифаларни амалга 
ошириш учун:

а) корхонанинг барча ишлаб чикариш, омборхона, маъмурий ва 
бошка хизмат биноларини ишлаб чикариш технология жараёнла
ри, аппаратлар, афегатлар, элеетр хужалиги, иситаш, вентиляция ти- 
зимлари хамда бошка курилмалардаги ёнрин чикиш хавфи булган 
нуксонларни аниклаш максадида йилига камида 2-4 марта (корхо
нанинг ёнрин-портлаш хавфига кура) муфассал курикдан утка- 
зишлари;

б) аникланган камчиликларни бартараф этиш йуллари ва усул- 
ларини белгилаш, ёнринга карши зарур тадбирларнинг бажарилиш 
муддатларини белгилаш ва уларнинг бажарилишини назорат ки- 
лишлари;

в) ишчилар, хизматчилар, мухандис-техник ходимларга ёнринга 
карши мавзуларда кур'сатмалар бериш, сухбатлар утказиш ва маъ- 
рузалар уюштиришлари;

г) рахбарлар хузурида ва техникавий кенгашларда корхоналар
нинг ёнринга карши холатлари туфисидаги масалаларни мухока- 
мага куйишлари;

д) корхонанинг цехлари, омборхоналари, лабораториялари ва 
бошка объектлари учун ёнгин хавфсизлиги буйича йурикномалар, 
коидалар ишлаб чикишда фаол катнашишлари;
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е) корхоналарда ёнриндан сакдаш мутахассислари, илмий-тех- 
ник ходимлар, касаба уюшмалари ташкилотлари, мехнаткашлар 
фаоллари иштирокида хам бутун корхона, хам унинг айрим участ- 
калари, цехлари, омборхоналарида ёнрин хавфсизлиги масалалари 
буйича ён™н-техника конференциялари, семинарлар ва кенгаш- 
лар утказишлари;

ж) корхоналар, цехлар, омборхоналар, турар жойларининг 
ёнринга карши холати ва ёнгиндан саклаш хамда кунгилли ут учи- 
риш дружиналарининг жанговар тайёргарлиги курик-танловлари- 
ни ташкил этиш ва Утказишлари, давлат ёнгин назорати тавсия 
этган ёнгинга карши тадбирларнинг бажарилишига эришишлари 
керак.

З.Зарур булган холларда корхона рахбари ёнгин-техника ко- 
миссиясига ёниин хавфсизлигини таъминлаш билан борлик болтан 
бошка тадбирларни утказишни хам топшириши мумкин.

Ёшин-техника комиссиялари ишини ташкил этиш тартиби

1. Ё н р и н -техника комиссиялари уз ишини вактида ташкил эта- 
ди ва уни корхонанинг барча иш сменаларида олиб боради. Фавку- 
лодда холатлар (ёнрин, хал окат, авария холатлари ва шу кабилар)да 
ёнрин-техника комиссияси аъзолари объект рахбарининг буйруги 
билан куннинг исталган вактида масалаларни хал этишга жалб ки- 
линадилар.

2. Йирик саноат корхоналарида, умумобъекг ёншн-техника ко- 
миссияларидан ташкари, цех ёнрин-техника комиссиялари ташкил 
этилиши мумкин. Бу холатда умумобъект ёнрин-техника комисси
яси цех комиссиялари ишини назорат килади ва уларга бошчилик 
килади, бутун корхонанинг ёнгинга карши ахволини яхшилаш ма- 
салаларини хал этади ва ёнрин чикиш хавфи кучли булган участ- 
калар хамда ишлаб чикариш технология жараёни курилмаларида 
ёнринни оддини олиш чора-тадбирларини ишлаб чикади.

3. Умумобъекг ёютш-техника комиссияси, коидага кура, Уз ишини 
куйидаги ихтисослашган секциялар буйича ташкил этади:

а) Ишлаб чикариш технология жараёнида ва ишлаб чикариш 
асбоб-ускуналарида ёнрин чикиш хавфини камайтириш секцияси;

б) рационализаторлик ва ихтирочилик иши секцияси;
в) электр тармокдари ва электр асбоб-ускунаЛаридан хавфсиз 

фойдаланиш секцияси;
г) енгинга карши автоматика ва алокэ секцияси;
д) ёнгинга карши сув таъминоти секцияси;
е) янги курилиш ва реконструкция килишдаги курилиш нор- 

малари хамда коидаларида ёнгинга карши талабларга риоя килиш 
секцияси;
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ж) вентиляция ва тутун чикзриш тизимларидан фойдаланиш- 
да ёнганга карши чора-тадбирларни ишлаб чикиш секцияси;

з) турар жой сект(орида ёнгинга карши чора-тадбирлар секция
си;

и) ёнганга карши тарБибот ва ташвикот секцияси;
4. Ёнрин-техника комиссияси давлат ё т и н  назорат курсатма- 

ларида назарда тутилган чора-тадбирларни бекор килиш ёки узгар- 
тириш хукукига эга эм ас..

Давлат ёнган назорати чора-тадбирларини узгартириш ёки бе
кор килиш зарур булган такдирда комиссия уз таклифларини корхо- 
на дирекгорига такдим этади. Директор бу масалани давлат ёнган 
назорати органлари билан келишиб олади.

5. Ёнган-техника комиссияси томонидан белгиланган ёнринга 
кзрши чора-тадбирлар далолатнома билан расмийлаштирилади ва 
у кенгайтирилган мажлисда куриб чикилгандан сунг корхона рах- 
бари томонидан тасдикланади ва белгиланган муддатларда бажа- 
рилиши керак.

6. Комиссия томонидан таклиф этилган ёнгинга карши чора- 
тадбирларнинг бажарилишини кундалик назорат килиш бевосита 
корхона ёнгандан саклаш хизмати (кунгилли ут учирувчилар дру- 
жиналари) бошлиБига ёки унинг урнида ишловчига юкланади.

7. Давлат ё м и н  назорати махаллий органлари ёнган-техника 
комиссиялари ишини вакг-вакти билан назорат килишни амалга 
оширадилар ва уларга услубий хамда амалий ёрдам берадилар.

8. Объектни ёнгинга карши намунали холатга келтирганликла- 
ри учун ёнган-техника комиссиялари аъзолари давлат ёнган назо
рати худудий ёки махаллий органининг такдимномасига биноан 
объект рахбари томонидан райзатлантирилиши мумкин.

10.11. Ёнгин хавфсизлиги талабларининг бузилиши учун 
жавобгарлик

Ё н б и н  хавфсизлигига о ид коидалар, кулланмаларни бузишда 
жавобгар шахслар ишчи-хизматчиларга нисбатан жамоат чоралари 
ва Интизом чоралари курилади. Давлат ёнганни назорат килиш 
органларига ёнган чикишига айбдор шахсларга ва лавозимли шахс- 
ларга маъмурий тартибда жарима солиш хукуки берилган. Пул жа- 
рималари солиш ва бошкэ чоралар куриш (жарима Урнига огох- 
лантириш) шахар ва туманлардаги ёнгандан мухофаза килиш бош- 
кармаси ва булимлариникг бошликдари давлат ём и н н и  назорат 
килиш инспекторлари томонидан корхоналарда, ётокхоналарда, 
уйларда, лойихалашда ва куришда, ёнганга карши инвентарлардан, 
жихозлардан, ёнринларни автоматик аниклаш хамда учириш воси-
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таларидан фойдаланиш, уларни саклашда ёнгин хавфсизлиги ко- 
идаларини бузган шахсларга нисбатан амалга оширилади. Агар 
ёнгин учун айбдор шахе жиноий жавобгарликка тортиладиган булса, 
унга нисбатан маъмурий чоралар куриб булмайди. Ёнган хавфсиз
лиги коидаларининг бузилганлиги хдкидаги далолатномаларни КЁД 
бошликлари, ёнрин-техника комиссиясининг аъзолари, милиция 
ходимлари, ёнриндан мухофаза килиш идораларининг ходимлари 
(рахбар ходимлари) хам тузишлари мумкин.

10.12. Ут учирувчи модцалар ва уларнинг хоссалари

Кишлок хужалиги бино ва иншоотларининг ёнринни учириш 
учун сув, сув бури, купик, инерт газлар, порошоклар (кукунлар), си- 
килган хаво ва каттик моддалар кенг кулланилади. Ут учириш мод- 
далари электр утказиш (сув ва бошк.) ва электр утказмаслик (газ
лар, кукунлар) хоссаларига эга булади. Шунингдек, захарли (3 ,5-бром- 
этил, фреон), кам захарли (азот, кумир кислота) ва захарсиз (сув, кулик, 
кукунлар) турларга булинади. Шунинг учун ишлаб чикдриш объект- 
лари ва майдонларини ёнгин учириш моддалари билан таъминлаш- 
да ва ёншнни учирищда бирор услубни кабул килганда уларни хисоб- 
га олиш керак.

Сув — энг куп таркалган, осон топиладиган, кулай ишлатилади- 
ган Ут учирувчи модда хисобланади. У юкори иссиклик сиримига 
эга булгани учун оловни учириш жараёнида ёнаётган моддалардан 
жуда куп иссикликни олади. Бир грамм сувни бурга айлантириш 
учун 2,26 кЖ  иссиклик сарф килинади. Ёнаётган модда юзасида 
(сиртида) сув бурланади. Шунда унинг харорати пасаяди, хосил 
булган бур ёнувчи материалга кислород утишини кийинлаштиради. 
Юкори босим билан тизиллаб окаётган сув оловни парчалаб учи- 
ради. Сувнинг камчиликлари — иссиклик сиримидан фойдаланиш 
коэффициента паст, электр утказувчан, чанг катламига таъсир эт- 
ганда портловчи хавфли аралашма хосил килади. Ёнринни учи- 
ришда сув куп холатларда хам ишлатилмайди. айрим холларда сув 
ёнишга ёрдам беради, керакли учириш самарасини бермайди. Каль
ций карбидга сув тушганда ёитан содир булади ва портлашга хавф
ли газ-ацетилен ажралади, сундирилмаган охак эса — жуда катга 
иссиклик чикариб, ёнидаги ёнувчи материалларци ёндиради.

Сув бути — ёнаётган жисмларни намлаб ундаги кислород ара- 
лашмасини камайтиради. Учириш да сув бурининг хаводаги ара- 
лашмасининг хажми буйича 35% ни ташкил этади. Бир литр сув 
1700 литр бурга айланиши мумкин. Бур ёпик, хавоси ёмон алмаша- 
диган ва хажми 500 м3 гача булган хоналардаги ёнринни учириш- 
да яхши самарали натижалар беради. Бунда кизиган ва туйинган
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нам бурларни куллаш керак булади. Шунингдек, учириш учун сув 
ва 3-10% ли бромэтил ва бошка аралашмалардан тайёрланган сув- 
ли эритмалар ишлатилади. Эритмани намлайди, совитади ва ёнувчи 
материални бур билан коплайди. Кдтгик ва суюк, ёнувчи материал- 
ларни учиришда сувнинг самараси кам булганда кулланилади.

Кулик — асосий ут учириш моддаси булиб, у ёниш доирасига 
бур ва газларни киришини тухтатиш кобилиятига эга булиб, ёниш- 
ни тез учиради. Шунингдек, купик совуткич вазифасини хам бажа- 
ради. Унинг асосий курсаткичлари: туррунлик (маълум вакт ичида 
парчаланишга карши туриш кобилияти); куп марталик (купик хаж- 
мини берилган суюклик хажмига нисбати); ковушкоклик (сирт 
юзаси буйича ёрилишга кобилияти); дисперслик (майдаланиш да- 
ражаси, яъни пуфакчалар улчами билан характерланади). Купиклар 
кимёвий ва хаво-механикавий турларга булинади. Купиксимон 
моддалар кимёвий реакция ёки механикавий усулда олинади. Улар 
.факат катгик материалларни учиришдан ташкари ёнилги ва енгил 
алангаланувчи суюкликларни учиришда хам кулланилади.

Кимёвий кулик купиксимон кукунларни куллаганда генераторлар 
ёрдамида хосил килинади. Ут учиргичларда кислота ва ишкор уртаси- 
даги реакция вактида кулик хосил булади. Кулик кукун сарик-кул 
ранг куринишда булиб, кислота ва ишкордан иборат. Ююлота кисмига 
одатда майин майдаланган А1(504)3 алюминий сульфат, ишкорга эса
— майдаланган № Н С 0 3 натрий гвдрокарбонат олинади. Улар махсус 
экстракт билан ишланади. Кулик генераторда сув билан кукун ара- 
лашганда куйидаги реакция содир булади:

А12(5 0 4)3 + 6Н20  ->  2А1(ОН)3 +  ЗН25 0 4

Н ,80 , + ЫаНСО, ->  N 3 ,80 , + Н ,0  +  2СО,
2 4 3 2  4 2 2

Ажраладиган карбонат ангидрид газ махсус экстракт билан 
биргаликда алангага айланадиган тур рун куюк куликни хосил ки- 
лади. Бу купик нефт махсулотлари, спирт, ацетон ва бошка модда- 
ларни учиришда кулланилади. Кимёвий кулик хджми буйича 80% 
карбонат ангидрид, 19,7% сув ва 0,3% кулик хосил кдлувчи модца- 
дан иборат. Купикнинг туррунлиги (тула парчалангунча) 40 даки- 
кага якин.

Механикавий-хаво купик нефт махсулотларини учиришда кулла
нилади. У сув, хаво ва купик хосил килувчи моддаларни махсус 
элекгр генератор стволларида ва ут учиргичларда тез аралашиши 
натижасида олинади. Механикавий хаво кулик амалда агрессив 
кимёвий хоссаларга эга эмас, кимёвий купиюса нисбатан элекгр 
утказувчанлиги камрок булгани учун элекгр курилмаларни куч- -
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ланиши булганда хам (масофадан туриб, тизиллаб чикувчи кулик 
билан) учиришда кулланилади. Купиклар паст (10 гача), урта (10 дан 
200 гача) ва юкори (200 дан ортик) марта купайиши билан фаркла- 
нади. механикавий-хаво куп икни узгариши тахминан 8-10 марта 
булганда аралашмани хажм буйича нисбатлари фоиз хисобида куйи- 
дагича булади: хаво 83-90%, сув 9,6-16,6%, кулик хосил килувчи 0,4-
0,5% ни ташкил килади. Купикнинг зичлиги 0,11-0,17 г/см3.

Карбонат ангидрид гази — С О ,— инерт, рангсиз газ, хаводан ^5  
марта ош р, 0° да, босими 3,6 М Па да сую к; холатга айланади. Ут 
учиргичдан пуркалганда жуда тез кенгаяди (500 мартагача) ва паст 
(-72°) хароратли, корсимон массага айланади. Карбонат ангидрид- 
нинг ут учириш хоссалари шундан иборатки, у эримасдан туф и- 
дан-туфи газ холатига айланади. Карбонат ангидрид газининг электр 
нейтраллиги кучланиш остида булган электр курилмаларни учи
ришда куллаш имкониятини беради. Ёнаётган хонадаги хажмга 
нисбатан С 0 2 аралашмаси 30% дан кам булмаса карбонат ангид
рид гази ишлатилганда ёнш н бутунлай тухтайди. Бу газ ёрдамида 
берк иморатларни учиришда яхши натижалар олинади. Инерт газ 
сифатида шунингдек тугун, гелий, ишланган газ кулланилади.

Кукунлар сув билан реакцияга киришувчи ишкорий металлар, 
алюминий органик бирикмалар, фосфор, ёнувчи суюкдиклар ва 
бошкд моддалар. Улар сув ва купикдан бузилувчи кимматли хуж- 
жатлар, суратлар ва бошкз кимматбахо материалларни учириш учун 
мУлжалланган. Кукунли ут учиргичлар ПС-1 ва ПС-2 таркиби би
лан ишлаб чикарилади. Кукун электр утказмайди, одам учун зарар- 
сиз, арзон, ташиш ва саклаш кулай. Паст хдроратда музламайди. Жуда 
куп ёнувчи суюкликларни учиришда кулланилади.

10.13. Ут учириш воситалари

Ёнганни учириш услублари ва ут учиргич моддаларнинг хусу- 
сиятларига мос равишда ёниинни учириш воситалари танлаб оли
нади. Улар асосий, махсус ва ёрдамчи воситаларга булинади.

Асосий воситалар ёнганга ут учиргич моддаларни (сув, кулик, 
кукун, карбонат ангидрид гази ва бошк ) сепиш учун белгиланган. 
Буларга автомобил, автоцистерна, мотопомпа, Ут Учиргичлар ва бош- 
кдлар киради.

Махсус воситалар ёнгинни учиришда махсус ишларни бажа- 
риш учун ишлатилади. Уларга автонарвонлар ва тирсакли кутар- 
гичлар, ёритиш ва алокд автомобиллари, шунингдек олератив авто- 
мобиллар киради.

Ёрдамчи воситалар ёнгинни учиришдаги ишларни бажариш учун 
етарли шароит яратади. Буларга автосув куйгичлар, юк автомобил
лари, автобуслар, трактор ва бошка машиналар киради.
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Бирламчи ут учириш воситалари ёнБин бошланганда алангани 
кенг таркалиб кетмаслигини тухтатиш ва учириш учун кулланила- 
ди (28-расм).

28-расм. Ёнгинга карши тусик.
1-бочка суви билан; 2-ёнгин челаклари; 3-ёнгин енглари; 4-ОПХ-Ю уг учиргичи;

5-челак-гидропульти; 6-ОУ-2 ут учиргичи; 7-белкураклар; 8-кумли кути;
9-багралар; 10-ломлар; 11-ёнгин болталари.

Ишлаб чикдриш корхоналарига ва киш лок хужалиги машина- 
лари учун зарур булган бирламчи ут учириш воситаларига талаб 
Узбеки стон Республикаси Кишлок ва сув хужалиги Вазирлигининг 
1998 йил 12 июндаги № 44 3-5-21 сонли карорига асосан аникда- 
нади.

Ут учиргичлар — ёнБин бошланиш вактида учириш учун кулла- 
нилади. Улар турли хажмдаги цилиндр шаклидаги мустахдсам ме
талл идишдан иборат булиб, у турли Ут Учирувчи моддалар билан 
тулгизилади. У т  учирувчи моддаларнинг таркибига кэраб ут учир
гичлар купикли, газсимон, суюк, кукунсимон гурухдарга булинади.

Купикли ут учиргичлар. Улар кимёвий купикли ва механика- 
вий-хдво турларга булинади. Кимёвий купикли ут учиргич ОХП-Ю 
ёна бошлаган катгик материалларни, майдони 1 м2 дан ошик булма- 
ган турли ёнувчи суюкликларни учириш учун кулланилади. ОХП-Ю 
ут Учиргич (29-расм) пайвандланган пулат идишдан иборат. Унинг 
усти чуян копкок беркиткич тузил ма билан кавшарланган. Ш ток 
пружинасига резинали клапан куйилган булиб, кул ушлагич берк 
вазиятида кислотали стакан огзига клапанни сикиб туради. К^л 
ушлагич ёрдамида клапанни кутариб туширилади. У т  Учиргичнинг
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пуркагичи махсус мембрана билан беркитилган булиб, ундан заряд 
тула аралашмасдан чикмайди. Заряднинг кислота солинган стакани 
ут учиргичнинг орзига урнатилган. Ут учиргични ишлатиш коидала- 
ри ва унинг асосий маълумотлари корпусга ёпиштирилган ёрликда 
баён этилган.

Ут учиргични ишга солиш учун эксцентрик кул ушлагични 
штифт атрофида 180° га бурил ад и. Шунда зарядли полиэтилен ста
кан обзи очилади. Ут учиргични остини тепага айлантирганда идиш- 
даги заряднинг ишкорий кисми кислота билан реакцияга кириша- 
ди ва хосил булган купик пуркагич тешиги оркдли ташкэрига пур- 
калади. Кимёвий кулик ут учиргичлар бир йилда камида бир марта 
кайта зарядланади. Ут учиргичнинг ишлаш вакти 50-70 сек, сочиш 
узунлиги 6-8 м, кулик микдори 40-55 л, кенгайиш даражаси 6 марта 
ва тургунлиги 40 дакикд.

30-расм. ОВП-Ю хзво-купикли ут 
учиргим.
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ОВП-5 ва ОВП-Ю хаво-купикли (30-расм) кул ут учиргичлар 
турли моддалар ва материаллар ёна бошлаганда учириш учун бел- 
гиланган. Уни ишкорий металлар, моддалар, хдвосиз ёнувчи жисм- 
лар ва ток остида булган электр курилмаларни учиришда кулла- 
нилмайди. Уларнинг ут учириш самарадорлиги бир хил хажмдаги 
кимёвий купикли Ут учиргичларга нисбатан 2,5 марта ортик. Нейт
рал зарядни амалий кулланилиши ёнпш ни учиришдаги ут учир- 
гичнинг атрофидаги жисмлар учун зарарсиздир. Чунки ёнган учи- 
рилгандан сунг хаво-механикавий купик бутунлай изсиз йуколади. 
ОВП-5 ва ОВП-Ю бир-биридан факдт корпуснинг хажми билан 
фарк килади.

Карбонат ангвдрид газли ут учиргичларда (31-раем) (ОУ-2, ОУ-5, 
ОУ-8 кул ва ОУ-25, ОУ-8О аравачага урнатилган кучма) карбонат 
ангидрид (С 02) ут учиргич заряди хисобланади. Уларнинг тузили-

31-раем. Карбонат ангидридли ут учиргич.
1-сяклагкчли мембрана пломбаси; 2-заряд пломбаси; 3-маховик;4-вентил-томба; 
5-ушлагич; 6-кронщгейн томбаси билан; 7-кор хосил килиб берувчи воронкаси- 

мон най; 8-баллон; 9-ёрлик жойи.
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ши бир-бирига ухшаш. Белгидаги сон киймати идишнинг хажми- 
ни литрда ифодаланишини курсатади. Ут учиргичлар сикилган газ 
билан тулдирилган булиб, ток утказмайди. Ш унинг учун улар ток 
остида булган электр курилмаларни ва катта булмаган ёниш ни 
учириш учун мУлжалланган. Ут учиргич пулат идишнинг конусли 
резбасига сифон най билан латун вентил бураб котирилган. Утни 
учиришда уни ишлатиш учун вентил маховикни унг томонга охи- 
ригача буралади. Унинг трубкасидан чикдётган газ ёнувчи жисмга 
вентилни очишдан олдин рупара килинади.

Кукунли ут учиргичлар. Саноатда ОП-1 «Спутник», ОП-1 «Ту
рист», ОП-2 ва О П -10 кукунли ут учиргичлар куп ишлаб чйкэрила- 
ди. Уларда заряд сифатида курук кукунлар олинади. Кукунлар ёниш 
доирасида кислородни сикиб чикдриб алангани механик равишда 
учиради. Улар автомобиллар, иищорий тупрок, металлар, ток остида 
булган электр курилмалар, бирданига тез алангаланувчи ва ёнувчи 
суюклик ва газларни учиришда кулланилади. Кукуннинг камчили- 
ги — совитиш хусусияти паст. Ш унинг учун кукун билан учирил- 
ганда кизиган жисмлар яна алангаланиб ёниши мумкин.

ОП -1 «Момент» энг куп таркдлган ут учиргич булиб, у поли
этилен корпус, газ (диоксид, углерод) тулдирилган пулат идиш, алю- 
мин мембрана, каллакли ургич урнатилган кабул килгич-юргизиш 
тузилмаси ва кукун сочгичдан иборат. Кронштейн ут Учиришни 
тик вазиятда махкамлаш учун хизмат килади. Ут учиргични ишла- 
тишда уни кронштейндан олинади ва сочиш-юргизиш тузилмаси 
буйича урилади. Газ идишдан ажралиб узи билан кукунни илашти- 
риб кетади ва босим билан пуркагичдан ташкдрига сочади. Ут Учир- 
гичнинг самарадорлиги кукуннинг намлигига боглик- Намлик жуда 
катта булганда ут учиргичнинг иш унуми камаяди.

ОП-1 «Спутник» ут учиргич сигими 1,2 л. ли полиэтилен ци
линдр шаклли идиш, корпусдан иборат булиб, тур ва когщ ж  билан 
беркитилган. К,опкок бураб очилганда ёнганга кукун сочилади. Ут 
учириш воситаларини ишлатилиши кулай булган жойларга, юриш 
йуллари тусилмаган йулкаларга жойлаштириш керак: бир кдватли 
курилишларда кириш кисмининг ташкдрисида, куп кдватли имо- 
ратларда каватларга кириш майдонида урнатилади.

Ё н б и н  учириш воситалари чорвачилик бинолари жойлашган 
майдонда махсус тахталарга (шитларга) териб куйилади. Тусикдар 
иморатлар орасидаги масофадан 100 м утга хавфли материаллар 
сакланадйган жойдан 50 м ораликда куйилади. Ёнган учириш во
ситалари кизил рангга буялади, ундаги ёзувлар эса ок ранг билан 
ёзилади.

Хдр бир объекгда албатта бирламчи ут учириш воситалари були- 
ши керак. Ишлаб чикдриш биноларида ва омборларда ёнган ин-
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вентарлари билан таъминлаш ташкилотларининг рахбарларига ёки 
бошка жавобгар шахсларга топширилади. Ёнбин инвентари ва ку- 
рилмаларининг ут учиришга безлик булмаган ишларга куллаш кагь- 
ий ман этилади. Ёнпш  учириш воситалари объектнинг майдони ва 
технологик жараёнларга караб хисобланади (20-жадвал).

20-жадвал

К^шлок хужалиги бииоларида ёнпш учириш воситаларининг меъёрлари

Тар-
тиб
ра-

кдми

Бирламчи ёнрин учириш 
воситалари

Иншоот, хона, 
кур ил ш , ускуна 

номи

Хона 
майдо
ни, м2

ОХП-Ю
уг^чир-

гич

Куги 
(0,3м5) 

ва 
кура к 
билан

Бочка 
200 л 
сув 

билан

Кигиз,
1x2м

1. К,ишлок хужалиги 
техникасини 
таъмирлаш 
устахонаси

600 1

2. Гаражлар 100 1 1 - 1

3. Дон омборлари 200 1 - 4 -
4. Минерал угитлар 

омбори
500 1 - 1 -

5. Енгил 
алангаланувчи ва 

тез ёнувчи 
суюкликлар омбори

200 2 2 1 1

6. Хизмат хоналари 200 1 - - -
7. Зигар ва канопни 

ишлаш пунктлари
100 1 1 1 -

8. Хаммом 200 1 - - -
9. Чорвачилик

бинолари
100 1 - 1 -

10. Савдо дукони 100 1 - - -
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Спринклер курилмалари (32-расм) сув кувурлари тармогадан 
иборат булиб, иморатни шипига пуркагич-каллаклар (форсунка- 
лар) кувурларга бураб махкамланади. Бу тармокка сув кувурлар ёки 
идишдан насослар ёрдамида сув берилади. Курилманинг асосий 
кисми — спринклер пуркагич-каллак хисобланади. Хдрорат белги- 
ланган кийматдан ошиб кетганда унга урнатилган осон эрувчи 
металл эриб кетади ва сув йули очилади. Сув спринклер лаппагига 
урилиб майдаланиб атрофга сочилади. Лаппакдаги урнатма 72°, 95°, 
141° ва 182° хароратга мулжалланган. Бу максадда суюклик тулди- 
рилган шиша капсула урнатгичлар хам ишлатилади. Спринклер- 
ларни шундай жойлаштириш керакки, хар бир каллак 12 м2 пол 
юзасига ва ё м и н  хавфи юкрри болтан жойларда 9 м2 юзага сув 
сочилишга мулжалланган булиши керак.

Ёнкин руй берган вакгда сув тармокларининг кувурларидан сув 
окканда назорат хабар бергич аппаратни хам ишлатади. И ссик хо- 
наларда спринклер тармоклари доим сув билан, иситилмайдиган 
хоналарда эса хаво билан тулдирилади. Ёнган булганда хаво сув 
билан сикиб чикарилади.

Дренчер курилмалари спринклерлардан эрувчи урнатгичлар 
куйилмаслиги билан фарк; кил ад и. Дренчерларда сув кул ёки авто
матик усулда берилади. Улар сув пардаси ёки ма'1лум йуналиш буйи- 
ча тизичлаб сочилувчи сувни хосил килишда кулланилади.

32-расм. Спринклер курилмасининг чизмаси. 1-сув хзвзаси; 2-асосий сув таъминла- 
гич; З-сув йуналтирувчи най; 4-ёрдамчи сув таъминлагич; 5-назорат-сигнал клапа- 

ни; 6-сигнал берувчи асбоб; 7-таксимловчн най; 8-спринклерли сув ёгдиргич
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10.14. Ёнпщцан хабар бергичлар

Ёнгиндан хабар бергичлар ёнганга кзрши курашишда энг му- 
хим воситачи хисобланади. Улар содир булган ёнганни уз вактида 
аникдаш ва ут учирувчиларга тез хабар бериш имконини беради. 
Хабар бергич тизими куйидаги талабларни бажариши керак: ма- 
халлий ёнган мухофазасига тезлик ва узлуксиз хабар бериш, электр 
хабар бергич кулланилганда электр. занжирида узилиш руй берган- 
да кабул аппаратига автоматик тарзда хабар бериш ва бошкзлар. 
Хабар беришни энг ишончли тури электр тармош (тизимли) хисоб
ланади. Электр ёнгин хабар бергичлар тизими ёнганни аниклаш ва 
унинг жойини хабар бериш учун белгиланади. Электр ёнгин хабар 
бергичлар янги курилаётган, кайта курилаётган ва мавжуд саноат, 
кишлок хужалиги бино ва иншоотларига урнатилади. Уларнинг 
асосий кисмлари: хабар бергичлар ёнгин хабар бергич станцияси, 
электр токи билан таъминлаш тузилмаси ва алока чизига булади. 
Ёнгандан хабар бергичлар иссиклик (ташки мухит хароратини кута- 
рилишини сезувчи); тутунли (ёнаётган махсулотларнинг тутунини 
сезувчи); ёруглик (аланганинг ёруглик нурини сезувчи); комбина
ция килинган (иссиклик ва тутунни сезувчи); улыратовушли (ёниш- 
даги ультратовуш майдонининг узгаришини сезувчи) ва бошкалар 
булади.

ЁнБиндан хабар бергич станцияси хабар бергичдан келган электр 
сигнални кдбул килиб, уларни ёруглик ва товушли сигналларга узгар- 
тиради ва автоматик ёнган учириш воситаларини улаш имконияти- 
ни беради. Алока чизикдари хабар бергичларни ёнгин хабар бергич 
станцияларига улайди. Электр ёнган хабар бергичлар тизимини тан- 
лашда хона ва мухитнинг хусусиятлари, ёнган хавфли материаллар- 
нинг борлиги, уларни ёниш характери, технологик жараёнларни хисоб- 
га олиб танланади. Шунингдек, хабар бергичларнинг техникавий 
маълумотларини хисобга олиб, уларни ишлатиш шароитларига мос- 
лаб танланади. Нисбий намлиги 80% дан кам булган ва ёниш харо- 
рати кутарилиши мумкин булган жойларда АТИМ-3, АТП-ЗМ, 
ПОСТ-1 ва ДТЛ типидаги иссиклик хабар бергичлари кулланилади. 
Нисбий намлиги кагга булган хоналар учун АТП-ЗВ, АТИМ-3, ТРВ-2 
ва бошка автоматик хабар бергичлар кулланилади. Портлаш хавфи 
булган хоналарни мухофаза килиш учун ТРВ-1 ва ТРВ-2 портлаш 
хавфсизлик хабар бергичлари кулланилади.

10.15. Сув таъминоти

Сув ёнгинни учиришда энг куп ишлатиладиган воситадир. Сув 
ёнаётган сиртни совитади, сув буга ёнаётган модда атрофидаги ёнув-
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чи гаэлар ва кислород микдорини камайтиради (хавода кислород 
микдори 14% гача булганда купгина моддалар ёнишдан тухтайди). 
Сув билан узаро таъсирлашганда ёнувчи газлар (кальций карбид) 
ажратадиган моддалар сакданадиган омборларда чиккдн ёнганни 
учиришдагина сувдан фойдаланилмайди.

Хджми 1000 мэ дан катга булмаган, утга чидамлилик даражаси I 
ва II булган алохида биноларда жойлашган Д тоифадаги корхона- 
лар хамда 50 тагача одам яшайдиган бир-икки каватли бинолардан 
ташкари барча ахоли яшайдиган жойлар ва ишлаб чикдриш корхо- 
налари ёнш нга кдрши сув билан таъминланиши зарур. 8000 тагача 
ахоли яшайдиган жойлар ёки ёнгинни ташки томондан учиришда 
20 л /с  гача сув сарфланадиган В, Г, Д тоифадаги корхоналарда ёнгин- 
нй учириш учун сув автонасослари мавжуд булганда бино ва ин- 
шоотлардан узога билан 200 м, мотопомпалар мавжуд булганда узори 
билан 150 м ва дастаки насослар мавжуд булганда узоки билан 100 
м масофада жойлашган дарёлар, кулмак сувлардан олиниши мум- 
кин. Сув манбаидаги сув микдори ёняш ни учиришга энг куп сув 
сарфланадиган бино учун ёнпш нинг хисобий давомлиги 3 соат 
мобайнида ёнгинни ташки томондан учиришга етадиган булиши 
керак. Ахоли сони 500 тагача булган кишлок жойларида ёнгинни 
Учириш учун хисобий сув сарфи 5 л /с, 500-5000 ахоли яшайдиган 
жойларда 10 л /с , бундан куп ахоли яшайдиган жойларда эса 15 л /с  
хисобида олинади. Утга чидамлилик даражаси I ва II булган, хажми 

. 3000 м3 гача булган ишлаб чикдриш хамда жамоат бинолари учун 
хисобий сув сарфи - 5 л/с ни, III, IV ва V даражалилари учун 10 л /  с 
ни ташкил этади.

Битта ёнш нни учиришга сарфланадиган зарурий сув микдори 
куйидаги формуладан аникданади:

Q „ =  3»6В • t„

бу ерда: Q — битта ёнеинга сарфланган сув хджми, м 
g — щсобли сув сарфи, л/с. 
tn — ёнгинни учириш ван;ти, с. -

Ички ёнгинларни учириш учун энг камида g =  5-20 л /с  микдо- 
рида сув сарфланади.

Агар сув манбаи якин жойлашиб, унда сув зарур микдорда булса, 
бунинг учун йилнинг хар кандай фаслида хам машиналар юра ола- 
диган йул куриш ва киргогига ёрочдан майдонча килиш кифоя. Бу 
майдонча насосли автомобилдан тушадиган кучга дош бериши, ён 
томонларида панжаралари ва сув манбаи томондан тиргак булиши 
керак. Энг пастдаги сув сатхини, майдончанинг баландлигини,
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ишлатиладиган насоснинг энг катта суриш баландлигини ва мав- 
жуд суриш шлангларининг узунлигини хисобга олибтанлаш  за- 
РУР-..

Енриндан курикданадиган худуддаги ёнринга кдрши водопро
вод тарморига ёнрин гидрантлари урнатилади. Гидрант — водопро
вод магистралига урнатилган ва ёнринни ташки томондан учириш 
учун чикэрма шлангларни улашга мулжалланган колонкадир. Ер 
устига урнатилган гидрантлар кишда совукдан сакданиши керак. 
Ер остита урнатиладиган гидрантларнинг юкори кисми (копкори) 
олинадиган булади. Бу хол гидрантли кудукни беркитишга ва гид- 
рантни транспорт босиб кетиши хамда музлашдан сакдашга имкон 
беради. Лекин кишда ёки тунда гидрантни кидириб топишга анча 
вакт кетади.

Одатда, бино ичига ёнрин жумраклари урнатилиб, уларга узун- 
лиги 10-20 м булган шланглар доимий килиб улаб куйилади. Шланг 
спирал тарзида уралган бу^лади. Жумраклар оралири шундай танла- 
надики, А ва Б тоифадаги ишлаб чикаришлар жойлаштирилган 
хоналарда шланг чуватилганда энг якин иккита жумракдан ёки Г 
ва Д тоифадаги хоналарда ёхуд 1000 м3 гача хажмли В тоифадаги 
хонада битта жумракдан бинонинг исталган нуктасига сув пуркаш 
мумкин булсин.

10.16. Ут учириш техникаси

Ут учириш автомобиллари ёнган булаётган жойга ут учириш 
моддаларини, жанговар расетни ва ё н тн -тех н и к  куролларни етка- 
зиб бериш учун мулжалланган. Ёнш н-техник куролларига куйида- 
гилар: ёнган автоцистерналари, автонасос сганциялари, автонасос- 
лар, насос-енгил автомобиллар, хаво-купикли, кукунли, карбонат 
кислотали, газ сувли ва комбинациялаштирилган учирувчи автомо
биллар, ёнрин автонарвонлар, автокутаргичлар, богловчи ва ёритув- 
чи автомобиллар, газ тутундан химоялагич, енгил-техник хизмат 
курсатувчи, штаб учун хизмат киладиган ва бошка автомобиллар 
киради. Ут учириш машиналарининг аксарияти юкори утиш коби- 
лиятига эга булган кундалик хаётда ишлатиладиган юк автомобил
лари жихозланади, уларни кизил буёкка буялиб керакли жойлари- 
дан ок чизикдар утказилади. Ут учириш булинмаларининг асосий 
автомобили АЦ-40 (131)-137 автоцистернасидир, бу ёнринни сув ва 
хдво-механикавий кулик ёрдамида учиришга мулжалланган. У «3 ИЛ- 
131» автомобилининг шассисига урнатилган булиб, 2400 л сув за- 
хирасига, 150 л кулик хосил килиб берувчи мослама, 400 м босим 
енглари ва 2 та ГПС-600 купик генерлари билан жихозланган. Ав- 
тоцистернанинг ёнгин насоси 40 л /с  сувни етказиб беради.
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Утни кукун билан учиришда «КамАЭ-53213» автомашинасининг 
шассиси асосида килинган АП-5 (53213)-196 ут учириш автомоби
ли ишлатилади. У ёнгин жойига 5,8 т кукунни етказиб беради.

Мотопомпалар сув манбаларидан сувни ёнгин жойига узатиб 
бериш учун мулжалланган. У ички ёнар двигатели ва насосдан ибо- 
ратдир. Кдшлок хужалигида кенг куламда кучма МП-600А, МП-800Б 
ва тиркама М П -1600 мотопомпалари ишлатилади. Уларнинг марка- 
сидаги сонлар минутига канча сув етказиб беришини билдиради. 
М П -1600 мотопомпаси сув насосларидан ташкэри, яна хаво-меха- 
никавий кулик хосил килиш мосламаси билан жихоэланган.

Ут учиришда ишлатиладиган кишлок, хужалиги техннкалари. Ут 
учириш машиналари, мотопомпалар ва бошка махсус техникалар- 
дан ташкэри ё ти н н и  учиришда кенг куламда хар хил кишлок хужа
лиги машиналаридан фойдаланилади. Уларни ёнБин шароитида 
бажарадиган вазифасига, хажмига ёки ёниш доирасига, ут учириш 
моддаларини етказиб бериш, ёнгин енглари тизими буйича сув 
манбаларидан сувни ё м и н  жойига узатиб бериш ва ёрдамчи иш- 
ларни бажарувчи машиналарга булиш мумкин.

Ёнринни учириш учун тайёрлаб куйилган агрегат ва машиналар- 
нинг ён эшикларига^250 мм кенгликда сарик чизик тортилиб, унинг 
ичига кора рангда «Ут учиришш мослаштирилган» деб ёзилади.

Ёниш доирасига сувни етказиб ва узатиб беришда факат цис- 
терналар ёки шунга ухшаш хажмлар (хажми 2-3 м3 дан кам булма- 
ган) хамда узатиш учун насослар билан жихоэланган машиналар 
ишлатилади (21-жадвал). Бу машиналар харакатчан, яъни автомо- 
биллар асосида бажарилган ёки тиркама тракторлар ёрдамида олиб 
юриладиган б^лиши шарт.

21-жадвал

Ут учиришда ишлатиладиган кдшлок хужалиги машиналари
Тар-
тиб
ра
ка
ми

Номи Маркаси
Хажми,
СИП1ЛШ,

м3

Насос
билан

сув
узатиш,

л/с

1 2 3 4

1. Автоцистерналар АЦ-4.2-53А
АЦ-4,2-130

4.2
4.2

3
3

2. Аммиак ташувчи цистерна АЦА-3,85-
53А 3,85 6 ,6

3. Ассензацияли насосли 
машина АНМ-53 3,25 2,3
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21-жадвалнинг давоми

1 2 3 4

4. Сув таркатувчи ВР-ЗМ 3 2,5

5. Универсал сув таркатувчи ВУ-3 3 5,0
6. Шалток оклзадиган РЖ-1,7А 1,7 1,0
7. Вакуумли шалток тултзувчи ЗЖ-1,5 1,8 1,0
8. Суюк угитларни сочувчи РЖУ-3,6 3,6 11

РЖГ-8 . 8 11
РЖТ-16 16 110

9. Автобензин тулризувчи АЦМ-3800 3,8 6,6
АБЗ-2000 2 6,6

10. Сидириб олувчи чукурларни
тозаловчи вакуум машина К0-505 10 20,8

Ёнгин вакхида ёрдамчи ишларни бажариш учун автобуслар, юк 
автомобиллари, тракторлар араваси билан, бульдозерлар, дон ком- 
байнлари, плуглар ва бошка техникалар ишлатилади.

10.17. Кршлоц хужалигида ёнринларни учиришнинг уз ига хос
хусусиятлари

Ёнаёган суюкликларни кулик ёки сув билан учириш зарур. Сув 
окимини шундай йуналтириш керакки, у ёнаётган суюкликни сач- 
ратмасдан унинг устида сирпанадиган ёки резервуар бортига ички 
томондан тегадиган б^лсин. Резервуар ичидаги алангани резервуар 
бурзини копкрк билан беркитиб учириш мумкин. Бензин чала тулди- 
рилган резервуарнинг, портлашидан ёки резервуардаги нефтнинг 
кайнаб, идишдан отилиб чикишидан эхтиёт булиш зарур. Ерда ёнаёт
ган сую клик шамол эсаётган томондан четларидан бошлаб учири- 
лиш и ва кулик билан аста-секин унинг бутун юзаси копланиши 
керак. Энг якин резервуарлар сув билан совитиб турилиши лозим.

Кучланиш остида булган элекгр курил маларида содир булган ё н т н  
(агар уларни узиб куйиш мумкин булмаса) ва ёниб кетган ички ёнув 
двигателлари, трансформаторларни энг яхшиси карбонат кислотали 
ут ^чиргичлар билан учирган маъкул. Бу максадда сув ощшидан хам 
фойдаланса булади, лекин бунинг учун кучланиши 10 кВ гача булган 
элекгр курилмалар очик булиши зарур. Бунда ёншн сгволи ерга ула- 
ниши, сгволни ушлаб турган киши эса диэлектрик к$лк;оп ва этикда 
ёки ботида ишлаши хамда керакли масофани саклаши керак.
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Кучланиш остидаги ёнаётган электрокурилмаларни купикли ут 
учиргичлар билан учириш такикланади, чунки кимёвий кулик ва 
кулик хосил килгичларнинг эритмалари ток утказади. Автомобил- 
лар, тракторлар ва кишлок хужалиги машиналари сакланадиган 
гаражлардаги ёнБинни учириш билан бир вакгда улардан машина- 
ларни олиб чикиш керак. Бунда сув окимини ёнаётган машиналар- 
га хам, оловга якин машиналарга хам йуналтириш зарур. Ёнаётган 
автомобил ва тракторлардаги ёнилБИ баклари, шунингдек, ёнилш - 
мойлаш материали солинган майда идишларнинг портлашидан 
эхтиёт булиш керак. Уларни биринчи навбатда олиб чикиш лозим.

Ёнаётган бинодан уй хайвонлари ёки паррандаларни олиб чи- 
кдстганда чучиб кетганларининг оркага кайтишга интилиши ту- 
файли чикиш йуллари бекилиб колиши мумкин. Куй ва эчкиларни 
эвакуация кдлишда биринчи навбатда пода серкасини ташкарига 
олиб чикиш керак. Чучкзлар кулоги ёки орка оёгидан тортиб чикэ- 
рилади. Агар корамол кдйсарлик килса, кузини коп билан беркитиб 
олиб чикилади. Отни юганлаб, буйинча солиб ёки эгарлаб олиб чи
киш осон.

Ралла далаларида эндигина бошланган ёнгин алангасига туп- 
рок, сув сепиб, оёк билан топтаб ёки шох ёхуд кийим билан уриб 
учирилади. Агар ёнгинни учириб булмаса, ёрдам келгунга кэдар 
ёнаётган жой атрофини шамол эсадиган томондан 100-150 м ма- 
софада 10 м кенгликда хайдаш лозим. Аввал бу масофадаги галла- ■ 
ни уриш ва урилган галлани йигиштириб олиш керак. Дашт ёки 
>фмонларда чиккан катта ёнганлар дарахт кесилган полосадан ёки 
арикдан рупара олов ёкиб учирилади.

Каноп, пахта ва толали бошка моддалардан чиккан ёнгин шу 
билан ажралиб турадики, атроф хавода кислород кам булганда хам 
улар ёнаверади, чунки хаво гарамлар ва хатто толалардаги ковакча- 
лар ичида хам булиш и мумкин. Сиртидаги ёнгин учирилгандан 
кейин хам тарам ичида биксиши узок вакг давом этиши мумкин, 
чунки сув у ерга етиб бормайди.



XI боб. ЖАРОХДТЛАНГАНЛАРГА ДАСТЛАБКИ ЁРДАМ 
КУРСАТИШ

К^ш лок хужалиги техникаси одатда хужаликларнинг тиббий 
ташкилотлари (поликлиникалар, тиббиёт пункти, амбулатория) 
жойлашган марказий кисмидан анча узок жойларда ишлатилади. 
Ш унинг учун механизатор узига-узи биринчи ёрдам курсатишни 
билиши керак. Хрзирги тракторлар, мураккаб киш лок хужалиги 
машиналари ва автомобилларни корхона маъмурияти дори-дар- 
монлар туплами бор тиббиёт аптечкаси билан таъминлаши зарур. 
Аптечкада куййдагилар булиши лозим: ичимлик сода — 200 г, ва
лидол — 30 таблетка, борат кислота — 60 г, лейкопластир — (1x15 
см) — 5 дона, вазелин — 50 г, резина аркон — 1 дона, шахсий пакет
— 10 дона, бинт—  10 дона, новшадил спирта — 20 г, пахта — 100 г, 
шиналар — комплект, йод эритмаси.

Аптечкадаги тиббий препаратлар куйидаги максадларда ишла
тилади: ичимлик сода — кислота куйдирганда (ишкор ва кислота- 
лар билан ишлашда) кузни ювиш ва ош зни чайиш максадида ичим
лик соданинг 2-4% ли эритмасини тайёрлаш учун; валйдол — асаб 
сисгемасини тинчлантириш ва юрак атрофидаги ОБрикларни йуко- 
тиш учун; борат кислотаси ишкор таъсирида куйганда кузни ювиш 
ва огазни чайиш максадида 2-4% ли эритмаси тайёрланади. Вазе
лин — 1 даражали куйишда, тирналганда, тери яллигланганда, тери- 
га суртиш учун; резина бошам — кон кетиш ини тухтатиш учун; 
шахсий пакетлар, бинтлар, пахта — лат еганда, яраланганда боЕлаб 
куйиш учун, новшадил спирти — хушдан кеттанда хидлатиш учун; 
йод настойкаси — яранинг атрофига, теридаги шилинган, тирнал- 
ган жойларга суртиш учун.

11.1. Жарохдтланганларга биринчи тиббий ёрдам 
курсатишиииг умумий коидалари

Жарохдтланганларга биринчи ёрдам курсатишнинг умумий цои- 
далари. Жарохатланганларга биринчи ёрдам курсатишдан олдин 
куйидаги ишларни бажариш лозим:

— жарохатланиш сабабларини йукотиш (масалан, жарохатла- 
нувчини газлар, захарлар тулган хонадан олиб чикиш); элекгр си-
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мини олиш (электр токи урганида; жарохатланувчининг ахволини 
ёмонлаштирадиган барча нарсаларни йукотиш (жарохатланувчи 
устидаги юкни, девор парчаларини олиш, хонадан ёки ёнаётган 
жойдан олиб чикиш);

— жарохатланувчининг умумий ахволини аникдаш ва бирин- 
чи навбатда одам хаёти ва саломатлигига энг к^п хавф турдираёт- 
ган нарсани йукотиш (масалан, артериялар кесилганида кон оки- 
шини тухтатиш, нафас олиш тухтаб колган ва юрак фаолияти бу- 
зилган булса, сунъий нафас олдиришни ёки юракни укалашни 
бошлаш ва х-к.);

— агар беморга хавф тутилмайдиган булса, биринчи ткббий ёрда- 
ми курсатишда уни кузгатмаслик;

— хушидан кетганда ташлаб кетмаслик;
— биринчи ёрдам курсатиш учун жарохатланганнинг кийими- 

ни ечишда ёки яраланган жойидаги кийимини киркишда жуда эх- 
тиёт булиш зарур;

— жарохатлакганни авайлаш.
Механизаторларда энг куп учрайдиган жарохатланишлар — лат 

ейиш, кесиб олиш, синиш, куйиш, захарланиш, электр токи уриши 
ва бошкалар.

Тананинг бирор жойи кесилганда ёки суяклари очик холда син- 
ганда артериядан, венадан ва капиллярлардан кон окиши мумкин.

Артериядан окадиган кон оч кизил рангли, кучли кон окими 
босим остида бетухтов отилиб туради. Венадан окадиган кон тук 
рангли булади, ярадан отилиб чикади, капиллярдан кон озрок мик- 
дорда секин чикади.

Артериядан кон оккэнда, йирик артериялар. жарохатланганда 
тезликда ёрдам курсатиш зарур. Биринчи навбатда томирни бар- 
моклар билан катгик босиб, суякка сикиш керак. К,он оклшда арте- 
рияларни одам танасининг кайси еридан сикиш лозимлиги курса- 
тилган (33-расм).

Оёк-куллардан кон окканда яхшиси резина боглам ёки кулда 
бор нарсалардан — тасма, газлама парчаси ёки бошкдлардан бура- 
ма боклам куйган маъкул (34-расм).

Борлам куйишда куйидаги ишларни бажариш лозим:
— терига бир нсча кават килиб тахланган латта (дастр5^мол) 

куйиш;
— борламни кон тухтагунча тортиш;
— боглам остита кун 24 соат деб хисоблаганда у кдчон куйил- 

ганлиги аник ёзилган (масалан, 05 соат 35 мин.) когоз куйиш.
Вена ва капилляр кон окишни тухтатишда босиб турадиган 

боглам куйишнинг узи кифоя. Жарохат атрофидаги терига йод сур-
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Крн оккднда биринчи 
ёрдам.

33-раем. Танаоан кон окканда артерияларнинг си- 
киб куйиладиган жойлари: 1-тирсакка о ид; 2-нур- 

ли; 3-елкага оид; 4-умровости; 5-унг уйкуга оид; 6- 
курак; 7-чаккага оид; 8-чап уйкуга оид; 9-биринчи 
кул остидаги; 10-унг сонга оид; 11-чал сонга оид;

12-орка катта сонга оид; 13-оёк кафти.

Кон оккднда тизза бушмидан юкорисини букиш: 
1-билакдан; 2-елкадан; З-болдирдан; 4-сондан.

Жгут куйиш. 
а-кулга; б-оёкка.

34-расм. Оёк ва кУллардан кон окканда биринчи ёрдам курсатиш, I, II, III.



тил ад и, стерилланган бинт парчаси ёки тоза ип-газлама куйилади 
ва бинт билан махкам борланади.

Танадан кон окканда водород пероксидда хулланган докали 
тикилма куйиш керак. Бурундан кон оккднида бемор ёткизилади, 
елкасидан озрок кутариб, боши салгина оркага ощирилади, кднша- 
рига ва гарданига совук сувга хулланган мато куйилади, бурнига 
водород пероксидда хулланган докали тикилма куйилади.

Ярага зарарли микроблар тушмаслиги учун унга кул тегизиш 
ва кийим-кечакни тегиши ярамайди. Ярани сув билан ювиб булмай- 
ди, чунки микроблар сув билан бирга очик ярага тушиб колиши 
мумкин. Шунинг учун яра устига тоза дока латта ёпилади ва бинт 
билан борлаб куйилади.

Крриннинг устки кисмигина шикасгланганда одатдаги борламни 
куйиш мумкин. Кррин бушлирининг ичи шикастланганда бемор 
санитария замбилига чалканчасига ёткизилади, тиззалари бироз 
букилади. Ички аъзолари куриниб колган булса, уларга кул тегиз- 
маслик, стерилланган сочик ёпиб куйиш шарт. Жарохатнинг бутун 
юзасига кагга дока (тоза адёл, сочик) ёпиш ва ярани бинт билан 
яхшилаб борлаб куйиш керак. Жарохатланганга сув бериш ва ярани 
сув билан ювиш ярамайди. Уни санитария замбилига ёткизиб, тез- 
рок шифохонага олиб бориш зарур.

Кукрак кафаси ичида упка, юрак хаёт учун хавфли даражада 
жарохатланган булиши мумкин.

Тери атрофидаги жарохатга йод эритмаси суртилгандан кейин 
унинг ичига хаво кирмаслиги учун зич ёпишиб турадиган боглам 
куйилади. Бунинг учун жарохат устига хаво утказмайдиган матери
ал куйиб, устидан 3-4 ка ват стерилланган румолча ёки бинт ва пах
та куйилади. Шундан кейин жарохат бинт билан кдтгик борлаб куйи
лади.

Жарохатланган кишини санитария замбилига жарохат томонга 
орган холда утказиб, шифохонага олиб борилади.

Агар шикастланган кишининг кузига бирор уткир нарса тегиб 
жарохатланган булса, у холда докали тикин куйиб дархол касалхо- 
нага жунатиш керак. Кузга хас-чуп тушганда уни кул билан артиш 
ярамайди.

Механизатор иссикдик, кимёвий ёки электр манбаларидан би
рор жойини куйдириб куйса жарохатланган жойни калий перман
ганат эритмаси ёки ичимлик соданинг 2% ли эритмаси билан хуллаш 
лозим. 2- ва 3-даражали куйишларда терининг шу жойига калий 
перманганат эритмаси суртилади, курук стерилланган боглам куйи
лади ва дархол шифохонага юборилади. Кимёвий куйишларда та- 
нанинг куйган кисмини сув билан камида 20 минут ювиш керак. 
Шундан кейин соданинг 2% ли эритмаси ёки борат ёхуд сирка
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35-расм. Артериялардан кон окканда кон тухтатувчи жгут куйиладиган 
уринлари: 1-елка; 2-панжа; 3-сон; 4-оёк кафти; 5-болдир ва тизза бугими; 

6-билак ва тирсак бугами.

36-расм. К$и, оёк ва бел сннганда тахтакачлаш:
1-a-Kÿiira, б-оёкка; Н-а-олдидан курмниши, б-оркдцан куриниши.
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кислоталарнинг 1% ли эритмаси билан хулланган нам боглам куйи- 
лади.

Пестицидлар билан захарланганда биринчи медицина ёрдами 
курсатишнинг умумий чора-тадбирлари куйидагилардан иборат. Агар 
пестицид нафас йуллари оркали утган булса жабрланувчини пес
тицид сепилган даладан очик хавога олиб чикиш керак. Агар пес
тицид терига тушган булса, у холда терини сув окими билан ювиш 
ёки артиб ташлаш лозим. Агар пестицид организмга ошкозон-ичак 
йулидан утган булса, жабрланувчига бир неча стакан сув ёки калий 
перманганатнинг оч пуцгги эритмаси ичирилади ва ОБИзга бармок- 
ни тикиб кайт килдирилади (2-3 марта). Шундан кейин 2-3 кошик 
акгивланган кумир билан ярим стакан сув, сунгра сурги (20 г тахир 
тузнинг 0,5 стакан сувдаги эритмаси) ичирилади. Нафас олиш су- 
сайганида новшадил спирти хидлатилади, нафас олиш тухтаганида 
сунъий нафас олдирилади.

Суяк синиши ёпик ва очик типда булади. Ёпик синишда син- 
ган жойдаги тери ва юмшок тукималар жарохатланмайди, очик си
нишда эса жарохатланган булади. Биринчи ёрдам курсатишдан ол- 
дин ташки белгиларига кдраб ёки беморнинг узидан сураб жаро
хатланган жойни аниклащ лозим. Синган жой аниклангандан кейин 
аввал сор оёк-куллардан, сунгра жарохатланганидан кийим-кечак- 
ни ечиш керак. Очик синишда куп кон кетади, шу сабабли биринчи 
навбатда конни тухтатиш зарур. Жарохат атрофидаги терига йод, 
спирт ёки атир суртилгандан кейин унга стерилланган боглам куйиб 
бонганади. Шундан кейин синган жой тахтакачланади. Тахтакач- 
нинг узунлиги синган жойга якин иккита бугамга етадиган були- 
ши керак (36-расм).

Тахтакачни соглом оёк-куд шаклига ухшатиш, шундан кейин 
пахта билан ураш ва бинт билан боглаб куйиш керак. Пахта ва бинт 
булмаган такдирда тахтакачни сочик, шарф ва бошка нарсалар би
лан боглаб куйиш хам мумкин. Тахтакач куйилгандан кейин бе
морнинг устига курпа ёки пальто ёпиш, 1-2 пиёла иссик чой ичи- 
риш ва шифохонага жунатиш керак.

Агар одам электр токи таъсирига тушиб колган булса, уни тек
ли кисмлардан ажратиш зарур. Бунинг учун электр курилмани ру- 
бильникдан учириш ёки включателдан узиш, симни киркиб таш
лаш, жабрланувчини кийимидан тортиб токли кисмлардан ажра
тиш, курук таёк ёрдамида симни олиб ташлаш лозим. Жабрланувчини 
токли кисмлардан ажратишда эхтиёт чораларини куриш керак, чунки 
ёрдам к^рсатаёттан кишининг узини ток уриб олиши мумкин. Жабр- 
ланувчи токдан ажратилгандан кейин бирор тушама устига ётки- 
зилади, кийим тугмалари, камари ечилади ва соф хаводан нафас
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олдирилади, новшадил спирти хидлатилади, бетига совуксув сепи- 
лади, бадани ишкзланади ва иситилади.

Агар жабрланувчининг нафас олиши тухтаган булса ёки у кий- 
налиб нафас олаётган булса, у холда унга сунъий нафас олдирила
ди ва юраги укзланади. Сунъий нафас олдириш бемор узига кел- 
гунча давом этгирилади. Бир меъёрда нафас олиш бошлангач, сунъий 
нафас олдириш тухтатилади.

Юракни укдлаш — бу бемор кукрак кафасининг пастки учдан 
бир кисмини бир маромда сикишдан иборат. Бу усул турли сабаб- 
ларга кура юрак уриши тухтаганда кулланилади. Бунинг учун бе- 
морни каттик юзага, чалкзнчасига ётклзилади. Ёрдам курсатувчи 
тиззада туриб кафтини кукракнинг пастки кисмига куяди. И ккин- 
чи кулнинг кафтини биринчисининг устига куйиб, кукрак кафаси- 
ни пастки томондан бир маромда тез-тез босади, бунда факат кули- 
нинг кучи эмас, балки танасининг огирлигидан хам фойдаланшта- 
ди. Босиш тезлиги минутига 50-60 марта такрорланиши керак 
(37-расм).

Ишнинг самараси яхши булиши учун юракни укалашни сунъ
ий нафас олдириш билан бирга олиб бориш тавсия этилади. Ёрдам 
курсатишда икки киши кдтнашиши керак — бири юракни устидан 
укалайди, иккинчиси — сунъий нафас олдиради.

Сунъий нафас олдириш «ориздан огазга» ва «ориздан бурунга» 
усулларида бажарилади. «Огиздан огизга» усули «ориздан бурунга» 
усулидан афзалрокдир, чунки бурун йулларид^н шилимшик ва су- 
юкдикни йукотиш кийин булади. Беморнинг кукрак кафасини си- 
кадиган хамма нарсалар: камзул, камар, ёка ва бошкалар олдиндан 
ечилади. Дастлаб беморнинг орзи очилади ва зарур булса даструмол, 
дока ёки хар кандай юмщок мато билан оризда суюкдик колмай- 
диган килиб тозаланади. Ёрдам курсатувчи беморнинг бош томо- 
нида тиззада туриб, бир кафтини беморнинг буйни остига куяди, 
иккинчи кулини пешонасига босиб, бошини иложи борича оркага 
ордиради, сунгра бармокдари билан беморнинг бурун катаклари 
ёнидан сикзди, бунда o f h 3 очилади. Бошни оркага ордириш тил 
тушиб кетиб, нафас йулини бекитмаслиги учун зарур. Ёрдам берув- 
чининг Узи хэво тортиб, орзини (дока оркали килиш хам мумкин) 
беморнинг очик орзига зич куяди ва беморнинг кукраги кутарил- 
гунга кадар унга кучли хаво пуфлайди. Пуфланган хаво кайткб чи- 
кишида халал бермаслик керак. Минутига 12-20 марта хаво пуф- 
лаш тавсия этилади. Бу давр бемор мустакил нафас олиши бош- 
лангунга кдцар давом этгирилади (38, 39-расмлар).

11.2. За^арланганда биринчи ёрдам

Захарланиш одам организмига узок вакт мобайнида захарли 
чанглар, суюкдик ва газларнинг таъсиридан келиб чикади. Бунинг
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37-расм. Ю ракни ёп и к  укалаш  ва унда кулларнинг холати.

38-расм. Сунъий нафас олдириш усулларини бажариш: а-жабрланувчини 
бошин^ оркага ташлаш; б-шу холод уни чегаралаш; в- хдвони пуфлаш; 

г- нафас чикариш.

39-расм. Хдво йуналтирувчи ёрдамида сунъий нафас олдириш: 
а-йуналтиргич; б-йуналтиргични огазга жойлаштириш.
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натижасида хид сезиш ва хис этиш органларини кузгатади, шунинг- 
дек, умумий холсизланиш пайдо булади. Захарланишни энг бирин- 
чи белгиларидан бош сжриши, кунгил айниши, бошда сжирлик ва 
кулокда шовкин пайдо булиши, бош айланиши ва юрак уриши- 
нинг тезлашишидир. Захарланган одамнинг захарланган мухитда 
булишининг давом этиши уни яна хам холсизлантиради, уйкуга 
тортади, нафас олиши узук-узук булади, томир тортиши пайдо булади 
ва нафас олиш марказининг фалажланишидан улим юзага келади. 
Жабрланувчида захарланиш аломатлари пайдо булиши билан уни 
тоза хавога олиб чикиш, совук компрессии бошига куйиш ва нов- 
шадил спиртини хддлатиш лозим. Юзаки сует нафас олишда ёки у 
тухтаганда сунъий нафас олдирилади.

Захдрланганда биринчи навбатда нафас олиш йули, тери, ошко- 
зон-ичак тракта оркали захарли моддаларнинг утиши тухтатилади. 
У терига тушиши билан сувда ювиб ташланади. Агар захар ошко- 
зон-ичак тракги оркдли организмга утса, бир неча стакан илик, сув 
ёки кучеиз калий перманганат аралашмаси ичирилади, яъни кунгил 
айнашини тухтатиш учун. Ундан кейин ярим стакан сувни икки-уч 
кош ик активлаштирилган кумир билан ичирилади ва ични бушаш- 
тирадиган дорилар ичирилади. Агар захарнинг тури маълум булса, 
унинг кимёвий таркибига кдраб кушимча чора-тадбирлар к^рила- 
ди. Одатда, ошкозонга захарнинг таъсирини кесувчи модцадан юбо- 
риш шартдир.

11.3. Хдйвонлар тишлаганда биринчи ёрдам

Кугурган хайвонларни тишлаши улим даражасида хавфлидир. 
Тишланган участкага вирус хайвоннинг сулаги оркдли утиб, бош 
ва оркд мия хужайраларини шикастлантиради. Инкубацион оралик 
12-60 кун давом этади. Жабрланувчини даволаш пунктига жуна- 
тиш керак, у ерда керакли эмлаш курсини утказилади.

Биринчи ёрдам курсатаётганда окэётган конни тез тухтатишга 
харакат килмаслик керак, негаки хайвонларнинг салаги кон оркд
ли ярадан чикиб кетади. Тишланган жой териси атрофига кенг ки- 
либ бир неча марта дезинфскцияловчи аралашма (йод-спиртли 
аралашма, вино-спирти билан, калий перманганат аралашмаси) 
ёрдамида ишлов берилиб, сунг зарарсизлантирилган боБИЧни бог- 
лаб куйилади.

Илон чакиши инсон хаётига жуда хавфли. Чаккандан с^нг жойида 
оррик, кизариш ва кон окиши, огизда куриш пайдо булади, чанкаш, 
уйку тортиш, кунгил айниш, томир тортишиш, суз бузилиши, юти- 
лиш, айрим вакгларда кузралувчи кисмларнинг фалажланиши ву- 
жудга келади. Чаккан вактнинг биринчи икки дакикдеи ичида, чак- 
кан жойидан юкорирок кисмидан Кон тухтатадиган жгут (тасма),
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бурамалар куй ил ад и, сунг чаккан жойдаги тери кон чиккунча кеси- 
лади ва шу жойда суриб ташлаш учун банка куйилади. Кейин ярага 
калий перманганат ёки натрий гидрокарбонат аралашмалари ёрда- 
мида ишлов берилиб, бойларич билан боклаб куйилади.

Огрикни к р л д и р и ш  учун анальгин, амидопирин ишлатилади ва 
куп суюклик (сут, чой, сув) ичирилади. Агар вактни бой берилса, 
хикилдокда шиш пайдо булиши ва юракнинг уриши тухташи.мум- 
кин. Ш унинг учун жабрланувчини ёткизилган холатда дархол ка- 
салхонага етказиш даркор. К^ш лок хужалиги ишларини бажариш 
вакгида ари ва асаларилар куп чакиши мумкин. Бунинг куп марта 
такрорланиши улимга олиб келиши мумкин. Ш унинг учун теридан 
игнани сутуриб ташлаб, яра жойига зарарсизлантирувчи аралашма 
билан ишлов бериш лозим.

Оррик ва шишни камайтириш учун терига гидрокартизонли 
суртма суртилади. Куп чакишлардан сунг, биринчи ёрдам курсати- 
либ жабрланувчини даволаш пунктига элтиш лозим.

11.4. Куйганда биринчи ёрдам

Куйиш терига юкори хароратларнинг (термик) шунингдек кис
лота, ишкор, фосфор ва бошкаларни, (кимёвий) таъсири натижаси- 
да содир булади. Куйишнинг огирлигига кдраб уларни турт дара- 
жага булиш мумкин. Биринчи даражали куйишда терини кизариб 
шишиши ссзилади; иккинчисида суюкликка тулган, пуфакчалар 
хосил булади; учинчисида тери жонсизланади, туртинчисида тери 
куйиб кумирга айланади.

Биринчи даражали куйишда куйган жойлари тоза сувда ювила- 
ди, ундан кейин спирт, одеколон ёки калий перманганатнинг куч- 
сиз аралашмаси билан хулланади.

Иккинчи даражали куйишда терининг куйган клсмларига пу- 
факлари кучирилмасдан стерилланган борич куйилади. Кийим ва 
оёк кийимларни ечганда терига тегиб кетмаслиги ва яра ифлос- 
ланмаслиги лозим. КоИцентрланган кислоталардан куйганда (суль
фат кислстадан ташкари) терининг куйган юзи 15-20 минут даво- 
мида совук сув, совунли сув ва ичимлик (3% ли) сода аралашмаси 
билан ювилади. Ишкордан куйган тери сув билан ювилади, сунг 2% 
ли сирка ёки лимон кислота аралашмаси билан ишлов берилади. 
Ишлов бёрилгандан кейин терининг куйган юзасига зарарсизлан- 
тирилган богач куйилади. Сундирилмаган охакдан куйган тери клсм
ларига хайвон ёки усимлик ёглари билан ишлов берилади.
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