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С У З  Б О Ш И

«Ме^нат му^офазаси ва ёнриннинг олдини олиш 
тадбирлари» дарслиги ^урилишда ва саноат корхо- 
наларида ме^натни му^офаза цилишнинг умумий 
масалалари, шунингдек, ишлаб чицариш санитарияси, 
хавфсизлик техникаси ва ёнрин хавфсизлиги масала- 
ларига оид умумий маълумотларни уз ичига олган. 
Китобда ме^нат му^офазаси масалаларини ^ал этиш- 
нинг методлари, хавфсизлик техникаси, электр хавф­
сизлиги ва ме^нат гигиенаси асослари ^а^ида маълу* 
мот берилган. Ениш, утга чидамлилик, ёнувчанлик ва 
ёнринни учириш масалалари курилган.

Дарслик Олий уцув юртларининг цурилиш ва ар­
хитектура ихтисосликлари учун мулжалланган «Ме^- 
нат му^офазаси ва ёнгиннинг олдини олиш тадбирла­
ри» предмети программаси асосида ёзилди.

Китобнинг мазмуни амалдаги «Ь^урилиш нормала- 
ри ва ^оидалари»га, ме^нат хавфсизлигининг стан- 
дартлари системасига, «Саноат корхоналарини лойи- 
^алашнинг санитария нормалари» талабларига жавоб 
беради.

Технология, ишлаб чи^аришни ташкил этиш, лойи- 
^алаш ^амда асбоб-ускуналар ва механизмлардан 
фойдаланиш со^асидаги хавфсизлик техникаси маса­
лалари махсус предметларни утишда уциладиган 
лекцияларда, амалий ва лаборатория машрулотлари 
утказишда, ишлаб чицариш практикасида, курс ва 
диплом ишларини лойи^алашда, ме^нат му^офазаси- 
ни дастлабки урганишда, студентларнинг цурилиш 
отрядларида хавфсизлик техникаси ва ёнгин хавфсиз-
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лиги ь^оидалари билам танишишда урганилади, шу 
сабабли бу масалалар кенг ёритмлмади.

Авторлар кптобпппг мазмупппи яхшилашда берган 
купгииа фоидали маслахатлари учун Тошкеыт темир 
йул инженерлари ипстптути «Мехнат мухофазаси» 
кафедрасииинг мудири Ш. Н. Норматовга самимий 
мипнатдорчилигини из^ор этадилар.
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Б и р и н ч и  б у л и м 

МЕХНАТ МУ^ОФАЗАСИНИНГ УМУМИЙ 
МАСАЛАЛАРИ

I б О б. КирИШ

1- §. Мехнат мухофазасига оид удоумий тушунчалар

КПСС ва совет халцининг коммунизм моддий-техника база- 
сини яратиш борасидаги асосий и^тисодий вазифасининг ^ал 
этилиши социалистик индустриянинг кенг ривожлантирилиши 
билаи боглиц. Ишлаб чи^аришни автоматлаштириш ва механи- 
зациялаштириш иысоннинг ишлаб чи^аришдаги физик продесс- 
лар билан ало^асини камайтиришга, унинг ишлаб чи^аришни 
фа^ат контрол ^илиш хамда бош^аришдагина иштирок ^или- 
шига нмкон беради. К,УРилишДаги техника прогресси мехнат 
унумдорлигини анча оширади, мехнат шароитини яхшилайди ва 
енгиллаптциради, аммо шу билан бирга ме,\натни анча жиддий- 
лаштиради. Инсонда психологик нагрузка ^ам ортади. Шу 
муносабат билан мехнат му^офазаси масалаларига купро^ 
эътибор бериладиган булади.

Мехнат жараёнида инсоннинг хавфсизлигини, со р л и р и  ва и ш  
^обилиятини са^лашни таъминлайдиган ^онунчилик актлари ва 
уларга мос социал-и^тисодий, техникавий, гигиеник ва ташки* 
лий тадбирлар системаси мехнат муцофазаси деб аталади.

Мехнат му^офазаси ^уйидаги булимлардан иборат: мехнат 
му^офазаеи ^онунчилнгн («Мехнат мухофазави», «Аёллар ме^- 
нати», «Ешлар ме^нати» боблари), хавфсизлик техникаси ^амда 
ишлаб чи^ариш санитарияси, ёнринга царши тадбирлар.

Мехнат мухофазаси цонунчилиги мехнат цилиш ва дам олиш- 
нинг ^у^уций нормаларини уз ичига олади ^амда уларнинг ^и- 
моя цилинишини гарантиялайди.

Хавфсизлик техникаси — ишловчиларга ишлаб чицаришдаги 
хавфли факторларнинг таъсир этишининг олдини олувчи ташки- 
лий ва техникавий тадбирлар .\амда воситалар системасидир.

Ишлаб чицариш санитарияси — ишловчиларга ишлаб чи^а- 
ришдаги зарарли факторларнинг таъсир этишининг олдини 
олувчи ташкилий, гигиеник ва санитария-техникавий тадбирлар 
^амда воситалар системасидир.

Ёнгин профилактикаси — ишловчиларни оловдан (ёнрин ва 
портлашдан) ^имоя цилишга царатилган техникавий ва ташки­
лий тадбирлар комплексидир.
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2 -§ .  К П С С н и н г  м е^нат му^оф азасини ривож лантириш даги 
ра^барли к  роли

В. И. Ленин совет ^окимиятининг биринчи кунларидаё^ ме^- 
нат му^офазаси масалаларига му^им сиёсий туе бериб, уларга 
Совет давлати олдида турган умумий масалаларнинг ажралмас 
^исми сифатида ^араган эди.

Партиянннг В. И. Ленин ра^барлигида ишлаб чи^илган би- 
ринчи ва иккинчи Программаларида ме^нат хавфеизлиги ва ги- 
гиенаси масалаларига жиддий эътибор берилган эди. 1920 йил 
май ойида В. И. Ленин имзоси билан «Саноат иншоотлари 
^урилишининг лойи.\асини тасдицлаш тартиби ^а^ида» Хал^ 
Комиссарлари Советининг ^арори чи^ди. Бу царорда айтили- 
шича, саноат корхоналарини цуриш ва ремонт цилиш ме^нат 
му^офазаси талаблари асосида бажарилиши, j^ap бир иншоотни 
ишга тушириш эса техник инспектор, санитария инспектори 
^амда касаба союз вакилидан иборат комиссиянинг хулосаси- 
дан сунггина амалга оширилиши керак. Бу ^оидалар ^озирги 
кунда ^ам амал цилмо^да, В. И. Лениннинг ме^нат шароитла- 
рини гигиена талабларига жавоб берадиган ^илиш, миллионлаб 
ишчиларни тутун, чанг ва ифлосликлардан халос этиш, ифлос 
ва булмагур устахоналарни тоза ва ёру?, инсонбоп устахона- 
ларга айлантиришни тезлатиш ^ацидагн васиятлари ^аётда 
амалга оширилмо^да.

Совет Иттифоцида травматизм йил сайин камаймо^да. Ма- 
салан, 1976—1980 йилларда ме^нат му^офазасининг замонавий 
воситаларидан фойдаланиш, давлат ва жамоат назоратининг 
кучайиши натижасида мамлакатимизда ишлаб чицариш трав- 
матизми 25% дан купроода, цурилишда эса 27% га камайди, 
касбий касалликлар з а̂м сезиларли даражада камайди.

Капиталистик давлатларда эса биз бу айтилганларнинг ак-' 
сини курамиз. Капиталистларга ме.^нат мухофазаси учун маблар 
ажратиш фойдали эмас, улар юз берган бахтсиз ^одисаларда 
ишчиларнинг узларини айблайдилар. Illy сабабли ГФР, Англия, 
Франция, Япония каби ривожланган капиталистик давлатларда 
травматизм даражаси ю^оридир. АКДЛда бир ^анча йиллар 
мобайнида орир бахтсиз ^одисалар сони камаймаяпти, масалан,
1979 йили бахтсиз ^одисалардан 58 300 ишчи ^алок булган,
5 700 000 киши эса бутунлай ёки ва^тинча иш цобилиятини 
йу^отган. Ме^нат шароитлари ёмонлиги оцибатида содир бу- 
лаётган касалликлар сони бахтсиз ^одисаларнинг умумий сони- 
дан ортиб кетмо^да. Капиталистик давлатларда травматизм ва 
аварияларнинг куплигини оддийгина цилиб, булар «ишлаб чи- 
^ариш чи^имлари» деб тушунтирмоцдалар, бу «чи^имларсиз» 
техника тара^иёти булмас эмиш, бундай ^ол фа^ат капиталис­
тик ишлаб чи^ариш муносабатлари учун характерлидир.

Фацат социалистик система шароитларида техника тара^- 
циёти юту^ларидан хавфеиз ва зарарсиз ме^нат шароитлари 
яратиш учун ме^наткашлар манфаатлари йулида фойдаланиш 
имкони турилади.
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КПСС Программасида бундай дейилади:
«Ме^нат шароитини >̂ ар томонлама сорломлаштириш ва е:т- 

гиллаштириш — халц фаровонлигини оширишнинг мухим вази- 
фаларндан биридир. Барча корхоналарда хавфсизлик техника- 
сининг замонавий • воспталари жорий цилинади ва ишлаб 
чицарпш травматизми хамда касбий касаллнкларни бартараф 
цилувчи санитария-гигиена шароитлари таъминланади»1.

Бугунги 'кунда мамлакатимизда минглаб корхона ва цури- 
лишлар борки, бу ерларда ме^нат шароитлари цоиунда белги- 
ланган норма талабларига тулик; жавоб беради ёки бу норма- 
ларга яцинлаштирилган, травматизм ва касбий касалланиш 
алла^ачонлар тугатилган. Узбекистоннинг купгина цурилиш 
корхоналари ва ^урилиш объектларида ме^натни ю^ори дара- 
жада ташкил этиш билан бир ^аторда, ишчиларга маиший 
хизмат курсатиш, умумий овцатланиш яхши йулга цуйилган, 
моддий ва маънавий рагбатлантиришдан турри фойдаланилмо^- 
да, ишлаб чицаришга жорий цилинаётган янги техника ва тех- 
нологиянинг тежамли булиши билан бирга, хавфсиз ва сорлом 
мехнат шароитлари ^ам яратилмоцда.

Техника тарац^иёти, экономика ва миллий даромаднинг уси- 
ши унинчи беш йилликда уз кулами буйича жуда катта социал 
программани муваффацият билан амалга ошириш имконини 
берди, бу программа партиямизнинг совет халци тур.муш дара- 
жасини оришмай амалга ошириш борасидаги приндипиал кур- 
сидан келиб чицади. Утган беш йилликда халцнинг моддий 
фаровонлигини оширишга аввалги икки беш йилликда цанча 
маблар сарфланган булса, шунча маблар сарфланди. Мехнат 
му^офазаси юзасидан утказилган тадбирларга утган беш йил­
ликда 8,5 млрд. сумдан куп маблар сарфланди (шу жумладан
1980 йилда 1900 млн. сум), бу эса совет кишиларининг мехнат 
шароитларини яхшилаш йулида яна бир дадил цадам булди.

Коммунистик партия ва Совет ^укумати мехнат му^офазаси 
масалаларига ун биринчи беш йилликда ^ам катта а^амият 
бермо^да. КПСС XXVI съезди царорларига кура мехнат му^о- 
фазаси ва шароитларининг янада яхшиланиши кузда тутиладй. 
Хавфсиз мехнат шароитларини яратиш учун фан ва техника 
ютуцларидан кенг фойдаланилади, технология ва асбоб-ускуна- 
лар такомиллаштирилади. Ме^наткашларга ишлаб чицариш 1̂ у- 
лайликларини яратишда совет касаба союзларининг роли катта. 
Уларнинг асосий иши ме^натга коммунистик муносабатда бу- 
лишни ривожлантириш, социалистик мусобацалар ташкил этиш, 
авариялар, касалланиш ва травматизм сабабларини бартараф 
этиш, совет кишиларининг саломатлипши са^лашни яхшилаш- 
дир. К,урилишда комплекс механизациялаштириш ва автомат- 
лаштиришни жорий цилиш, огир цул ме^нати билан боглиц бул- 
ган ишчиларни бундан озод этиш (айницса мехнат ресурслари 
этишмаган шароитларда) хужалик ра^барлари ва касаба союз 
ташкилотларининг асосий вазифаси булиб цолмоцда.

1 КПСС Программаси. Т., Уздавнашр 9 7-бет.

7



Касаба союз комитетларининг мухим вазифаси ишчиларни 
хавфсиз мехнат усулларига систематик равишда ургатиш ва шу 
туррида инструктаж бериш устидан назорат ^илиш, контрол 
килишнингуч погонали усулини утказиш, хавфсизлик техникаси 
¿^онун ва нормалари, инструкцияларининг ишловчилар томони- 
дан бузилишига йул хуймаслик, мехнат мухофазаси бунича жа- 
моатчи инспекторлар ва комиссияларнинг ишини активлашти- 
ришдан иборат.

3 -§ .  М ехнат м у х о ф азаси  курсини таш кил цилишнинг 
илмий-методик принциплари

Мехнат мухофазаси илмий предмет сифатида биринчи булиб 
СССРда вужудга келди. «Мехнат мухофазаси ва ёнриннинг 
олдини олиш тадбирлари» курсида ^урувчилар мез^натини му- 
Хофаза ^илишга оид к;онунчиликнинг асосий ^оидалари, ^ури- 
лишларда ва ^урилиш индустрияси корхоналарида мехнат 
шароитларини ва травматизм сабабларини анализ цилиш, ^ури- 
лишдаги ишлаб чицариш санитарияси ва гигиенаси, ёнриннинг 
олдини олиш тадбирлари куриб чи^илади.

Мехнат мухофазасини билишнинг асосий методи ишлаб чи- 
цариш мухитининг ишловчига таъсирини урганиш, мавжуд мех- 
нат шароитлари ва ишлаб чицариш травматизми хамда касбий 
касалликларни анализ ^илиш з^исобланади. Ишлаб чицаришда 
инсон ва техниканинг узаро таъсирини урганиш алохида пред- 
метнинг — эргономиканинг мавзу бахси булиб ^олди, бу пред­
мет мехнат мухофазаси билан чамбарчас боглангандир. Эрго­
номика — мехнат хавфсизлигига риоя хилган холДа энг ю^ори 
мехнат унумдорлигига эришиш ва инсон учун энг цулай шароит 
яратиш йулларини ^идиради.

Мамлакатимиз корхона ва цурилишларида ишлаб чи^ариш 
эстетикаси хам кенг жорий ^илинмо^да. Ишлаб чи^ариш ма- 
данияти — иш жойида микрои^Лим яратиш, цурилиш майдон- 
’ ¡асининг тозалиги, ишчиларнинг цулай ва бежирим кийими, 
ишлаб чи^ариш территориясини ободонлаштирнш демакдир.

^урилиш-монтаж ишларини бажариш технологиясини тад- 
1̂ иц хилиш> мехнатни ташкил этиш травматизм ва касбий ка- 
салликларнинг олдини олувчи тадбирлар ишлаб чициш имко- 
ндни беради.

Ишлаб чицаришда сорлом ва хавфсиз мехнЪт шароитлари 
яратиш иш вацтини кам йу^отишга ва мехнат унумдорлигини 
оширишга имкон беради.

Мехнат унумдорлигини оширишнинг мухим шарти — ишлаб 
чи^ариш травматизми ва касалланишларнинг олдини олишдир. 
К,улай мехнат шароитлари. яратиш, касбий касалликларнинг 
олдини олиш, гигиеник ва техникавий соха илмий-тад^и^от 
институтларининг ишланмаларини жорий ^илиш ишлаб чица- 
риш экономикасига катта фойда келтиради.

Мехнат цилиш цобилиятини вахтинча йу^отиш билан борлих 
булган касалланиш туфайли иш ва^тини йу^отиш масаласи

8



айницса му^имдир. Турли касаллик ва жароз^атланиш туфайли 
Узбекистон ва Урта Осиёдаги боцща республикаларнинг ^ури- 
лиш нндустриясидаги з̂ ар бир ишчи йилига 14—15 кун йу^отади; 
иктисодчиларнинг з^исобига кура касалланишни атиги бир кунга 
^ис^артириш мамлакатимиз миллий бойлигини деярли 800 млн. 
сумга ошириш имконини беради.

Ишловчи одам ме^натининг хавфсизлигига ва унинг сало- 
матлигига, ме^натни ва технологик процессларни ташкил ци- 
лишдаги хатолар, ишлаб чицаришнинг норитмиклиги, мез^нат- 
нинг бир хиллиги, кадрларнинг ^унимсизлиги, коллективдаги 
ёмок ахло^ий шароит салбий таъсир курсатади.

Ме^нат унумдорлигини касалланиш ва травматизм о^иба- 
тида пу^отилаётган иш вацтини камайтириш йули билан оши­
риш учун ишчиларнинг саломатлигига у ёки бу ишлаб чицариш 
факторлари цай даражада таъсир этаётганини аниг  ̂ тасаввур 
цилнш, янги цурилиши . техникаси ва технологик процесслар 
хавфсизлик техникаси, эргономика ва санитария-гигиена нор- 
малари талабларига жавоб беришига эришиш, ме^нат шароити 
ва мухофазасини яхшилаш билан борли^ булган масалалар уз 
вацтида, тула з^амжиз^атлик билан хал цилиниши зарур.

4- §. Илгор корхоналар в а  цурилишда ме^нат хавф сизлиги 
м асалалари н и н г х>ал этилиш йуллари

Мамлакатимизда ме^нат мухофазаси ва хавфсизлик техни- 
касннннг ахволини яхшилаш буйича цилинган ишларнинг ижо- 
бий тажрибасини куриб чи^аётганда Запорожьедаги «Титан» 
титап-магний комбинати туррисида тухталиб утиш лозим. Бу 
корхопадаги энг яхши ме^нат шароитлари яратиш борасидаги 
бой тажрибани урганиш учун купчйлик сохалар ва республика- 
лардан вакиллар келиб туради. Корхонада ишлаб чи^ариш 
маданмяти ю^ори. \ам м а кукаламзор, атрофга гуллар экил- 
ган, территория ва цехлар жуда озода. Бу ерда травматизмнинг 
олдипи олнш системаси ун йилдан орти^ цатъий амал ^илиб 
келмоцда. Унинг ишини бош инженер рахбарлигидаги мез^нат 
мухофазаси кенгаши бош^аради. Корхонага ишга янги келган 
з̂ ар бир ишчи уз фаолиятини «Хавфсизлик алифбеси» кино- 
фильмини куришдан бошлайди. Кинофильм корхона з^ацида, 
металлургиянинг технологик процесслари з^ацида, ишлаб чи^а- 
ришда цандай ишлаш керак ва киши узини ^андай тутиши 
лозимлиги, хавфсизлик талаблари з^ацида нималарни билиши 
кераклиги тугрисида з^икоя цилади. Фильмда баландликда иш- 
лаганда, юклар, заз^арли моддалар на кислоталарни ташиганда, 
авария, ёнрин содир булганда ва газ хавфи турилгандаги хавф­
сизлик техникаси цоидаларини бажариш амалда курсатилади. 
Цехларда хавфсизлик техникаси з^олатини назорат ^илишнинг 
уч босцичли усули самарали цулланилмоцда. Хавфсизлик цои- 
даларини бузган кишилар бригада ва смена мажлисларида 
муз^окама ^илинадилар, «Ча^мо^» ва сатирик газеталарда тан-



1$ид цилинадилар. ХаР йили мез^нат шароитларини яхшилашга 
миллион сумдан орти^ маблар сарфланади. Техник сабабларга 
кура юз берадиган бахтсиз ^одисалар минимумгача камапти- 
рилган. Цехларда маиший шароитлар аъло даражада йулга 
цуйилган: замонавий гардероблар, к;улай шкаф ва диванлар 
билан жи^озланган, душ ва ювиниш хоналари ишлаб турпбди 
ва буларнинг барчасига завод маиший уйн ёки маиший хпзмат 
комбинати раз^барлик цилади. Унинг асосий вазифаси — ишчи- 
ларни уз ва^тида коржома ва пойабзал билан таъминлашдир. 
Корхонада бу кпйимларни мослаб узгартириб дайта тикиш ёки 
уни ремонт ^илиш учун бичицчи ва тикувчилар бор. Корхонага 
келадиган коржомаларпи махсус комиссия кабул цилиб олпди. 
Комбинатда узининг химиявий тозалаш ва кнр ювиш хопаси 
бор, буларга стандарт жи^озлар урнатилган.

Комбинатнинг уз профилакторияси, дам олиш уйлари ва 
базалари, шунингдек, уч палубалн «Титан» теплоходи булиб, 
бу ерда бир ва^тнинг узида 1500 ншчидам олиши мумкин. Бу 
ерда комбинат ме^наткашларининг ме^нати, даволаниши, уци- 
ши ва дам олиши масалалари комплекс равишда з а̂л этилган.

Белокалитвенск металлургия заводининг коллективларни со- 
циалистик мусобаца натижалари буйича мукофотлаш турриси- 
даги Низомга «хавфсизлик коэффициенти»ни киритиш буйича 
тажрибасининг жорий цилиниши ва тарцатилиши з а̂м ди ^атга  
сазовордир.

Цех, участка, сменанинг хавфсизлик* коэффициенти махсус 
методика ёрдамида ани^ланиб, унинг асоси хавфсизлик дара- 
жаси картасидир. Картага хавфсизлик цоидаларини бузиш тур- 
лари, яъни з^имоя кузойнагисиз ва боцща индивидуал з^имоя во- 
ситаларисиз, туси^сиз, нарядсиз ишлаганлик ва шунга ухшаш- 
лар киритилган. Хавфсизлик даражаси картаси сменада (участ- 
када) икки нусхада тулдирилади, унинг бир нусхаси ой охирида 
цех бошлишга топширилади, иккинчнеи эса участкада цолади. 
Цех бошлири з а̂м мастерларнинг карталарига биноан икки нус- 
хада карта тулдиради, бир иусхасинн узнда колдприб, нккннчи- 
сини эса мастернинг картаси билан бирга хавфсизлик техникаси 
булимига топширади. Цех бошлири мастерларнинг карталарига 
асосан хавфсизлик техникаси бузилган .\олларни анализ цнлиб, 
уларни бартараф этиш чораларини куради. Хавфсизлик дара­
жаси картаси буйича хавфсизлик техникаси булими з а̂м анализ 

'утказади. Хавфсизлик коэффициенти цуйидагича топилади: 
цоидаларга риоя цилиб ишлаган кишиларнинг сони сменадаги, 
участкадаги, цехдаги ишчиларнинг умумий сонига булинади. 
Унинг уртача циймати 0,65 ни ташкил ^илади (корхона буйича 
олинган контрол циймат) ва баъзан 0,85 гача етади. Социа- 
листик мусоба^а натижаларини ани^лаш буйича Низомга 
асосан утган ой мобайнида з^ациций хавфсизлик коэффициенти 
цабул цилинган контрол цийматдан кам булган цехлар, участ- 
каларда ра^бар ва инженер-техник ходимларга план курсаткич- 
ларини бажарганлик учун бериладиган мукофотлар корхона 
буйича чи^арилган буйруцца асосан 25% камайтирилади.
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Хавфсизлик коэффидиенти ^ийматини оширишга эришган цех 
ва участкалардаги инженер-техник ходимларга эса мукофот 
мицдори тегишлича оширилади. Утган ой мобайнида хавфсизлик 
коэффициентини ^а^иций (контрол) цийматидан пасайтириб 
юборган цех коллективлари олдинги уринлар учун олиб бори- 
лаётган мусобацадан чициб кетадилар. БелоКалитвенск заводи 
коллективининг усулини бош^а корхоналарга з а̂м цуллаш мум- 
кин, лекин унга аницлик киритиш, контрол рацамларни узгар- 
тириш керак, лекин бу усулнинг татби^ ^илинишининг мез^нат 
му^офазаси ва хавфсизлик техникаси аздволини яхшилашда са- 
марадорлиги шуб^асиздир.

1-Главмоспромстрой бирлашмасининг 93-боцщармаспдаги 
коммунистик ме^нат бригада цурувчиларининг новаторлик та- 
шаббуслари мамлакатимизда ва купгина социалистик мамла- 
катларда кенг тарцалмоцда. Бу бригадага Социалистик Ме^нат 
К^азфамони А. Д. Басов раз^барлик ^илади. Бригаданинг «юцо-

• ри унумдорлик билан, шикастланиш ва аварияларсиз ишлаш» 
деган ча^иририни саноатимизнинг купгина со^аларида ^уллаб- 
цувватладилар. Бу починнинг сири нимада? А. Д. Басов бри- 
гадаси комплекс булиб, 32 кишидан иборат: монтажчи, бетончи, 
ришт терувчи, электр пайвандчилар ва бошцалар.

А. Д. Басов 1956 йилдан бери бригадага ра^барлик цилади 
ва шу йиллар мобайнида бригадада биронта з а̂м бахтсиз з о̂ди- 
са булмаган. Бригада заводлар, жамоат уйлари, турар жой 
бинолари цуради. Бригаданинг з а̂р бир аъзоси уч-турт касб 
эгаси, бир-бирларини тула тушунишади. Участкада ишлаб чи- 
цариш маданияти юцори даражада. Коллектив хужалик з̂ исо- 
бидаги бригада пудрати усулида ишлайди. Иш куни мастер 
В. Курниковнингг хавфсизлик техникасидан беш минутлик су^- 
бати билан бошланади. С^нгра бригада жамоатчи инспектори 
билан бирга иш уринларини куздан кечиради, туси^лар, сури- 
лар, монтаж мосламаларининг ишончлилигини текширади. 
Хавфсизлик техникаси цоидалари ва ишлаб чи^ариш техноло- 
гиясига риоя цилиш бригадада ишнинг асосий цонуни булиб 
долган. Индивидуал муз^офаза мосламалари: каска, монтаж 
камарлари, з^имоя кузойнаги ва ^ул^оплардан кенг фойдалани- 
лади. Х,ар куни хавфсизлик техникаси буйича навбатчи тайин- 
ланади, у коллективда, айни^са, ёшлар ва ишга янги келганлар 
уртасида мез^натнинг хавфсиз усулларидан фойдаланишни на- 
зорат цилади. Бригаданинг хавфсиз мез^нат цилишининг асоси 

_булиб ^атти^ мез^нат интизоми з^исобланади.
Бригадада ишга кеч цолиш, прогуллар, топшири^ни уз з̂ о- 

лича узгартириш, ишга мает з^олда келиш, кадрлар цунимсизли- 
ги каби доллар куп йиллардан бери кузатилмаяпти. Бригада 
ишчилари махсус программа буйича мез^нат жараёнида учраб 
турадиган з^амма ишларни бажаришнинг хавфсиз ^оидаларини 
з а̂р йили урганишади. Буларнинг з^аммаси А. Д. Басов брига- 
дасига куп йиллар мобайнида травмаларсиз ишлаш, объектлар- 
ни муддатидан илгари яхши ва аъло баз^олар билан топшириш 
имконини берди.
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11 боб. Мехнат мухофазасининг у̂к̂ укий за ташкилий 
масалалари
1- §. М ехнат м ухоф азаси  ^а^идаги  цонунчилик

СССР Конституциясига мувофиц гражданлар мехнат цнлиш 
Ху^уцига эгадирлар. Мехнат килиш ХУ^У^И хал^ хужалпгини 
социалистик асосда ташкил ^илиш билан таъминланади. Граж- 
данларга уларнинг миллати ва ирцидан цатъи назар, мохнат 
цилиш со^асида тенг ХУ̂ УЦ берилади. СССРда аёлларга мехнат 
килиш, ме^натга ха1̂  олиш, дам олиш ва социал таъмнпот бо- 
расида эркаклар билан тенг ХУ̂ У1̂ берилган.

Узбекистон ССРнинг мехнат ^ацидаги цонунчнлиги мсхнат 
шароитларининг ю^ори даражасини, ишчи ва хизматчнлг.ргпшг 
мехнат ^у^у^ларини хаР томонлама мухофаза цилишни бслги- 
лайди.

Мехнат мухофазаси буйича мехнат цонунчилиги кодекслари 
(КЗоТ) да мужассамлаштирилган ХУ̂ У1̂ иормалари уз ичига 
мсхнат мухофазаси, аёллар мез^нати ва ёшлар ме^натипп мухо- 
фаза цилиш, мехнат мухофазаси сохаснда назорат ва контрол 
цилишни оладм (Узбекистон ССР КЗоТининг' 163—211, 286— 
2 9 4 -моддалари). Соглом ва хавфсиз мехнат щароитларини яра- 
тиш корхона хамда ташкилотларнинг маъмуриятига юклапади. 
Маъмурият хаВ0 мухитининг чангланиш ва газланишини, шов- 
цин, вибрация, ыурланиш ва ме^натнинг боища зарарли шаронт- 
ларини камаитириш хамДа бартараф этиш учун ишлаб чи^а- 
риш процессларини механизациялаштириш ва автоматлашти- 
ришни" амалга сширишга мажбур. Мехнат мухофазасининг 
талабларига (норма ва цоидаларига) ишлаб чи^ариш бинолари 
ва иншоотларини лойи^алаш, хуриш хамДа улардан фойдала- 
нишда амал . цилиниши керак.

Агар соглом ва хавфсиз мехнат шароитлари таъминланмаса, 
бирорта хам корхона, цех, участка, бутун ишлаб чи^ариш ^абул 
цилинмайди ва фойдаланишга топшнрилмайди.

Ишлаб чи^аришга мулжалланган янги цурилган ва реконс­
трукция ^илинган объектларни, бу объектлар устндап да плат 
санитария ва техник назоратини амалга оширувчи органларнинг 
ва касаба союзлар техник инспекциясининг х амДа объектни 
фойдаланишга цуювчи фабрика-завод махаллий комитетинннг 
рухсатисиз фойдаланишга топширишга йул цуйилмайди.

Корхона ва ташкилотларнинг маъмурияти барча иш урин- 
ларини керакли техник жихозлар билан таъминлаши ва бу урин- 
ларда мехнат мухофазасининг цоида хамДа стандартларига 
мос келувчи мехнат шароитлари яратиши шарт. Бундай 1̂ оида 
ва стандартларни СССР Гостройи, министрликлар, Давлат 
назорати органлари марказий касаба союз комитетлари бнлан 
келишилган холда тасдицлайди.

Мехнат мухофазасига оид цоидаларда маъмуриятга тегишли 
ва улар учун мажбурий булган нормалар курсатилган. Агар бу 
цоидаларда ишларни бажариш пайтида хавфсиз мехнат шароит-
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лармни таъминлашга йуналтирилган талаблар булмаса, корхона 
маъмурияти касаба союз комитети билап келищиб, хавфсиз 
ме.\пат шароитларини таъминловчи чоралар куради. Корхона 
ва ташкилотларнннг маъмурияти ишчи ва хизматчиларни уци- 
тиши ва инструктаж утказиши, куринадиган жойларга хавф- 
сизлик техникаси ва ишлаб чи^ариш санитарияси буйича ишлаб 
чи^илган инструкцияларни осиб цуйиши шарт.

Ишчи ва хизматчилар ме^нат му^офазасига оид инструкция- 
га амал цилишлари шарт, бу инструкдияда ишларни бажариш 
тартиби ва ишлаб чицариш хоналари ^амда цурилиш майдон- 
чаларида узини тутиш цоидалари ёритилган булади.

Зарарли ме^нат шароитлари ва ифлосланиш билан богли^ 
булган ишларда ишчи ва хизматчиларга белгиланган нормалар- 
га биноан текин махсус пойабзал, коржома, индивидуал ^имоя 
воситалари, сут, совун берилади. Уларни ишга цабул цилишдан 
аввал, топширилган ишга яроцли эканлигини аницлаш ва кас- 
бий касалликларнинг олдини олиш мацсадида албатта дастлаб- 
ки медицина куригидан утказилади ва бу куриклар кейинчалик 
вацт-ва^ти билан утказилиб турилади.

Аёллар ме^натини му^офаза цилиш аввало шундан иборат- 
ки, аёллар ме^натидан оиир ва ме^нат шароити зарарли булган 
ишларда, шунингдек, ер остидаги ишларда (бундан баъзи жис- 
моний характерда булмаган ишлар мустасно) фойдаланиш май 
этилади.

Аёлларнинг огир юкларни ташиши (15 кг дан орти^) мумкин 
эмас.

Аёлларни, одатда, кечцурунлари ишга жалб цилишга й^л 
цуйилмайди. ^омиладор аёллар ва эмизикли аёлларни, шунинг­
дек, бир ёшгача боласи булган аёлларни ишдан кейин бажари- 
ладпган ишларга, кечки ва^тдаги ишларга жалб этиш, дам 
олиш куплари ишлатишга ва командировкага юборишга йул 
цуйилмайди. Бир ёшдан саккиз ёшгача боласи булган аёлларни 
уларнинг розилигисиз ишдан кейин бажариладиган ишга жалб 
этши ёки командировкага юбориш мумкин эмас.

Эмизикли оналар ва бир ёшгача боласи булган аёлларга бо- 
лани ов^атлантириш учун, умумий дам олиш ва ов^атланиш 
учуй бериладиган танаффусдан таш^ари цушимча танаффуслар 
(^ар уч соатда ^ар бири камида 30 минутлик танаффус) бе­
рилади.

Маъмуриятнинг хохиши буйича ^омиладор аёллар, эмизикли 
ва бир ёшгача боласи булган оналарни ишдан бушатншга йул 
цуйилмайди.

КЗоТ да ёшлар мехнатинниг му^офазасига алохида эътибор 
берилган. 16 ёшга тулмагам ёщларни ишга цабул цилиш м'ум- 
кин эмас (баъзи у и беш ёшга кирган кишилар бундан истисно). 
Ун саккиздан ёш булган шахслариинг, усмнрларнинг ме^нати- 
дан ошр ишларда ва ме^нат шароити зарарли булган ишларда, 
шунингдек ер ости ишларида фойдаланиш ман цилинади. Огир 
юкларни.ташишда фацат 16 дан 18 гача ёшда булган эркаклар- 
нинг 16,4 кг, аёлларнинг 10,2 кг гача юк кутаришига йул ^уйи-

13



лади. Ун саккиз ёшгача булган барча шахслар ишга дастлабки 
медицина куригидан утгандан сунг цабул цилинадилар ва улар 
ун саккиз ёшга тулгунларича з а̂р йили медицина куригидан 
утиб туришлари шарт. Иш кунининг давомийлиги 16 ёшгача 
булган усмирлар учун 4 соат, 16—18 ёшдаги усмирлар учун
6 соат. Иш нормалари цисцартирилган булиб, иш з^а^и эса тулиц 
иш кунидаги мик;дорда туланади.

Ишчи усмирларни кечцурунги ва ишдан кейин бажарилади- 
ган нормадан таш^ари ишларга ва дам олиш кунларидаги 
ишларга жалб цилиш ман этилади.

Усмирларга з̂ ар йилги отпускалари ёз ва^тида ёки уларнинг 
хо^ишига цараб истаган вацтларида берилади.

Барча корхона ва ташкилотлар учун ун саккиздан ёш бул­
ган кишиларни ишга г^абул р^илиш буйича брон урнатилади.

2- §. Д а в л а т  ва  ж а м о а т  контроля

Ме^нат з^ацидаги ^онунчиликка ва мез^нат му^офазаси буйи­
ча К,оидаларга риоя ^илинишини цуйидагилар назорат ва конт­
рол цилади: уз фаолияти буйича корхона ва ташкилот маъму- 
рияти хамда уларнинг ю^оридаги органларига боглиц булмаган 
ваколатли махсус давлат органлари; касаба союзлари; шунинг- 
дек, уларнинг ра^барлигидаги техник ва ме^нат з^уцуций 
инспекциялари.

Давлат назорат органларига цуйидагилар киради: госгор- 
технадзор, госэнергонадзор, госсаннадзор, госпожарнадзор.

Госгортехнадзор — саноатда ишларни хавфсиз олиб бориш 
цоидаларига амал цилинишини текширувчи давлат назорати 
булиб, у узининг цуйидаги булинмаларига эга: котлонадзор ва 
кутариш цурилмалари, тог-техник, газ инспекциялари ва боища 
инспекциялар; цурилишда юк кутариш машиналари билан иш- 
лашда, босим остида ишловчи козоч установкалари ва идиш- 
лардан, буг ва иссиц сув трубопроводларидан фойдаланишда, 
портлатиш ишларини бажаришда ишларнинг хавфсиз бажари- 
лишини назорат цилади.

Госэнергонадзор — электр ва иссицлик ёрдамида ишлайди- 
ган установкаларга хавфсиз хизмат курсатишни таъминлайди- 
ган тадбирларни амалга оширишдаги давлат назорати.

Госсаннадзор — корхона ва ташкилотлар томонидан гигиена 
нормалари, санитария-гигиена ва санитария-эпидемия цоидала- 
рига риоя ^илинишини текширувчи давлат санитария назорати.

Госпожарнадзор — ёнгин хавфсизлигининг юцори даражада 
булишини таъминлаш устидан назорат цилади.

Давлат назорат органлари хавфсизлик техникаси ва ишлаб 
чи^ариш санитарияси цоида ва нормаларига амал цилишдаги 
камчиликлар ва бузилишлар з^ацида, шунингдек хавфсиз ва сог- 
лом мез^нат шароитларини таъминлаш буйича чоралар куриш 
юзасидан корхона ва ташкилотларнинг хужалик органларига 
курсатмалар (буйру^лар) бериш учун кенг з^уцуцларга эга. 
К,оидалар ва нормалар жиддий равищда бузилганда назорат
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органлари ^урилаётган ва ишлаётган объект ва иншоотларнннг 
ишини тухтатиши; ишни хавфсиз олиб бориш цоидаларини мун- 
тазам равишда бузаётган инженер-техник ходимларни лавози- 
мидан четлатиш .\а^ида министрлик ва бошца хужалик орган- 
ларига курсатмалар бериши; хавфсизлик цоидаларини бузган- 
ликлари учун маъмурий тартибда жарима (50 сумгача) солиши 
мумкин.

Мез^нат му^офазасининг жамоат контроли жамоатчи инспек- 
торлар ва ма^аллий (^урилиш) комитетларининг мез^нат муз^о- 
фазас'и комиссиялари ор^али касаба союзларининг барча 
звенолари томонидан амалга оширилади. Касаба союзлари 
цурилишда ме^нат муз^офазаси цоидаларига амал цилинишини 
контрол ^илибгина цолмай, балки м-ез̂ нат шаройтларини енгил- 
латиш ва согломлаштириш таДбирларини амалга оширади, мез -̂ 
натнинг хавфсиз методларини ва мез^нат му^офазаси буйича 
цонунчиликни таррибот цилиш ишларини олиб боради.

Барча ташкилот ва корхоналарда ме^нат му^офазаси буйича 
жамоатчи инспекторлар сайланади (з^ар бир профгруппадан 
бир йил муддатга биттадан жамоатчи инспектор). Касаба союз­
ларининг ма^аллий комитетларида мез^нат муз^офазаси комис­
сиялари тузилади. Бу комиссияга цех ва участкаларнинг мез^нат 
му^офазаси буйича катта жамоатчи инспекторлари з^амда иш- 
лаб Чицаришни яхши билган бошца ташаббускор ходимлар 
киритилади. Мез^нат му^офазаси буйича комиссия мез^нат муз^о- 
фазаси буйича шартномаларни, ме^натни илмий асосда ташкил 
цилиш планларини ишлаб чицаришда, ишлаб чи^ариш мадания- 
нй кутариш юзасидан ташкилай тадбирларни утказишда ва 
ишлаб чи^ариш эстетикасини жорий ^илишда иштирок цилади. 
Мехнат муз^офазаси буйича жамоатчи инспекторлар узларининг 
ишлаб чи^ариш участкаларида иш вацти режими ва дам олиш 
ва^ти ^а^идаги, аёллар ва усмирлар ме^натини музффаза цидиш 
ха^идаги мехнат цонунчилигига риоя ^илинишини, ишловчилар- 
га сифатли коржома, пойабзал з^амда индивидуал з^имоя воси- 
таларининг уз вацтида берилишини, шунингдек, ишловчиларнинг 
сут, совун, ичимлик сув ёки газ сув (агар бу иш характери билан 
богли^ булиб, нормаларда кузда тутилган булса) билан таъмин- 
лапишини кузатиб борадилар.

Жамоатчи инспекторлар иш ^ринларииинг мехнат муз^офа- 
заси талабларига мос келишини текшириб, бахтсиз з^одисалар 
ва ишловчиларнинг касбий заз^арланишининг олдини олиш юза­
сидан барча ташкилий тадбирларнинР утказилишига эришади- 
лар. Улар ишловчилар томонидан хавфсизлик техникаси 
инструкцияларининг бажарилишига алоз^ида эътибор берадилар. 
Цех ва цурилишда жамоатчи инспекторларнинг таклифлари 
ёзиб бориладиган журналлар тутилади.

К>урилиш ва цурилиш материаллари саноати ишчилари 
область касаба союз комитетларида касаба союзларининг тех­
ник инспекцияси тузилган. Техник инспекторларга ишларнинг 
хавфсизлиги, ишлаб чи^ариш санитариясининг аз^воли айни 
касаба союз комитети томонидан хизмат курсатиладиган ишлаб
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чицариш объектларида ме^нат му^офазаси буйича ^онунчилик- 
ка амал цилиниши устидан давлат назоратини амалга ошириш 
ишониб топширилган.

Техник инспекторлар ишлаб чицаришда юз берган бахтсиз 
ходисаларни уз вацтида текшириш ва ^исобга олишни, мехнат 
мухофазаси буйича номенклатура тадбирларининг (шартпома- 
ларнинг) бажарилишини назорат циладилар. Инспекторлар цу- 
рилишдаги ишчилар цулай санитария-маиший хоналар таъмин- 
ланишига ва иш уринларининг нормал даражада ёритилишига, 
шунингдек, шовцин, вибрация даражаси ва чанг йул цуйилган 
нормасидан ортиб кетмаслигига эришишлари лозим.

Техник инспектор цурилаётган ва реконструкция цилинаёт- 
ган объектларда олдини олиш назоратини утказишда катта 
ишларни амалга оширади. Янги цурилган ишлаб чи^ариш ха- 
рактеридаги объектларни фойдаланишга топшириш пайтида 
техник инспектор давлат комиссияси составига киритилади.

3-§ . Ишчи в а  хи зм атчилар  учун медицина хизматини таш кил 
цилиш

К,урилиш индустриясининг цурилиш майдончалари ва корхо- 
наларида СССР Сорлицни сацлаш министрлигининг буйру^ла- 
рига биноан медицина пункти ташкил этилади. Медицина пунк- 
ти учун ало^ида хона (цурилишда вагонча) ажратилади, бу 
хона корхона ^исобига биринчи медицина ёрдами курсатиш учун 
зарур булган энг замонавий медицина аппаратураси билан жи- 
^озланади. Цех ва участкаларда санитария бурчаклари ташкйл 
^илинади, бу ерда медицина аптечкаси ва ишлаб чицариш сани- 
тарияси буйича цулланма, плакатлар булади. Соглицни сацлаш 
пунктлари (медицина пунктлари) цурилишда касалланишларни 
^исобга олиш, анализ цилиш, камайтириш, мехнатнинг санита­
рия-гигиена шароитларини яхшилаш тадбирларини утказади, 
диспансер хизматини курсатиш, шикастланиш, уткир захарла- 
ниш ва касалланишд'а биринчи ёрдам курсатиш, касал булиб 
долган ишловчиларни цурилиш ва корхонадан касалхоналарга 
жунатишни ташкил цилади. Сорли^ни сацлаш пункти энг я^ин 
касалхона (поликлиника) таркибига £ки медицина-санитария 
цисм таркибига киради (бундай ^исмлар кишилар сони 4000 дан 
орти^ булган йирик цурилишларда ташкил ^илиниши мумкин).

Сорлицни са^лаш пункти (медицина-санитария цисми)нинг 
барча иши корхона маъмурияти ва касаба союз ташкилоти би­
лан келишиб олинган план асосида ташкил цилинади.

йирик а^оли пунктларидан узо^да жойлашган цурилишда 
ишловчиларга юцори малакали медицина ёрдами курсатиш 
учун сайёр медицина бригадалари ва кучма амбулаториялар 
ташкил ^илинади. Корхона ва цурилиш ташкилотлари йирик 
медицина санитария ташкилотлари цуриш учун уз мабларла- 
рини кооперациялашлари мумкин.

Ишлаб чи^аришда ме^наткашларнинг сорлирини са^лаш 
буйича жорий санитария назоратини санитария-эпидемиология
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станциялари (СЭС) мутахассислари амалга оширади, бунда 
жамоатчи санитария инспекторлари ва касаба союз группалари- 
нинг сугурта делегатлари актив иштирок этадилар. Жамоатчи 
еанинспекторлар цуйидаги ишларни амалга оширадилар: хона- 
лар, иш уринлари ва корхона территориясида тозалик ва саран- 
жом-саришталикни сацлаш буйича санитария нормаларига риоя 
цилинишини кузатиб борадилар, ишлаб чи^ариш гимнастикаси 
^тказишни, шов^ин, вибрацияга царши кураш, иш атмосфера- 
сининг чангланганлиги ва газланганлигини камайтириш тадбир- 
ларининг утказилишини контрол цилади.

Сурурта делегатлари уйдаги касалларни бориб курадилар, 
врач белгилаган режимга риоя ^илинаётганини текширадилар, 
керакли ёрдам берадилар, касаллик варацаларининг турри бе- 
рилганлигини текширадилар, корхона ишчи ва хизматчиларини 
профилактик медицина курикларидан уз вацтида утказилишини 
кузатадилар.

К^урилиш индустриясининг цурилишлари ва корхоналарида 
банд булган барча ишчилар ишга цабул цилинишларидан олдин 
дастлабки ва сунгра доимий медицина куригидан утишлари 
шарт. Медицина куригини утказишдан мацсад, ишчининг сорли- 
рини ^ар томонлама ва чук;ур кузатиб, унинг айни ишда ишлай 
олиш-олмаслигини текширишдир. Даврий медицина куригини 
утказишдаги асосий шахе участка терапевтидир.

Корхона маъмурияти >̂ ар йили, санэпидстанциядан олинган 
материаллар асосида курикдан утиши зарур булган кишилар- 

. нинг руйхатини тузади ва уларни курик утиши керак булган 
касалхоналарга (поликлиникаларга) жунатади. Зарарли мехнат 
шароитида ишлайдиган >̂ ар бир ишловчига даврий медицина 
куригини утказиш учун медицина карточкаси очилади.

4 -§ .  М аъмурий-техник ходимларнинг м ехнат м у^оф азаси  
со^асидаги вази ф ал ар и

Мехнат му^офазасига рахбарлик ^илиш, цурилиш-монтаж 
ташкилотларида мехнат му^офазасининг йулга ^уйилишини 
таъминлаш ва унилг а^воли учун масъулият шу ташкилотлар- 
нинг бош ниженерлари ва ра^барларига юкланади.

^урнлиш-монтаж ташкилотларининг бошлицлари (корхона 
директорлари) мехнат му^офазаси буйича номенклатурада 
кузда тутилган тадбирларни планлаштириш ва уларнинг 
бажарилишини ташкил цилишга, амалдаги нбрмаларга биноан 
ишловчиларни коржома, махсус пойабзал, индивидуал ^имоя 
воситалари, сут, совун, даволаш-профилактик, овцатланиш ва 
аптечкалар билан таъминлашга, шунингдек, коржома, махсус 
пойабзал ва з^имоя воситаларини сацлаш, ювиш ва тозалашни 
ташкил ^илишга, мехнат му^офазаси, иш ва^ти ва дам олиш 
вацти, аёллар ва усмирларнинг ме^нати буйича цонунчиликка 
цатъий риоя цилишини таъминлашга, шунингдек, мехнат му- 
^офазаси норма ва цоидаларининг бузилиш ^олларини барта- 
раф цилиш юзасидан касаба союзларининг техник инспекция-



лари, давлат назорати органлари буйру^ларининг, прокуратура 
курсатмалари ва судларнинг хусусий ажримларинйнг бажари- 
лишига, санитария-маиший хоналарининг узлуксиз Ишини таъ- 
минлашга мажбурдирлар. К^урилиш-монтаж ташкилотлари (кор- 
хоналари) нинг бош инженерларига цуйидаги вазифалар юк- 
ланади:

— ме^нат муз^офазаси буйича барча ишларга раз^барлик 
цилиш;

— хавфсиз ва зарарсиз мез^нат шароитларини яратиш, хавф­
сизлик цоидалари талабларининг бажарилиши устидан контрол- 
лик цилиш;

— ишчиларга инструктаж ва таълим беришни ташкил 
^илиш, инженер-техник ходимларнинг хавфсизлик техникаси 
масалалари буйича малакасини ошириш ва уларнинг шу соз^а- 
даги билимларини текшириш; уз ^арамогидаги булинмаларни 
мез^натнинг хавфсиз усулларини таррибот цилувчи цоидалар, 
инструкциялар, плакатлар, эслатмалар ва бош^а кургазмали 
цулланмалар билан таъминлаш (хавфсизлик техникаси буйича 
кабинетлар ташкил цилиш ва уни жиз^озлаш);

— ишлаб чи^ариш билан боглиц булган бахтсиз з^одисалар- 
дан зарарланган кишиларни руйхатга олиш, текшириш ва з̂ исо- 
бот бериш, мез^нат муз^офазаси буйича ажратилган маблаглар- 
нинг узлаштирилиши з^а^ида з^исобот бериш;

— ишлаб чи^ариш травматизмининг сабабларини анализ 
^илиш ва уларнинг олдини олиш тадбирларини ишлаб чи^иш;

— з^авода з^амда бошца цурилма ва мосламаларнинг (мон­
таж камарлари ва з$. к.) синовини утказиш муддатига риоя 
цилиш;

— хавфсизлик техникаси з^амда илмий-текшириш институт- 
ларининг тавсиялари буйича рационалузаторлик ва ихтирочи- 
лик таклифлари тайёрлаш.

Ташкилотларнинг бош механик ва бош энергетиклари ^ури- 
лиш машина ва механизмларидан, энергетика жиз^озлари, 
босим остида ишлаётган бур цозонлари ва аппаратлари, ишлаб 
чи^ариш печларидан фойдаланишдаги хавфсизлик техникаси 
тадбирларининг бажарилишини, шунингдек, хизмат курсатувчи 
ход'имларни техника хавфсизлиги буйича керакли з^ужжатлар 
(наряд-ишга цуйиш вара^алари, гувоз^номалар ва з̂ . к.) билан 
таъминлашга; авария ва бахтсиз з^одисаларнинг саб-абларини 
текширишда иштирок этишга, шунингдек, машина, механизмлар 
ва механизациялаштирилган асбоб-ускуналар ишлатиш билан 
борли^ булган авария ва бахтсиз ходисаларнинг олдинн олувчи 
тадбирлар ишлаб чицишга мажбур. Механик ва энергетикларга 
уз цул остидаги ^урилиш машиналари, механизмлари, кутариш 
кранлари ва электр жиз^озлари, электр-газ ёрдамида пайванд- 
лаш аппаратлари, босим остида ишловчи ^озон ва идишларнинг 
техник жиз^атдан тузук з^олатда булишини ва уларни монтаж, 
демонтаж ^илишда, ишлатиш ва ремонт цилишда хавфсизлик 
техникаси цоидаларининг бажарилишини назорат цилиб туриш; 
ясбоб-ускуналар синовини ^тказиш, ^урилиш техникасига хиз-
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мат курсатаётган ишчилар билан инструктаж утказиш ва уларга 
таълим бериш, ме^натнинг хавфсиз усулларига ургатиш, улар- 
ни хавфсизлик техникаси буйича инструкциялар билан таъмин- 
лаш, ер ости коммуникациялари ва алоца воситаларининг бут- 
лигини кузатиб бориш юкланади.

Ишни юритувчиларга (прораблар, катта прорабларга) улар 
ра^барлик ^илаётган объектлар чегарасида цуйидаги вазифалар 
юкланади: хавфсизлик техникаси буйича тадбирлар утказиш, 
сури, ^авоза, ма^камлагич, тусицларнинг тузук ^олатда були- 
шини ва улардан турри фойдаланишни таъминлаш, цурилиш 
майдончаси, иш уринлари, утиш йулларининг тоза туришини, 
электр узатиш линияларининг му^офаза цилинадиган зоналари- 
даги ишлаётган цехларда иш бажариш учун рухсатномалар 
расмийлаштириш, ишчиларни ме^натнинг хавфсиз усулларига 
ургатишни ташкил цилиш, хавфсизлик техникасини кенг тарри- 
бот цилиш учун кургазмали ^уроллардан фойдаланиш (шиор- 
лар, стендлар ва шу кабилар), бахтсиз ^одисалар ^ацида актлар 
(Н-1 форма буйича) тузиш ва унинг сабабларини текшириш, 
актларда шундай бахтсиз ^одисаларнинг олдини олиш тадбир- 
ларини ишлаб чициш. Мастерлар цурилиш-монтаж ишларини 
ва корхонадаги ишларни цурилиш машиналари, \ 1еханйзмлари, 
механизациялаштирилган асбоб ва жи^озлардан фойдаланиб, 
хавфсиз ва турри олиб боришни амалга оширишга: сури ва ^а- 
возалар, ^имоя мосламаларииинг ^олатини, котлован ва тран- 
шеяларнинг ма^камланишини контрол цилишга ^амда кран ва 
тор изли темир йулларни асрашни ва ундан фойдаланишни 
текширишга; иш уринларининг етарли даражада ёритилишини, 
озода ва тартибли сацланишини таъминлашга, иш жараёнида 
ишчиларга уз жойларида хавфсизлик техникаси буйича инструк­
циялар беришга; ишчиларнинг коржома ^амда шахсий ^имоя 
воснталаридан турри фойдаланишини, орир юкларни ташишдаги 
нормаларга риоя ^илишни контрол цилишга, иш уринларини 
хавфсизлик техникаси буйича инструкция ва плакатлар билан 
таъминлашга мажбур.

^урилиш-монтаж ташкилотлари ва корхоналарининг маъму- 
рий-техник ходимлари хавфсизлик техникаси ва ишлаб чи^ариш 
санитарияси юзасидан узларига юкланган вазифаларни бажа- 
маганликлари учун жавобгардирлар. Жавобгарлик интизомий, 
маъмурий, моддий ёки жиноий характерда булиши мумкин. 
Ме^нат цонунчилигини ва ме^нат му^офазасиг ^ацидаги цоида- 
ларни бузганлик учун интизомий жавобгарлик интизомий жазо 
тарзида булиши мумкин (ого^лантириш, виговор ва ш. у.), бу- 
лар белгиланган тартибда юцори лавозимдаги шахслар ёки 
органлар томонидан берилади. Агар бир йил мобайнида инти­
зомий жазо олган шахсга янги интизомий жазо берилмаса, у 
^олда бу жазо ^ам бекор цилинади.

Лавозимли шахсларни ме^нат му^офазаси ^оидаларини буз- 
ганлиги учун маъмурий жавобгарликка тортиш (УзССР КЗоТ, 
293-модда), давлат назорати органлари томонидан жарималар 
солишда ифодаланади. Жарима солиш ^ацидаги ^арор устидан
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район (ша^ар) халц судига, жарима солингандан сунг 10 кун 
муддат ичида шикоят ^илиниши мумкин.

Моддий (гражданлик) жавобгарлик ю^ори хавф манбаи 
келтирган зарар билан белгиланади. Агар курилган моддий за- 
рарнинг юзага келишига ёки купайишига айбдорнинг цупол 
эхтиётсизлиги сабаб булса, айбдор айбинрнг даражасига ^араб, 
жарима тулаш ми^дори камайтирилиши ёки бекор ^илиниши 
мумкин. (ССОР Граждан цонунчилиги асосларинмнг 90-93- 
моддалари).

Жнноий жавобгарлик УзССР ЖК 142- моддасига биноан, 
агар лавозимли шахснинг хатти-^аракати хавфсизлик техника- 
си, пшлаб чицариш санитарияси ёки ме^нат му^офазасининг 
бошца ^оидаларига амал цилмаган ^олда ме^наткашларнинг 
хаёти ва соглирига хавф турдирса, бир йилгача муддатга ахло^ 
тузатиш ишлари ёки жамоатчилик танбе^и билан жазоланади. 
Агар шу хатти-^аракатлар натижасида одамлар билан бахтсиз 
^одисалар юз берса, у ^олда лавозимли шахе турт йилгача муд­
дат билан озодликдан махрум ^илинади. К^урилиш ишларини 
бажариш к;оидаларининг бузилиши натижасида, агар бу ,\олда 
кишилар ^урбрн булса ёки бошца орир жаро^атлар билан ту- 
гаса, айбдор уч йилгача озодликдан махрум этилади ёки бир 
йилгача муддатга ахло^ тузатиш ишларига юборилади (УзССР 
ТЖК, 191- модда).

. Жиноий жавобгарликка, шунингдек, ме^нат ^онунчилигини 
бузганлиги: шахеий адоватлар буйича ме^наткашларни ишдан 
цонунсиз асосда бушатганлик, хомиладор аёлни ишга ^абул 
^илишда рад этганлик, ишга ^айта тиклаш туррисидаги суднинг 
царорини бажармаганлик учун тортилиши мумкин.

III боб.  Хавфсизлик техникаси хизматини ташкил 
килиш
1-§. Хавфсизлик техникаси хизмати ва унинг вазифалари

Курплиш-монтаж ташкилотлари ва цурилиш индустрияси 
корхоналарида ме.\нат шароитларини яхшилаш ва хавфеизлик- 
ни таъминлаш ма^садида хавфсизлик техникаси хизмати кузда 
тутилган. Хавфсизлик техникаси хизматининг асосий вазифала­
ри ^урилиш ва корхоналарда ишлаб чицариш травматизми 
сабабларини бартараф этиш ишларини бажариш, ме.^нат ша­
роитларини яхшилаш, хавфсизлик техникаси ва ^имоя восита- 
ларини такомиллаштириш, ишлаб чи^ариш маданиятини кута- 
риш, ташкилий-техник ва санитария-гигиена тадбнрларини 
ишлаб чикпш ва амглга ошириш буйича ишлаб чикариш ва 
техник хизматларнинг ишиии контрол ^илишдан иборат. Хавф­
сизлик техникаси хизмати уз иш фаолнятида касаба союз ор- 
ганлари ва уларнпнг ме^нат мухофа.заси бупича комиссиялари 
билан доимий ало^ада булади.

^урилиш ташкилотларида хавфсизлик техникаси ва ишлаб 
чикариш санитариясининг умумий ^олатига жавобгарлик «К,у-
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рилишда хавфсизлик техникаси» га оид цурилиш нормалари 
цоидалари (СНиП Ш-4-80) га биноан бош инженер ва бошли^- 
ка ^амда биринчи (бош) ра^барга юкланади.

К^урилиш-монтаж ишларини бажаришда хавфсизлик техни- 
касининг ^олатига жавобгарлик узларига топширилгаи иш 
участкаси чегарасида мастерларга юкланади; узлари бош^а- 
радиган объектлар чегарасида иш юритувчиларга {прораблар,. 
катта прорабларга) юкланади.

Ташкилот ва корхоналарда ме^нат му^офазаси буйича иш- 
лар ^укумат царорлари ва курсатмалари, СССР Госстройи 
инструкциялари ва курсатмалари, ВЦСПС ^арорларига амал 
цилинган >^олда амалга .оширилади.

К^урилиш ёки корхонада ме^нат му^офазаси ^олатини, ме^- 
нат му^офазаси ва шароитларини яхшилаш буйича квартал 
йиллик ва перспектив планлар тузишни кузатиб бориш инже­
нер-техник ходимларнинг амал'даги цонунчилик, буйруклар, 
инструкдиялар ва бопща норматив актларга риоя цилинишини 
контрол цилиш каби кундалик ишларни хавфсизлик техникаси 
буйича инженер (булим, бюро) бажаради. Хавфсизлик техни­
каси буйича инженер кириш инструктажи утказади, ишларни 
бажариш лойи^'аларини куришда цатнашади, ме.\нат мухофа- 
заси масалалари буйича буйруклар лошцасини тайёрлайди, 
хавфсизлик техникаси ва ишлаб чи^ариш санитарияси буйича 
кабинет, бурчаклар, витрина ва стендлар жи;чозлайди.

Хавфсизлик техникаси хизмати цурдлишдаги инженерлик 
иш стажи уч йилдан кам булмаган олий ёки урта техник маъ- 
лумотга эга булган ходимлардан тузилади.

Хавфсизлик техникаси хизмати ишига ташкилот бош инже- 
нери рахбарлик цила'ди.

2- §. М е^нат му^офазаси буйича тадбирларни планлаштириш

Ме^натни ташкил к;илиш шароитини ва унинг му^офаза 
^илинишини ^амда ишчи ва хизматчиларга санитария-маиший 
хизмат курсатишни янада яхшилаш учун коллектив шартнома 
катта ахамиятга эга, бу шартномага маъмуриятнинг касаба 
союз комитета билан ме^нат му^офазаси буйича келишуви 
киради. Х1ар бир цурилишда ме.^нат му^офазаси буйича тад­
бирларни планлаштириш корхонада бир вацтнинг узида келаси; 
йилга ишлаб чицариш-молия планини тузишдан бошланади.

‘ Хавфсизлик техникаси хизмати ишлаб чицаришдаги бахтсиз 
^одисалар ва касалланишлар сабабини анализ цилади ^ам'да 
шу анализ натижаси асосида тадбирлар руйхатини тузади. Бу 
руйхатга яна бахтсиз ^одисалар ^ацида тузилган актларда 
курсатилган тадбирлар (Н-1 формаси) ^амда давлат ва жамоат 
назорат органларининг капитал маблаг сарфлашни талаб ^и- 
ладиган курсатмаларида цайд цилинган тадбирлар ^ам кири- 
тилади. Барча тадбирлар ВЦСПС Президиумининг 1980 йилi
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30 март царорида тасдицланган ме^нат му^офазаси буйича 
типавий номенклатура тадбирларига мое булиши лозим.

Номенклатура тадбирларини амалга ошириш учун маълум 
мицдорда маблар ажратилади ва бу маблагларни бошца ма^- 
садларга сарфлаш та^ицлана'ди. К,урилиш ташкилотларида бу 
маблар бевосита цурилишга сарфланадиган мабларнинг 0,4% 
ини, ^урилиш-маблар ташкилотларида эса 0,25% ни ташкил 
этади. К,урилиш индустрияси корхоналарида урта ^исобда 
1000 кишига ме^нат му^офазаси буйича 60—70 минг сум аж­
ратилади ёки бир ишловчига илгор корхоналарда 100— 120 сум 
турри келади.

К,урилиш ташкилотлари ва корхоналарининг маъмурияти 
мехнат му^офазаси буйича номенклатура тадбирларининг ба- 
жарилмаганлиги ёки ажратилган пул маблаглари ва моддий 
ресурслар’дан систематик равишда фойдаланилмаганлиги учун 
жавобгардирлар (ра^барлик вазифаларидан озод ^илиниши 
ёки жиноий жавобгарликка тортилиши ^ам мумкин).

Мехнат му^офазасига ажратиладиган маблаглар структу- 
расини ани^лашда шу нарсани эътиборга олиш лозимки, сури- 
лар ^уриш, ^авозаларни монтаж ва демонтаж цилиш, траншея- 
лар, котлованларни ма^камлаш, са^лагич козирек ва бостир- 
малар цуриш харажатлари, шунингдек, индивидуал ^имоя 
воситалари, коржома ва махсус пойабзал, сут, совун, даволаш 
учун овкатлантириш харажатларининг мехнат му.^офазасига 
ажратилган харажатлар ^исобига киритилиши мумкин эмас.

Хужалик юритишнинг янги системасига утилиши билан ме>̂ - 
лат му^офазаси ^олатини яхшилаш имкониятлари ^ам купайди. 
Бу ташкилот ва корхоналарда ишлаб чи^арйшни ривожланти- 
риш фонди яратилиши билан борли^. Бу фонднинг мабларла- 
ридан корхона муста^ил равишда мехнат шароитларини яхши­
лаш ва енгиллаштиришнинг хал ^илувчи фактори булган ишлаб 
чи^аришни техникавий такомиллаштириш з^амда капитал ха­
ражатлар билан борлиц булган мехнат му^офазаси буйича 
йирик тадбирларни амалга ошириш учун фойдаланиши мумкин. 
Бундан ташцарн, 1̂ урувчнларпипг мехнат шароитлари билан 
борли^ булган маиший шароитини яхшилашга маданий-маиший 
тадбирлар махсус фондининг мабларларидан бир ^исми сарф- 
ланиши мумкин ( 1-расм).

-3-§. Инструктаж бериш ва ме^натнинг хавфсизлик 
усулларига у^итиш

^урилиш ташкилотлари ёки корхоналарига ишга янги ца- 
бул цилинган барча ишчилар иш уринлари'да кириш инструк­
тажи ва бирламчи инструктаждан утганларидан кейингина 
ишга цуйилишлари мумкин.

Кириш инструктажини хавфсизлик техникаси буйича инже­
нер утказади. Бунда ишга ^абул цилинган янги ишчи айни 
ишлаб чицаришдаги мехнат му^офазасининг ^олати, ички тар- 
тиб-цоидалари, ишлаб чицариш санитарияси, ёнринга царши
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^имоя тадбирлари билан танишади. Кириш инструктажи буйи- 
ча машрулотлар хавфсизлик техникаси кабинетида, цурилиш- 
даги ишларнинг хавфсиз усуллари тасвирланган кургазмали 
цулланмалардан фойдаланиб утказилади. Инструктаж утказган 
шахе ва ун'дан утган шахслар махсус журналга имзо цуяди.

Иш урнида хавфсизлик техникаси буйича бирламчи инструк- 
тажни мастер ёки участка рахбари утказади. Бирламчи 
инструктажга ишчини уз ихтисослиги буйича вазифалари, иш 
урнини хавфсиз ташкил цилиш тартиби билан таништириш,

• цурилма ва механизмларнинг тузилиши хамда уларга хизмат 
курсатиш (ишга тушириш, тухтатиш ва х. к.), асбоб-ускуна ва 
мослама, ^имоя воситалари ва туси^лар ишлатиш хамда улар- 
дан фойдаланиш цоидалари, к;урилиш материаллари ва тайёр 
махсулотларни жойлаш ^оидалари, юк кутариш ва транспорт 
воситаларини ишлатишнинг хавфсиз ^оидалари, шунингдек, 
хавф турилган тацдирда узини кандай тутиш кераклиги билан 
таништирилади. Инструктаж утказилгандан сунг мастер ишчи- 
га уз касби ёки бажараётган ишнинг тури буйича хавфсизлик 
техникасига оид инструкция ёки эслатма топшириши керак.

Иш урнида бериладиган инструктаж, шунингдек, >̂ ар сафар 
боцща ишга утганда ёки иш шароитлари узгарганда хам утка­
зилади; цурилишдаги комплекс бригадалар ишчилари узлари 

'бажарадиган барча иш турлари буйича хавфсизлик техникаси- 
дан инструктаж утишлари шарт.

К,урилишда ^амма * ишчилар учун такрорий инструктаж 3 
ойда бир марта утказилади. Участка ва цехда инструктаж 
утказишнинг барча турлари ёзиб бориладиган журналлар ту- 
тилади.

Инструктажлардан таищари, ^урилишга янги ишга келган- 
ларни, ишга келган кундан бошлаб уч ойдан кечиктирмасдан 
курилиш-монтаж ташкилоти бош инженери тасди^лаган про­
грамма асосида 'ишларнинг хавфсиз усуллари ва приёмларига 
укитиш керак. У^итиш тугагандан сунг ишчининг курсатилган 
лшларшшг усул ва присмларини узлаштирганлиги юзаендан 
олган билимм текширилиб, унга гуво.\нома берилади.

Хавфсизлик техникасининг юцори талаблари ^уйиладиган 
курилиш-монтаж ишларида банд булган ишчилар (баландлик- 
ларда ишловчи монтажчилар, тунукачилар, изоляцияловчилар, 
цум пурковчилар, электр-газ пайвандчилар, кран машинистла- 
ри ва' бош^алар) хавфсизлик техникаси буйича у^инг курсини 
тугатиб, имти^он топширган ва иш бажаришга гуво^номаси 
булган ^оллардагина ишга ^уйиладилар.

Курилишга линия инженер-техник ходимлари ишга цабул 
килинганда (мастерлар, иш юритувчилар, механиклар, энерге- 
тиклар) хавфсизлик техникаси буйича инструктажни уларга 
ташкилотнинг бош инженери утказади. Кейин курилиш-монтаж 
ташкилотларининг инженер-техник ходимлари ^ар йили улар- 

,нинг билимларини текшириш учун хавфсизлик техникаси, иш- 
лаб чицариш санитарияси ва ме^нат цонунчилиги буйича си- 
‘гновдан утказиладилар.
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4 -§ .  Х авф си зли к  техникаси кабинети в а  бурчаклари

Мехнат мухрфазаси сохасида инженер-техник ходимлар, 
ишчи ва хизматчиларнинг билимларини ошириш, уларни хавф­
сизлик техникаси ^оидаларининг з^амма талабларини онгли ра- 
вишда бажариш ру^ида тарбиялашнинг у^ув-методик маркази 
булиб, корхонадаги хавфсизлик техникаси кабинети хизмат 
^илади. Бу кабинетга хавфсизлик техникаси буйича катта ин­
женер (булим бошлиги) бевосита рахбарлик цилади.

СНиП П-92-76 лойи^алаш нормаларига мувофи^ хавфснз- 
лик техникаси кабинети ишчиларнинг руйхатдаги сони 1000 та 
булганда 24 м2, 1001 тадан 3000 тагача булганда 48 м2, 3001 
тадан 5000 тагача булганда 72 м2 майдонни эгаллаши керак. 
Кабинетда уцув, справка-методика ва кургазма булимлари жи- 
з^озланади. Кабинетни яратиш ва ун'даги ишларни йулга цуйиш, 
унинг иш планини тасди^лаш корхона бош инженерига юкла- 
нади. Кабинет уз ишини «Курилишда хавфсизлик техникаси 
кабинети тугрисида низом» га мувофиц ташкил цилади.

Кабинетда кириш инструктажи утказилади, ишчи, хизматчи 
ва инженер-техник ходимлар мехнат муз^офазаси буйича уци- 
тилади (бунда уцув мацсадлари учун макетлар, кургазмали 
^уроллар, плакатлар, инструкциялар, коржома ва махсус 
пойабзал з^амда з^имоя воситалари моделларидан, ишга яроцли 
ва яро^сиз асбоб-ускуналар намуналари билан жиз^озланган 
стендлар, тематик диафильм, диапозитив ва кинофильмлар 
стендларидан фойдаланилади). Хавфсизлик техникаси цоида- 
лашига риоя цилиш буйича ишларни амалга оширишда кино­
фильмлар курсатиш ало^ида роль уйнайди. Хавфсизлик тех­
никаси ^оидалариг^ риоя цилиш буйича ишларни амалга 
оширишда кинофильмлар курсатиш алоз^ида роль уйнайди. 
Хавфсизлик техникаси хизматида фильмларнинг катта яц^ол- 
лигидан ва мез^наткашларни жалб цилувчи кучидан фойдала- 
ниш зарур. Шунинг учун ' ишчилар билан йгатлик техникавшт 
минимумлар утказишда (хавфсизлик техникаси буйича), инже­
нер-техник ходимлар билан ойлик кенгашлар утказишда тема­
тик кинофильмлар курсатиш зарур, шунда хавфсизлик техни- 
касн цоидалари ишловчилар онгида урнашиб цолади.

Хавфсизлик техникаси буйича билимларни ошириш, мехнат 
муз^офазаси сохасида турли журналларда нашр ^илинадиган 
янгиликлар билан танишиш, мехнат хавфсизлиги масалалари 
буйича ишчиларга маълумот бериш учун цех ва объектларда 
хавфсизлик техникаси буйича бурчаклар ташкил этилади 
(2- раем).

Хавфсизлик техникаси бурчакларида уч бос^ичли контрол 
утказиш буйича з^ужжатлар тупланади, ушбу цех ва цурилиш- 
да хавфсизлик техникаси буйича амалда булган барча инструк­
циялар осиб ^уйилади. Мехнат муз^офазаси буйича жамоатчи 
инспекторлар илрор иш тажрибасини курсатишни ташкил ци- 
ладилар, уз корхоналари з^амда* бош^а корхона ва цурилиш-
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2- раем. Хавфсизлмк технккаси бурчаги.

лардаги ме^нат му^офазаси со^асидаги рационализаторлик 
таклифларини оммалаштирадилар.

IV боб. Ме^нат шароитлари, травматизм сабаблари 
ва касбий касалланишларнинг анализи
1-§. «Мехнат му^офазаси» предметининг илмий методлари

Мехнат му^офазасининг илмий методи цурилишда травма­
тизм ва касбий касалланиш сабабларини анализ т^илиш, ме>̂ - 
натнинг хавфеиз ва зарарсизлиги ну^таи назаридан технологии 
процессларни бажаришнинг усул ва воситаларини тадцицот 
цилиш, шунингдек, цурилиш-монтаж ишларини бажаришнинг 
хавфеиз ва зарарсиз методларини комплекс ишлаб чициш'дир.

Ишлаб чи^ариш травматизмининг келиб чи^ишидаги маъ- 
лум цонуниятларнинг аницланиши лойи^ачиларга профилакти­
ка тадбирлари ишлаб чициш имконини беради.

Курилиш ишлаб чицаришидаги мехнат му^офазаси пробле- 
маларини тадцицот цилишда бу проблемаларни технологик 
процесслар, жи^озлар, ишлаб чицариш ва ме^натни ташкил 
этиш билан чамбарчас боглаш керак.

Мехнат му^офазаси масалаларининг ^ал этилиши техника- 
вий хавфеизликни тула равишда таъминлаши, ишлаб чи^ариш 
унумдорлиги оширилган з^олда жисмоний ме^натни енгилла- 
тишга царатилган булиши лозим.

Инженерлик мехнат му^офазаси илмий методлардан фой- 
даланиб, инсон — ишлаб чицариш муз^ити системасини тадци- 
цот цила'ди. Масалан, мехнат шароитларини тадциц цилишда 
мехнат процессида киши саломатлиги ва иш цобилиятига таъ-
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сир курсатувчи ишлаб чицариш мухитининг комплекс фактор- 
лари куриб утилади. Бу факторларга цуйидагилар киради: 
ишлаб чи^ариш микрои^лими, з^аво мухити, зарарли нурланиш- 
лар, ме.^нат интенсивлиги, коллективдаги социал-психологик 
шароит. Техника тарац^иёти туфайли мез^нат му^офазаси соз а̂- 
сида янгидан-янги муаммолар пайдо булмокда. Бу муаммолар 
уларни цурилиш-монтаж ишларига янги технологик процесс- 
ларни жорий цилишдан аввал, лойихалаш бос^ичидаёц тезлик 
билан з а̂л этишни талаб цилади. Ме^нат му^офазаси масала- 
ларини з̂ ал цилишда ортда цолиш, жонли ресурсларнинг цайта- 
риб булмаидиган йуцотилишига ва моддий зарарга олиб 
келади.

Ме^нат мухофазасини з а̂р томонлама тадци^от цилиш хи­
мия, физика, математика, гигиена, физиология, психология ва 
бошца фанларнинг турли со^алари методларидан фойдаланиш- 
ни та^озо цилади.

2 -§ .  Т р авм ати зм  сабабларини анализ цилиш

Травматизм ва касбий касалланишларни анализ ^илиш 
бахтсиз з^одиса ва касалланишларни юзага келтирган цону- 
ниятларни илмий жиз^атдан асослашга имкон беради.

Б а х т с и з  ^ о д и с а  — киши организмининг иш цобилия- 
тини йу^отишга олиб келадиган тусатдан жаро^атланишидир. 
Ишлаб чицаришда бахтсиз з^одиса, тасодифан ёки уз-узидан 

.содир булмайди, унга ишлаб чи^ариш операцияларини бажа- 
ришда хавфсизлик цоидалари талабларидан турлича четга 
чи^ишлар сабаб булади.

Корхона ва цурилишларда травматизм з^амда касбий касал- 
ликлар бахтсиз з^одиса ва касбий касалликларни текшириш 
актлари буйича анализ цилинади.

Травматизм сабабларини анализ цилишнинг статистик, то- 
пографик, монографик, ицтисодий методлари бор.

С т а т и с т и к  м е т о д  бахтсиз з^одисалар з^а^идаги акт 
маълумотларини статистик ишлашга асосланган (бу метод ^у- 
рилишда энг куп тарцалган). Бу метод бахтсиз зфдисаларни 
маълум белгилар: касблар буйича, травма олиш пайтида бажа- 
рилаётган ишлар тури буйича, жаро^атланган кишининг иш 
стажи, травма характери, унинг сабаблари буйича группалашга 
асосланган. Бундай статистик ишлашнинг анализи натижасида 
олинган маълумотлар бахтсиз з^одисаларнинг энг купи травма- 
ларнинг ^айси сабаблари ва турларига тугри келишини ани^- 
лашга имкон беради. Бунинг асосида хавфсизлик техникаси 
з^олатини яхшилаш ва бахтсиз з^одисаларни келтириб чицара- 
диган сабабларни йу^отиш буйича конкрет тадбирлар ишлаб 
чицилади.

Травматизм сабабларини урганишнинг т о п о г р а ф и к  
м е т о д и шунга асосланганки, унда цурилиш, участка, цех 
планида бахтсиз з^одисалар юз берган жойларга шартли белги­
лар ц;уйилади. Бу билан алоз^ида участкаларда юз бериб тура-
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диган бахтсиз ^однсалар частотаси хасида яц^ол кургазмали 
тасаввур хосил булади. Топографик методнинг мажбурий шар- 
ти барча бахтсиз ходисаларни (хаттоки, жарохатланган киши- 
нинг 1 кундан кам вактга уз мехнат цобилиятнни йукотишга 
олиб келган микротравмаларни хам) систематик равишда ва 
дархол 1̂ айд кнлишдпр.

М о н о г р а ф и к  м е т о д  шундан иборатки, бунда барча 
ишлаб чикариш шароити батафсил текширилади хамда бутун 
цех, цурилиш ёки участкадаги бахтсиз з^одисаларнинг сабаб- 
лари урганилади. Бу холда технологик ва мехнат процесслари, 
транспорт, цурилиш материаллари, машиналар, асбоб-ускуна- 
лар, индивидуал химоя воситаларининг ёритилишнинг холати 
ва бошцалар тоширилади. Бунда барча хавфлар, шунипгдек, 
бахтсиз з^одисаларга олиб келиши мумкин булган хавфлар з а̂м 
аницланади.

И ц т и с о д и й  м е т о д  шунга асосланганки, бунда ишлаб 
чицаришда ва айницса, йирик цурилишларда бахтсиз з^одпсалар 
ва касбий касалланишлар о^ибатида етказилган моддий зарар 
хисобланади. И^тисодий йу^отишлар цуйидаги харажатлардан 
йигилади: касаллик варацаларига ха^ тулаш ва жароз^атланув- 
чига етказилган зарарни тулаш, ишдан кетган ишчилар урнига 
янги цабул цилинганларини у^итишга цилинган харажатлар, 
бузилган цурилмалар, асбоб-ускуна ва материаллар нархи, шу- 
нингдек, ишловчиларнинг жарохатланган кишини кузатиб бо- 
ришига кетган вацт, мез^нат унумдорлиги пасайганлиги туфай- 
ли йу^отишлар, ёмон мез^нат шароитлари натижасида ишлов­
чиларнинг цунимсизлиги туфайли йу^отишлар. Травматизм ва 
касбий касалланишдан келган моддий зарарни з^исоблаш нати- 
жалари йил давомидаги харажатлар ёки бош^а ва^тдаги хавф- 
сизлик техникаси буйича амалга оширилган техникавий ва 
ташкилий тадбирларга ^илинган харажатлар билан так;к;осла- 
нади. Анализнинг ицтисодий методи мез^нат муз^офазаси учун 
ажратилган мабларларни анча самарали сарфлашга имкон 
беради.

Бахтсиз ходисалар ва касбий касалликлар профилактпка- 
синннг барча системалари факат уларнинг сабабларини чукур 
анализ ^илишга асосланиши мумкин. Лекин, ишлаб чицаришда 
травматизм сабаблари турличадир, шунинг учун бахтсиз ходи- 
са ва касбий касалликлар сабабларининг бирон-бир классифи- 
кациясини тавсия цилиш анча цийин.

К^урилишда, умуман олганда, з̂ ар йили травматизм камай- 
моцда (3-расм), биро^ орир натижа билан тугаётган травма­
тизм хали хам ю^ори даражада цолмоцда (баъзи йилларда 
камаяди, баъзиларида эса орта’ди). Буни цуйидагича тушунти- 
риш мумкин:

1. Травматизм ва касбий каеалликларнинг шундай сабаб­
лари борки, булар лойихалаш босцичида цуйилади ёки 1̂ ури- 
лишда техникавий жиз^атдан з̂ ал этилмай ^олади.

2. Купгина цурилиш булинмаларида травматизмга ^арши 
кураш жуда паст инженерлик даражасида олиб борилиб, бунда
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асосан купдан-куп буйру^лар чицариш ёки хавфеиз ме^натни 
таъминлаш буйича арзимаган тадбирларни бажариш билан 
чекланилмо^да.

3. >^озирги вацтгача цурилиш индустриясининг баъзи цури- 
лиш ва корхоналарида йшлаб чицариш ишларининг маданияти 
паст даражада, яъни ^урилиш ишларининг техншюгияси в а 
ташкил этилиши яхши такомиллашмаган, бу эса уз навбатида 
цурилиш ва иш юритишни (технологик карталарни) ташкил 
этишиинг лойи^аланиши билан богли^.

Куп холларда бахтсиз ^одисаларнинг сабаби куп булади. 
Булардан к;уйидагиларни алохида курсатиш мумкин: техника- 
вий сабаблар— 75%, ташкилий сабаблар — 20%, психофизио­
логии сабаблар — 5%.
3 -§ .  Курилишда травматизмнинг ю з а г а  келишига с а б аб  

булувчи ф акто рлар

Ишлаб чицариш травматизми сабабларини анализ ^илиш 
инсоннинг атроф ишлаб чицариш мухити билан чамбарчас бог- 
ликлигнни курсатади.

Ме^нат операцияларини бажариш процессида ^урувчилар 
Урта Осиёнинг жазирама иссиги шароитида интенсив цуёш 
нурланиши, чанг, шамол, шов^ин ва бошца зарарли факторлар



таъсирида ишлайдилар. Купчилик иситилмаган хона ва маши­
на кабиналарида ишлайдилар (чунки амалда гуё Урта Осиёда 
совуц фасл булмайди, деган нотурри фикр бор ва шунинг учун 
ишчиларни иситиш масалалари билан шурулланилмайди), ис- 
сиц коржомалар нормаларда умуман кузда тутилмаган. Ишчи- 
ларнинг коржомаларига купинча хлор, этилланган бензин, тур- 
ли антисептиклар ва шунга ухшаш зарарли моддалар шнми- 
ла'ди. Бунинг з^аммаси умумий ва касбий касалланишларга 
олиб келади, бу эса уз «авбатида цурувчи мез^натига салбий 
таъсир курсатади.

Курилишда травматизм манбалари булган асосий ишлаб 
чицариш факторлари цуйидагилардир: электр токи, монтаж 
цилинаётган конструкциялар, вацтинчалик цурилмалар, маши- 
наларнинг айланадиган цисмлари, з^аракатдаги транспорт, 
уювчи ва зарарли моддалар, ковлаш вацтида упириладиган 
грунт ва цурйлиш майдончасининг узи.

Курилишда электр токи билан жароз^атланиш ^урнлиш май* 
дончасида жойлашган з^авода утказилган ва^тинчалик электр 
занжирларидан фойдаланишда, тусиш тармоцларидаги ток 
приёмниклари, ишга тушириш ва тацсимлаш цурилмаларидан 
фойдаланишда из^ота цурилмалари такомиллаштирилмаганли- 
ги, изолядияси ёмонлиги, ерга яхши уланмаганлиги ва индиви­
дуал з^имоя воситалари йуцлиги сабабли юз беради. К^рилищ 
копструкцияларини монтаж цилишда ишчиларнинг шикастла- 
ниш эз^тимоли ишнинг хавфли усулларини ^уллаш натижасида, 
яъни металл конструкцияларни монтаж ^илиш ва ёпмалар 
з^амда девор цуриш ишлари алоз^и'да олиб борилганда келиб 
чицади. Монтажчи конструкцияларни монтаж ^ила туриб, тух- 
товсиз силжийди ва анча баландликка кутарилади. Ишлар эса, 
одатда очиц, тор ва тусилмаган ёки кичик таянчларда, жуда 
ноцулай, яъни эгилган з^олда, утириб, ётиб ва шу каби вазият- 
ларда олиб борилади. Куп з^олларда ю^орига кутарилиш мосла- 
малари йу^ булган'да, монтаж цилинаётган конструкцияда тур- 
ган монтажчи (верхолаз) балкалар, прогонлар, фермалардан 
юришга мажбур булади, бу эса иш вацти давомида ишчи асаб- 
ларининг зурицишига олиб келади.

К,урилиш-монтаж ишлари бажариладиган вацтли цурил- 
малар — сури, з^авоза ва беланчаклар цурилишда мез^натнинг 
хавфсиз булишига таъсир курсатувчи асосий факторлар хисоб- 
ланади. Бу цурилмаларнинг такомиллашмаганлиги, купинча, 
уларнинг ^улаб тушишига ва одамларнинг йицилишига олиб 
келади. Курилиш ташкилотларида сури, з^авоза ва беланчак- 
ларнинг тури куплигига царамасдан, уларнинг купчилиги ёки 
мез^нат хавфсизлигини таъминламайди, ёки ишни юритишнинг 
янги технологиясига мос келмайди. Масалан, р и ш т  терувчи 
сури'да ишлаётган вацтда биринчи цаторларни теришда унинг 
энгашишига ва кейинчалик чузилишига ёки оё^ учида туриши- 
га турри келади.

К,урилиш машиналари конструктив камчиликлари, улардан 
нотурри фойдаланиш, тусицларнинг йуцлиги туфайли з а̂м трав~
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матизмга сабаб булади. Айланувчи кабинада ишлайдиган 
экскаватор ва бошца цурилиш машиналарининг машинистлари 
^аммадан кура купроц касалланишга чалинадилар.

^аракатдаги транспорт цурилишда травматизмнинг энг куп 
тарцалган манбаи з^исобланади. Травматизмга асосан ташлаёт- 
ган юкни нотурри маз^камлаш, транспорт воситалари ва йуллар- 
нинг ёмонлиги, з^аракат ^оидаларини бузиш, автомобиль транс-' 
порти з^айдовчиларининг интизомсизлйги сабаб булади.

К,урилишда цулланиладиган уювчи ва зарарли моддалар, 
индивидуал з^имоя воситалари йуцлигида, улар нотурри сац- 
ланган ва ташилган з^олларда, ишчиларга зарарли таъсир кур- 
сатади ва уларнинг заз^арланиши з^амда касалланишига сабаб 
булади.

Грунтнинг упирилиши з а̂м травма олиш сабабларидан би- 
ридир (купинча улим билан тугайди). Грунт уни цирцишда ва 
юмшатишда, тинч турган з^олда (бунда осилиб турган кози- 
рёкларда, маз^камланмаган чу^ур траншеялар деворларида ва 
шунга ухшаш з^олларда тупро^ заррачалари орасидаги борла- 
ниш йу^олади) упирилиши мумкйн.

^урилиш майдончаси з а̂м, агар унинг хавфли зоналари 
тусиб цуйилмаган булса, ёритиш етарли булмаса, яхши йул ва 
утиш жойлари булмаса, ишлаб чицариш травматизм сабабла- 
рндан бири булиб цолади.

4-§. Мехнат шароитларини тад^ицот цилиш

Мехнат шароитлари ишчи кучидан рационал фоидаланишни 
таъминлайдиган техникавий ва ташкилий тадбирлар мажмуини 
кузда' тутади. Мехнат шароитларини яхшилаш тадбирлари 
мехнатнинг якуний натижаларига, ижтимоий ишлаб чицаришни. 
рнвожлантиришга ва унинг самарадорлигини оширишга катта 
таъсир курсатади. Мехнат шароити узининг мохиятига кура 
социал категориядир. Мехнат процесси одам организми учун 
энг цулай ишлаб чицариш шароитларида утиши керак. Шунинг 
учун социализм шароитида мез^натни з^а^и^ий илмий-ижтимоий 
нуцтаи назардан. ташкил цилиш вазифаларидан бири киши 
саломатлиги учун хавфсиз шароит яратиш ва ишчи кучининг 
нормал ишлашинп таъминлашдир.

Мехнат шароитларини тадцнцот ^илишда унга з а̂р томон- 
лама ёндошиш лозим. Бунга цуйидагилар киради:

— олдинги тажрибани урганиш (бахтсиз з^одисалар ва про­
фессионал касалликлар сабаблари);

— цурилишда амал ^илаётган технологик процессларда 
мехнат шароитларини жорий тад^ицот ^илиш;

— цоницарсиз мехнат шароитларининг юз бериш эз^тимоли 
катта булган салбий оцибатларини анализ цилиш;

— мехнат шароитларининг зарарли таъсир факторларини 
урганиш. Бу факторларга цуйидагилар киради: шовцин, вибра­
ция, юцори ёки жуда паст температура, цурилиш участкалари
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хавосининг чанг, газ ва за^арли а_ралашмалар билан ифлоелан- 
ганлиги.

Ишлаб чицаришни турри ташкил этиш ишлаб чицариш 
му^ити факторларининг зарарли ва хавфли таъсирини хавф- 
сизлик техникаси буйича тадбирлар утказиш йули билан бар- 
тараф этишни кузда тутади. Бироц, хавфсизлик техникаси 
талабларини бажариш ишчилар учун уларнинг ишлаб чицариш 
планини бажаришига халацит берувчи ёки иш учун таъриф 
ба^оларига кирмайдиган цушимча нагрузка булиб ^олмаслиги 
керак.

5- §. М е^нат хавфсиэлиги психологияси

Х,ар йили ишлаб чи^ариш травматизмининг олдини олишга 
юз. миллион сумлаб маблар сарфланади, бироц купгина корхо- 
нгларда травматиз-мнинг жиддий пасайиши сезилмаяпти. Бино- 
барин, травматизм билан курашишнинг бошца методларини 
излаш керак. Бахтсиз ^одиса юз берган шароитларни текши- 
риш шу нарсани курсатдики, унинг содир булишига купинча 
жаро,\атланувчининг узи, унинг шахсий сифатларидаги етиш- 
мовчилик сабаб булар экан.

«Узбекшахгострой» трестида 1979 йилда содир булган бахт­
сиз ^одисаларни анализ цилишда цуйидагилар маълум булди: 
йил мобайнида ^аммаси булиб 14 та енгил бахтсиз ^одисалар 
содир булган, шулардан 10 таси жаро^атланувчининг уз айби 
билан, яъни эътиборсизлиги, шошма-шошарлиги, интизомсизли- 
ги, эхтиётсизлигидан келиб чиццан. =9 та бахтсиз ^одисада ж а- 
ро^атланувчи купчилик одамлар билан бирга ишлагам, 5 та 
бахтсиз ходисада эса жарохатланувчи якка узи ишлаган. Бар- 
ча жаро^атланган кишилар ичида 6 таси айни шу бахтсиз хо- 
дисага цадар ишлаб чи^аришда турли хилдаги травмалар 
олганлар. Жарохатланганлар билан савол-жавоб утказиб, 
«Травма олишдан 5 минут аввал нима хакда уйлаган эдиигиз» 
деган саволга 6 киши ишлаб чицариш билан борли^ булмаган 
нарса ^а^ида уйлаганликларини, 3 киши ^еч нарса эсларида 
йу1ушгини, 5 киши эса иш ^ак;ида ва уни цандай бажариш тур- 
рисида уйлаганликларини айтишди.

Келтирилган анализ ишни бажаришда ишловчига борлиц 
булган психологик факторларнинг катта таъсири борлигини 
курсатади. Ме.\нат хавфсизлиги психологиясининг асосий хол- 
ларини куриб чицамиз.

I. Мехнат хавфсизлиги ишловчининг жисмоний, социал ва 
биологик сифатларининг катта комплексига борлиц булиб, унга 
ишловчининг хатти-^аракатларида унинг профессионал билими 
ва уцуви мехнат хавфсизлиги талаблари билан органик уйгун- 
лашиб кетганида эришиш мумкин. Бунда хавфсизлик техника­
си талаблари ортицча нагрузка булмасдан, ишни бажаришнинг 
барча техникавий- босцичларига гармоник сингиб кетиши ло- 
зим. Бажарилиши хавфсиз булган ишни яхши иш деса булади, 
лекин бунинг учун уцув керак. К^урилишга янги ишчиларни
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^абул ^илишда асосий эътиборни уларнинг уз касбларини т\т- 
ри танлашига ва ншнинг хавфсиз приёмларини узлаштиришла- 
рига жалб ^илиш лозим.

Ишловчиларнинг хатти-^аракатида интизом ва узини тута 
билишига эришиш ^ам асосий факторлардан биридир. Бу нарса 
кушимча контролсиз хавфсизлик техникаси талабларини систе­
матик равишда бажаришда намоён булади. Ишловчиларни со- 
дир булган бахтсиз ^одисалар билан таништиришда, унинг 
барча содир булиш сабабларини тушунтириш ва шу ернинг 
узида унинг олдини олиш йулларини курсатиш лозим. Амалда, 
асосан, ишловчиларга бахтсиз ^одисалар юз берган ^олат ва 
уларнинг сабабларини тушунтиришда, ишловчиларни купро^ 
цурцитиш учун барча имкониятлардан фойдаланишга ^аракат 
циладилар, бу эса уз навбатида баъзи кишиларда ожизлик хо- 
латини турдириб, ишда асабларнинг ортицча бузилишига олиб 
келади. Бахтсиз ^одиса ^а^ида акт тузишда (Н-1 форма буйича) 
«бахтсиз ^одиса юз берган ^олат» графасида жаро^атланувчи 
ва у билан бирга ишлаган кишиларнинг характери ва'бошца 
сифатларининг асосий томонларини кенг очиб бериш, уларда 
шу пайтда темперамент ^андай намоён булганлигини ёритиш 
керак, чунки темперамент шахснинг психология шурулланадиган 
асосий шахсий хусусиятларидан биридир. Смена бошланиши- 
дан аввал мастер ёки смена бошлиги ишни тацсимлаётганда 
ишнинг барча томонларини, гарчи топшири^ цанчалик OFiip 
булмасин, очиб курсатиши ва одамлар онгига етказиши (чунки 
смена ва^тида топширицнинг узгартирилиши, унинг юк ташиш- 
ортиш ишларига утказилиши, электр пайвандчилар ва бош^а- 
ларга ёрдамчи цилиб юборилиши ишловчига ёмон таъсир ^и- 
лади), ва шу билан ме.\нат фаолияти кайфиятини вужудга кел- 
тириши, одамларнинг асаб системаларини бажарилиши керак 
булган ишга тайёрлаши лозим.

II. Техникавий камчиликларнинг таъсири. Инсоннинг психик 
^аёти асосан таш^и му^итга борлит  ̂ ва ишни бажариш пайтнда 
киши бу му^ит билан бир бутун булиб, ишлаб чидаришдаги за- 
рарли факторлар инсонга бутунлай ёмон таъсир курсатади. Бу 
зарарли факторларга цуйидагилар киради: газ ва чанг билан 
ифлослангандик, ёмон ёритилганлик, жуда паст (—4—6°С ва 
бундан паст) ёки жуда юцори ( +  28°Сдан юцори) температура, 
шов^ин (айницса бир меъёрдаги шов^ин). Бу факторлар нш- 
ловчининг тез чарчашига, сергаклигининг йуцолиши кабиларга 
сабаб булади, булар эса тажрибасизлик (айни^са иш стажи бир 
йилдан кам булган ишчиларда) ва э^тиётсизлик билан бирга- 
ликда бахтсиз ^одисага олиб келади.

III. Ишловчиларнинг травматизмга сабаб булувчи шахсий 
сифатлари. К,урилишга ишга ^абул цилинаётган купчилик касб- 
даги кишилар учун мажбурий булган медицина куригини утка- 
зиш вацтида (СССР Сорлицни сацлаш министрлигининг 30 май 
1969 йил, 400-сон буйрури2, 5,6- эслатмалар) ишга цабул цили- 
наётган кишининг шахсий сифатларини, шунингдек унинг сор- 
лиридаги травматизмга чалинишини кучайтирадиган етишмов-
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чиликларни комплекс равишда з^исобга олиш зарур. Буларга 
куйидагилар киради:

1. Касаллик характерига ёки шунга я^ин зрлатга эга булган 
асаб системаси ёки бошца органлардаги доимий функционал 
узгаришлар.

2. Сезги органларининг турли камчиликлари, куришнинг цис- 
ман йуцотилиши, гаранглик ва х. к.

3. Асаб системасинпнг ю^ори булимларидаги сенсорлар ва 
з^аракатлаитирувчи марказлар уртасидаги борли^ликнинг бузи- 
лиши.

4. ^аракатларнинг мослашувидаги ну^сонлар (эпчилмаслик, 
ишончсиз з^аракатлар)'.

5. Эмоционал жараёнларнинг мувозанатлашмаганлиги (хур- 
сандчилик ва жаз^лнинг алмашинуви, арзимаган ташци таъсир- 
ларга дарз^ол берилиши), булар енгилтаклик, уйламасдан иш 
^илиш, шошма-шошарликда намоён булади.

6. Алкогол ва нашаларга ружу ^уйиш.
7. Ишдан кунгли тулмаслик ва унга цизицишнинг йу^лиги, 

бундан эса з^ардамхаёллик, цизицмаслик келиб чи^ади.
Юцорида айтилганлардан шундай хулоса келиб чи^адики, 

медицина куригининг салбий хулосасига ёки бажараётган ишига 
узининг шахсий хислатлари мос келмаслигига (пассивлик, боси^- 
маслик, з^аддап таии^ри з^аракатчанлик ва з̂ . к.) царамасдан 
ишга кирган киши, бош^аларга нисбатап узининг бахтсиз з̂ о- 
дисага учрашига доимо сабабчи булади.

IV. Хавфсизлик цоидаларига риоя ^илмасликнинг айбдор 
шахси билан боглиц булган сабаблари.

МДУ юридик факультети криминалистика кафедрасининг 
доценти Н. П. Яблоков цуйидагиларни ёзади: «Хавфсизлик 
коидаларини бузиш, одатда, тартиб бузувчи кишилар онгинин? 
оцибатидир, интизомсизлик, берамлик, кечириб булмас енгил­
таклик, жамият олдидаги бурчни сезишнинг сусайиши ёки бу- 
тунлай йуцолиши, манмансираш, ортикча узига ишониш, спирт- 
ли ичимликлар ичиш натижасидир».

Шахснинг маънавий бузилишинипг айрим белгилари баьзан 
таъмагирлик, амалпарастлик каби формаларда намоён булади, 
бу билан эса сафсатабозлик, кузбуямачилик, куз-куз ^илиш, 
хавфсизлик нормалари ва цоидаларига з^урматсизлик цилиш ва 
бошцалар чамбарчас борланган (масалан, Тошкент «Подъём­
ник» заводида янги цехни фойдаланишга топширишда мехнат 
мухофазаси буйича 32 та охирига етказилмаган ишлар булган, 
натижада темирчилик пресслаш цурилмаларидан з^осил булаёт- 
ган шовцин ва вибрация нормадан ортиб кетган, вентиляция 
^исми, буюмларнинг пайванди ва буёгида купинча бошца ^оида 
бузишларга з а̂м йул цуйилган).

Хавфсизлик цоидаларига риоя ^илмасликнинг бошца сабаб­
лари коллективнинг шахсга ва шахснинг коллективга курсата- 
диган таъсирини турри баз^олай олмасликдир. Бу ерда цуйидаги 
ходисани мисол цилиб келтнриш мумкин: «Алмалыксвинец- 
строй» трест бош^армаларининг бирида жуда з^урматли ва
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обруси катта, катта иш стажига эга булгап Ф. фамилиялп ншчи 
комплекс бригада бошлиги булиб пшлаган. Лекин у хавфспзлик 
техинкаспдан такрорин (кварталдаги) инструкциялар утказиш 
пайтида доим цатнашмагап, бу эса уз ыавбатида бош^а ишчи- 
ларга уз таъсирини курсатмай цолмаган, улар ,\ам инструктаж- 
ни менсимай ^уйишган ёкм мастерга«биз купдан бери ишланммз, 
^аммасини биламиз, тезро^ инструктаж журналига имзо ^уяй- 
лик»деган гапларни айтишган. Бригадада хавфсизлнк техникаси 
^оидаларини бузиш ^оллари юз бера бошлагап, бунга эса брига­
дир кам эътибор берган, натижада микротравмалар, кейинчалик 
эса бригада аъзоси. Б. билан бахтсиз ^одиса юз берган. Бунда 
айб жаро.\атланган кишининг узида эди. У ^авозалардан нар- 
вон орк;али тушмасдан сакраган ва натижада оёги чи^иб кетган. 
Бригадир Ф. эса бахтсиз ^одисанинг сабаблари аницлангапдан 
ва у билан участка бошлиги су^батлашгандан сунг хавфсизлик 
^оидаларини бажаришга нисбатан узининг нотугри муносабат- 
да булганини тушунган.

Бригада, смена, участка, цехда ишчилар ва инженер-техник 
ходимлар учун хавфсизлик ^оидаларига амал цилишнинг ягона 
муносабати ишлаб чицилган булиши шарт. Х,аттоки, битта 
участканинг турли смена ва бригадалари учун бпр царашда 
тушунарли булган хавфсизлик техникаси буйича плакатларнинг, 
^оида бузишнинг турларига ^араб, ^ар хилларидан фойдаланиш 
керак. Энг му.\ими, хавфсизлик техникаси ^оидаларини бузиш 
^олларининг биронтасини хам жазосиз ^олдирмаслик ва утка- 
зиб юбормаслик керак, бунинг учун хо^ ишчи булсин, хр.  ̂ инже­
нер-техник ходим булсин, уларни жиддий жавобгарликка тор- 
тиш лозим. Хавфсизлик цоидаларига амал ^илинишини доимо 
ва цатъий ^ар ^андай шароитларда, ^еч кимга нисбатан истис- 
носиз назорат цилиш керак, чунки узо^ вацт бахтсиз ^одисага 
учрамай, лекин камдан-кам булса ^ам кичик 1\оида бузишларга 
йул цуядиган одам >̂ ар цандай ва^тда шу цоида бузишнинг 
жабрланувчиси були& ^олиши мумкин.

V б о б. Ме^нат му^офазаси масалаларини ^ал 
этишнинг умумий методлари
1- §. Бахтсиз ^одисалар ^ацида умумий маълумотлар

Нормал иш режимидан четга чициш, ишлаб чицаришда за- 
рарли му^итнинг борлиги, хавфсизлик цоидалари ва ме^нат 
интизомининг бузилиши натижасида ишлаб чицаришда бахтсиз 
^одисалар руй бериши мумкин.

И ш л а б  ч и ц а р и ш  т р а в м а с и  (бахтсиз ^одиса) — 
ишлаб чицариш шароитида сорли^нинг тусатдан бузилишидир.

Ишловчиларнинг цуццисдан чиедан газ ёки бошца зарарли 
моддалар (катта концентрацияси) билан кучли за^арланиш ^ол- 
лари ^ам ишлаб чицариш травмасига киради.

Бундан ташцари, ишлаб чицаришда касбий касалланищ з̂ ол- 
лари (силикозлар, пневмосклерозлар) ^ам булиши мумкин, бу
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касалликлар ишловчиларга зарарли моддаларнинг узоц вацт 
таъсир этишидан юзага келади. Ишловчилар касбий касаллик­
лар билан ишлаб чи^ариш процессида ^ам, шунингдек, узо^ 
ва^т утганидан кейин .\ам касалланиши мумкин. Касбий касал- 
ланиш сабабларини текшириш ва ^исобга олиш бахтсиз >рди- 
салардан ало^ида тарзда олиб борилади.

Шундай цилиб, бахтсиз .^одисаларга травмалар (шикастла- 
нишлар, жаро^атланишлар, синиш, куйиш ва бопща’лар), иссиц- 
лик уриши, сову^ уриши, кучли за^арланишлар киради.

Бахтсиз ^одисалар икки группага: огир ва енгил даражадаги 
группаларга булинади.

Бахтсиз ходисалар ишлаб чицариш билан, иш билан борли^ 
булган, ишлаб чицариш билан борлиц булмаган, ишдан таш^ари 
юз берган (маиший) бахтсиз ^одисаларга булинади.

Бахтсиз ^одиса к;уйидаги холларда ишлаб чи^ариш билан 
борлик буладиган хисобланади.

а) ташкилот территориясида содир булса';
б) ташкилот топширирини бажараётган пайтда ■ ташкилот 

территориясидан таищарида (технологик процессии юритиш 
учун зарур булган материалларни тайёрлаш ва цабул ^илишда, 
моддий-техника таъминот масалаларипи хал цилиш жараённда 
ва х. к.), шунингдек, ташкилотларга тегишли булган транспорт- 
да ишчи ва хизматчиларни иш жойига олиб бориш пайтида ва 
бошца холларда содир булса;

в) иш ва^ти давомида, иш бошланишидан олдин ва тугал- 
ланганидан сунг, асосий иш ва^тидан ташцари ишларни бажа- 
ришда, дам олиш ва байрам кунларида;

г) иш вак;ти мобайнида корхона я^инида ёки бошк;а иш 
урнида, бунга кузда тутилган танаффуслар хам киради (агар 
шу ерда булиш ички ме^нат иитизоми цоидаларига зид бул- 
маса).

Бахтсиз ^одиса цуйидаги холларда иш билан борлиц деб 
хисобланади.

а) давлат ва жамоат вазифаларини бажаришда, шунингдек, 
совет партия, касаба союз ёки боннца жамоат ташкилотларининг 
махсус топшири^ларини бажариш пайтида (бу топширицлар 
асосий иш билан богли^ булмаса хам)> инсон ^аётини ^ут^ариш, 
социалистик мулк ва социалистик тартиб-интизомни мухофаза 
цилиш буйича СССР граждани бурчини бажаришда,

б) ишга бориш ёки ишдан ^айтиш йулида (агар ишга бориш 
йулида шахсий манфаат нуцтаи назардан чалриб кетилмаса) ва 
бош^аларда содир булса.

Бахтсиз ходиса цуйидаги холларда ишлаб чицариш билан 
борлик; эмас деб хисобланади: маъмуриятнинг рухсатисиз шах- 
сий ма^садларда ^андайдир буюмлар тайёрлашда ёки корхона- 

'Га тегишли транспорт воситаларидан фойдаланишда; ташкилот 
территориясида спорт уйинлари ва^тида; материал, асбоб-ускуна 
ёки бошца нарсаларни урирлаш ва^тида; мает булиш натижа- 
сида юз берганда (агар бу хол ишлаб чи^ариш процессларида 
ишлатиладиган техник спирт ва бошца шунга ухшаш моддалар
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таъсири натижаси булмаса ёки бахтсиз х ° Д а с а н й н г  бевосита 
с.абабчи булганда).

Юкорида санаб утилган категорияларга кирмайдиган барча 
бошк;а бахтсиз ходисалар маиший бахтсиз х°ДисалаР Хис°б- 
л а пади.

Иш билан борли^ булган бахтсиз ходисада жабрланган киши 
вацтинчалик ишга яро^сизлиги учун нафа^а олиш ва ишда 
шикастланганлиги учун пенсия олиш хУ^УКига эга булиб цола- 
ди. Ишлаб чицаришда содир булган бахтсиз ходисада (ишлаб 
чицариш билан борлиц булган) жабрланган киши ва^тинчалик 
ишга яро^сизлиги учун нафа^а, пенсия олиш ва бу холда кор- 
хонанинг айби булса, етказилган зарарни корхонадан ундириб 
олиш хУ^У^ига эга булиб цолади. Бундан таш^ари, корхона 
маъмуриятига ишлаб чицариш травматизмининг олдини олиш 
юзасидан конкрет ва амалий вазифалар (бахтсиз ходиса хаКи_ 
даги акт буйича маълум тадбирлар утказиш) юкланади.

Ишлаб чи^аришдаги бахтсиз ходиса барча холларда иш би­
лан борли^ булган бахтсиз ходиса хисобланади (аксинча эмас).

2 -§ . Травматизм курсаткичлари ва х ис°б га  олишнинг 
автематлаш тирилган системаси

Курилишда, саноатдаги каби, травматизм ходатнни (бахтсиз 
ходисалар даражасини) сифатли ба^олаш умум цабул цилинган 
курсаткичлар Кч — травматизм частоталари коэффициенты, Кт —
— бахтсиз ходисаларнинг огирлик коэффициенти ёрдамида амал- 
га оширилади. Улар хуйидаги формулалар буйича топилади:

^  _  Т - 1000 ^  _ Д
к *  = — —  =  -

б у ерда Т  — ^исобот даврида булиб утган бахтсиз ходисалар сони; Р  — ишлов- 
чиларнинг руйхатдаги уртача сони;
Д  — ишга яроцсиз булган кунлар сони.

Курилиш ташкилотларида травматизм холатитш аницро^ 
тац^ослаш учун ЦНИИОМТП киритган курсаткичдан фойдала- 
нилади (ЦНИИОМТП— СССР Госстройининг ^урилишни таш- 
кил этиш, механизациялаштириш ва унга техник ёрдам курса- 
тиш марказий илмий-текшириш ва лойиха-тажриба институти):

^умум. ' * т.
Орир ва удим билан тугагаи ходисалар сони бахтсиз ходиса­

лар орир-енгиллигининг ^ушимча характеристикаси булиб хиз- 
мат цилади, бу .ходисалар статистик хисоботга алохида графа 
тарзида киритилади.

Тармо^да травматизмни автоматлаштирилган тарзда хисобга 
олиш учун машинали ва дастаки перфокарталар ишлатилади. 
Перфокарталар конструкцияси буйича бир ва икки цаторли ички 
Хамда ташци перфорацияли карталарга булинади. Дисобга 
олишнинг асосий бирламчи хУжжати булиб ишлаб чицаришда
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содир булган бахтсиз ходиса ха^идаги акт хизмат ^илади. Пер­
фокарта ^урилиш бош^армаспда тулдирилад'и. Карточка бел- 
гиларнипг 18 группаси буйича кодланади. Белгиларнинг кодла- 
надпган группасини шифровка цилиш учун серпяли система 
кабул цилииган. Бу система белгиларнинг хар бнр группаси учун 
маълум серия померларини ажратишни кузда. тутади.

Сунгги йилларда баъзи миннстрликларда хисобга олиш ва 
анализ кнлиш БАС (бош^арпшнинг автом-атлаштирилган сис- 
темаси) воснтасида утказила бошланди, бунда электрон-хисоб- 
лаш машиналари ёрдамида травматизмнннг асоснй сабаблари 
аникланади (Н-1 форма актлари буйича).

3- §. Бахтсиз ходисаларни текшириш

Курилишда содир булган бахтсиз ходисалар ВЦСПС нпнг 
1982 йил 13 августда «Ишлаб чицаришдаги бахтсиз ходиса- 
ларни текшириш ва ^исобга олиш т\трнсида» деб чикарган 
карорига биноан текширилади.

Хар бир бахтсиз ходисани шикастланган киши ёки гувох 
дархол мастер, катта прораб, цех бошлиги ёки тегишли иш рах- 
барига маълум ^илади. ]Частер бахтсиз ^одисадан хабар топ- 
гач, шикастланган кишига дархол биринчи ёрдам беришни таш- 
кил ^илиши ва уни медицина пунктига жунатиши, булган хо­
диса хакида прораб; цех бошлиги, цурнлиш боцщармаси, завод 
диспетчерига хабар бериши ва текшириш утказилгунча иш 
урнидаги шароитни ва жихозларнинг х °латини бахтсиз х°Диса 
юз берган пайтда цандай булса, шундайлигича са^лаб туриши 
керак (агар бу х °л бошца ишчиларнинг хаёти ва сорлирига 
хавф турдирмаса хамДа узлуксиз технологик процесснинг ке- 
тишига халацит бермаса). Бахтсиз ходиса содир булган участ- 
кадаги цех бошлиги, катта прораб, участка рахбари бу ха 1̂ Да 
^урилиш бош^армаси, корхона рахбарига ва ^урилиш касаба 
союз комитетига дархол хабар беради, сунгра 24 соат ичида цу- 
рилиш ва цехнинг мехнат мухофазаси буйича катта жамоатчи 
инспектори х.амда хавфсизлик хехникаси буйича инженер билан 
биргаликда булиб утган бахтсиз х°Дисани текширади, содир 
булган бахтсиз ходиса ва текшириш натижаларини бахтсиз 
ходиса ха^идаги актга ^айд цилади. Бунда агар бахтсиз ходиса 
окхибатида ишловчи бир кундан куп ва^тга иш ^обилиятини 
йу^отса, Н-1 форма буйича 4 нусхада акт тузилиб бир нусхаси 
бош инженерга юборилади. Бахтсиз ходиса бир неча киши би­
лан бирданига содир булган булса, хар бир кишига алохида акт 
тузилади. К,урилиш бош^армаси ва заводнинг бош инженери 
бир сутка муддатда актни куриб. чи^иб, уни тасди^лайди ва 
бахтсиз х°Диса сабабларини бартараф цилиш чораларини ку- 
радн. Бош инженер актнинг биттадан нусхасини цех бошлиги, 
цурплиш участкасининг, катта прораби, ^урилиш касаба союз 
комитетига жунатади. Шикастланган кишининг талабига кура, 
текшириш тугагандан сунг уч кундан куп вацт утмасдан маъму- 
рият унга бахтсиз ходиса хаКиДаги эктнинг бир нусхасини

38



беради. ^урилиш участкаси маъмурияти жабрланган кишининг 
ишга яро^сиз булган вацти давомида унинг с о р л и р и д э н  хабар- 
дор булиб туради ва ва^тинчалик ишга яроцсизлик тугагандан 
супг бу ^ацда касаба союз комитетига цурилиш трестининг 
хавфсизлик техникаси булимига, касаба союзининг техник 
инспекторига махсус формада маълумот юборади. К,урилиш ва 
корхона медицина булими (сорли^ни сацлаш пункти, полик­
линика) ха Р суткада корхона ра^бари ва касаба союз комите­
тига ишлаб чицаришда содир булган, ме^нат ^обилиятини бир 
иш кунидан куп ваЦтга йуцотишга сабабчи булган бахтсиз 
^одиса хаКиДз ва ишловчини бош^а ишга утказишга сабаб 
булган ^одисалар хаКиДа маълумотлар бериб туради. «Ишлаб 
чи^аришдаги бахтсиз ^одиса» белгиси булган касаллик вара-' 
цаси буйича нафаца белгилашда социал страхование буйича 
комиссия касаллик вара^асига акт номерини ва бу акт тузилган 
санани ёзиб цуяди.

4- §• Группавий, огир оц и батларга  в а  улимга са б аб  булган 
б ахтси з  ^одисаларни м ахсус текшириш в а  ^исобга олиш

Агар корхонада огир группавий ёки улимга сабаб булган 
бахтсиз ходиса содир булса, у махсус текширилади. Травманинг 
орирлиги ^ацидаги хулосани даволаш ташкилотлэрининг врач- 
лари корхона ёки цурилиш ра^барининг даволаш ташкилоти 
бош врачи номига юборган ёзма талабномасига биноан беради.

К,урилиш бош^армасининг ёки корхонанинг ра^бари катта 
прораб, цех бощлирининг группавий, улимга сабаб булган ёки 
огир бахтсиз ^одисалар ха 1̂ иДаги маълумотини олгач, бу ха^Да 
касаба союзининг техник инспектори ва ю^ори хужалик орга- 
нига, касаба союз Марказий комитетига, касаба союз советига, 
прокуратурага хабар беради. Махсус текшириш техник назорат 
органлари, касаба союз ва ю^ори хужалик ташкилотлари ва- 
килларидан тузилган комиссия томонидан олиб борилади, ко- 
миссияда камида уч киши булиши керак. Махсус текшириш акти 
группавий, улимга сабаб булган ёки огир бахтсиз ходиса содир 
булган кундан бошлаб 10 кундан куп ва^т угмасдан тузилади. 
Махсус текширишнинг 8 нусхада купайтирилган материаллари- 
ни техник расмийлаштириш ва бахтсиз х°Диса содир булган 
кундан 7 кун утгач уларни тарцатиш цурилиш бош^армаси 
Хэмда завод маъмуриятига юкланади.

Келажакда шунга ухшаш травматизмларнинг олдини олиш 
буйича тадбирлар белгилашда «ишлаб чицариш интизоми 
яхшилансин», «ишга мает ^олатда цуйилмасин», «ишга коржо- 
масиз цуйилмасин» деган типдаги ва шунга ухшаш бош^а 
умумлаштирувчи, чацири^ тадбирлар белгиланмаслик лозим. Бу 
тадбирларни бажариш ички ме^нат интизоми ^оидаларига риоя 
цилиш буйича оддий талаблардир. Шу билан бирга, корхона 
ёки цехга уларнинг имконият даражасига турри келмайдиган 
вазифаларни юклаш мумкин эмас (бу вазифаларни бажариш 
учун улар техник хужжатлар билан ва моддий томондан таъ- 
минланмаган булиши мумкин).
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Ик к и н ч и  б у л и м. 

ЦУРИЛИШДА МЕХНАТ МУХ>ОФАЗАСИ

VI боб. Ишлаб чи^ариш санитарияси ва мехнат 
гигиенасининг асосий масалалари
1 -§ .  М ехнат гигиенаси в а  иш лаб чицариш санитарияси 

асосчилари

М е х н а т  г и г и е н а с и  — медицина фанинннг инсоннинг 
ишлаб чик;ариш шароитидаги мехнат фаолиятини урганувчи бир 
цисми. Ишлаб чик;ариш зарарли факторларининг ишловчиларга 
курсатадиган таъсирининг олдини олиш юзасидан санитария-ги­
гиена ва даволаш олдини олиш тадбирлари ишлаб чи^иЛади. 
Ишлаб чи^ариш санитарияси саноат корхоналарини асраш 
цоидалари, технологик процессларни ташкил этиш ва жи>$оз- 
ларни_ урнатиш ^оидаларини ишлаб чицади; таищи му^ит физик 
факторларининг ва иш хоналари хавоси таркибидаги химиявий 
моддаларнинг рухсат этилган параметрларини белгилайди.

Мехнат гигиенаси буйича Россияда дастлабки тадцицотлар 
XVIII асрда утказилган булиб, унинг азторлари М. Ломоносов, 
кейинчалик А. Никитин булди.

Рус олимларидан Ф. Ф. Эрисман ва М. М. Сеченов гигиена 
фанига асос солдилар. Ф. Эрисман ташаббуси билан москвалик 
санитар врачлар группаси Москва губернасининг завод ва фаб- 
рикаларини биринчи марта текширди. И. Сеченов жисмоний 
мехнат билан шурулланувчи киши учун иш куни давомийлигини 
белгиловчи физиологик критерий ишлаб чицди.

1913 йилда академик А. А. Скочинский, проф. Н. А. Вигдор- 
чик ва бошцалар томонидан мехнат му^офазаси ва гигиенаси 
буйича Россияда биринчи кургазма ташкил цилинди.

Мехнат гигиенаси фанига проф. Г. В. Хлопин хам катта хисса 
цушган, у биринчи булиб ишчига вибрация (титраш)нинг за­
рарли таъсирини илмий жи^атдан исботлаб берди. Академик 
И. П. Павлов узининг илмий ишларида иш пайтидаги инсон 
фаолиятининг турли-туманлиги марказий нерв системасида со- 
дир буладиган процесслар билан борли^лигини исботлаб берди. 
Мускуллар ёрдамида иш бажарилганда нерв-томир ва нафас 
олиш системаси энг куп зури^ади, а^лий иш эса марказий нерв 
снстемаси фаолиятининг кучайиши билан боглиц.

Хозирги ва^тда СССР да мехнат гигиенаси фани жуда куп 
назарий ва амалий масалаларни >̂ ал ^илиш имкониятига эга. 
Мехнат ^илиш шароитларини согломлаштириш ва ме^натни
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хавфсиз ташкил цилиш муаммоларини ^ал Килиш буйича 
ВЦСПС ппнг мехнат му^офазаси нмститутлари, мехнат гигие- 
наси ва касбий касалликлар институтлари шурулланмо^да. 
Мехнат мухофазаси билан борли^ булган тад^и^от ишларига 
бир ^атор медицина фанлари баришланган (гигиена, касбий 
паталогия, ишлаб чи^ариш санитарияси, мехнат физиологияси 
хамда психологияси ва бошцалар).

2- §• Курилишдаги касбий за р ар л и к л зр  в а  касалликлар

Киши умрининг анча ^исмини ишда утказади ва мана шу иш 
ва^тини утказадиган шароитлар унинг саломатлигига катта 
таъсир курсатади.

Ишлаб чицариш процессларининг ишловчига зарарли таъсир 
курсатувчи номацбул факторлари (чанг, газ, шов^ин, вибрация 
ва хоказолар) касбий зарарликлар деб аталади.

Ишлаб чи^ариш зарарликларининг бевосита таъсирига бор- 
лиц холда ривожланадиган, ёки одатдагидан кура маълум иш 
шароитларида тез-тез учраб турадиган касалликлар к а с б и й  
к а с а л л и к л а р  деб аталади. Бунга, масалан, цурилиш май- 
дончасида ишлаганда узо^ вацт турли хилдаги ишлаб чи^ариш 
чанглари билан нафас олганда ^осил буладиган касалликлар 
(пневмокониоз) ва боищалар киради.

«Касбий касалликлар» термини цонуний-сурурта маъносига 
эга. Касбий касалликлар руйхати цонуний тартибда тасди^ла- 
нади.

Замонавий цурилишда зарарли ишлаб чицариш факторлари- 
нинг интенсив таъсири, зарарли моддаларнинг концентрацияси 
кам. Масалан, буё^чиларда нафас олиш йуллари ва тери ор^али 
ацетон, толуол, бензол кабиларнинг сингиб организмга утиши 
уларда классик касбий касалликларни (яъни|за^арланиш, те- 
ридаги шишлар ва бош^аларни) вужудга келтирмайди. Бу. 
холларда хосил булган касалликлар клиник яширин шаклда 
утиши мумкин.

К*урилишда касбий касалликлар кам урганилган ишлаб чи- 
цариш факторлари таъсирида, янги цурилиш материаллари ва 
технологик процесслар ^уллаш натижасида юзага келиши мум­
кин. Касбий касалликлар диагнози ходимни клиник текширишга 
ва мехнат шароитларининг санитария-гигиеник характеристи­
к ам  маълумотларига асосланади.

К,урилиш ишчиларида учрайдиган асосий касбий касаллик­
лар ^уйидагилар: электр ва газ пайвандчиларида— куз касал- 
лиги, сочилувчан материалларни^азиб олиш, ташиш билан банд 
булган ишчиларда, электр пайвандчиларда — нафас органлари- 
нииг касалланиши (силикозлар, пневмокбниозлар); буё^чи, 
асфальт ёт^изувчилар ва томбоп материаллар саноатидаги иш­
чиларда — за>;арланиш, пневмосклероз; титраб турувчи майдон- 
чалар, жи^озлар ва ускуналарга хизмат курсатадиган ишчилар­
да вибрацион касаллик, ангионервоз, устун цозиц ва грунтларни 
титратиб ^о^ишда, вибрацион машиналар я^инида бажарила-
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диган ишлар билан банд булган кишиларда — гаранглик ва 
бошцалар.

Касбий касалликларнинг олдини олиш учун цурилиш 
индустрияси корхоналарида, ^урилиш майдончаларида цуйида- 
ги комплекс техник ва ташкилий тадбирларни амалга ошириш 
керак:

1) ишлаб чи^аришда нормал об-хаво шароитларини — тем­
пература, намлик, ^авонинг ^аракат тезлигини таъминлаш (бу- 
лар лойихалаш жараёнида ^ал цилинади);

2) керакли вентиляция мосламаларини урнатиш, ишчилар- 
нинг зарарли моддалар билан контактда ишлашини бартараф 
этадиган барча цурилиш технологии ишларни механизация- 
лаштириш;

3) ме^нат ва дам олишнинг махсус режимларини таъминлаш. 
Бу айни^са Урта Осиёнинг исси^ и^лим шароитида му^имдир, 
масалац, ^уёш таъсирида 30—40 минут ишлагандан супг 20 ми­
нут давомида дам олиш таъминланиши керак;

4) товуш изоляцияси цуриш, виброизоляторлар ёрдамида 
изоляцияланган титраш майдончаларини урнатиб, шозкпн ва 
вибрация таъсиринн камайтириш;

5.) иш урннларида рационал табиий ва сунъий ёригншни 
ташкил цилиш;

6) экран, хаво ва сув душлари куринишида санитария-тех­
ник мосламаларини цуллаш, ишчиларнинг ^изиб кетишиппнг 
олдини олувчи туси^лар ^уриш, шунингдек, циш ва^тида иси- 
ниш учун хоналар жи^озлаш;

7) куриш, нафас олиш органлари, терини сацлаш учун инди­
видуал химоя воситалари ишлатиш (кузойнаклар, респератор- 
лар, маскалар, коржома ва махсус пойабзал).

3 -§ .  С ан оат  корхоналари в а  маиший хоналарни лойи^алашнинг 
санитария нормалари

Корхоналарнинг лойи^аларида:
а) хона ^авосига, атмосферага ва о^ова сувларга зарарли 

ёки ёмон хиДли моддаларнинг цушилмаслигини ёки жуда оз 
ми^дорда булишини, шунингдек, иш хоналарида исси^ ва нам- 
ликнинг ажралиб чикмаслигини ёки жуда оз микдорда бу­
лишини;

б) шов^ин, вибрация, ультратовуш, радио частоталарнинг 
электромагнит тул^инлари, статик электр ва ионловчи нурла- 
нишнинг булмаслигини ёки жуда оз микдорда хосил булишини 
таъминлайдиган технологик процесс ва жи^озлар кузда тути- 
лиши лозим.

Ю^орида санаб утилган зарарликларни ажратиб чикаради- 
ган ёки шу зарарликларнинг манбалари х^соблангап корхоиа- 
ларни турар жой биноларидан санитария-химоя зоналари билан 
ихоталаш лозим. Санитария-химоя зонасининг улчами корхона 
ажратиб чи^арадиган зарарли моддалар ми^дорига богли^ бу- 
либ, 50 . . .  100 м ни ташкил этади.
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4- раем. Коржома са махсус пойабзалларнн очи^ усулда саклаш.

Битта ишловчига турри келадиган ишлаб чи^ариш хоналари- 
пинг хажми 15 м3 дан, хоналар са^ни эса 4,5 м2дан кам булмас- 
лигн керак.

Ишлаб чи^ариш биноларм ва иншоотларининг деразаларида 
шамоллатиш учун ёрурлик тушадиган жойлар умумий сахни- 
нинг 20% ини ташкил циладиган, очиладиган тава^алар цили- 
нпши керак.

Курилишда санитария-маиший хоналар таркибига гардероб 
(4- раем) ва ишчилар кийимини ^уритишга, чангдан тозялашга 
ва заррарсизлантиришга мулжалланган хоналар, ювиниш хона- 
лари, душ, ^ожатхона ва исиниш учун мулжалланган хоналар 
киради (5- раем).

Санитария-маиший хоналарнинг 1 кишига турри келадиган 
са,\ни к;уйидагича хисобланади:

Гардероб ва ювиниш хоналари . . .  0,6 м2.
Душлар (битта душ хонага 5 та одам хисобидан) . . .  0,43 м2.
Дам олиш, исиниш ва ов^атланишга мулжалланган хона­

лар . . . 1 м2.
Коржомаии цурнтиш хоналари .. . 0,2 м2.
Хржатхона — 40 кишига 1 та унитаз.
Агар ^урилиш майдончасида ишлайдиган аёллар сони 100 дан 

куп булса, аёлларнинг шахеий гигиенаси хонаси кузда тутила- 
ди. Бу хонанниг са^ни битта аёлга 0,18 м2дан турри келади.

^урилиш-монтаж ташкилотларида медицина пунктлари ва 
овцатланиш пунктлари, коржома ва пойабзални ремонт ^илиш, 
ювиш учун мулжалланган устахоналар, цуёш радиациясидан ва
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ёгин-сочиндан сакланадиган жойлар кузда тутилган булншй 
керак.

Санитария-маиший хоналар йириладиган-ажраладпгап кучма 
контеймерлар ёки стационар бинолардан нборат. Уларпи чанг 
ажратиб чи^арадиган цоришма узеллари, цабул бункерлари ва 
бош^а курилмалардан 50 м узо^ликда жойлаштирилади.

Санитария-маиший хоналарни цурилиш нормалари ва 1\ои- 
далари талабларига биноан ички водопроводлар, канализация, 
иситиш ва вентиляция билан жи^озланади (6- раем).

СССР Министрлар Совети ва ВЦСПС нинг 1966 йил 9 ав- 
густда ^абул ь^илган 622-сон карорига биноан саноат ^урилиш- 
ларида'биринчи булиб, ишчиларнинг ва^тинчалик фойдалани- 
шига мулжалланган маиший корпуслар, даволаш профилактика 
ташкилотларининг ^урилиши таъминланиши керак. Ичадиган 
сув билан таъминлаш учун фонтанчалар ёки ёпик баклар урна- 
тиш лозим (сув отадиган насадкалар билан). Иш жойларидан 
ичадиган сув урнатилган фонтанча ёки бакларгача булган ма- 
софа 75 м дан куп булмаслиги керак. Сувкинг температураси 
20°С дан юцори ва 8°С дан паст булмаслиги лозим.

VII боб. Ишлаб чицариш мухитининг метеорологик 
шароитлари
1-§. К урилиш-монтаж  и ш ларига метеорологик 

ш ароитларининг таъсири

Ишлаб чи^аришда метеорологик шароитларга цуиидагилар 
киради: ^авонинг исиганлиги, намлиги, харакатчанлиги ва инф- 
ра^изил нурланиш. Метеорологик шароитлар натижасида юзага 
келадиган интенсив исси^ ёки сову^ таъсирлар ме^пат унумдор- 
лигининг пасайишига ва умумий касалланишларнинг купайиши- 
га олиб келиши мумкин. Шуиинг учун, СН245—71 санитария

5- раем. Бир вактда 2 — 3 киши ювина 
оладиган умивальник. 6- раем. Оёкли ванна.
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7 - раем .  3 ; т ю д  т е р р а т о р п я с и д а  я р а '1 р.чглн микрои.-.л:гл.

пормаларпга бппоап хавопппг темпсратурасп, иисбпм памлиги 
ва харакач и'.иигн, ишшшг опфлпк категорпяларпга караб, 
нилпппг плпк, ссмук па оралп^ даврлари учуп алохпда кабул 
цилпигам. Масалап, Урта Оспе республикаларпдаги иш шаропт- 
ларида допмпп иш урппларп учуп цунпдаги оптимал параметр- 
лар кабул кплпигап: спгил пшлар учуй— хаво темпсратурасп 
22 . . . 25 СС, ппсбий намлик 00 . . . 30%, ъавопинг харакат тезли- 
гм купи билап 0,2 .. . 0,5 м/с, уртача орирликдаги ишлар учуй 
мос холда: 20. . .  22 °С, 60 . . . 30%, 0,6 м/с; орир ишлар учуп эса
1 8 . . .2 Г С ,  6 0 . . .  30% ва 0,3—0,7 м/с (7 -раем).
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Метеорологии шароитлар иш сменаси давомида узгариб ту- 
ради ва у вертикал хамДа горизонталлар буйича бир хил бул- 
майди.

Барча ишлар уч категорияга булинади: енгил ишлар катего- 
риясига (150 ккал/соат гача энергия сарфланади) идора ишла- 
ри, буёцчилик ва электромонтаж ^амда шу каби ишлар киради, 
уртача ошрликдаги ишлар категориясига (150—250 ккал/'соат 
энергия сарфланади) пайвандчилик, дурадгорлик, ёгочсозлпк ва 
шунга ухшаш ишлар киради; огир ишлар категориясига 
250 ккал/соат дан куп энергия сарфланади) цулда бажарила- 
диган ер ва бетон ишлари, темирчилик ва шунга ухшаш ишлар 
киради.

Турли метеорологик шароитларда ва бажарилаётган ишнинг 
турли огирлигида организм функцияларининг Доимийлиги орга- 
низмнинг терморегуляцияси ёрдамида са^лаб турилади.

^урилиш майдончасида атроф му^ит температураси
35. . .  45 °С булганда организм кам ми^дорда кислород истеъ- 
мол цилади, шу билан бирга иссицлик ажралиб чи^иши ортади 
ва тана температураси кутарилади, терморегуляция бузилгаида 
эса тана температураси 1 . . . 2 °С га ва ундан о рти та  кутари- 
лиши мумкин.

Урта Осиёнинг иссиц и^лими шароитида ишлайдиган ¡\урувчи 
ишчиларда модда алмашинуви мухим турларининг узгариши 
юз беради. Масалан, бу шароитларда жуда куп терлаш нати- 
жасида организмда сув алмашинуви кескин бузилади. Тер би­
лан бирга организмдан куп ми^дорда турли тузлар, масалан, 
натрий хлорид бир суткада 20. . .  50 граммгача ажралиб чицади, 
бир сменада 5 . . .  8 литргача сув йу^отади, шунингдек, калий 
ва кальций тузлари хам чи^иб кетади. Оцсил моддалар ва ви- 
таминларнинг алмашинуви бузилади (ошцозон шарбатининг 
кислоталилиги кескин камаяди), юрак уриши эса мннутига 
100 га етади ва ундан хам ортиб кетади.

Юцори температуралар таъсирини камайтириш учун иш ва 
дам олиш даврларининг давомлилиги хамДа кетма-кетлигшш 
тутри тацсимлаш катта а^амиятга эга (8- раем). Бунда ^урув- 
чиларнинг дам олиш жойларидаги хаво температураси иш жойи

/5 ¡5 15 15 15

8- раем. Урта Осиё шароитида (езда температурада 35°С дан говори булганда) 
цурилиш машиналари машинистларининг ме^нат цилиш ва дам олиш режимлари 
схемаси. Танаффуслар — 5 мин; дам олиш вацти — 75 мин; 6, 7, 8, 9, 10, 11, 
12, . .  . — ишлашнинг тартиб буйича берилган созтлари; соат 9 дан 10 гача 
буладиган нонушта урнига эрталаб соат 7 дан бошлабсоат 12 дан 13 гача туш- 

лик цилишни тавсия этиш мумкин.

46



билап 13. . .  15 °С фарада ушлаб турилиши лозим (масалан, 
агар иш урнидаги температура 40 °С булса, дам олиш жойида у 
25 . . . 28 °С булиши керак). Буига эса махсус дам олиш каби- 
налари (хопалари) ни урнатиш билан эришилади. Тошкент 
области шароитларида н̂ амиш деворли хоналар яхши иатижа 
берди. Ичиладиган ичимликлар витамин — оцсилли ичпмлик- 
лардан, чой, туз ь^ушилган газли сувлардан иборат булиши 
керак.

Организмнинг жуда совиб кетишини олдини олиш учуй инди­
видуал химоя воситалари ва иситиш хоналаридан фойдаланиш 
лозим (9-раем).

9 -раем. Индивидуал фойдаланиладигач, цуавати 2,5 кВт булган электр двига­
тель :

/  — с у в  иситкич. 2 — радиатор, 3 — магнитли юргизиб юборгич, 4 — бакча-кенгайтнргич 
5 — ерга улаш  болти. 6 — бущ атиш  ж умраги, 7 — м нкровиклю чатель, 8 — асбоцемент 
плита, 9 — кенгайтиргич патрубоги, 10 — термостат. 11 — узатувчи  патрубок, 12 — спи­
раль. 13 — кизднриш плитаси, 14 — ишлов бериш патрубоги, 15 — электр билан  киздир- 

гич, 16 козон, 17 — чиннн р о л и к .

Экскаватор, юк кутариш кранлари, бульдозер ва транспорт 
воситалари машинистларининг иши ута ёмон метеорологик ша- 
роитда утади (йилнинг исси^ пайтларида кабина исиб кетади, 
хавода чанг ва газ купаяди, совуц пайтларда эса шу зарарли 
факторлар таъсирида кабина сову^ булади),

К^урилиш машиналари ва транспорти кабиналарида нормал 
метеорологик шароит яратиш учун кондиционерлар урнатиш
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лозим. Ватанимизда чи^ариладиган юк кутариш кранларини 
кондиционерлар билан ишлатиш тажрибаси яхши натижа бер- 
ди — кранчиларнинг иш шароитлари кескин яхшиланди.

Турли метеорологии шароитларда ^урилиш-монтаж ишлари- 
ни бажаришда организмнинг ^изиб кетиши, шамоллаш касал- 
ликлари ва совиб кетишининг олдини олишга коржома ва мах- 
сус пойабзалнинг химоялаш хусусиятлари ёрдам ^илади.

К,урувчилар учун коржома капрон ёки лавсан толаси к;ушил- 
ган ип-газлама материаллардан тайёрланади. Коржома цуйида- 
ги турларга булинади: чангдан химояловчи, намликдан химоя- 
ловчи, температурадан ^имояловчи, кислота ва иш^ордан 
химояловчи ва пахталик. Коржома ва махсус пойабзал соха 
нормаларига биноан бепул берилади.

2-§ . Вентиляция, х ис° б л а ш  усуллари в а  цурилиши

В е н т и л я ц и я  — иш хоналаридан ифлосланган хавони чи- 
цариб юббриб, урнига таш^аридан янги (ёки тозаланган) хаво 
киритиш йули билан ташкил цилинган ^аво алмашинишидир. 
Хонадан чи^ариб юборилаётган хаво ми^дори доим киритилаёт- 
ган >;аво ми^дорига тенг булиши керак, шунинг учун (приточ­
но-вытяжной) киритувчи-тортувчи вентиляция урнатилиши ло­
зим. Айрим холларда эса цехда узгармас температура ва нисбий 
намликни са^лаш учуп фа^ат кнритувчи вентиляция урнатншга 
йул цуйилади.

Х,авони харакатлантириш усулига кура табиий ёки механик 
вентиляция булиши мумкин. Табиий вентиляциянинг характерли 
хусусияти шундаки, хавонинг харакати табиий факторлар таъ- 
сирида (босимлар фарци хисобига), х е ч  цандай механизм 
ишлатмасдан юз беради. Механик вентиляцияда хавонинг хара- 
кати механизмлар (вентиляторлар) ёрдамида амалга ошири- 
лади. Вентиляция ^урилмалари группаси вентиляция система- 
сини ташкил цилади.

Х|аво алмашинувини ташкил цилиш усулига кура махаллий 
ва умумий вентиляция булади. К,урилиш индустрияси корхона- 
ларида чанг тутиш учун умумий ва махаллий ёки табиий ва 
механик вентиляция хурилади.

Хосил буладиган зарарли моддалар ми^дори номаълум була- 
диган цехларда (темир-бетон буюмлари заводи) умумий (хаво 
умумий алмашинадиган) вентиляцияни хисоблаш учун хаво алма- 
шинув карралигидан фойдаланилади. )^аво алмашинув карралиги 
Кр хонадан утаётган х а в °  х а ж м и н и н г  Ш У  х о н а  Х а ж м и г а  нисбати 
билан ани^ланади;

бу ерда ¿  — вентиляция цилинаётган ^аво ^ажми, м3/соат; У — хот ^ажми 
м3.

/С катталик бир соат ичида хона х ^ м и Д 3 неча марта х а в °  

алмашинуви юз беришини курсатади.
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Даво айланиш карралиги (/(р) буйича вентиляция нормалари
цурилиш индустрияси корхоналарининг барча хоналари учун бел- 
гиланган.

ByF, намлик, газларни (темир-бетон буюмлари заводларида) 
чи^ариб юборишга мулжалланган умумий вентиляциями з^исоб- 
лашда кираётган з^авонинг талаб этилган з^ажми ^уйидагича 
топилади:

I  -  к  киР — к z Тк— . м7 соат,
'к е ш  'ки р

бу ерда К — ^авога чициб кетаётган зарарли ажралмалар мицдори, г/соат; 
^кетхонадан чи̂ арилиб юборилаётган ^аводаги зарарли ажралмалар концентра- 
цияси, г/м3; А"кир — кираётгаи ^аводаги зарарли ажралмалар концентрацияси, 
г/ м3.

Табиий вентиляция (аэрация) саноат биноларида икки сабаб 
таъсирида юз беради:

1) температуралар фар^и (иссицлик босими) таъсирида;
2 ) шамол босими з^осил цилувчи шамол таъсирида.
Олдиндан белгиланган з^ажмларда амалг^ ошириладиган ва

ташци з^аво температураси, шамол тезлиги ва йуналиши каби 
таш^и метеорологик шароитларга биноан бошцариладиган та­
биий ташкил ^илинган з^аво алмашинуви а э р а ц и я  деб ата- 
лади. Хоналардан ифлосланган з^авони чицариб юбориш учун 
ёпмаларда (томда) фонарлар ёки тортувчи шахталар урна- 
тилади.

Аэрация йилнинг ёз пайтларида энг яхши натижа беради 
(Урта Осиё шароитларида апрель ойининг урталаридан ноябрь 
ойининг урталаригача). Бу ва^тда ташцаридаги з а̂во бино ичига 
деворларнинг пастки цисмидаги эшик ва деразалар урни з^амда 
тешиклардан кириб, фонарлардаги эшик ва дераза уринларидан 
чи^иб кетади ( 10- раем).

Аэрация ^уйидагиларга асосан хисобланади. Цехдаги з̂ аво тем­
ператураси / таш^арисидаги температура /т дан юцори, цех ичи- 
даги 1м3 з^авонинг килограмм з^исобидаги массаси (з^ажмий масса- 
си) у (кг/м3) ташци (атмосферадаги) з^авонинг з^ажмий массаси 
YT (кг/м3) дан кичик.булади. Бу з^олда пастки очиц тешиклар мар- 
казидан тенг босимлар текисликларигача булган з а̂во устунлари- 
нинг hx баландликдаги босими цех ичида hx-y  ̂ га, атроф атмос- 
ферасида эса /ii*7T га тенг булади.

Босимлар фарци цуйидагига тенг:
H\ =  hi4i — hflb =  hi (VT — Vу) (кг/м2) (мм сув уст.);

ана шу босимлар фарци з^исобига таш^аридаги з^аво хонага 
киради.

Тенг босимлар текисликларидан цюорида жойлашган те­
шиклар маркази сатз^ида босимлар фарци цуйидагига тенг:

Нг =  Нг (ут — V*) кг/м2.
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Бу босим з^авонинг хонадан атмосферага томон з^аракатини 
юзага келтиради. Босимларнинг умумий фарци исси^лик босими 
деб аталади:

Я ис =  Нх +  Н2 =  к (ут — Тл) кг/м2.
Шундай цилиб, пастки ва юцориги тешиклар уртасидаги ма- 

софа Ь ортганда исеицлик босими ортади ( 10- раем).

Мг^г(Гм-Гв)
Чицисц

Кириш

Тенг босимлар

Т " т‘

НгЬ(1ншТв)

10- раем. Бинода босимларнинг тацеимланиши.

Исси^лнк босими балапдликлар фарь^идан таш^ари ичкари- 
даги ва ташцаридаги з^аво температуралари фар^ига з̂ ам бог- 
ли^. Езда иссицлик босимининг циймати катта эмас, ^ишда 
эса жуда ортиб кетади, шунинг учун очи^ эшик ва дераза урин- 
лари бир неча марта камайтирилади.

Эшик ва дераза уринларидаги з^аво тезлиги цуйидаги фор- 
муладан ани^лапади:

V =  4 ] 7 /^ ,  м/с 
Бунда Я  — босимлар фарки, кг/м2.

Фопарлаги (деразадаги) тешнкдан угаёнан даьининг ,\ажмн 
|\уййдагича ани^ланади:

¿  =  3600 м3/соат,
•бу ерда £  — хаво хажми. м3/соат; Р — юз. м2; и — еярф коэффициенти (р. =  
=  0 ,3  — 0 ,65); V — ^аво тезлиги, м/с.

Шамол таъсиридаги аэрация цуйидагича содир булади. Таш- 
царидаги з^аво бинога шамол эсаётган томондаги барча очи^ 
эшик ва дераза уринларидан киради з^амда царама-^арши 
томондаги тешиклардан чи^иб кетади. Бино ичида з^аво шамол 
йуналишига мос йуналишда з^аракатланади. Агар цехда исси^- 
лик ва чанг з^осил цилувчи манба булса, у з^олда шамол эсмай- 
диган томондаги иш уринлари цизиган ва чангланган булиб 
цолади. Жуда кучли шамолда, шамол босими бинодаги исси^лик 
босимидан куп булганда, бинонинг нормал аэрацияланиш ша- 
роитлари бузилади, бунинг олдини олиш учун, эшик ва дераза
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уринларида махсус коиструкциядаги дарчалар (очиш меха- 
низмлари) кузда тутилиши керак (уларнинг тез очплшпп ва 
ёпилиши учун).

3- §. Х^авони кондинционирлаш

Ишлаб чи^ариш хоналарида оптимал метереологик шароит- 
лар яратиш учун з^озирги ва^тда саноат вентиляциясининг энг 
такомиллашган тури — з^авони кондинционирлаш цулланил- 
моцда.

Ишлаб чи^ариш хоналарида таш^и шароитлар ва хона ичи- 
даги режимларнинг узгаришидан цатъи назар, олдиндан белги- 
ланган метеорологик шароитларни са^лаб туриш ма^садида 
з^авога сунъий равишда автоматик ишлов бериш з^авонн к о н ­
д и н ц и о н и р л а ш  деб аталади.

Кондиционирлашда з^аво темпер'атураси, нисбий намлиги ва 
хонага з^аво киритиш тезлиги йил фаслларига, та ищи метерео­
логик шароит ва хонадаги технологик процесс характерига ца- 
раб автоматик ростланади. Х^авонинг бундай ани^ белгиланган 
параметрларини з^осил цилиш махсус ^урилмалар — кондицио- 
нерларда амалга оширилади.

Х,авони кондинционирлаш ^урилмаларининг икки тури иш- 
латилади.

1) тула кондиционирлаш цурилмалари, уларда микроицлим 
з^осил цилишнинг санитария нормаларини таъминлашдан таш- 
^ари, з^аво махсус ишланади, яъни ионлаштирилади, азонлашти- 
рилади ва з^оказо.

2) чала (тули^мас) кондинционирлаш цурилмалари, уларда 
^ушимча ишлашда з^амма керакли параметрлар таъминлан- 
майди.

Х^во тайёрлаш ва тарцатиш усулларига кура кондиционер- 
лар марказий ва маз^аллий булади.

Уиумдорлиги 120 минг м3/соат булган марказий кондинцио- 
нерлар металл корпусли типавий секциялар куринишида тайёр- 
ланади, бундан Катта унумдорликка эга кондинционерлар эса 
цурилиш конструкциялари ичига урнатиладиган- типавий сек­
циялар куринишида тайёрланади.

Маз^аллий кондинционерлар комплект агрегатлар куриниши­
да чицарилади (БК-2500 ва бошцалар).

^авони кондинционирлаш Урта Осиё республикаларининг î y- 
рилиш индустриясида, з а̂р бир иш урнида цулай мез^нат ша- 
роитлари яратиш ишида муз^им роль уйновчи фактор сифатида 
муносиб урнини эгаллаши керак.

VIII боб. К̂ урилиш майдонлари ва цурилиш 
индустриями корхоналаридаги ишлаб чицариш чанги 
ва унга царши кураш
1-§. Чангнинг зарарлилигини баз^олаш

К^аттиц модданинг з^авода муаллац з^олатда була оладиган 
энг майда заррачалари чанг деб аталади. ^урилиш майдонида,
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курилиш материаллари тайёрлашда, тупро^ цазиш, ортиш-туши- 
риш, буёцчилик ва бош^а ишларни бажаришда ^авога чанг тар- 
калади. Чанг ва тутун умумий ^илиб аэрозоллар деб аталади. 
Органик ва анорганик чанглар булади. О р г а н и к  ч а н г л а р  
жумласига усимлик чанги, ёгоч чанги ва бош^алар киради. 
А н о р г а н и к  ч а н г  жумласига минерал чанг (кварц, асбест 
чанги ва хоказолар) ^амда металл чанги (чуян, алюминий чангн 
ва хоказолар) киради. Металл чанги, масалан, электр-газ алан- 
гасида пайвандлаш процессида ^авода тутунга ^ушилиб аэро­
золлар хосил ^илади.

Чангларнинг физик ва химиявий хоссалари уларнннг дис- 
перслилиги, заррачаларининг шакли, эриш цобилмяти хамда 
химиявий таркибига борлиц. Чапгпинг дисперслилигн унинг 
гигиена жихатидан ба^олаш учун энг мухим аломати хисобла- 
пади. Чангларнинг хавода муаллац холатда булиш давомлилиги, 
нафас олиш органларига кириб бориш чуцурлиги, физик-химия- 
вий активлиги ва бош^а хоссалари чанг заррачаларининг улчам- 
ларига борли^.

200 мкдан катта чанг заррачалари тез утиради. 200 мкдан 
кичик (0,1 мк гача) чанг заррачалари ,\авонинг царшилиги ту- 
файли секин утиради. 0,1 мкдан кичик (кузга куринмайдиган) 
чанг заррачалари деярли утцрмайди ва хавода тартпбсиз ^ара- 
катда булади. Бундай чангнинг нафас олиш органларига кириш 
эхтимоли катта. Модда канчалик цатти^ ва унинг майдаланиши 
цанчалик интенсив булса, унинг дисперслик даражаси шунчалик 
юцори ва инсон организмига таъсири шунчалик зарарли бу­
лади.

Курилиш индустрияси корхоналарининг ишлаб чицариш хо- 
налари ^авосида 70—80% 5 мк гача катталикдаги чанг зарра­
чалари булади.

Чангнинг биологик активлиги, хусусан, унинг инсон орга­
низмига таъсири (захарлаш, яллнрламтнришн ва хоказолар) 
чангнинг химиявий таркибига борли^.

Чангнинг дисперслиги ортиши, яъни майдаланган модда- 
ларнинг солиштирма сирти катталашиши Силан унинг химиявий 
активлиги ортади.

Чангнинг эрувчанлиги катта ахамиятга эга. Агар чанг за- 
х^арли булмаса ва унинг хужайраларга таъсири уларнн механик 
яллирлантиришдангина иборат булса, бундай чангнинг хужайра 
суюцликларида яхши эриши ма^бул омил ^исобланади. За^ар- 
лп чангнинг хужайра сукну!икларида яхши эрувчанлиги эса 
зарарли омил булади.

Чанг асосан нафас олиш йулларига зарарли таъсир курса- 
тади, яъни уларнинг юцориги булимларини хам, упкани хам 
касаллантиради, шунингдек тери ва кузга таъсир цилади.

Нафас олганда нафас йулларига кирадиган 5 мк ли ва ундан 
катта чанг заррачаларининг ^аммаси ю^ориги нафас олиш 
нулларида, биринчи навбатда, бурун бушлирида ушланиб цола- 
ди. Бунинг оцибатида шилли^ парда шикастланади ва яллир- 
ланади. Бу холнинг олди олинмаса, у зурайиб, катарга айлана-
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ди, бурун бушлигининг тозалаш (фильтрлаш) хусусняти па- 
саяди.

5 мкдан кичик чапг заррачалари упкагача кнриб боради. 
Упкадап чанг турли йуллар билан, масалан, лимфатик йуллар- 
ни ювиш йули билан чи^ариб юборилади (тозалаиади). Нафас 
олиш йулларига чу^ур кириб бориб, у ерда узо^ ва^т туриб 
долган чанг пневмокониозлар каби орир касалликларни келти- 
риб чи^ариши мумкин. Бу касалликлар турларига ^араб ажра- 
тилади. С и л и к о з  — таркибида эркин кремний (IV) оксид 
SÍO2 булган чангнинг таъсири натижасида келиб чи^эди (бун- 
дай чанг ^урилиш материаллари карьерларида, темир-бетон ва 
уйсозлик комбинатларида булади). С и л и к а т о з  — таркиби­
да богламган холатдаги кремий (IV) оксид булган чангнинг 
таъсирида келиб читали (силикатлар— ^урилиш материалла­
ри чицариладиган корхоналарда булади). А н т р а к о з  — ку­
мир чанги таъсирида пайдо булади. С и Д е р о з  — темир чанги 
таъсирида келиб чицади.

^урилишда ишлайдиган кишилар упка шамоллаши, дерма- 
титлар, экземалар каби касалликларга дучор булишлари мум­
кин. Экземалар синтетик смолалар, охак чанги таъсирида 
пайдо булади. Серчанг хавода терига тушган чанг заррачалари 
ёр ва тери безларига кириб уларни беркитиб к;уйиши ва улар- 
нинг микроблар киришига ^аршилик к^рсатиш ^обилиятини па- 
сайтириши мумкин. Уткир циррали чанг заррачалари. кузни 
шикастлаши мумкин. Кузга тез-тез чанг тушиши куз жилдининг 
яллирланиши ва куз пардасининг узгаришига олиб келади.

2-§ .  Чангнинг ^осил булиш саб аб л ар и  в а  унинг йул 
цуйиладиган чегаравий ми^дори (концентрацияси)

Портлатиш, тупро^ цазиш, ортиш-тушириш, пайвандлаш ва 
бош^а цурилиш ишларини бажараётганда иш уринларида чанг 
хосил булади. Р^урилиш индустрияси корхоналари хоналарида 
чанг ми^дори кенг чегараларда, яъни 0,1 . . .  НН> mf/m3 ва ундан 
орти^ булади.

Чанг яхшилаб герметикламаслик о^ибатида, сочилувчан ма- 
териалларни майдалаш, бушатиш ва тайёрлаш ва^тида жи^озга 
кучсиз вентиляция урнатиш натижасида пайдо булади. Буёцчи- 
лик ишлари технологик процессларининг мукаммал эмаслиги 
туфайли буёвчи моддалар кучли тузийди ва ^авода гидрозол 
^осил булади. ё з  пайтида ернинг усти жуда цуриб ^олиши на­
тижасида (сув сепилмаслиги оцибатида, портлатиш ва тупро^ 
цазиш ишлари ва^тида) куп чанг чи^ади.

Баъзи чанг хиллари (ёгоч, кумир каби ёнилги чанглари) нинг 
>*осил булиши портлашларга сабаб булиши мумкин. Портлаш- 
ларга бардам бериш учун чангнинг алангаланиш температураси 
ва портловчанлик чегараларини маълум нисбатларда ушлаб 
туриш керак. Саноат корхоналарини лойи^алаш санитария нор- 
маларида (СН 245—71) ишлаб чи^ариш хоналари ^авосида 
чангнинг йул цуйилган чегаравий ми^дори белгиланган. Maca-
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лап, хаводаги чанг таркибида эркин кремний (IV) оксид 70% 
дан ортиц булганда хонада чанг ми^дори 1 мг/м3, кремний (IV) 
оксид 1 0 . . .70%  булганда чанг 2 мг/м3, 10% дан кам булганда 
эса чанг 3 . . .  4 мг/м3 булиши керак. Шиша ва минерал тола 
чанги учун чангнинг йул цуйиладиган ми^дори 4 мг/м3 га тенг. 
Жаъми 20 дан ортик; захарсиз чанг турлари учун нормалар бел- 
гиланган.

3- §. Х аво  мухитини текшириш. Чангдан ^им оялаш  усуллари ва  
воситалари

Огирлик методи ва чанг заррачалари улчамларининг харак- 
тернстикаси саноат корхоналари ва цурилиш майдонлари ^а- 
восининг чанг бнлан ифлосланганлик даражасини ани^лашнинг 
асосий методи хисобланади. О г и р л и к  м е т о д и  — текши- 
риладиган маълум ^ажмли ^авони фильтрдан суриб утказилган- 
да унинг огирлиги ортиши принципига асосланган. Чангнинг 
огирлик мицдори ^авонинг хажм бирлигидаги чанг ми^дорини 
бнлдиради. Хавонинг хажм бирлигидаги (1 см3) чанг заррача­
лари мшуюрини ани^лашдаги чанг препаратлари чанг счётчик- 
лари деб аталадиган махсус приборлар ёрдамида олинади.

Ишлаб чицаришда чанг ^осил булишига ва унинг ипсоп орга­
низм ига зарарли таъсир ^илишига ^арши кураш тадбирлари 
^уйидаги йуналишларда олиб борилиши зарур:

1. Чанг ^осил булишини бутунлай йу^отадиган технологик 
процессларни такомиллаштириш;

2. Аппаратлар, жи^озлар, элеваторлар, транспортёрлар, 
шнеклар, бункерлар ва ^оказоларни герметиклаш;

3. 1\улда майдалаш, туйищ, бушатиш ва бош^а процессларни 
механизациялаштириш;

4. К,урилишда гидрочангсизлантириш, пневмотранспортдан 
кенг фойдаланиш;

5. Чанг чи^адиган жойлардан чангни олиб кетадиган махсус 
вентиляция урнатиш; чанг чи^адиган участкаларни изоляция- 
лаш;

6. Хонани нам усулда тозалаш;
7. Ишловчиларни санитария-маиший хоналар (шу жумла- 

дан, жомакорларни чангсизлантириш хоналари) нинг тули^ ком- 
плекси билан таъминлаш;

8. Ишловчиларни чангдан са^лайдиган жомакор, респира- 
торлар, шлёмлар, кузойнаклар, химоя мазлари билан таъ­
минлаш.

Иш хоналарининг ^авосини чангдан тозалаш чангни махсус 
курйлмаларда тутиб цолиш ва туплаш билан чамбарчас богли^. 
Хавони чангдан механик ва электрофизик усулларда тозалай- 
дигап бундай цурилмалар жумласига чанг тиндириш камера- 
лари, циклонлар, электр фильтрлар, ультратовуш аппаратлари, 
ионли чанг туткичлар, турли фильтрлар (газламали, мойли, 
■цогозли фильтрлар) киради.
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Чангнинг зарарли таъсиридан химоялаш учун индивидуал 
^имоя воситалари: ресиираторлар, ПШ-1 ва ПШ-2 типидаги' 
шлангли противогазлар (шлангининг узунлиги 10 ва 20 м), 
КИП-7, «Урал-бм» маркали изоляцияловчи приборлар, ска- 
фандрлардан фойдалаиилади. Чангдан са^лайдиган нисбатан 
янги жомакорлар жумласига плашчлик полотнодан танёрлан- 
ган шлёмли костюмлар киради (ГОСТ 16383—70 ва ГОСТ 
16384—70). К,урилишда, палатабоп полотнодан тикилган шлём- 
ли комбинезондан ^ам (ГОСТ 15449—69 ва ГОСТ 6811—69) 
кенг фойдалаиилади.

IX боб.  1^урилишда касбий за^арланишларнинг 
олдини олиш
1-§. Цурилишда ишлатиладиган  зарарл и  моддаларнинг асосий 

хоссал ари  ва  классификацияси

К,урилишда ишлатиладиган янги моддалар ми^дори пилдан- 
нилга купайиб бормо^да. Нормал ме^нат шароитлари яратиш 
учун янги моддалар (айницса химиявий моддалар) ва мате- 
риалларии текшириш ^амда уларнинг инсон организмига за- 
^арли таъсирини урганиш керак. Инсон организмига ёмон 
таъсир ^иладиган ва унинг нормал ^аёт фаолияти процесслари- 
ни бузадиган моддалар зарарли моддалар деб аталади. Зарарли 
химиявий моддалар (ацетон, бензол, углерод оксид (ис гази), 
дихлорэтан ва хоказо) ало^ида группага бирлаштирилгап. Ин­
сон организмига зарарли таъсир ^иладиган (за^арлайдиган ёки 
бе^уш циладиган) моддалар саноат за^арлари хисобланади 
{цуррошин, мишьяк ва -^оказо).

Барча ишлаб чи^ариш за^арлари кучли ва сурункали за- 
^арлаши мумкин булгани учун улар ишлаб чи^аришдаги зарар­
ли моддалар категориясига киритилади. За^арланиш оцибатида 
ишловчиларда касбий касалликлар пайдо булади.

Дурувчилар б^ё^чилик, буяш, изоляциялаш, пайвандлаш, 
бетон ёт^изиш, тупроц цазиш ва бош^а ишларни бажараётган- 
ларида уларга зарарли моддалар таъсир ^илиши мумкин.

К,урилишда ва цурилиш индустрияси корхопаларида ишла­
тиладиган захарли моддалар икки группага булинади: ^атти^ 
за^арлар — мишьяк, ^ургошин, кобальт ва ^оказо; сую^ ва 
газсимон захарлар — ацетилен, толуол, этил спирт, сульфит 
ангидрид ва ^оказо.

Хоссалари ва инсон организмига турлича таъсир этишига 
кура бу моддалар ^уйидагиларга булинади:

а) нафас олиш органларини шикастловчи моддалар — крем­
ний (IV) оксид, сульфат ангидрид ва ^оказо;

б) цонга таъсир этувчи моддалар — углерод оксид, мишьяк- 
ли водород;

в) тери ва шилли^ пардани шикастлайдиган уювчи модда­
лар — сульфат кислота, хлорид кислота, хром ангидрид ва 
^оказо;
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г) нерв системасига таъсир цилувчи моддалар — спиртлар, 
эфирлар, углеводородлар, водород сульфидлар.

Захарли моддалар (ацетон, водород, бензин ва ^оказо) 
маълум ми^дорда ,\аво билан аралашганда ва муайян темпе- 
ратурада портлайди. Хоналарни пневматик усулда буяшда 
эритувчиларнинг ажралиб чи^адиган учувчан бурлари хам ^аво 
билан аралашиб, портловчан бирикма хосил цилиши мумкин. 
Ишлаб чи^аришда санитария-гигиена ва санитария-техника та- 
лабларига риоя ^илинмаса, ишловчиларнинг организмига за^ар- 
ли моддалар таъсир этади. Зарарли моддалар инсон организ­
мига уч йул билан кириши мумкин: нафас олиш органлари 
орь^али, меъда ва ичаклар орцали, тери орцали.

Зарарли моддалар нафас олиш органлари ор^алм организм- 
га бур, газ ва чанг куринишида киради. Зарарли моддалар 
меъда ва ичаклар ор^али ифлос цуллар, чекиш, овцатланиш ва 
захарли моддаларни ютиш оцибатида организмга киради. Орга- 
низмга тери ор^али асосан ёр, мой ва хамир цую^лигидаги 
химиявий зарарли органик моддалар (смолалар, ^отиргичлар, 
цуррошин ва хоказо) киради. Захарларнинг нафас олиш орган­
лари ор^али кириши энг хавфли хисобланади, чунки альвеоллар 
чузилганда уларнинг сирти 90—100 м2, уларнинг цалинлиги эса
0,001 ...0 ,004 мм га етади. Шу сабабли, айни^са жисмоний иш 
цилинганда ёки ю^ори температурали ^аво шароитида ишлан- 
гамда (Урта Осиё республикалари учун хос)'упкада за,\арла- 
нишга ^улай шароит вужудга келади.

Организмга за^арлар ичаклар, буйрак, упка ва 1\исман тери 
орцали тар^алади. Айрим моддалар организмга кириб, унинг 
турли система ва органлари— жигар, мушаклар, ^оражигар, 
суякларга утиради ва туррун цатламлар ^осил цилади. Бу ^ат- 
ламлар ва^т-ва^ти билап яма ^опга утиб, касалликлар келтириб 
чи^ариши мумкин. Баъзи моддалар (масалан, кислота ва иш- 
^орлар) улар билан контактга киришилган за^отиё^ захарла- 
ниш аломатларини пайдо цилади. За^ар (масалан, марганец) 
сурункали таъсир этганда паталогик узгаришлар секин-аста 
зураяди.

К,урилиш ва корхоналарда зарарли моддалар таъсирида юз 
берадиган барча за^арланишларнинг 80—85% ини сурункали 
за^арланишлар, 15—20% ини кучли за^арланишлар ташкил 
этади.

2- §. З а в о д а  зарарл и  м оддалар  мицдорини аницлаш. Уларнинг 
йул ^уйилган чегаравий мит^дори

>^аво му^итининг зарарли моддалар билан йул цуйилган 
нормалардан ортик; ифлосланишининг олдини олиш учун ишлаб 
чи^ариш хоналари ^авосидан олинган намуналарни лаборато- 
рияларда анализ ^илиш йули билан доим назорат ^илиб бори- 
лади. Завода захарли моддалар борлигини лабораторияларда 
аницлаш методлари (титрлаш, калориметрик, нефелометрик ва 
бопща методлар) ани^ натижалар беради.
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Сунгги йилларда ^урилиш индустриясннинг илрор корхона- 
ларида ^аво му^итини текширишнинг прогрессив экспресс ме- 
тоди ^улланилмок;да. Заводам памуналар олиш учуи универсал 
газоанализатордан фойдаланилади. Бу прибор индикатор шим- 
дирнлгаи силикагел билан тулдирилган шиша иайчалардан ибо- 
рат. Бу метод захарли моддалар — ксилол, водород сульфид, 
толуол ва бош^аларни тез ани^лаш учун ^улланилади. Завода 
булиши нома^бул хисобланган ва шошилинч чоралар куришни 
талаб циладиган (авария вентиляциясини ишга тушириш, нейт- 
раллаш) баъзи захарли моддаларни (симоб, цианли бирикма- 
лар ва ^оказо) аницлашда индикацион анализ методи цуллани- 
лади. Чунончи, сирка кислотали ^уррошин шимдирилган цо ро з 
ёрдамида хавода хатто жуда кам ми^дорда водород сульфид 
борлигини ани^лаш мумкин. Агар ^авода бу за^ар булса, цо ро з 
цораяди.

Зарарли моддаларнинг йул цуйилган чегаравий ми^дори 
санитария нормалари (СН 245—71) да ^атъий белгиланган. 
Бутун иш стажи давомида >̂ ар куни 8 соат атрофида ишлаганда, 
ишчида касаллик пайдо ^илмайдиган ёки с о рл и ри гэ  зарар етказ- 
майдиган зарарли моддаларнинг иш зонасидаги мицдори хаво- 
даги йул цуйилган чегаравий мицдор ^исобланади.

Хавфсиз ва с о рло м  ме^нат шароитлари яратиш мацсадида 
технологик процессларни, жи^озларни, вентиляцияни лойиха- 
лашда захарли моддаларнинг йул ^уйилган чегаравий ми^дори 
^исобга олиниши зарур (СН 245—71 нинг руйхатида 700 дак 
ортик зарарли моддалар номи келтирилган). Завода зарарли 
моддаларнинг йул ^уйилган чегаравий ми^дорда булишини 
хаво му^итининг «оптимуми» («^улайи») Аеб ^исоблаб бул- 
майди.

3- §• Курилишда за^ ар л ан и ш га  царши кураш  воситалари в а  
методлари

К^урилиш индустриям из техник савиясининг ю^орилиги ,\о- 
зирги ва^тда касбий за^арланишлар ва бунинг о^ибатида кас- 
бий касалланишларнинг олдини олиш юзасидан самарали чора­
лар куришга имкон беради. Бу чоралар жумласига ^уйидагилар 
киради.

1. Ишлаб чицариш процессларипи механизациялаштириш ва 
автоматлаштириш, технологиями такомиллаштириш, аппарат- 
ларни герметиклаш (И-раем).

2. Зарарли моддалар урнига за^арсизларини ишлатиш (tqyp- 
рошинли пигментлар рух ёки титан билан алмаштирилади ва 
хоказо) ёки ута захарли моддаларни соф холда ишлатишви 
бутунлай тацицлаш.

3. Зарарли моддалар ишлатиладиган участкаларни изоля- 
циялаш ва уларда технологик процессларни масофадан куза- 
тишни ишлатиш.

4. Ма^аллий сургичлар (суриш шкафлари, камералари, 
пана жойлар) урнатиш.
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11-рас.м. Кислоталар ва бош^а агрессив суюкликларпи бир идишдан бошца-
сига куйиш учун сифон:

1, 2, 3 — найчалар, 4 — шарикли клапан, 5 — штуцер, 0 — пробка билан б (риитиладиган
теши к.

5. Ишловчиларнинг шахсий гнгигнасига оид тадбирлар 
куриш.

Цехларга саннтария-маиший хоналар комплекси ^уриш (^ур- 
гошин, спмоб, марганец ишлатпладиган хоналарга санитария 
утказгичлари урнатпш). Дастлабки ва даврий медицина курик- 
лари утказиш.

Зарарли моддалар таъснридаи хнмояланднгап индивидуал 
воситалар баъзн холларда ягона хавфсизлик воситаси хисобла- 
нади. Масалан, авария ва ремонт ишларпни бажаришда цианли
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тузларнн идишлардан бушатиш, буёцлар тайёрлаш, ута за.\арли 
^отиргнчлар (гексаметилендиамин ва ^оказолар) билан ншлаш 
кабп иаъзи ишлаб чи^ариш операцияларини баж ариш да шун- 
дай  булади.

Н афас олиш органларннп химоялайдиган приборлар фильтр- 
ли ва изоляцияловчи ^плиб ишлаб чи^арилади. Изоляцияловчи 
приборлар хавода кислород 16% дан кам булгапда ишлатилади. 
К орж ом а, махсус пойабзал ва бошца индивидуал химоя воси- 
талари аввалги темада баён ^илинганларга ухшаш.

X б о б. Радиоактив ^амда ионловчи нурланишлар ва 
уларнинг инсон организмига таъсири хакида тушунча

Курилиш индустрияси корхоналарида ишлаб чи^ариш про- 
.цессларини комплекс автоматлаштириш масалаларини ^ал ^и- 
лишда ёпи^ идишлардаги сую^лик, цаттиц ёки сочилувчан ма- 
териаллар сат^ини ани^лаш учун ионловчи нурланишларнинг 
турли манбаларидан кенг фойдаланилади. Радиоактив модда- 
лар билан ишлаганда ме^нат хавфсизлигини, шунингдек атроф- 
дагилар хавфсизлигини таъминлаш учун маълум >^имоя чора- 
лари куриш зарур.

1-§. Умумий тушунчалар

Ионловчи нурланишлар радноактив изотоплар парчаланган- 
да чи^адиган альфа ва бета-нурлардан иборат. Рентген ва гам- 
ма-нурланишлар айницса кирувчан булади. Гамма-нурлар би­
лан нурланиш натижасида инсон организмида ^айтар ва 
^айтмас процесслар юз бериши мумкин. Ионловчи нурланиш 
оцибатида тери шикастланиши, хатарли шишлар, катаракта, 
кам^онлилик пайдо булиши, >;атто одам улиши мумкин. Нур- 
ланишнинг хавфли томони шундаки, дастлаб у бирорта ^ам се- 
зиш органида сезилмайди.

Ионловчи нурланишларни мицдорий ба^олаш учун доза ту- 
шунчасидан фойдаланилади. Биологик ^ужайраларга бир хил 
дозада ионловчи нурланиш ютилганда нурланиш турига цараб 
уларнинг таъсири ^ар хил булиши мумкин. Шунинг учун ^ар 
бир нурланиш турига маълум нисбий биологик самарадорлик 
(НБС) мос келади. У нурланиш энергиясига богли^. Рад ёки 
рентгеннинг биологик эквиваленти (бэр) — биологик ^ужайра- 
га ютилган, 1. рад ёки 1 Р га тенг рентген ёхуд гамма-нурлар 
таъснрига эквивалент булган >̂ ар цандай нурланиш энергияси- 
нинг ми^доридир. Бэр бирлигининг ^осилалари'— миллнбэр 
(мбэр) ва микробэр (мкбэр): рентген ^осилалари — миллирент­
ген ва микрорентген. Бэр катталиги мицдорий жи.%атдан ютил­
ган энергиянинг НБС коэффициентига купайтмасига тенг. Ва^т 
бирлиги ичида атом ядроларининг парчаланиш ми^дори радио­
актив изотопнинг активлиги ^исобланади. Радиоактив изотоп 
активлигининг улчов бирлиги кюри ва унинг ^осилалари мик-
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рокюри, милликюри ^исобланади. Нурланиш уч хил булади: 
организмдан ташцаридаги нурланиш манбаларидан тапщи 
нурланиш; организм ичига кирган нурланиш манбаларидан 
ички нурланиш; ички ва таш^и нурланиш манбаларидан умумий 
нурланиш. Нурланиш дозаси йул цуйилган чегаравий доза 
(ПДД) дан ошиб кетмаслиги керак. Нурланишнинг эффектив 
таъсири о^ибатида организмда цайтмас процесслар юз бер- 
майдиган энг катта доза нурланишнинг йул цуйилган чегаравий 
дозаси хисобланади. Нурланишнинг йиллик, хафталнк, бир 
галлик ва ,\оказо йул ^уйилган чегаравий дозаси белгиланган.

Одамларга нурланишнинг 3 категорияси ани^ланган:
«А» категория — бевосита ионловчи нурланиш манбалари 

билан ишлайдиган шахсларнинг касбии нурланиши. Бундап 
шахслар жумласига манба солинган контейнерларни урнатади- ' 
ган, радиоизотопли приборларни текширадиган, уларни ишлата- 
диган контрол-улчов приборлари ва аппаратлари (КИПиА) 
лабораторияларининг ходимлари киради. Бу шахслар учун нур­
ланишнинг йул цуйилган чегаравий дозаси ^афтасига 100 мбэр 
ёки 0,1 рентген.

«Б» категория — ионловчи нурланиш манбалари булган при- 
борлар урнатилгап хонага цушни хонада ишлайдиган ёки шу 
хонанинг узида ва^тинча ишлаган шахсларнинг ва санитария- 
^имоя зонасида булган ^амма шахсларнинг нурланиши. Бу шахс­
лар учун нурланишнинг йул ^уйилган чегаравий дозаси хафта- 
сига 10 мбэр ёки 0,01 рентген.

«В» категория — ^амма ёшдаги кишиларнинг нурланиши. 
Нурланишнинг йул цуйилган чегаравий дозаси ^афтасига 100 
мбэр ёки 0,001 рентген.

2-§ .  Ионловчи нурланиш м ан балари дан  фойдаланиш

Корхоналарда хозир берк ионловчи нурланиш манбалари 
цулланилмо^да. Берк ионловчи нурланиш манбаи радиоактив 
моддадир. Шу сабабли у ишлатиш ва^тида ёки у солинган 
идиш ейилганда (шикастланганда) атроф-му^итга радиоактив 
модда^тар^алмаслиги учун бундай модда цоби^ ичига олинади 
ёки муайян физик ^олатга келтирилади. Берк гамма-нурланиш- 
лар манбалари булган П типидаги цезий-137, изотопли Э-ЗМ,
3-2М, Э-1М 'маркали контрол улчов приборлари, ярим емири- 
лиш даври 28 йил булган натрий-90, стронций-90 изотопли 
гамма-нурланишлар, плутоний-239 изотопли нурланишлар; тез 
^аракатланувчи нейтронли плутоний-бериллий манбали «Нейт­
рон-3» типдаги нейтрон нам уЛчагичлардан фойдаланилади. 
Контрол-улчаш приборлари лабораториялари ва корхоналари- 
нинг маъмурияти 1972 йил 10 апрелда цабул цилинган 950—72 
сонли «Радиоактив моддалар ва бош^а ионловчи нурланиш 
манбалари билан ишлашнинг асосий санитария цоидалари» 
(ОСП-72) талабларига мувофшу ионловчи нурланишлар ман- 
баларини хавфсиз ишлатиш, ташиш, са^лаш хамда ^исобга олиб 
бориш цоидалари .\а^ида инструкция ишлаб чи^ади. Берк ион-
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ловчи нурланишлар манбаларини урнатишда акт тузилиб, унда 
корхона маъмурияти прибор урнатиладиган жойни, приборни 
урпатиш шароитлари юцорида айтилган санитария ^оидаларига 
мос келишини курсатади (12-раем). Бутуниттифок; «Изотоп» 
идораси лабораторияаарнинг санитария назорати органлари 
рухеати билан радиоактив моддалар олиш учун буюртмалар 
цабул цилади ва уларни беради.

Ёши 18 дан кичик булмаган, дастлабки медицина куригидан 
утган шахсларгина радиоактив моддалар ва ионловчи нурла­
нишлар манбалари билан ишлашга ^уйилади (кейинчалик бу

шахслар СССР Сорли^ни сацлдш Министрининг 1969 йил 30 
майда чик;арилган 400 сонли буйрурига мувофи^ ^ар 12 ойда 
медицина куригидан утиб турадилар, 52-§, 1- илова). Хрмиладор 
аёллар вацтинча бундан ишга ^уйилмайди.

Радиоактив моддалар ва ионловчи нурланишлар манбалари 
билан ишловчи барча кишилар хавфеиз иш методларига урга- 
тилган булишлари, ^имоя мосламаларидан фойдаланиш ва 
шахеий гигиена цоидаларини билишлари зарур. Уларнинг бу 
борадиган билимлари ^ар 6 ойда текшириб турилиши керак.

Ионловчи нурланишлар манбалар урнатилган жи^озлар, 
контейнерлар, транспорт воситалари, аппаратлар ва прибор- 
ларда радиацион хавфеизлик белгиси булиши лозим.

Ионловчи моддалар манбалари билан ишлаш хавфеиз бу- 
лишига жавобгарлик лаборатория, корхона маъмурияти, ишлар 
ра^бари (корхона буйича чицарилган буйруцца мувофиц тайин- 
ланган жавобгар шахе) зиммасига юкланади.
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Ионловчн нурланишлар манбаларннинг мшудери кирим-чи- 
цим журнал» буйича хар купи хисобга олиб бориладп (950—72 
сонли Санитария коидаларига оид 7-сонли илова). Ионловчи 
нурланишлар манбалари ортилган коитейнерларии ^абул килиб 
олишда упаковкасининг бутлигини, пломбалар борлигинн тек- 
шириш хамда контейнер сиртида ва контейнер сиртидан 1 м 
нарида модданинг к;уввати ва дозасинп конт.рол тарзда текши- 
риб куриш керак. Агар ^оидалар бузилганлнгн ани^ланса, бу 
ха^да дархол милиция ва санитария назорати оргапларига 
маълум цилинади.

3- §. Берк ионловчи нурланиш м ан балари  урнатилган 
ж о й л ар д а  иш лаш даги  хавф сизлик чоралари

Берк ионловчи нурланишлар манбалари урнатилган жойлар­
да иш кунини цис^артиришни, ишчиларга ^ушимча мехнат от- 
пускасн беришни ёки уларни индивидуал дозиметрлар билан 
таъминлашни талаб циладиган зарарли мехнат шароитлари 
вужудга келмайди, чунки корхоналарда 1 м масофада берк 
ионловчи нурланишлар манбаларидан нурланиш 0,3 мР/соатдан 
ошмайди. Бинобарин, кишилар бундай жойларда тули^ иш 
^афтаси давомида доимий булишлари мумкин. Куйидагилар 
та^и^ланади:

1) манба блокидан уз урнида эмас, балки ^андайдир бошца 
мацсадларда фойдаланиш;

2) блокдан 0,8 м дан я^ин масофада узоц вацт булиш;
3) манба иш холатида турган булса, улчаш объекти ичида 

монтаж-ремонт ва бош^а иШларни бажариш.
Иккита манба блоки ёнма-ён урнатиладиган булса, хавфсиз 

масофа манба характеристикасида курсатилганидан 1,5 марта 
катта булиши лозим. Агар иш уринлари манба блокларидан 
хавфсиз масофадан яцинроц жойлашган булса, манба блокла- 
рини цушимча биологик ^имоя (^уррошин, пулат, чуян, бетон, 
ришт) билан экранлаш зарур.

Ионловчи нурланишлар билан ишластгапда индивидуал ^и- 
моя воситалари: ип газламадан (сатин, шайтонтеридан) тикил- 
ган костюмлар, халатлар, беретлар, медицинада ишлатиладиган 
резина цул^оплар, ШБ-1 респираторларидан фойдаланиш керак.

XI боб.  К̂ урилиш ва тайёрлов процессларини 
бажаришда ишлаб чикариш шовкини ва вибрация
1- §. Шовцин в а  вибрация интенсивлигининг курсаткичлари

Корхона ва цурилишдаги технологии процессларда, жи^оз- 
лар ишлаётганда шовцин ва вибрация пайдо булади. Ишлаётган 
майдалагичлар, тегирмонлар, компрессор ^амда вентиляция 
установкалари, механизациялаштирилган асбоблар ва бошца 
жихозлар шов^ин ва вибрациянинг асосий манбаларидир. Шов- 
| и̂н ва вибрация эластик му^ит зарраларининг тулцинсимон
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тарк^аладиган тебранма ^аракатидир. Уларнинг инсонга таъсири 
тебранишлар частотасига борли^. 16 Гцдан кам частотали теб- 
ранишлар одамга силкиниш — вибрация каби таъсир ^илади. 
16—20000 Гц частотали тебранишлар шовцин ^осил ^илади. 
Децибал (дБ) да ифодаланадиган товуш босими даражалари 
цуйидаги формуладан ани^ланади:

Р
1 =  \ £ ~ ,  дБ; 

г 0
у ерда: Р —берилган нуцтадаги товуш босими, Я/м2; Р0— товуш босимининг 
минимал катталиги (Н/м2), у 2-106 га тенг.

Хар хил шов^ин манбалари ^осил циладиган товуш босими­
нинг тахминий даражалари цуйидагига тенг (дБ):

пневматик асбоб ишлаганда (1м масофада).................................... 110—120,
компрессор станцияси ишлаганда...............................................................110,
металл цирциш станоклари ишлаганда (иш урнида) . . .  . 93—114,
болра пулат плитага урилганда...................................................  .114,
1 м масофада уртача овоз билан гапирилганда.....................................60,
реактив двигатель ишлаганда.......................... . . 140 дан юцори,
цурилиш-монтаж пистолети отилганда . ...................120,
огри^ни сезиш бусагаси . ............................................... 130—140,

Бир нечта манбадан бир -хил масофада жойлашган ну^тада 
чицадиган шов^ин кучини ани^лаш зарур булса, цуйидаги фор- 
муладан фойдаланилади:

'1* =  Ц +  101бАГ;
бу ерда: — битта манбадан чицадиган шовцин кучининг даражаси, дБ; N — 
— шовцин манбаларининг сони.

Шовцйн кучининг катталиги инсоннинг шов^инни ^ис эти- 
шини характерлай олмайди, чунки шов^иннинг физиологик ^ис 
этилиши фацат унинг интенсивлигига эмас, балки частотасига 
з^ам борлиц. Шу сабабли шовциннинг баландлиги тушунчаси 
киритилган. Турли манбалардан чи^адиган шов^иннинг баланд­
лик даражасини (улчов бирлиги — фон) ми^дорий бахолашда 
1000 Гц частотада шов^ин билан солиштириш усули ^улланила- 

ди. Бунинг учун шов^ин кучининг даражаси шартли равишда 
баландлик даражасига тенг цилиб олинган. Шов^ин кучининг 
даражаси ортганда шовциннинг баландлик даражаси пасаяди. 
Шов^ин кучининг даражаси 80 дБ дан юцори булганда унинг 
баландлиги частотасига деярли борли^ булмайди.

Шовцин параметрларига -ухшаш булган вибрация параметр- 
лари цуйидаги муносабатдан (нисбатдан) аницланади:

¿V =  20 1с дБ;
и0

бу ерда ¿у — вибрациянинг тебранма тезлиги даражаси, дБ; у — улчаш ну^та- 
сидаги тебранма тезлик, м/с; V(¡— тебранма тезликнинг бусага катталиги, м/с 
(У 5- Ю2 га тенг).
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2- §. Шов^ин ва  вибрациянинг о д а м га  таъсири. Санитария 
нормалари. Улчаш приборлари

Шовцин ва вибрация одамнинг ишлаш ^обилиятига ёмон 
таъсир цилади. ^урилишларда шов^ин таъсирида ди^ат-эъти- 
борнинг ва реакция тезлигининг пасайищи аварияларга олиб 
келиши мумкин. Юцори частотали шов^ин ва вибрация ишлов- 
чиларга айни^са ёмон таъсир ^илади. Интенсив шовцин 
(95— 100 дБ) узо^ вацт таъсир этганда айрим ишчиларнинг 
боши огрийди ёки айланади, унинг узи ^атти^ чарчайди, тез 
жа>;ли чи^ади. Кейинчалик эшитиш органи касалланади (^уло^ 
битиб ^олади, эшитиш ^обилияти пасаяди ва хоказо). Шов^ин 
ва вибрация биргаликда одамга бундан хам ёмок таъсир ^ила- 
ди. Муайян параметрли вибрация узоц йацт таъсир этганда 
ишловчилар организмининг, асосан, периферии ва марказий 
нерв системасининг фаолияти бузилади. Одам ^олсизланади, 
цулларида огри^ пайдо булади (айницса, дам олаётганда, тун- 
да). Бармо^лар томири тортишиб, уюшиб ^олиши, сову^да эса 
цуллар кукариб, огриши мумкин. Жи^озлар етарли даражада 
виброизоляцияланмаганда, машиналар конструкциясида камчи- 
ликлар булганда пайдо буладиган умумий вибрацияда, ишлов­
чилар баландликка чи^аётганларида ва тушаётганларида 
(айни^са иш сменасииипг иккинчи яримида) уларда ^ис^а 
муддатли бош огри^лар, бош айланиши пайдо булади, оё^лари 
огрийди. Кейинчалик вибрация таъсирида кескин чарчаш, 
ишта^а йуцолиши ва жуда озиб кетиш кузатилади. Шов^ин ва 
вибрациянинг зарарли таъсирини чеклаш учун корхоналарда 
товуш босимининг (дБ) ва вибрация параметрлари катталиги- 
нинг йул цуйилган чегаравий даражалари урнатилган (СН 
245—71). Ишлаб чи^ариш хоналаридаги доимий иш уринлари- 
да ва ^урилиш территориясида паст частотали (250 Гц ва 
ундан паст) шов^ин учун шовцин даражаси 91 —103 дБ, уртача 
частотали (250—100 Гц) шовцин учун 85—91 дБ, юцори часто­
тали (1000 гЦдан юк;ори) шовцин учун 80—85 дБ булишига 
йул ^уйиладн. Вибрация параметрларипипг йул цуйилган кат- 
таликлари СН 245—71 даги 15-жадвалдан олинади. Бу жад- 
валда вибрация 6 та октав полосаларидан келиб чициб аницла- 
нади; частоталар диапазони 1 ,4 .. .  90 Гц, гармоник тебраниш- 
ларда тарцалиш амплитудаси 3 ,11 .. .  0,005 мм ва тебранма 
тезликнинг уртача квадратик ^иймати 11,2... 2 мм/с. Шов^ин 
ва вибрация кучи даражасининг белгиланган нормаларга мос- 
лигини аницлаш учун ИШВ-1 прибори ва Ш-Зм, Ш-71 шов^ин 
улчагичлардан фойдаланилади (13-раем). ИШВ-1 прибори 22 
дан 12000 Гцгача частоталар диапазонида 30 дан 150 дБ гача 
товуш босими даражасини улчайди. Ш-71 шовцин улчагичи 
31,5 дан 8000 Гц гача диапазонда ишлайди ва 30 дан 140 дБ гача 
товуш босими даражасини улчайди. И П  фирмасида (ГДР) 
чи^арилган Р5,Ь201 ва РБЛ-202 типидаги шов^ин улчагичлар­
дан ^ам кенг фойдаланилади.
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3-§. Шовкин ва вибрация таъсиридан сацлаш

Ишловчилар интенсив шовции ва вибрация таъсиридан aco­
can к;уиидаги. усуллар билан са^лапади: шовкин ^амда внбра- 
цияни уларнинг пайдо булиш маибаларида ёки уларнимг тар- 
цалиш йулларида камайтириш, индивидуал химоя воситалари 
ва ташкилий тадбирлар орцали.

Шовкин ва вибрациями уларнинг пайдо булиш маибаларида 
камайтириш учун техник тадбирлар курилади, яъни зарбли

13- раем, Товуш босими е я  ш о в ц н н  спектри даражасини аншугаш учун прибор- 
лар: а — Ш- З М шовкин улчагичи, б — АШ-2М шовкин спектри анализатори

процесслар зарбсизлари билан алмаштирилади, думалаш под- 
шипниклари урнига сирпаниш подшииниклари цуйилади, тас- 
мали узатмалар понасимон тасмали узатмалар билан алмаш­
тирилади. Булардан ташцари, жи^озларни уз зактида ремонт 
цилиб туриш хам зарур (ейилган деталларни мувозанатлаш, 
алмаштириш, мунтазам мойлаб туриш ва хоказо).

Шовцин ва вибрациями уларнинг тар^алиш йулйда камай­
тириш учун товуш изоляцияси ва виброизоляция, товуш ютиш 
ва виброютиш, шовкин сундиргичлар -^улланилади. Тусувчи 
цурилиш конструкциялари, кабиналар, кожухлар товушни изо- 
ляциялаш воситалари ^исобланади. Чунончи, шов^инни пасай- 
тириш учун биноларга шиша блоклардан бир ёки икки к;ават 
цилиб ёрурлик проёмлари урнатилади, эшик уринлари тамбур- 
лар билан жи^озланади, орир полотноли ва периметри буйлаб 
зичланган эшиклар урнатилади.

Энг куп шовкин чицарадиган механизмлар ёки кучли шовкин 
чицарадиган узеллар пулатдан, алюминий цотищмалари, шиша 
пластикдан тайёрланган кожухлар билан беркитилиши керак. 
Кожух ва хоналарнинг товуш изоляцияси сифатида товуш ютув- 
чи материаллар ишлатилади. Шундай цилинганда юцори часто- 
талар диапазонидаги товуш босими даражаси 15. . .  22 дБ га 
пасаяди. Товуш ютувчи материаллар (цопламалар) жумласига
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акустик плиталар ва.говак тулдиргичли тешик-тешик (перфор-а- 
цияланган) конструкциялар киради. Акустик плиталарни пур- 
кагич ёрдамида сувли буёцлар билам юп^а ^илиб буяшга рухсат 
этилади. Кеиинги вак;тда шозцинни пасайтириш учун хоналарга 
шар, куб, призма ва бошь;а куринишдаги донали товуш юткич- 
лар ^опланмоцда (14-раем). Улар ишлаб чи^ариш хоиасида 
шов^ин даражасини 5 . . .  6 дБ га пасайтиради.

Шов^инга царши курашнинг энг оддий ва тежамли восита- 
ларидан бири экранлардир. Улардан механика цехларида ком- 
прессорлар ва бош^а жихозлардан чицадиган шов^индан ^и- 
моялашда фойдаланилади. Экрамлар шиша толаси ^опланган

aL

1-1-расм. Кубсимэн (а) ва конусснмон (б) товуш юткичлар.

металлдан, ПА/С, «Акмирган» типдаги стандарт акустик пли­
талар ва бош^а матсриаллардап таиёрлапади (15-раем). К,у- 
рилиш машнналари ва механизмлари ишлаётганда пайдо була- 
диган вибрацияни, вибрация манбаи билан асос орасидаги 
каттик; богланишларни йуцотиш ор^алки камайтириш мумкин. 
Бунинг учун эластик элементлар пулат-пружиналар куриниши- 
даги виброизоляторлар ёки эгилувчан материаллар (резина, 
пробка, битумли намат ва хоказо) дан тайёрлапгаи ^истирмалар 
пшлатплади.

Шовк;ин ва вибрацияга к,арши кураш воситаларидан бири 
вибрацияни сундиришдир. Бунинг учун вибрацияланадиган сирт- 
га кучиб кетмайдиган ^илиб эластик-цовушоц материаллар 
^атламлари суртилади. Масала.н, деворннинг ^алинлиги 1 мм 
булгаи вентиляцион > а̂во трубасининг тебрапншларини каман- 
тириш учун унинг сиртига 3 . . .  5 мм ^алинликда вибрацияни 
сундирувчи цоплама (№ 579 ва № 580 мастикаси, битум билан
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15- раем. Доналк товуш юткичлар(/) ва экранлар (2).

ёпиштирилган рубероид ^атлами, асбест чилвиридан цилпнган 
момиц ^атлами) доплат зарур. Компрессорла'р, вентиляторлар 
ва боцща аэродннамик шовкинлар маибаларидап чи^адиган 
шов^инни пасайтириш учун сундиргичлардан фойдаланилади. 
Ички сиртига товуш ютувчи материал цопланган канал энг 
оддий актив сундйргич ^исобланади. Технологнк процессларми 
лойи^алашда ёки жи.^озларни цурилиш шароитида ишлатишда 
шовцин ва вибрацияга царши курашиш учун бир ва^тнинг узйда 
бир нечта шов^ин сундириш воситаларидан фойдаланиладиган 
комплекс чоралар курилиши зарур.

Хизмат курсатувчи ходимларга шовцин ва вибрациянинг 
таъсирини камайтиришда индивидуал ^имоя воситалари иш- 
латилади. Улар жумласига ташци антифонлар (наушниклар) ва 
ички антифонлар (турли вкладишлар —«беруши» пахтаси бу- 
лаклари, ро£акли резинадан цилинган пробкалар ва ^оказо) 
киради. К,уло^а тириз ти^илган вкладиш.ва наушниклар юцори 
частотали шов^инни 15 . . .  30 дБ га пасайтиради. Иккн цатлам- 
ли (ип газлама ва резина) ^амда поролондан тикилган вибро- 
сундирувчи цулцоплар, шунингдек, таги цалин (микроровакли 
резинадан ишланган тагликли) пойабзал о а̂м кенг ишлатилади 
(16-раем).

Ишлаб чи^аришда шовцин ва вибрацияга ^арши курашга 
оид ташкилий тадбирлар жумласига ^урилиш индустрияси кир- 
хоналарида рационал ме^нат ва дам режимлари яратишга ^а- 
ратилган ^ар хил даволаш ^амда санитария-профилактика тад- 
бирлари, дастлабки ва даврий медицина куриклари утказнш 
киради. Чунончи, санитария нормалари талабларига жавоб бе- 
радиган дастаки машиналар билан ишлаганда вибрация остида
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16-раем. Вибрацияни сундирадиган дасталар.

ишлашнинг жами вак;ти иш сменасининг 2/3 цисмидан орти^ 
булмаслиги, яъни 5 соат 20 минутдан ошмаслиги керак. Бунда 
икки марта танаффус белгилаш тавсия цилинади: биринчи та- 
наффус смена бошлангандан 1 . . .  2 соат утгач (20 мин), иккин- 
чиси эса тушки танаффусдан 2 соатдан сунг утказилади. 5 . . .  10 
мин танаффуслар билаи 15. . .  20 минутдан йшлаш лозпм.
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XII боб.  Эргономика ^ацида тушунча. Ишлаб 
чикаришда ёритиш
1-§. Эргономика — ме^натни илмий таш кил цилиш ( Н О Т )н и н г  

бир ^исми сифатида

Хрзирги вацтда ишлаб чикаришда инсон ва машинанинг уза- 
ро таъсири туррисидаги фан тобора му^им урин тутмо^да. Бу 
фан эргономика деб аталади (грекча ergon — иш, nomos — цо- 
нун сузларидан олинган).

Бу фан нисбатан я^инда пайдо булган, у мехнат жараёнида 
инсон ва ^ар хил техник цурилмаларнинг узаро таъсирини урга- 
нади. Эргономика икки асосий фандан: инженерлик психоло- 
гияси ва техник эстетикадан ташкил топган.

Эргономика, шукингдек, ме^натда инсоннинг функционал 
имкониятларидан фойдаланиш йулларини урганади, мехнат 
хавфсизлигини ва мехнат унумининг усишини таъминлайдиган, 
мехнат цилиш учун цулайликлар яратадиган, инсоннинг иш цо- 
билиятини оширишга, кучи ва со рл и ри н и  са^лашга ёрдам бера- 
диган мехнат шароитларини ишлаб чи^ади.

Эргономика атроф-му^итнинг инсонга таъсирини текширади, 
шунингдек, ишчини му^итнинг зарарли ва хавфли таъсиридан 
^имоя цилиш воситаларини ишлаб чицади.

Эргономика ме^натни илмий ташкил цилишнинг бир цисми 
булиб, унинг вазифаси фан ва амалиётнинг энг янги ютуцлари 
асосида мехнат жараёнларини такомиллаштиришдан, мехнат - 
унумини узлуксиз устириб боришдан, мехнат шароитларини 
яхшилашдан, мехнат маданиятини оширишдан, коллективда цу- 
лай социал-психологик шароит яратишдан иборат.

НОТ ташкилий, техник ва и^тисодий чора-тадбирлар ком- 
плексини ишлаб чи^иш ^амда татбиц этиш йули билан амалга 
оширилади.

Ишлаб чи^ариш му^итининг ишчига таъсирини урганишнинг 
асосий методи мавжуд мехнат шароитларини анализ ^илиш ва 
ушбу шароитларга хос булган ишлаб чи^аришдаги шикастла- 
ниш сабабларини ани^лашдир. Иш урнидаги объектив омиллар- 
нинг мехнат хавфсизлигига, инсон психикасига таъсири инже­
нерлик психологияси масалаларини урганишда куриб чицилгани 
сабабли бу ерда эргономиканинг бош^а ^исми — техник эстети­
ка устида тухталиб утамиз. Техник эстетика техника со^асидаги 
бадиий ижодиёт цонунлари ^а^идаги фандир. Техник эстетика 
бу цонунларни моддий маданият предметлари яратган шароит 
билан инсон уртасидаги узаро ало^ани ш^ алоца амалга оши- 
риладиган му^итда урганиш орцали очиб беради. Бошцача 
айтганда, мехнат жараёнида инсонни ураб турадиган .^амма 
нарса гузал булиши керак. Бунга заводдаги иншоотларнинг 
куриниши ^ам (саноат архитектураси), цулланиладиган про- 
цесслар ^ам, механизациялаштириш ва автоматлаштириш хам, 
машина >*амда жи^озларнинг умумий куриниши ва уларнинг 
осон бош^арилиши ^ам, ишлаб чи^аришдагги интерьерлариинг
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колорнстик (эстетик) циёфаси хам, ишлатиладиган ^урилиш 
магериаллари хам киради (17-раем). Мехнат ва мехнат пррд- 
метларп хам техник эстетика учуй текшириш объектларн ^и- 
соблападп.

Ишлаб чикариш эстетикасп масалаларини хал этишда эсте­
ти ка— объект, корхонанп лопихалашдан, курилиш майдоича- 
спнн ташкил килишдан, курплишпииг индустриал методларини 
куллашдаи бошлапишини хисобга олиш лозим. Масалан, саноат 
комплексларини типавий ^ажмий секциялардан цуриш ажойиб 
иатижалар берди: корхоналар территорияси ^искарди, автомо-

17-раем. Табинй ёритнш учун зенит фонарлар.

биль иуллари ва рельели йуллар территорияси кичрайди, бино-. 
нинг бир куб метрига цилинадиган харажатлар камайди. Айни 
сактда курилиш мандоинда улчамлари ^ар хил ва ранги ^ора 
механизмлар жойлаштирилса, курилиш материаллари бетартиб 
сак;ланса, территория ёмон а^волда булса, кишида ёмон таас- 
сурот ^олдиради, ^урилишнинг яхлитлиги бузилади. Агар Урта 
Осис шароптида цурплиш агрегатлари ёр^ин рангларга буялса, 
материаллар махсус ажратилган жойларда са^ланса, террито- 
рпяда ахлат тупланиб ётмаса, курилиш майдонининг саноат 
эстетикасп яхшиланиши мумкин.

«Ишлаб чикариш эстетикасп» масаласи анча кенг булиб, бу 
масала билам саноат рассомларп ва гигиеначилар, психофизио- 
логлар ва конструкторлар, инженерлик психологлари ва ицти- 
содчилар шугулланишади. Бу масалада раыгнннг инсонга таъ- 
сири, уш!нг психофизиологик таъсири мухим урин тутади. Чу- 
нончп, яшил ранг кузга буладиган ички босимни (таъсирни) 
камантиради, цулоцни уткиРлаштиРаДи» ^он томирларининг
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яхши тулишйга ёрдам беради. Зарралдоц-сариц ранг узо^ ва^т 
таъсир этиши натижасида бош айланиши мумкин. К̂ изил ранг 
кншини тезда чарчатади. Кук ва хаво ранг сову^ таъсир этади. 
1\ора ранг кишини эзиб юборади ва узоц ва^т таъсир этганда 
нерв касалликларини келтириб чи^ариши мумкин. Рангни цабул 
^илиш ^атор шароитларга (ёритилиш даражаси, предметнинг 
узо^-яцинлиги, буялган предметнинг типи ва доказоларга) 
борлиц. Техник эстетика масалаларни шундай ^ал этиши керак- 
ки, янги яратилган машина жамиятнинг социал усишига, одам- 
лар уртасида янги муносабатлар царор топишига ва инсонда 
ме^натга янгича муносабат пайдо булишига ёрдам берадиган 
^амда ишчилар с о рл и ри гэ  ижобий таъсир курсатадиган булсин.

2 -§ .  М ехнат ш ароитларини инсонга м о сл аш  проблемалари 
(и ш л а ш  ^обилияти, чарчаш, диадат-эътибор, дам  олиш 
реж им и)

Мехнат шароитларига аввало гигиеник нормативлар: ишлаёт- 
ган хона ^авосидаги зарарли моддаларнинг йул цуйилган кон- 
центрацияси (ми^дори), метереологик шароитлар, нурланпш, 
шовцин, вибрация нормалари, минимал ёритилиш даражалари 
ва бош^алар таъсир этади. Жи^озларни лой^алашга оид техник 
шартлар: конструктив, габарнт-планировкалаш ва параметрик 
шартлар ало^ида а^амиятга эга.

Хар цандай мехнат самарадорлигининг энг му^им мезони 
унинг иш ^обилияти ^исобланади. Иш цобилияти организмпинг 
талаб этилган иш цув-ватини имкони борича узо^ ва^т са^лаб 
туришдан иборат. Иш сменаси давомида иш цобилияти босцич- 
лари буйича ривожланади: 1) ишга киришиш, 2 ) юцори дара- 
жада бар^арор иш цобилияти, 3) иш цобилиятининг пасайиши, 
чарчаш аломатларинииг пайдо булиши.

Чарчашга ^ар хил омиллар: ме^натнинг ^аддан таш^ари 
интенсивлиги, ишлаётганда нотурри вазиятда туриш, айрим 
органларнинг мажбурий равишда орти^ча зури^иши, ишнинг 
бир хиллиги ва бош^алар сабаб булади. Чарчаш натижасида 
организмнинг зарарли таъсирларга ^аршилиги сусаяди, ди ^ат-  
эътибор пасаяди ва бахтсиз ^одиса руй бериши мумкин. Чар- 
чашнинг бошланиши толи^иш булиб, у иш, ортицча (^ушимча)- 
^аракатлар, шунингдек ишнинг нотурри ташкил этилиши о^и- 
батида пайдо булиши мумкин, Толициш булмаслиги учун иш 
омиллари цийматлари (харакатлар частотаси ва кучи, енгиб 
утиладиган туси^лар циймати ва хоказо) билан дам олишлар 
давомлилиги уртасида муайян нисбат булиши керак. Ишнинг 
доим бир хил ритмда булиши ^ам маълум а^амиятга эга.

Чарчаш натижасида диц^ат-эътибор сусаяди. Дш^ат-эъти- 
бор деганда онгнинг муайян объектга ёки мехнат шароитлари 
ва вазиятини белгиловчи ,\аракатга царатилиши тушунилади.

Бир йула цабул цилиниши лозим булган объектлар ^анча куп 
булса, шунча куп ди^цат-эътибор талаб ^илинади. Ишни цн- 
зи^иб бажариш унинг а^амиятини тушуниш, бурч ва масъули-
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ятни англаш бар^арор диодат-эътиборнинг мухим шарти 
^исобланади. Аншушк йуцлнги, информациянинг поаницлиги ва 
кечнкиши туфайли одамнинг жавоб харакатлари мехнат хамда 
процесс шароитларига турри келман цолиши мумкин. Бунинг 
натнжасида мехнат унуми камаяди ва хавфсизлик шароитлари 
ёмонлашади.

Ди^к^ат-эътибор мехнат таълими, у^итиш, тажриба урганиш 
(стажировка), хавфсиз нш усулларини узлаштириш жараёнида 
ривожланади.

Мехнаткашларнинг иш ^обнлияти ва со рл и ри н и  са^лаш мац- 
садида дам олишнинг к^уйидаги турлари белгиланган: тушлик 
танаффус (2 соатгача), кунлар уртасидаги (сменалараро) та- 
наффус (камида 16 соат), хафталик дам олиш (камида 42 соат), 
ишланмайдиган махсус кунлар (байрамларда) ва йиллик отпус­
ка. К^шда очик; ^авода ишлайдиганларга исиниб олиш учун 
танаффуслар белгиланади. Танаффусларсиз ишларда ишлайди­
ганларга иш ва^тида ов^атланишга имконият яратилади. Шах- 
сий эхтиёжлар учун смена давомида 10 минут ва^т ажратилади. 
Дам олиш ва^тида организмнинг ортицча зурицишини йу^отиш 
учун фойдаланилади. Ишчи-хизматчилар но^улай ишлаб чи^а- 
риш омиллари таъсир этмайдиган шароитларда дам олишлари 
зарур. Иш урнидаги мехнат шароитларига (ёки ташци мухитга) 
таъсир этувчи но^улай омнллар жумласига шовцин, ^аддан 
ташк^ари юцори ёки паст температура, ^урилиш майдони хаво- 
сининг чанг, газ ва захарли аралашмалар билан ифлосланиши 
киради.

^урилиш ташкилотларида ю^орида айтилган >^амма травма­
тизм омилларига ^арши кураш воситалари мавжуд булади. 
Курилиш ишларини ташкил цилаётганда турри мехнат ва дам 
олиш‘ режимлари, ишловчиларга ишлаб чи^ариш мухитининг 
зарарли хамда хавфли таъсирининг олдини олиш чоралари куз- 
да тутилган булиши керак.

3-§ .  Ёритиш а^амияти , ёритиш нормалари, ёриткичларни 
тан л аш

Ишлаб чи^аришда чиро^лар турри танланганда ва ёриткич- 
лар рационал урнатилганда куз, умуман организм кам чарчай- 
ди, мехнат унуми ортади ва цурилиш-м.онтаж ишларининг сифа- 
ти яхшиланади.

Ёритиш шароитлари яхшиланса, кузни жуда зурицтириш 
талаб ^илинадиган ани^ ишларда хам, бош^а ишларда ^ам 
мехнат унуми ортади (биринчи ^олда мехнат унуми 15% орта­
ди). ^урилиш индустрияси заводларида утказилган текшириш- 
лар шуни курсатдики, ю^ори аниклик талаб цилинмайдиган 
ишларда ёритиш шароитларини яхшилаш, яъни чурланма лам- 
палар урнига газ разряд лампалар урнатиш ва ёритилиш дара- 
жаснпи 50 дан 150 люксга ошириш натнжасида мехнат унуми 
1,5% усди.
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Одамннпг кузи барча турли-тумаи нурли энергия нурланиш- 
ларидап фа^ат тулцининннг узунлпгн 380—770 им булган нур- 
ланишларпигина ок; ёрурлик сифатида кабул килади.

Корхопа ва цурилишлар табиий ^амда суиъий ёритнлади. 
Сунъий ёритиш нор'маларпда ёритилиш даражаспга, сифатига, 
авариявпй ёритпшга, умумнй ёритиш чиро^ларининг запас 
коэффициент ^амда уларни тозалаш муддатларига цуйилади- 
ган талаблар бор. Еритилиш нормалари куриб бажариладиган 
ишларнинг шароитларига ^араб белгиланади. Бу ишлар Эта 
разряд ва кичик разрядларга ажратилади. Разрядларда куриб 
бажариладиган ишларнинг аницлиги ^исобга олинади. Масалан, 
умумнй ^урилиш ишлари VI разрядга, омборлардаги ишлар 
VIII разрядга киритилади. Сунъий ёритиш нормаларида ёрити­
лиш даражаси ишлатиладиган манбалари ва цабул цилинган 
ёритиш системасига ^араб ало^ида-ало^ида нормаланади. Газ 
разряд ёрурлик манбаларидан (люминесцент лампалар, ДРЛ, 
ДРИ лампаларидан) 'ишланган ёритиш установкалари учун ёри­
тиш нормалари (СНиП, II-A боб, 9—71) чурланма лампали 
ёритиш установкалариникига нисбатан юцориро^. Умумий ёри­
тиш системасида нормаланадиган ёритилиш даражаси аралаш 
ёритиш системасидагига Караганда пастроц, чунки аралаш ёри- 
тишда умумий ёритишга ма^аллий ёритиш хам ^ушилади. Бун­
да бнтта ма^аллий ёритишдан фойдаланишга йул цуйилмайди. 
Саноат корхоналарида, асосий иш урнини ёритишдан таш^ари, 
авария руй берганда ёки чироцлар тусатдан учиб цолганда 
одамларни хоналардан эвакуация ^илиш ва айрим ишларни 
давом эттириш ма^садида авариявий ёритиш ^ам кузда ту- 
тилади.

Хоналарнинг табиий ёритилишини т а б и и й  ё р и т и л г а н -  
л и к  к о э ф ф и ц и е н т и  (ТЕК) деб аталадиган катталик бн* 
лан белгилаш цабул ^илинган. Агар табиий ёритилганликнинг 
лойихаланган коэффициенти ён томондан ёритишда норманииг 
80 процентини ва ундан камини, ю^ори томондан табиий ёри­
тишда 60 процентини ва ундан камини ташкил этса, нормалана- 
дигап ёритилганлик сунъий ёриткичлар урнатиш ^исобига оши- 
рилади.

Ернткичларни танлашда ёрурлик о^имининг куп цисми иш 
сиртига тушиши учун ёритиш арматурасига эътибор бериш ло- 
зим. Очи^ лампалардан фойдаланиш ярамайди, акс з^олда куз 
цамашиши ва электр энергияси бефойда сарфланиши мумкин. 
Ериткичлар типини танлашда хонадаги му^ит ва ёруглик та^- 
симотига ^уйиладиган талаблар ^ам хисобга олинади. Баланд 
хоналарга ёрурлик та^симоти концентрланган ёриткичлар 
(«Универсаль», «Глубокоизлучатель») урнатган маъцул. Сунъий 
ёритишда чурланма ва газ разряд лампалардан фойдаланила- 
ди (18- раем).

Чурланма лампалар вакуумли (15 ва 25 Вт) хамда газ билан 
тулдирилган булади (1500 Втгача). Чурланма лампаларнинг 
уртача хизмат муддати 1000 соат. Газ разряд лампалардан энг 
куп тар^алгани симобли лампалар (шунингдек, ёйли симобли
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18-раем. Ёрмткичлар 1инг



коиструкнияси (а) »a öpyF.niKiinnr та^еимламнщ 
эгрн чизшулари (б).



люмннесцемт ДРЛ лампалари) ва люмннесцент лампалардир. 
Бу лампаларппнг беш хпли чпкарилади: ЛД — кумдузги ёрут- 
лик лампалари, ЛХБ — хира ёрурлик берадиган лампалар, 
ЛБ — ок; ёрурлик берадиган лампалар, ЛДП — ёрурлик о^ими 
узатплишн яхшилангап кундузги ёрурлик лампалари, ЛТБ — 
исси^ ок; ёрурлик берадиган лампалар. Бу лампаларнинг ^ув- 
вати 8— 120 Вт.

К,урилиш территориясининг катта (5000 м2дан куп) очиц 
мандонларини ёритиш ва ^оронрида ишлаш учун прожекторлар- 
дан фойдаланилади. Улар симёрочлар, мачталар, цурилиш ма- 
шиналари ва бошца туррун таянчларга урнатилади. ПЗС-25, 
ПЗС- 35, ПЗС- 45 типидаги прожекторлардан кенг фойдала­
нилади.

4 - § .  ^ури ли ш -м о нтаж  ишларини б аж а р и ш д а  ёритишни 
лой од ал аш  в а  улардан  фойдаланиш

Ёритиш установкаси (сунъий ёриткичлар) ни лойи^алашда 
цурилиш-моитаж ишлари технологияси билан ' танишиб чициш 
керак. Кейин цуйидаги масалалар хал этилади: ёритиш система- 
си, ёритиш манбаининг типи, ёритилиш нормалари, ёриткичлар 
типи, ёритиш усуллари танланади. Ёриткичлар жой-жойига 
цуйилади, бизга керакли нуцталарнинг ёритилиш даражаси ^и- 
соблаб чицилади, ёриткич ва лампаларнинг цуввати аницланади.

Ерурлик манбалари газ разряд лампаларнинг тежамлилигига 
^араб танланади. Еритиш системасини ани^лашда умумий ёки 
аралаш ёритиш танланади. Аралаш ёритиш тежамлироц бул- 
са-да, аммо гигиена ну^таи назаридан умумий ёритиш мукам- 
малро^дир, чунки у куриш майдонида ёр^инликни цулай тац- 
симлашга имкон беради.

Чироклар типлари хоналарда ёр^инликнинг таксимланишига 
цуйиладиган талабларни ва му^ит шароитларини ^исобга олиб 
танланади. Умумий ёритиш системасида ёриткичлар уларнинг 
осилит баландлигига ^араб жойлаштирилади. Ёриткичлар бир 
цатор, куп цатор, шахмат тартибида, квадрат тарзда ва бонща 
куринишларда жойлаштириладиган, хар бир система учун ёрит­
кичлар осиш баландлиги (Н) билан чироклар уртасидаги масо- 
фа (Ь) орасидаги энг ма^бул нисбатлар ^исоблаб чи^иш ^амда 
ишлаб чицариш тажрибаси орцали ани^ланган.

К,уйидаги нисбатлар тавсия этилади (Ь : //)
ХН.1-жадва л

Ж ойлаш тирилиш и

Е р и т к и ч  т и п и
б и р  цатор к £ п  цатор

Сут ранг шиша шари 1,9—2 , 5 2 , 3 — 3 , 2
Яхлит шиша люценти 1 , 5 — 1 , 6 1 , 6 — 1 , 8
«Универсаль» 1 , 8 — 2 , 0 1 , 8 — 2 , 5
«Кузгулн чуцур нурлаткиц» 1 , 2 — 1 , 4 1 , 2 — 1 . 4
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Лампалар сони ва ^увватини ани^лаш учун бир нечта ме- 
тодлар бор. Улардан энг асосийлари ёрурлик о^имидан фойда- 
ланиш коэффициенти методи ^амда ну^та методидир. Курилиш 
индустрияси корхоналарида куппнча иу^та методи цуллапилади.

Белгиланган ёритиш нормалари цурилиш-монтаж ишлари- 
иинг асосий хиллари учун мулжалланган минимал ^ийматларни 
белгилайди. Темир-бетон,- р и ш т  териш ёки сувокчилик, дурод- 
горлик, ёгочсозлик ишлари учун бу ^ийматлар 15—20 лк, буё^- 
чилик ншлари учун 50—75 лк, конструкцияларни монтаж ^илиш 
учун 50 лк, ёрочга ишлов бериш участкаларида раидалаш, арра- 
лаш учун 100—300 лк, ёроч материаллар омборларида пшлаш 
учун 2—20 лк, буё^ тайёрлаш устахоналарида буёц тайёрлаш 
учун 75—100 лк, цозонхонада ишлаш учун 200 л к, компрессор- 
ларда ишлаш учун 100 л-к, к^урилишда сувни химпявий тозалаш 
хоналари учун 100 лк (фильтрлар, тиндиргичлар учун 5 лк), 
машиналар турадиган жойлар учун 30 лк га тенг.

Монтаж ишлари бажарилаётганда умумий ёриткичларга цу- 
шимча равишда ма^аллий ёриткичлар (прожекторлар) ^ам 
урнатилади. Улар минорали кранларга ёки ало.\ида миноралар- 
га урнатилади.

Махаллии ёриткичлар урнатиш масаласи ёрптиладнган иш 
урнида бажариладиган ишлар характерини ва бевосита ишлаб 
чи^ариш шароитида мумкин булган ёритиш вариантларини 
атрофлича ургангап ^олда индивидуал тарзда хал этплиши 
зарур. Агар бу масалани инженерлар .\ал цилиб бермасалар, 
иш урнини нормал ёритиш учун ишчиларнинг узлари чора ку- 
ришга мажбур буладилар. Бунда купинча техника хавфсизлиги 
бузилади. Масалан, УзССР К,урилиш министрлигига царашли 
10 сон ^урилиш трести Наманган ша?фида цураётган бинолар- 
дан бирииинг подвалида электрик К. бахтсиз ^одиёага учраб 
орир шикасланди. Бу ишчи мастерга айтмасдан, бетон ^уювчи- 
лярнинг илтимоси билан бино подвалига цушимча ёриткич 
урнатмо^чи булган. Бунинг учун у бузу^ ПЗС-35 прожекторини 
йул цуйилган 36 В кучланиш урнига 220 В ли кучланишга ула- 
мо^чи булган. Линиядаги кучланишни узмасдан прожекторни 
улаётганда уни ток уриб, ^аттиц шикастланган. Бу бахтсиз 
^одисага асосан подвалда бетон ишларини бажариш учун талаб 
килинган ёрурликни таъминлаш масаласини мастер уз вацтида 
хал ^илмаганлиги сабаб булди.

Корхоналардаги хоналарни ва цурилиш майдонларини ю^о- 
ри даражада ёритиш ^амда электр энергиясини тежашда табиий 
ва сунънй ёритиш установкаларидан турри фойдаланиш мухим 
роль уйнайди.

Ёритиш установкаларидан фойдаланиш хонадаги ифлослан- 
ган ойналар ва лампаларни мунтазам тозалаб туришдан (19- 
расм), куйган лампаларни уз ва^тида алмаштириб туришдан, 
бино хамда объектлардан фойдаланиш маданиятинипг умумий 
савиясини кутариш (цурилиш ахлатларппи уз вацтпда чи^ариб 
ташлаш, девор ва шипларни оцлаш ёки буяш ва бош^а тадбир- 
лар) дан иборат. К>урилиш индустрияси корхоналари цехлари- 
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даги чиро^лар камида бир ойда бмр марта тозалаб турилиши 
керак. Бу ншни электромонтёрлар ёритиш тармогидан кучла- 
нишми узиб цуйнб бажаришади. ^урилиш ташкилотларининг 
энергетнклари корхомалардаги ёритиш установкалари ва ёрур-

1Э- раем. Дераза ойналарини ювиш учун машина.

лик проёмларидаи турри фойдаланишини кузатиб боришлари, 
иш шароитига, гигиена талаблари >^амда .ме,\нат хавфеизлигига 
тулиц жавоб берадиган ма^бул ёрурлик режимн яратилишига 
ёрдам беришлари зарур.
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XIII боб.  Лойихалашда мехнат мухофазаси 
мае алалари
!■§• Курилишни ташкил цилиш лойихаларида мехнат 

мухофазаси

Курилишни ташкил ^илиш лойихаси сапоат ва граждан 
объектларнни куриш учун тузиладиган иш лойи^аеннинг ажрал- 
мас к^сми хпеоблаиади. К,урилишни ташкил ^илиш лойихалари 
курилишнппг ташкнлий-техник савиясини ошириш хпеобнга эпг 
кам харажатлар цилган ^олда ишлаб чи^ариш цувватларииннг 
уз ва^тнда ва юк;ори спфат билан топширилишини таъмпнлаш 
максаднда пшлаб чи^иладн.

Курилишни ташкил ^илиш лойихаси иш лойихасини ишлаб 
чнкадигаи бош лойихалаш ташкилоти томонидан ёкй лойи^а- 
нинг иш ^исмини бажарадиган лойихалаш ташкилоти томони­
дан тузилиши керак (СН 47—74 нннг 2.1 пунктп). Курилишни 
ташкил цилиш лойихаси ^ажмий-планлаштириш, конструктив 
ва технологик ечимларни курилишни ташкил цилиш хамда иш- 
ларни хавфеиз бажариш шароитлари билан узвий боглаш мак^ 
садида бош планни, ишлаб чи^ариш технологиясини, мехнатни 
ташкил этишни ва ишлаб чицаришни бошкариш снстемасини, 
иш лойи^асининг цурилишга оид ва бошка цисмлариии ишлаб 
чи^иш билан бир вактда ишлаб чи^илишн зарур.

курилишни ташкил ^илиш лойихаси таркмбига тушунтириш 
хати ва чизмалар киритилади. Тушунтириш хатининг «Мехнат 
мухофазаси ва хавфеизлик техникаси» булимида куйпдаги ма- 
салалар: ^урилишдаги шарт-шароитлар ва асосий хавфлар ха- 
рактеристикаси, мураккаб цурилиш, монтаж хамда махсус иш- 
ларни, шу жумладан, циш шароитида бажариладиган пшларни 
хавфеиз бажариш методлари, йирик ва мураккаб бнно хамда 
иншоотларни хавфеиз ^уриш $чимлари, цурилиш-монтаж иш- 
ларини бажаришда ишлатиладиган хавфеизлик техникасига 
оид асосий цурилмалар (сурилар, ^авозалар, юк цамраш, тусиш 
хамда химоя ^урилмалари ьа ^оказо) нииг руйхати, типавий 
инвентарь, санитария-маиший хоналар (душхоналар, гардероб- 
хоналар, хожатхоналар, ювиниш хоналари, ишчйлар исинади- 
гаи ва овцатланадиган хоналар, цуёш радиацияси хамДа сгин- 
гарчиликдан саь^ланиш жоилари, ичимлик су в билан таъмчн* 
лаш ^урилмалари, ^ул ва оё^ ювиладиган ванналар, согли^ни 
са^лаш пунктлари)га булган талабнинг асосланган хис°би акс 
эттирилиши лозим.

Санитария-маиший хоналар сахни ва уларга жойлаштирила- 
диган жи^озларнл хисоблаб чи^ишда (XIII. 1-жадвалга ^аранг) 
^урилйш майдонида энг куп кишилик смена ва^тида ишлайди- 
ганларнинг 5 проценти ми^дорида цатнашадиган практикантлар 
(СН 276—74 нинг 1.2 пункти), ортиш-тушириш хамда ташиш 
ишларини хавфеиз бажаришга оид тадбирлар, вибрация ва шов- 
^инга царши кураш тадбирлари, иш уринларининг ёритилиш 
даражаси эътиборга олиниши керак.
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X III.I- ж а д в'а'л. Инвентарь санитария-маиший хоналар сахнин инг ^исоби
курсаткичлари

Бннэ ва хоналар номенклатураси Улчов бирлнги
Са*нининг-*и- 
собий к^рсат- 

кичи, м*

Маиший хоналар: м‘2/1 киши 0,9
гардеробхона. м2/1 киши 0,82
душхона м*/1 киши 0,2

Аёлларнинг шахеий гигиенаси учун м2/ 50 киши 1,76
Кийим ва пойабзални цуритиш учун м2/ 1 киши 0,2
Эркаклар хожатхонаси м2/ 1 киши 0,09
Аёллар хожатхонаси м2/ 1 киши 0,14
Ошхона (хом ашё учун)*

м 2/ 1 утирилади-- 200 уринли
ган жой 0,94

100 уринли -- « 1,02
50 уринли « 1,2

Ошхона (ярим фабрикатлардан овцат тайёр- 
лайдиган):

200 уринли м2/1 утирилади-
0,82ган жой

100 уринли « 0,88
50 уринли « 1,01

Буфет:
24 уринли « 0,67
12 уринли с 0,79

Овцатланадиган хона < 0,25
1200 ишчига мулжалланган сорлицни сацлаш

пункти ма 70 гача
1200 — 2000 ишчига мулжалланган согли^ни

сацлаш пункти » 100 гача
Иш вацтида дам олиш, исиниш, цуёш радиа-

цияси ва ёнииндан са^ланиш учун хона м2/1 киши 0,7
Исиниш учун ало^ида хона 1 0,1

*  ^исобий курсаткичларга буфеткинг сахни хам киритилган.

Бош ^урилиш плани чизмаларида цуйидагилар курсатилади: 
доимнй бино ва иншоотлар ёки мувакцат инвентарь, санитария- 
маиший хоналарнинг жойлашуви, материаллар омборлари ^амда 
йигма деталь ва буюмлар сацланадиган майдончаларнинг жой­
лашуви, доимий хамда муваццат темир йуллар ва автомобиль 
йуллари хамДа ишчилар юрадиган йулаклар, асосий инженер- 
лик коммуникациялари, монтаж кранлари хамДа механизация- 
лаштирилган агрегатлар ва улар ишлайдиган «хавфли» кучма 
зоналарнинг чегаралари (20- раем), электр узатиш линиялари 
(ЛЭП), ёритиш цурилмалари (прожектор мачталари ва >рка- 
золар)нинг жойлашиши, ёнгинга царши ^имоя объектлари (хо- 
вузлар, резервуарлар, ут учнриш инвентарлари урнатилган 
шчнтлар, ут учнриш депоси ёки ало^нда ут учириш машинала- 
ри тураднган жойлар) курсатилади.

Иириклаштирилган сеткали комплекс график тушунтириш
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20- раем. Битта минора ли кранникг курнлиш майдонида ишлаш радиуси;
1 — курилаётган  объект, 2 — й уллар , 3 — курилиш м атсриаллари ва конструкдиялари тл х 
ланадиган майдончалар, 4 — кран юрадиган йул, 5 — кран йулининг охири, 6 — кран и'.и

лайдиган жой чегараси, 7 —стрелканинг энг катта кулочи.

хатига илова тарзида берилиши лозим. Унда объектларни лойи- 
Халаш ва ^уриш асосий боскичларининг давом этиш вакти, ишга 
тушириладиган объект таркибидаги айрим бино хамда иншоот- 
ларпипг цурилиш кстма-кстлкги, тсхнологик жндозларни тайёр- 
лаш ва синаш тартиби курсатилади.

2-§. Ишларни бажариш лойи^аси (ИБЛ)да мехнат мухофазаси

Ишларни бажариш лойихасида мехнат мухофазаси ва хавф- 
сизлик техникаси масалаларини бош пудратчи хамда субпуд- 
ратчи цурилиш ташкилотлари ишлаб чицади.

йирик объектларни, шунингдек махсус ёрдамчи иншоотлар, 
мосламалар, ^урилмалар хамда установкалар (махсус ^олип- 
лар, сирпанма цолиплар, куприк кранлар ва бош^а мураккаб 
цурилиш жихозлари, кутариш, суриш, й и р и ш  осма бетон ь^уйиш 
жихозларини монтаж ^илиш к;урилмалари, шпунтли тусицлар, 
чу^ур цо^иладиган устунцозицлар— цобик;лар, буррилаб боти- 
риладиган устун^ози^лар ёки тушиш цудуцлари, мавжуд нншо- 
отлар я^инида буррилаш-портлатиш ишлари, реконструкция ^и- 
лиш ёки сик;и  ̂ шароитда ^уриш ва хоказо) дан фойдаланиб 
цурилиши лозим булган, конструкциялари ва ишлаш шаронти 
мураккаб булган объектларни цуриш учун ишларни бажариш 
лойихаси объектни лойи^алаган лойи^алаш ташкилотлари то- 
монидан ёки лойи^ани тасди^лайдиган ташкилотларнинг орг- 
техстройлари томонидан ишлаб чи^илиши мумкин.

Ишларни бажариш лойихасида техник ечимлар хамДа иш‘ 
ларнинг хавфеиз бажарилишини ва ишловчиларга санитария-
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гигиена хизмати курсатилишини таъминлашга оид ташкнлий 
тадбирлар курсатилиши керак. Бу масалаларни ^ал этиш учун 
дастлабки материаллар сифатида ^уйидагилар булиши лозим: 
цурилишни ташкил ^илиш лойихаси, хавфсизлик техиикасн ва 
ишлаб чн^ариш саинтариясига онд норматив хужжатлар хамда 
стандартлар талаблари, шунга ухшаш объектларии ^урншда 
тупланган тажриба асосида ишлаб чи^илган ишлаб чицаришда 
шикастланишларнинг олдини олиш юзасидан тадбирлар, ме^- 
нат хавфсизлигини таъминлашга дойр типавий ечимлар ва иш- 
чилар хавфсизлигини таъминлаш ^амда уларни ^имоялаш тех­
ник воситаларпнинг каталоги.

Ишларни бажариш лойих;асидаги хавфсизлик технпкасига 
оид техник ечимлар конструкция ва жи^озларнинг монтажбоп* 
лигини таъминлашга, баландда ва боцща хавфли ишлаб чи^Э' 
риш шароитларида бажариладиган ишлар ^ажми ^амда ме^нат 
сарфининг камайишига, цурилиш майдонидаги иш уринларининг 
ёритилишига, биринчи навбатда доимий туси^ конструкциялар 
(деворлар, панеллар, балкон ва проёмлар туси^лари) ни к;уриш- 
га, хавфли зоналарга муваццат тусицлар урнатишга (21- раем), 
эхтиёт канатлари ^амда сацлаш белборларини ма^камлаш

21-раем. Хавфли ва зарарли ишлаб чи а̂риш факторлари 
булган участкаларнинг чегзрасини курсатувчи сигнал и^оталар: 
1— канотт канат ва  капрон канат, 2 — и *о т а  стойкаси (устуни), 3 — таянч.

жойлари ва усулларига, ишчиларни иш урнига олиб чи^иш 
йуллари ^амда восихаларига, коллектив ва индивидуал ^имоя 
воситаларига дойр талабларни акс эттириши зарур (ГОСТ 
12.4.011—75* га мувофиц).

Ишларнинг хавфеиз бажарилишига оид асосий ташкилий 
тадбирларда ^уйидагилар кузда тутилиши керак: бош пудратчи 
ва субпудратчи ташкилотлар биргаликда ишлаб чи^адиган 
тадбирлар, ишлаб турган корхонани реконструкция ^нлишда эса 
биргаликда бажариладиган ишларни амалга оширишга хамда 
ишлаб турган иншоотлар, коммуникациялар ва установкалар 
яцинида хавфеиз ишлашни таъминлаш юзасидан бош пудратчи, 
субпудратчи ташкилотлар ва буюртмачи ташкилот биргаликда 
ишлаб чшэдан тадбирлар бажариш учун наряд-рухеат берили-
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ши лозим булган ута хавфли ишлар руйхати, ^урилиш майдони- 
да йул ва хавфсизлик техникаси белгиларини урнатиш схемаси.

Санитария-гигиена хизматига оид асосий тадбирларда ^уйи- 
дагилар кузда тутилиши керак: санитария-маиший хизмат, маи- 
ший хоналарнинг муфассал ечими, ичимлик сув таъминоти, мах- 
сус руйхат буйича совун, сут билан бепул таъминлаш, исси^ 
ва совук; сув таъминоти, коллектив булиб'ов^атланиш жойлари 
(жамоат ошхоналари), медицина таъминоти, коржома ва мах- 

•сус пойабзаллар сони, ^урилиш чи^индилари ва ахлатни чица- 
риб ташлаш; а.\оли яшайдиган пункт (шахар) билан ало^а 
^илиш йуллари, зарарли ишлаб чи^ариш факторларн пайдо бу- 
лиши мумкин булган участкалар, ишчиларни зарарли ишлаб 
чикариш факторларидан химоялаш воситаларини белгилаш.

Конструкциялар, буюмлар ёки материалларни кран билан 
кучираётганда ёхуд монтаж цилаётганда ёки тахлаётганда тур- 
гунлиги йуколиши оцибатида уларнинг баланддан тушиб кети- 
шининг олдини олиш ма^садида ИБЛ да ^уйидагилар курса- 
тилган булиши керак: донали сочилувчан-материалларни, шу- 
нингдек бетон ва ^оришмани ташиш учун контейнерга солиш 
воситалари хамда идишлар (бунда ташиладиган юкнинг харак- 
тери ва уни уша иш урнига узатиш ^улайлиги хисобга олинади); 
жойдан-жойга кучириладиган юкнинг массаси ва габаритлари, 
строплаш хамда монтаж ^илиш ^исобга олинган ^олда юк 
цамраш мосламалари (монтаж цамрагичлари, строплар); тах- 
лаш ва монтаж ^илиш ва^тида элементларнинг лойи^адаги ^о- 
латда ёки шунга я^ин холатда узатилишини таъминлайдиган 
•строплаш усуллари; конструкциялар элементларини туррун 
холатда са^лаш учун мосламалар (пирамидалар, кассеталар); 
юкларни строплардан бушатишдан олдин уларни ва^тинча мах;- 
камлаб цуйиш учун ишлатиладиган жи^озлар; конструкциялар- 
ни узил-кесил ма^камлаш усуллари; ^урилиш чициндилари вц 
ахлатни йуцотиш усуллари; бир вертикал буйича ^урилиш-мон- 
таж ишлари бажарилаётганда ^имоя ёпмалари (тушамалар) 
ёки козирёклар урнатишнинг зарурлиги.

Юкларни кран билан жойдан-жойга кучираётганда юкнинг 
тушиб кетиши натижасида пайдо буладиган хавфли зона чега- 
расини ^уйидаги формуладан ани^лаш тавсия этилади:

5  =  1 / 2  [т (1 — созгр)  п],  м ,

бу ерда: 5 — тушиб кетган конструкииянинг эркин тушиш э т̂имоли булгандв 
оиирлик марказининг дастлабки >;олатидан боища томонга мумкин булган чега- 
равий тэтилиб кетиш катталиги, м; т  — стропларнинг узунлиги, м; ф — вертикал 
текислик билан строп орасидаги бурчак, град; п — конструкииянинг ярим узун­
лиги, м; И — монтаж процессида конструкииянинг ер сатхидан, монтаж гори- 
зонтидан кутарилиш баландлиги, м.

Конструкциянинг мумкин булган чегаравий отилиб кетиш 
катталигининг унинг кутарилиш баландлигига борлшутик гра- 
фиги 22- расмда курсатилган.

Одамлар харакатланиши учун хавфли булган зонанинг кенг- 
лигини аницлашда цуйидаги соддалаштирилган формуладан
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22- раем. Кран билан бош- 
ца жойга кучирилаётганда 
тушиб кетган конструк- 
циянинг энг узовда бориб 
тушиш масофасининг ку- 
тарилиш баландлигига бог- 

лшушги.

1 * 200-

II 
*  1

150-

100 -

II 70
50 -
20 -

1 I ------- Г------1------—
О .5 '"  10 15 20 25 

Конструкциянине эркс/я /пушищ
Э^тймолц ¿¡улганида чегаравий 
огт/У7ц$ к е/ри ¿и каттал и ги , м

фойдаланилади: 5=1 ,25  У п*Ь,  бу ерда: п — горизонтал ^олат- 
да монтаж ^илинадиган конструкцияларнинг ярим узунлиги, м; 
к — кутарилиш баландлиги, м.

К,урилаётган бино яцинида юклар тушиб кетганда вужудга 
келадиган хавфли зона чегаралари цуйидаги формуладан аниц- 
ланиши мумкин:

Х  =  - ~  (20Н +  0,235#!) +  V, У Ц - , м.

бу ерда б — тушаётган юк кундаланг кесимининг эффектив юзи, м2 (энг катта 
ва энг кичик юзлар иккита кийматининг уртача арифметик киймати каби аник- 
ланади); т  — тушаётган нареанинг массаси, кг; &— эркин тушиш тезланиши, 
м2/с; Н — тушиш баландлиги, м; Уй — юк тушиш тезлигининг горизонтал таш- 
кил этувчиси, м/с.

Хавфли зона катталигининг нареанинг тушиш баландлигига 
богли^лик графиги 23- раемда курсатилган. Юцорида келтирил- 
1ан формула бирмунча узун булгани сабабли, нареанинг пастгл 
тушиб кетишидан юзага келадиган хавфли зона чегараларини 
XIII.2- жадвалдан ани^лаш мумкин (СНиП III-4-80 нинг 2,7 
пункти).

^урилиш-монтаж ишларини машина (механизм) лардан фой- 
даланиб бажариш лойи^аларида цуйидагилар кузда тутилиши 
зарур: машиналар типини, улар уРнатилаДиган жойларни ва 
уларнинг иш режимини цурилиш технологияси ^амда шароит- 
ларида кузда тутилган параметрларга мувоф1щ танлаш, маши- 
нистга ва яцин атрофда ишлаётганларга хавфли ^амда зарарли 
омиллар таъсир этишига йул ^уймайдиган тадбирлар, иш зо- 
насининг куриниши чекланган зонасида машиналар билан иш-
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ликлиги.

.лаётганда машиналарнинг ^аракат йулини ёки бурилиш бурча- 
гини чеклайдиган техник воситалардан >^амда машинистнинг 
ишловчилар билан алоца цилиш воситалари (товуш сигнализа- 

•цияси, радиоалоца, телефон алокаси)дан фойдаланиш, упирилиш 
призмаси зонасида машинани .тукма грунт ёки махсус конструк- 
цияларга урнатишнинг ало^ида шароитлари. Бунда разима ни- 
шабипимг асосидан машиналарнинг энг я^ин таянчларигача 
горнзонтал буйича йул ^уйиладиган масофа ХП1.3-жадвалдан 
олиниши керак (СНиП Ш-4-80 нинг 3.8- пункти).

XIII .2- ж а д в а л. Хавфли зона чегаралари ’

Ю кшш г м\мкшг булгзн  
туш иш  баландлиги, м

Хавфли зона чегаралари

к ж л а р  з^аракатланадиган 
ж онлар якниида (машиналар 
ёрдамида кучириладиган юк 
максимал габаритл ари траек- 

ториясинииг горрзонтал 
проекциясидан), м

|)И.1ни 11 аИ Сипо СКИ 

иншоот яцинида (унинг 
ташки периметридан), м

20— гача 7 5
20—70 10 7
70—120 15 10

120—200 20 15
200—300 25 20
300—450 30 25

Машиналар (ташцарига урнатилган минорали, чорпоя, куп- 
рик кранлар ва хоказо) дан фойдаланиладиган булса, шамол 
таъсирида ёки нишаб жойларда уларнинг цулаб кетиши, ёхуд 
уз-узидан юриб кетишининг олдини олиш чоралари кузда тути- 
лиши лозим.
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XIII ,3-ж а д в а л. разима нишаби асосидан машиналарнинг энг яцин 
таянчларигача горизонтал буйича йул к̂ уйиладиган масофа

К ази м а  
ч у к у р л и ги , м

Г рунт

КУМЛИ Кумлоц кумок С 03

горизонтал буйича казима нишабининг асосидан 
машинанинг энг яцнн таянчигача б^лгаи  м асо ф а , м

1 1,5 1,25. 1 1
2 3 2,4 2 1,5
3 4 3,6 3,25 1,75
4 5 4,4 4 3
5 6 5,3 4,75 3,5

Ишловчиларга электр токи зарарли таъсир этишига йул 
^уймаслик учун ишларни бажариш лойи^асида цуйидагилар 
булиши зарур: м ува^ат электр установкалар цуриш, трассалар 
танлаш ва муваццат куч ^амда ёритиш электр тармоцлари куч- 
лапишини ани^лаш, ток утказувчи цисмларни и^оталаш ва ки- 
ритиш хамда та^симлаш системалари ва приборларини жой- 
лаштириш усулларини танлаш, электр жи^озларнинг металл 
цисмларини ерга улаш ^амда ерга улаш контурларини «Электр 
установкаларда ерга улаш тармо^ларини ^уриш ва ноллаш 
инструкцияси» талабларига мувофиц бажариш юзасидан курсат- 
малар; ю^ори хавфли ва ута хавфли хоналарда ишлаётганда ва 
ишларни хонадан ташк;арида худди шундай шароитларда бажа- 
раётганда куриладиган ^имоя тадбирлари.

Кучланишга богли^ булган электр установкаларнинг ток 
утказувчи ^исмлари атрофидаги хавфли зона Х1П.4-жадвалда- 
ги цийматлар асосида ани^ланади.

XIII .4-ж а д в а л. Электр установкаларнинг ток утказувчи кисмлари 
атрофидаги хавфли зона

Кучланииг, кВ Й ^л  к^йттладиган м гсеф в, м

1-15 0,7
15-35 1
35—110 1,5

154 2
200 2,5

Машина исталган ^олатда турганда унинг кутариш ёки чи- 
царма цисмидан вертикал текисликкача булган масофа (хаво- 
дан электр узатиш линиясининг кучланиши остида булган энг 
яцин симнинг ерга туширилган проекцияси хосил циладиган 
масофа) XIII.5- жадвалда курсатилганидан кам булмаслиги 
лозим.

Корхоналар, уларнинг навбатдаги ишга тушириладиган 
объектларй, ишга тушириладиган комплекслар, бино хамда 
иншоотлар учун м у л ж а л л а н г я ч  ишларни бажариш лойихаси
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ХШ .5-жадвал. Машинанинг кутариш ёки чицарма ^исмидан вертикал 
текисликкача булган масофа

Хаво линиясшшнг 
кучл аипи:и, Э нг кичик масофа, м

1 гача 1,5
1—20 2,0

35— 110 4 ,0
150—220 5 ,0
300 - 6 ,0
500—750 9 ,0
800 (узгармас ток) 9 ,0

таркибига цуйидагилар киритилади: ишларни бажариш кален­
дарь плани (сеткали график); цурилиш бош плани; объектга 
|\урилиш конструкциялари, материаллари з^амда жихозлар ке- 
лиш графиги; объектнинг ишчи кадрларга булган э^тиёжи 
(касблар буйича) ;гтехнологик карталар.

Ишларни бажариш календарь планини тузишда хавфсизлик 
техникаси талаблари билан богли^ булган цушимча ишлар (чу- 
цур к;азилмалар ён багрининг тургунлигини таъминлаш, монтаж 
процессида конструкцияларни вацтинча ма^камлаб цуйиш, му- 
хоф аза белбогларини ма^камлаш, му^офаза трослари тортиш, 
мувакдат ^имоя тушамалари хамда и.^оталар урнатиш ва по­
казе) ^амда бу ишларни бажариш учун кетадиган вацт хисобга 

олиниши керак. Дамма маълумотлар махсус формата ёзилади 
(X III .6- ж адвал) .

XIII .6- ж а д в а л. Объект (бино, иншоот) буйича ишларни бажариш 
календарь плани

И ш л ар-
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Ишларни бир нечта цурилиш ташкилотлари биргаликда ба- 
жарадиган булса, календарь план бир вертикал буйича турли 
сатхларда ёки битта хона (корпус) да ишларни бир ва^тда 
баж ариш  шароитларини ^исобга олиб тузилиши лозим. Кален­
дарь планга ташкнлий тадбирлар (хавфсизлик техникасидан 
инс!руктаж бериш, у^итиш, унга оид билимларнп текшириш, 
машнналарни хамда юк ^амраш мосламаларини техник курик-
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дан утказиш, ёпи^ жойларда бажариладиган ншларни текши- 
риш актларини тузиш ва ^оказо) .%ам киритилиши мумкин.

Курплиш бош планини тузишда хар бир хавфлн зона, чунон- 
чи, юк кутариш кранлари ^аракатланадиган, .^аводан электр» 
узатиш линиялари утадиган (2 4 -раем), транспорт воситаларк 
интенсив харакатла- 
надиган, портловчан, 
ёнувчан материаллар 
ва зарарли моддалар 
сацланадиган зоналар 
жуда муфассал бел- 
гиланиши зарур. Бу 
зоналарда ишлаш ша- 
роити ишловчилар 
хавфеизлигини таъ- 
МИНЛЗШНИ талаб г̂ и- 24-раем. Электр токидан шикастланиш уавфн 
ЛЗДИ. Бунда санита- булган хавфли Зснанинг чегараси.
рия-маиший хизмати-
га тегишли барча хона ва майдончалар, объектдаги автомобиль 
ва пиёдалар юрадиган йуллар (агар махсус >^имоя курилмалари 
кузда тутилмаган булса) хавфли зоналардан ташк;арпда жой- 
лашадиган ^илиб лойи^аланиши лозим. ^урилиш бош планида 
материаллар омборларини лош ц ал аш д а  объектлар кршидаги 
очи^ омборлар ва бункер ёки траншея типидаги ёпи^ омборларда 
материаллар, (масалан, ходалар, узун трубалар, прокат металл,, 
пулат арматура, р и ш т  ^амда майда блоклар тахланадиган таг- 
ликлар ва ^оказо) тахламларининг туррунлигини таъминлаш 
чоралари кузда тутилиши керак. Барча ортиш-тушириш ишла- 
ри, яъни инерт материалларни бункерларга бушатиш ва кейин- 
чалик уларни транспорт воситаларига ортиш ишлари учун бахт- 
сиз ^одисалар имкони борича кам буладиган схемалар ишлаб 
чицилиши (масалан, пневматик бушаткичлар, пневмонасослар,. 
лентали транспортёрлар, автокарлар, электр каралар, турли ку­
тариш цурилмалари ва ^оказодан фойдаланиш) зарур. Курилиш 
бош планида сув билан таъминлаш ва канализация, иссиклик 
хамда электр билан таъминлаш, маъмурий-хужалик хамда дис- 
петчерлик ало^аси тармо^ларининг ани^ плани акс эттирнлиши 
курак.

Технологик карталар мураккаб ишлар ва янги усуллар билан 
бажариладиган ишлар (чу^ур котлаванлар цазиш, конструк- 
циялар, инженерлик коммуникацияларини монтаж ^илиш, том 
ёпиш ва хоказо) учун ишлаб чи^илади. Крлган ишлар учун 
типавий технологик карталар (уларда объектлар ва цурилиш- 
пинг махаллий шароити курсатилади) ёки технологик схемалар 
тузилади. Технологик схемаларда ишларнинг бажарилнш кет- 
ма-кетлиги, методлари, муддатлари ва нархи, ме^нат сарфи 
хамда ^ар бир бос^ич учун бригадаларнинг материал ва маши^ 
наларга булган талаби курсатилади. Технологик карталарда 
ишловчиларга зарарли ва хавфли омиллар таъсир этишининг 
олДиьш олиш тадбирлари кузда тутилиши керак (чунончи, о^ак-

6 = 1,5 м 6 = 9м гача

УУ/ Кирилла н а оиган зо н а '¿у .
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ни сундириш, битум эритиш ва ^урилишдаги бош^а ишлар учун 
хавфсиз >^амда с о р л о м  мехнат шароитлари яратишга оид ннже- 
нерлик курсатмалари ишлаб чи^илиши зарур). Технологик 
карталарга плова ^илинган мехнат процесслари карталарида 
ишлармн энг хавфсиз бажариш методлари, шу жумладан, иш 
урнипи ташкил ^илиш, айрим операцияларнинг бажарилиш 
кетма-кетлиги ва ишчилар орасида вазифаларнинг та^симлани- 
ши методлари курсатилиши лозим.

Технологик карталарда цуйидэгилар курсатилиши зарур: 
хар ь^андай ишлаб чи^ариш ва шушм шароитларида хам ^ури- 
лиш-монтаж ишларини хавфсиз ва зарарсиз бажариш усуллари; 
керакли мосламалар руйхати (траверсалар, строплар, цамра- 
гичлар, кондукторлар ва х ок азо ) ; кутариладиган конструкция- 
ларни хавфсиз кутариш, ташиш, ва^тинча махкамлаб цуйиш 
усуллари хамда мосламалари ва уларни урнатиш усуллари; 
инвентарь цурилма ва мосламалар (сурйлар, .^авозалар, кажа- 
валар, туси^ ^амда химоя цурилмалари ва хоказо) типи; тех­
нологик процессларни бажаришда бу ^урилма ва мосламаларни 
жойдан-жойга кучириш усуллари; химоя козирёклари ва туша- 
маларини урнатщц жойлари хамда усуллари; ишловчилар хавф- 
сизлигини индивидуал химоя воситалари билан таъминлаш учун 
мухофаза белбо^ларини ма^камлаш жойлари ва усуллари.

Технологик карталарда ёки технологик жихозларни монтаж 
^илишга оид схемаларда цуйидагилар курсатилиши керак: 
жихозлар, конструкцияларни ва трубопроводлар заготовкала- 
рини монтаж зопаси чегарасида жойдан-жойга кучириш, уларни 
тушириш хам да тахлаш тартиби; технологик жихозларни мон- 
таш ^нлиш даврида кутарувчи конструкцияларни кучайтиришга 
■оид монтаж проёмлари ва тадбирлар; пайвандлаш ишларининг 
ташкил ^илиниши хамда бажарилиши; такелаж воситаларини 
урнатиш, синаш ва демонтаж цилиш; жи^оз хамда трубопро- 
водларни ишлатиб куриш ва синаш; ю^орида айтилган ишлар- 
нинг хавфсизлигини таъминлаш чораларн (уларнипг бажарилиш 
технологияси хамда кетма-кетилигига борли^ холда). Ж уда 
мураккаб коиструкциялар ва технологик жихозларни монтаж 
цилиш ишлари, санитария-техника, электромонтаж, гидроизо- 
.ляциялаш, исси^лик изоляцияси, коррозияланишга ^арши ишлар 
Хамда мураккаб гидрогеологик шароитларда бино ёки иншоот-
НН1!Г ег) ОСТИ КНСМИНИ КУПи Ш м тп п яп и  Л711Л7Н я ППУИПЯ (м л г г т я к и л ^  г   ̂ Х-' г  г ч * “ «; -------г-----/
ишларни баж ариш  лойихалари тузилиши ва ^ис^ача тушунти- 
риш хати берилиши лозим. Бунда цурилиш бош планида хар 
^айси ¡^аватга оид схемалар булиши (технологик жихозларни 
монтаж цнлиш учун) ва уларда ^уриладиган бино хамда нншо- 
отларнинг, шунингдек монтаж зонасига та^аб  цуриладиган ва 
монтаж ишлари учун майдон танлашга хамда уларни хавфсиз 
бажаришга дойр асосий ечимларга (курсатмаларга) таъсир 
киладиган бино ва иншоотларнинг зарур богламалари, асосий 
улчамлари хамда экспликациялари, транспорт схемалари на 
йириб йириклаштириш майдончалари, шунингдек, асосий мон­
таж  жихозларининг руйхати акс эттирилиши керак.



Ишларни бажариш лойи^аларида (тушунтириш хати ва 
чизмаларда) бутун ^урилмш вацти давомида ёнрин хавфсизлиги 
ва портлаш хавфсизлигипи таъмпилашга опд ечнмлар акс этти- 
рилиши зарур. Бунинг учун цурилиш бош планида ёнувчан ва 
портловчан материаллар омборларини жойлаштиришда ^амма 
зарур ёнринга царши ^олдириладиган масофалар сацланиши, 
сувлп резервуарлар (^овузлар) га бориладиган йуллар хамДа 
транспорт буриладиган жойлар белгиланиши, чекиш жойлари 
ва ёнринга царши воситалар (буларнинг ми^дори X III .7- жад- 
валдан олипади) урнатиладиган жойлар курсатилиши, 1̂ у- 
рилишнинг. барча бос^ичларида ёнрин чи^цан холлаРДу бу 
хацда хабар бериш ва алоца воситалари курсатилиши керак. 
Технологик картада олов ва исси^лик билан бажариладиган 
ишларнинг (пайвандлаш, битум эритиш, цишда ишлаш учун 
иситкичлардан фйдаланиш, ишловчиларнинг санитария-маиший 
хоналарда исиниши ва ^оказо) олиб борилиш тартиби курсати- 
лиши лозим.

Ишларни бажариш лойихасини трест ^урилиш бош пудратчи 
ташкилотининг, ало^ида цурилиш-монтаж ташкилоти (СМУ) 
нинг ёки шунга ухшаш ташкилотларнинг бош инженери тасди^- 
лайди. Ишларни бажариш лойи^асининг монтаж ва махсус 
цурнлиш ишларига дойр булимларини эса тегишли субпудратчи 
ташкилотларнинг бош инженерлари бош пудратчи цурилиш 
ташкилотининг розилиги билан тасдицлайди. Ишларни б аж а­
риш лойихаси тасдицлангандан сунг ишлар бошланишига икки 
ой ^олганда цурилиш майдонига (цуриладиган объект директо­
р и и )  берилиши керак. Ишларни бажариш лойихаси тасдицла- 
нишидан олдин уни цурилиш ташкилотининг техник кенгаши 
куриб чи^иши лозим.

XIV боб. Цурилиш майдончасида хавфсизликни 
ташкил .этиш ва ме^нат шароитини согломлаштириш
1-§. 1^урилиш майдончасини хавфсиз ташкил этиш

Иш бошлашдан олдин а^оли яшайдиган пунктларда жой- 
лашган цурилиш майдончалари девор билан и^оталаб цуйили- 
ши керак. А^оли яшамайдиган жойларда цурилиш майдонча­
сини сим билан тусиб цуйиш мумкин.

Девориинг жойлашуви ва конструкциям цурилишни та ш ­
кил килиш лойи^асига мувофиц танланади. Иул ва йулаклар- 
дан 8 . . .  10 м нарида цурилаётган объектпинг атрофи девор 
билан уралиши, бу девор ёнига тахта ^оциб цуйилган химоя 
козирёги урнатилиши керак. Козирёк 20° бурчак остида урна- 
тиладн (2 5 -раем).

К^урилиш бошланишидап олдин цурилиш майдончасига ма- 
шиналар юрадиган йуллар, объектларни бир-бирига боглайди- 
ган йулакчалар ^урилади. Бу йуллар транспорт воситалари- 
нинг керакли жойга осон я^инлашувини, материаллар, детал-
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25- раем. Р^урнлаётган бнно атрофидаги девор ва кознрёкнннг конструкцияси:
1 — нишаб к озирек, ? — шчитлардан ишланган гусик панели. 3 — тротуар  панели,

лар, конструкцияларни цийналмасдан келтиришни таъмин- 
лайди.

^ а р а к а т  хавфеизлигинн таъмннлаш ва юкларни тезро^ ту- 
шириб олиш учуй айлана ёкн турри йуллар цурнлади ва бу 
йулларнинг юк тушириладиган жойлари махсус кенгайтирила- 
ди. йулларнинг машиналар утадигап ^исмининг кенглиги 3,5 
м (транспорт бир йуналишда ^аракатланганда) ёки 6 м транс­
порт икки йуналишда ^аракатланганда) булиши керак. Автомо- 
биллар харакатланадиган йулларда бурилиш жойларининг 
радиуси 12 м булиши лозим. Иулларга йул белгилари ва кур- 
саткичлари урнатнладн, и'шчилар утиши учуй хавфеиз йулак- 
лар курилали.

К,удук ва шурфлар мустахкам шчитлар билан яхшилаб 
•ёппб куйилиши, траншея хамда катлованлар эса кундузи ва 
тунда яхши куриниб турддиган, баландлиги 1 м ли тусиклар 
билан ихоталаб куйилиши з«друр. К,урилиш майдончаси терри- 
ториясининг ёритплишн камида 2 л к, кран ва такелаж пшлари 
бажариладиган жойларникн камида 10 лк, гишт тсриладиган 
ва бетон куйиш шилари бажариладиган жойларники эса к а­
мида 25 лк булиши керак. Кучма ёритиш цурилмаларн тар-
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мок;ка ГР Ш С , КРПТ, П Р Г  типидаги шлангли кабеллар билан 
улапиши ва ерга улаб цуйилиши лозим. К^рилиш майдончаси- 
даги мувац^ат электр проводкалар изоляцпяланган си.мдан 
^илинно, йулакларга 3 м ва машпналар утадиган йулларга 
5 м баландликда осиб ^уйилади. Транспорт интенсив ^аракат- 
ланадиган ва  стрелкали машнналар ишлайдиган жойларда 
электр узатиш линиялари булмаслиги керак. Электр энергия- 
си трансформаторли подстанциялар (киосклар) дан ёки тац- 
симловчн куч цурилмалари ор^али олинади.

Курилищ ишлари хавфсиз зонада (лойи^ада курсатилади) 
зарур санитария-маиший хоналар ^уришдан бошланади. Бу- 
нинг учун, одатда, 420-01, 420-04 сериядаги кучма контейнер- 
вагонлардан фойдаланилади.

Баландда ишлаётгаида юзага келадиган ^амма хавфли зона- 
лар, монтаж ишлари бажариладиган, юк кутариш кранлари; ер 
цазнш машиналари ишлайдиган, бино ва иншоотлар бузилади- 
гап ёкн цисмларга ажратиладиган, портлатиш ишлари олиб 
бориладиган жойлар цушимча равишда баландлиги 1 м ли 
инвентар туси^лар хамда ^изил рангга буялган икки цатор 
рейкалар билан и^оталаб цуйилиши зарур. Монтаж зонасида- 
ги туси^ца ва кран ^аракатланадиган йулга бу зонага кириш- 
ми такицландиган ого.\лантирувчи ёзувлар осиб цуйилади. Ту- 
сиб цуйилиши зарур булган зонанинг катталиги куйидаги фор- 
муладан ани^ланади (2 6 -раем): Р  =  0,ЗЯ (аммо 2 м дан кам

зона чегараси.

эм ас).  Бу ерда Р — хавфли зона масофаси, Я  — иш урнининг 
баландлиги.

Конструкцияларни монтаж ^илиш учун кран бинонинг ма- 
шиналар харакатланадиган йулга царама-^арши томондан ур- 
иатилади. Агар цурилиш давомида проёмлар (очиц жойлар) 
пайдо булса, улар туси^лар билан беркитиб ^уйилади. Мон-
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таж зонаси туси^ларинипг холати мунтазам текшириб тури- 
лади. Агар улар бузилса, дархол тикланади.

Кран ишлайдиган (умумий) зонага крайни ишга тушпрпш 
рубильниги, юк кутариш имкониятини чеклагич (ОГП) ни х а Р 
купи текшириб туриш учуй контрол юк, кран х аРа катланадиган 
пул охирларпга тираклар ва охирги виключателлар линнялари 
урнатилади.

Конструкция ва материаллар са^ланадиган зоналар авто­
транспорт кираднган ва чи^иб кетадиган томонлардан курса- 
тувчи хамда тацикловчи белгилар осилган шлагбаумлар бплан 
тусиб куйилиши лозим. Элемент ва конструкцнялар сакланади- 
ган майДопча ишларнн бажариш лойи^аснга мувофи^ цурилади 
Хамда папеллар, ички деворлар ва пардеворларпн тахлаш учун 
кассета ва пирамидалар билан таъмипланади. Ораёпманинг 
катта улчамли панелларини вертикал холатдан горизонтал хо- 
латга хавфсиз утказиш учун ^урилиш майдончасига кантователь 
урнатилади. Колган буюмлар хавфсизлик техникаси цопдалари- 
га риоя цилгап х о л д ата х л а б  цуйнлади. Хар хайси тахлам ёнида 
буюмларнинг маркалари ва тип улчамлари курсатилган тахтача 
(табличка) булиши керак. Буюмлар омборларда лойихада кур­
сатилган мнкдорда са^ланади (2 7 -раем). Гипсдан ишланган 
прокат буюмлар ва шунга ухшаш бош^а буюмлар сув тегмай- 
диган жойларда сацланиши лозим.
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Автомобиль йуллари билан рельсли йуллар кесишган жой- 
ларда переездларга туташ (яхлит) тушамалар цилинади. Бу 
тушамалар орасига рельслар усти билан баравар цилиб контр- 
рельслар урнатилади. Переездларга ёрурлик сигнализацияси 
урнатилади. Перреездларга келувчи автомобиль йулларипинг 
циялигн 0,05% дан ошмаслиги керак. Йуллар билан кесишиш 
жойларидаги барча коммуникациялар (трубопроводлар) тран­
спорт воситалар габаритидан кутарилган, йулнинг машиналар 
юрадиган цисми тагидан утказилган булиши ёки улар устидан 
ишончли переездлар цурилган булиши зарур.

К,ишда йуллар, йулаклар, материаллар са^ланадиган зо- 
наларни мунтазам равишда цурилиш ахлати, цор ва муздан 
тозалаб  туриш, шунингдек, уларга цум сепиб туриш лозим.

Монтаж бошланишидан олдин цурилиш майдончасига ло- 
йиха хуж ж атларлда кузда тутилган монтаж, юк кутариш ва юк 
цамраш мосламалари, инвентарь: ^амда асбоблар келтириб цу- 
йилган булиши зарур.

Курилиш территориясида зарарли газлар тупланадиган чу- 
^урлар, цудуцлар, котлованлар булиши мумкин. Шу сабабли 
газ борлигини аницлаш приборлари ва газ тупланадиган жой- 
ларда ишлаш учуй инвентарь вентиляторлар, кислародли изо- 
ляцияловчн аппаратлар ^амда шлангли противогазлар) були­
ши керак.

бурилиш майдончасида шикастланишнинг олдини олишиинг 
энг му^им тадбирларидан бири хавфсизлик техникасини тарриб 
^илишдир. К,урилишнинг турли жойларига, иш уринларига ба- 
жариладиган ишларга тегишли хавфсизлик техникасига оид 
плакатлар ёпиштирилган шчитлар урнатилади. Хавфлн жой- 
ларда таци^ловчи («Кириш мумкин эмас», «Чекилмасин»); 
ого^лантирувчи («Автотранспорт», «Ю к остида турма», «Пред- 
метлар тушиб кетиши мумкин», «П ортлайди»); буюрувчи 
(«К аскада ншланг!», «Белбор билан ишланг!», «Кузойнакда иш- 
ланг!») ;  курсатувчи («Медпункт», «Чекиш жойи», «С анузел») 
ва ^Зош^а хавфснзлнк белгилари осиб цуйилади (28-раем).

Х^амма ишчиларга норма асосида тегишли корж ом а, ' махсус 
пойабзал, енгликлар, цулцоплар, ^имоя кузойнаклари (Урта 
Осиё шароитида «Восход» типидаги кузойнак), каскалар, са^- 
лаш белбоцлари ва бош^а индивидуал ^имоя воситалари бери- 
лиши зарур.

2-§. Иш урнини ташкил цилиш

Иш урни ^ар цандай ^урилиш ёки корхонадаги ишлаб чица- 
риш структурасининг бошланрич ва асосий звеноси булиб, унда 
ишловчиларнинг ме^нати, ме^нат ^уроллари ^амда предметла- 
ри ягона процесс тарзида бирлашади.

И ш  у р н и н и н г  ж и ^ о з л а р и  —  бу ерда мавжуд бул- 
ган асосий технологик ^амда ёрдамчи жи^озлар, ускуналар, 
сигнализация ва хавфсизлик техникаси воситаларининг маж- 
муидир.
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ПОЯСЕ

28- раем. Купплиш  мандпнларига куйчладмга:: типазпп белгила р.

И ш у р н н н п н г  п л а н и р о в к а с и — бу ншлаб чикаршм 
майдишшниг маълум участкаснда пш урнининг функционал 
жихатдан узаро боглиц булгап жихозларини жойлаштирнш, 
асосмй ва ёрдамчи ишчиларга энг цулай ва хавфеиз ме^нат 
шароитлари яратиш учун турли оптимал зоналар яратиш сис- 
темаендир.

Оптимал иш зонаси ёки оптимал функционал бушлик — бу 
иш зонаеннииг одам барча жихатдан (анатомпк, физиологик 
ва шу кабилар жихатдан) оптимал ишлай оладиган, яъпм х>а- 
ракатларни энг ишончли, ани^ ^амда хавфеиз бажара олади­
ган (шунингдек, минимал хатога йул цуйган холда макепмал 
даражада тез ишлай оладиган) цисмидир.

Курилишда иш урнини рационал ташкил килиш учуп цуйи- 
даги ^ондаларга амал ^илиш тавсия этнлади.

1. Иш урни шундай планировкаланиши ва ташкил кплини- 
ши керакки, ишчи ишлаётганда шикастланмайдиган хамда 
харакатлари чекланиб цолмайдиган булсин.

94



2. Иш уринлари ва ишлаб чицариш хоналарининг жи.\оз- 
ланиши техник эстетикага мос келиши лозим.

3. Иш урнидаги асбоб ва мосламалар сони смена давомида 
уларни олиш ^амда алмаштиришга иложи борича кам ва^т 
сарфлагап ^олда узлуксиз ишлашни таъминлайдиган дараж ада 
минимал булиши зарур. Улар фойдаланишга цулай булган 
жойга цуйилади.

4. Хавозалар, супалар ва бош^а воситаларнинг баландлиги 
уларда тик туриб ёки утириб ишлашга имкон берадиган д а р а­
ж ад а  булиши керак, чунки энгашиб ишлаганда 20% гача, жуда 
энгашиб ишлаганда эса 45% гача орти^ча энергия сарфла- 
нади.

5. >^аракатнинг рационаллиги ортицча харакатларга бархам 
беришдан, ^аракатланадиган звеноларнинг иш траекторияла- 
рини кис^артиришдан, кетма-кет бажариладиган харакатлар 
-орцаспдаги танаффусларни цис^артиришдан, одамнинг ^ара- 
катлаптирувчи аппаратларига мос келувчи ^аракатларни ба- 
жаришдан иборат булиши лозим.

Одатда, цурилиш майдончасида бир нечта цурилиш ташки- 
лотлари ишлайди. Шу сабабли кичик участкада ёки бир верти­
кал буйича турли баландликларда ишлаётганда иш урнини 
хавфсиз ташкил этиш ^оидаларига амал ^илиш цийинлашади. 
Бундай ^олларда бош пудратчи ташки пот субнудратчи ташки- 
лотлар билан ^амкорликда бажариладиган ишлар графигини 
ишлаб чициши керак. Бу графикда ташкилотларнинг иши вацт 
ва  ^амровлар буйича чегараланади.

3- §. Ортиш-тушириш, ташиш ишларини хавфсиз 
ташкил цилиш

К,урилишдаги ортиш-тушириш ва ташиш ишлари серме^нат- 
лилиги ^амда шикастланишлар куплиги билан характерланади. 
Бундай шикастланишлар сабабларини анализ цилиш натижа- 
лари хамма бахтсиз ^одисаларнпнг 22*1 % кж кутариш меха- 
низмларини ишлатиш ^оидаларининг бузилиши туфайли; 16,8% 
такелаж  мосламаларинииг мукаммалмаслиги ва юкларни 
нотурри строплаш оцибатида; 8,9% иш процесслари приёмла- 
рини нотурри бажариш туфайли; 6,9% юкларни омборга тах- 
лаш  нормалари з^амда цоидаларинииг бузилиши сабабли юз 
беришини курсатади. Ортиш-тушириш ва ташиш ишларида ши­
кастланишлар сабабларини анализ цилиш эса бахтсиз ходиса- 
лар  мехнатни ёмон ташкил ^илиш ёки юк кутариш жи^озининг 
бузуклиги оцибатидагина эмас, балки хавфсизлик техникаси 
цоидаларига бефар^ цараш ва уларни баж арм асл ’ик натижаси- 
да  рун беришини курсатади.

Хавфсиз ме^нат шароитлари куп жи^атдан юк ортиш ва ту- 
шнриш майдончалари ва жойларининг ташкил ^илиниши ^ам- 
да ^олатига борлиц. Улар ортиш-тушириш ишлари минимал 
ми^дорда булишини таъминлаши керак. ^урилиш материалла- 
ри ва буюмларини ортиш-тушириш билан богли^ булган энг
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серме^нат ишлар иложи борича механизациялаштирилган бу- 
лиши зарур.

Ортиш-тушириш, ташиш ишлари ва юк кутариш машинала- 
ри билан бажариладиган ишларга 18 дан ёш булмаган. меди­
цина куригидан утгап, махсус у^нтнлган ^амда хавфсизлик 
техникасидан имти^он топширган шахслар куйилади.

Курилиш ишларипи бажаришга гувохномаси булган строп- 
ловчи (юкларни илувчи) курилиш, цех буйича ёзма рухсатно- 
ма бнлан ишга куйилади. Мустацил ишлашга цуйилган строп- 
лбвчи узи хизмат курсатадиган краннинг тузилиши т\трисида 
тушунчага эга булиши, иш учун зарур буладпган стропларни 
(уларнинг юк кутариш имконияти, тармо^ларининг сонм, узун- 
лиги ва строп тармо^ларини вертнкалга нисбатан ордириш бур- 
чагини) хамда бошца юк цамраш мосламаларини кутарила- 
диган юкнинг орирлиги ва характерига цараб танлай билиши, 
стропларнинг ишга яроцлилигини аницлай олиши, юкни турри 
борлашпи ва илгакка турри осишни билиши, сигнализациями, 
юкларни тахлаш тартиби ^амда габаритларини, шикастланган 
(ток урган, жарохатланган ва ^оказо) кишига биринчи ёрдам 
курсатиш усулларини билиши лозим.

Ортиш-тушириш ишлари цехларда хам, омборларда хам, 
очиц майдончаларда .\ам бажарилади. Бу ишларни имкони бо­
рича механизациялаштирилган усулларда, яъни кранлар, юк- 
лагичлар ва кичик механизация воситалари ёрдамида бажариш 
керак.

Мунтазам ишланадиган майдончаларга нарвонлар 45°, ай- 
рим вацтларда (смена давомида 1—2 марта) ишланадиган 
майдончаларга эса 45 . .  . 60° бурчак остида урнатплиши з а ­
рур. Айрим ва^тларда, ишланадиган майдонча пол сатхидан ку­
пи билан 3 м баландликда жойлашган булса, унга махсус 1̂ уЧ 
рилма к;уйиш мумкин. К,иялиги 45° булган нарвопнинг бптта 
марши баландлиги 4 м дан, циялигн 60° булган нарвонларники 
эса 6 м дан ошмаслиги лозим. К^ялиги 45° булган нарвонлар 
учун пояларнинг баландлиги 0,2 м; циялиги 60° булган ва вер­
тикал нарвонлар учун эса 0,3 м олинади.

Мунтазам ишланадиган майдончаларга чик;нладиган нар- 
вонларнинг эни -камида 0,8 м; айрим вацтларда ишланадиган 
майдончаларга чициладиган, шу жумладан, вертикал нарвон­
ларники эса 0,6 м ^илинади. Пояларнинг эни камида 0,2 м 
олинади. Нарвонлар поялари горизонтал булиши ва тарам-та­
рам навли пулат листлардан тайёрланиши, вертикал нарвон­
ларники эса металл чиви^лардан ясалиши лозим.

Ортиш ишлари учун мулжалланган очи^ майдончалар те- 
кисланган ва циялиги 5° дан ошмаслиги, куринадиган жойла- 
рига «Кириш», «Чициш» деган ёзувлар осиб куйилиши керак. 
Хар хил нарсалар уюлиб ётган майдончалар ва иш уринларида 
ишлаш та^ицланади.

Объектдаги, цехлардаги одамлар утадиган йулаклар ва ма- 
шиналар юрадиган йулларнинг чегаралари оц чизицлар ёки 
курсатувчи стрелкалар билан белгилаб куйилиши лозим. К^иш-
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Да эса  ортйШ-туШириш майдончаларини цор в а  м уздан  тоза-
лаб туриш зарур.

Думалатиладиган юкларни (трос, кабель уралган барабан- 
лар ва ^оказо) ортиш-тушириш ишлари, одатда, механизация- 
лаштирилган усулда бажарилиши керак. Айрим ^оллардагина 
кия майдончалар ёки ходачалар цуйиб, юкни канат билан тор- 
тиб турган ^олда туширишга рухсат этилади. Зарур булсаги- 
на, массаси 50 кг дан куп булмаган юкларни горизонтал йул- 
ларда замбилларга солиб купи билан 50 м масофага олиб бо~ 
риш мумкин. Юкларни 50 м дан ортиц масофага цулда олиб) 
бориш таци^ланади. Замбилдаги юкни нарвондан кутариб чи-. 
1̂ иш ман этилади. 50 г дан огир юклар билан богли^ булган. 
х;амма ишлар ва  уларни 3 м дан баландга кутариш и ш л а р »  
механизациялаштирилган усулда амал га  оширилади.

Донали огир юклар, игунингдек, юкли яшикларни махсус' 
лумлар ёки бошца мосламалар ёрдамида суриш лозим. Бал- 
лонларни елка да кутариб юриш ман этилади. Бир одам цулда, 
горизонтал йулда олиб борадиган юкининг нормаси цуйидаги 
мицдордан ошиб кетмаслиги зарур:

16— 18 ёшли хотин-цизлар учун — 10 кг;
16— 18 ёшли йигитлар учун — 16 кг;
18 ёшдан катта аёллар учун— 15 кг,
18 ёшдан катта эркаклар учун — 50 кг.
Урта Осиёнинг иссиц ёзи учун цемент, о^ак, гипс ва шу ка- 

биларни тушириш ишлари жуда зарарли  ^исобланади. Шу са- 
бабли «Узбекшахстрой» трестининг бу материалларни шнекли 
цурилмалари булган махсус механизмлар ёрдамида тушириш 
борасидаги илгор тажрибасини кенг жорий цилиш му^имдир.

40°С да бундан юцори температурада цементни 1̂ ул билан 
туширишга рухсат этилмайди.

Сицилган газли баллонларни, кальций карбидли барабан- 
ларни, шунингдек, шиша идишларга солинган материалларни 
бош^а жойга кучиришда уларнинг силтаниши хамда бирор- 
нарсага урилишига йул ^уймаслик лозттм.

Ёнилги ^амда суркаладиган материаллар ташишга ихтисос- 
лаштирилган ва бортли машиналар ОП-5 ёки ОУ-2. типидаги 
иккита ут учиргич, кигиз чодир ^амда ^ум солинган яшик би­
лан таъминланиши зарур.

Одамларни ташиш учун бортли юк автомобилларига урин- 
дицлар урнатилиб, кузовга цулай балаыдликда ма^камлаб цу- 
йилади (аммо бу уринди^лар бортларнинг ю^ориги четидан 
15 см дан баланд булмаслиги керак); орцадаги ва ён бортлар 
буйлаб урнатилган уринди^лар муста^кам суянчи^лар билан 
таъминланади, борт запорлари ишончли цилиб ма.\камлаб ^у- 
йиладн. Одамларни ташиш учун мулжалланган автомобиль 
хайдовчисининг йул варацасига «О дам лар» деб ёзиб цуйилади 
ва к;анча одам ташиш мумкинлиги белгиланади. Юкларни ку- 
затиб борувчи (цабул цилиб олувчи) шахсларгина (купи .би­
лан 6 та) одамларни ташишга мослашмаган юк автомобилла-
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рида юришлари мумкин. Йул вара^асида уларнинг фамилия- 
лари ёзиб ^уйилиши шарт.

Енувчан ва захарли моддалар ташиладиган самосваллар, 
прицеплар, портли автомобиллар кузовйда, шунингдек узун 
юклар ташиладиган автомобилларда ёки бортидан баланд 1̂ и- 
либ юк ортилган катта автомобилларда одамларни шу жумла- 
дан, юк ортувчи ва таширувчиларни олиб юриш так;ик;ла- 
нади.

^урилиш ва корхоналарда хар хил прицеп хамда яримпри- 
цеплардан фойдаланилади. Уларда узун юклар ташилади. Бу 
лрицеплардан хавфсиз фойдаланиш учун уларни таш лам а 
стойка ва шчитлар (шчитлар кабина билан юк уртасига урна- 
тилади), бурилма доиралар (турникет) билан жи^озлаш керак. 

.Автомобиль юксиз ва орцага юрганда бу доираларни ма^кам- 

.лаб цуйиш учун улар стопор ва мосламалар билан таъминлан- 
иан булади. М ахсус ^урилманинг узилиб кетишининг олдини 
олиш учун прицеп ва автомобиль авария занжири билан 6 o f- 
лаб ^уйилади. Узун юкларни автомобиль-самосвалларда, шу 
жумладан, прицепли самосвалларда ташиши тацицланади.

Думало^ узун ёгочларни ташиш учун автомобиль ва при­
цеплар тишли металл мосламалар билан таъминланади. Т аш ­
лам а  стойкаларни улаб узайтириш тацицланади.

Корхоналарда автомобиль-самосваллардан фойдаланишда 
жуда э^тиёт булиш керак, чунки уларнинг таянч мосламалари 
тез-тез бузилиб туриши натижасида ортилган юк уз-узидан ту- 
шиб кетиши мумкин. Шикастланмаслик учун, автомобиль-са- 
мосвалларнинг кутарилган кузовини цирричлар ёки узун даста- 
ли белкураклар билан тозалаш  зарур. Кузовни тозалаётган иш- 
чи ерда 'булиши керак.

Бункерлардаги сочилувчан юклар автомобилларга буша- 
тиладиган майдончаларда йуллар тусиб цуйилиши, курсаткич- 
лар урнзтилиши, юк ортилаётган машиналар харакатини тар- 
тибга солиб турадиган ^амда ортиш зонасига тасодифан одам- 
л а р  кириб цолишига пул куймайдиган ажратиш чизи^лари 
туширилищи ва ёзувлар булиши даркор.

Автомобиль транспортини корхона цехларида тухтатиб цу- 
йпш ва ремонт ^илиш мумкин эмас. Бунинг учун заводда мах­
сус жой ажратилади. Корхоналарда деталларни ювиш, буёк- 
ларни суюлтириш, асбобларни ювиш хамда бошк4а цушимча 
ва ремонт мацсадларпда бензол ва бензиндам фойдаланиш 
ярамайди.

К^рилиш ва завод территориясида автомобиль транспорти 
,'харакатланиши учун транспорт воснталари ^аракатининг схе- 
-матик плани тузилиб, унда рухсат этилган ва таци^ланган ха- 
ракат, бурилиш, тухтаб туриш, чи^иш, темир йуллардан утиш 
йуналишлари курсатилиши керак. Бу планнн ^амма ишловчи- 
лар  билиши ва улар территориянинг бир нечта жойнга осиб 
^уйилиши зарур. К,андай ташкилотга ёки кимга тегишлилиги- 
дан цатъи назар, давлат инспекцияси томонидан берилган 
■бош^ариш учун гуво^номаси булган шахсларгагина автотранс­
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29-раем. Конструкциянинг монтаж, 
сиртмогидаги стропнинг илгаги.

спорт воситаларини цурилиш 
ва завод территориясида ^ай- 
лашга рухеат этилади.

Кислородли баллонларни 
автотранспортда ё? ва мойлар, 
ёнувчи ^ам да осон алангала- 
нувчи суюцликлар билан бир- 
га ташиш та^ицланади.

Автомобилларга экскава- 
торлар ёки кранлар билан юк 
ортаётганда автомобилнинг ко- 
зирёк билан ^имояланмаган 
кабинасида х;айдовчи ва бош* 
к;а шахслар булмаслиги керак 
(2 9 -раем). Автомобилларга 
ортилган донали юклар ^ара- 
кат вацтида уз-зидан сурилиб 
кетмайдиган цилиб урнатили- 
ши, ма^камланиши ёки 6 o f- 
лаб цуйилиши лозим.

Ю клар, материаллар тах- 
ламлари орасида камида 1 м кенгликда йулаклар ^олдиртгладя. 
Темир йул билан тахланган юклар орасида камида 2 м масофа 
цолдирилиши зарур. Темир йул вагонлари ёки платформаларни 
кул билан эмас, балки локомативлар ёхуд механизациялашти- 
рилган итаргичлар билан жойидан цузгатиш даркор.

Ортиш-тушириш ишларида кучма кранлардан (автокран- 
лар, гусеницали кранлар ва ^оказо) фойдаланилганда цури^- 
ланадиган (хавфли) зона аницланиши ва белгилаб цуйилиши 
шарт.

Юкларни . цурилиш территорияси ичида ташищда автоюк- 
лагичлардан кенг фойдаланилади. Материалларни автоюкла- 
гичларда текис.йулдан ташиш лозим, ^аракат вацтида юклар­
ни кутариш, тушириш ёки ^иялантириш ва уни 1 м дан баланд 
кутарган ^олда ташиш мумкин эмас. Юкларни тахлаш  ва 
уларни тахланган жойидан олиш вацтида, шунингдек автоюк- 
лагич ишлайдиган зонада ишларни цул билан баж ариш га рух-. 
сат этилмайди.

^урилишда сочилувчан материадлар ва донали юкларни ор- 
тиш-туширишда лентали конвейерлар (транспортёрлар) дан 
фойдаланилади. Конвейерларнинг барабанларида уларнинг 
ленталари ва торецларини беркитиб турадиган туси^лар були- 
ши зарур. Тагида одамлар ишлайдиган конвейерларга бортлар 
урнатнлади ёки .%имояловчи бостирма цурилади. Конвейер иш- 
лаётганда лентасини тозалаш, шунингдек шатаксирашини бар- 
тараф  цилиш мацеадида тагига бирор нарса таш л аш  мумкин 
эмас. Конвейерга хизмат курсатиш учун унинг иккала томони- 
дан камида 1 м кенгликда йулаклар цолдирилади.
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4- §. Асосий цурилиш-монтаж ишларини баж ариш да 
шикастланишнинг олдини олиш

Лош-цаларда ишларни бажариш методлари цанчалик аниц 
ишлаб чицилган, хавфсизлик техникаси ва ишлаб чи^ариш 
санитариясига оид мураккаб масалалар ^ал цилиб берилган 
булса, цурилиш-монтаж ишларини бажаришда шикастланнш 
эхтимоли шунча кам булади.

Асосий ^урилишгмонтаж ишларини бажаришда хавфсизлик- 
"ни таъминлаш учун ^исобга олиш керак булган айрим холлар- 
:ни куриб чицамиз.

Ер цазиш ишлари бажарилаётганда шикастланишларга 
асосан катлован ва траншеяларии цазиш хамда кейинги иш­
ларни бажариш процессида грунтнинг упирилиши сабаб була­
ди. Икки усулда, яъни ён барирларини ция ^илиш ва ма^кам- 
лагичлар урнатиш йули билан грунт массаларнинг упирплиши- 
ни олдини олиш ^амда уларнинг туррунлигини таъминлаш мум- 
кин. Лойи^ада бу усуллардан бири курсатилган булиши лозим.

Биринчи усул цулланилганда, лоии^ада цазиш чуцурлиги 
.^исобга олинган ^олда, мазкур грунтни цазишда хавфсизликни 
таъминлайдиган ён барирлар тиклиги ва ёнбагирларни ^осил 
з^илиш усули курсатилиши керак. Иккинчи усул цуллапилганда 
ма^камлагичнинг типи (тирик, анкерли, кашакли ёки рамали 
ма^камлагичлар) танланади ва уларнинг муста^камлиги аник;- 
ланади.

Ришт-тош териш ишларини бажараётганда бахтсиз ^одиса- 
лар га  асосан матерналларни иш урнпга нотурри (хавфли) уза- 
тиш, супа :хамда ^авозаларни етарлича туррун ва муста^кам 
;урнатмаслик, материал ва асбобларнпнг баланддан тушиб ке-
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тиши сабаб булади (3 0 -раем). Ришт терувчининг иш урни (^а- 
возалар, ^урилаётган бинонинг ораёпмалари ва з^оказо) з^ами- 
ша узгариб туради, лекин р и ш т  терувчининг иш жойи доим де- 
вор ра^идан 15 ем дан паст булмаслиги керак. Ришт-тош иш- 
ларининг хавфеизлигини таъминлаш учун цуйидаги масалалар : 
^авозалар конструкцияси, жойлашиши ва уларни бошца жойга 
кучириш усуллари, ри ш т  деворларни ораёпмаларнинг монтаж 
Килиш технологияси билан борлаш, карнизларни цураётганда 
деворда ю зага  келадиган хавфли зурицишларни бартараф этиш 
усуллари з^ал цилиниши лозим.

Монтаж ишларини бажаришда туррунликни таъминлайдн- 
ган борламаларнинг йуцлиги натижасида конструкцияларнинг 
цулаши, кутараётганда огир нарсаларнинг тушиб кетиши, одам- 
ларнинг баланддан тушиб кетиши ва  бошцалар бу ишларни 
бажаришда шикастланишларга сабаб булишини эътиборга 
олиш зарур. Монтаж ишларининг хавфеизлигини таъминлаш 
учун зарур мосламалар, з^ар бир элемент ва  бутун бинонинг 
туррунлигини таъминлайдиган усуллар, конструкцияларнн ку- 
тариш йуллари кузда тутилиши керак.

Бетон цуйиш ишлари хавфеиз, булиши учун цолипни тутиб 
турувчи ёгочлар яхшилаб урнатилиши лозим, чунки бетон ва 
тушамаларнинг огирлиги шу ёгочларга тушади. Бундан таш^а- 
ри, турли бетон ишларини бажараётганда шовцин ва вибрация- 
га, электр жи^озлар з^амда механизмлар (бетон насослари в а  
бонщалар)нинг бенуцеон ишлашига з^ам эътибор бериш зарур.

Сувоцчилик, ойна солиш, буёцчилик, кошинлаш, пол ^оциш 
каби пардозлаш. ишларини бажаришда цуйидаги сабаблар иш- 
ловчиларнинг баланддан тушиб кетиши, цайно^ охак ва уювчи 
оз^ак сачраб куйиш, суваш-ишЦалаш ва  бошца агрегатларнинг 
.бузуцлиги, химиявий моддалар бнлан заз^арланиш (буёцчилик 
ишларида з^амда паркет, линолеумдан пол цилаётганда) оци- 
батида бахтсиз з^одисалар руй беради.

К,урилишга келтирилаётган хамма буёц, эритувчиларда сер* 
тификат ёки паспорт булишига ало^ида эътибор бериш керак. 
К,ургошин суриги, цуррошин крони, мис ацетат (заз^арли туз 
ва ундан тайёрланган яшил буёц)ни рангли сувоцчилик эрит- 
маларида ишлатишга йул цуйилмайди (зарарлилиги юцори. 
булгани учун). ..

Ойналарни идишга солиб механизациялаштирилган усулда 
кутариш ва ташиш керак. Бунда иш урни тусиб цуйилади.

Кошинлашга кетадиган тошларга цурилиш майдонидагн 
тусиб цуйилган алоз^ида жойларда ишлов бериш зарур. Ишга 
тааллуцли булмаган кишиларнинг бу жойга кириши таци^- 
ланади.

Полларга совуц мастикаларда паркет, рулон ва плитка ма- 
териаллар цопланаётганда хона яхшилаб шамоллатилиши з^ам- 
да ёнрин хавфеизлиги режимига риоя цилиниши даркор.

К^урилишни ташкил цилиш лойиз^алари (ПОС — проект ор­
ганизации строительства) ва ишларни бажариш лойиз^алари 
(П П Р  — проект производства работ) да хавфеизлик техникаси
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масалаларининг тулиц хамда турри ёритилганлиги ва асослаб 
берилганлигини трест ва цурилишларнннг бош инженерлари 
куриб чицишади-. Бунда лойи^а билан олдпнро^ танишиб чиц- 
($ан хавфсизлик техникаси буйича инженерларнинг фикр ва 
мулоз^азалари хисобга олиниши керак. Кейинчалик, цурилиш 
ва^тида хавфсизлик техникаси буйича инженерлар лойи^ада 
мехнат мухофазасига оид ь^абул цилинган царорларнинг бажа- 
рилишини назорат ^иладилар.

Лойи^аловчилар вацт-ва^тида цурилиш объектларига бо- 
риб, лойи^ада цабул цилинган царорларнинг бажарилишини 
текшириб туришлари зарур, чунки лойи^ада курсатилган ечим- 
ларга жавобгарлик бевосита шу лойи^ани чизган (тузган) ки- 
шилар ва лойи^алаш ташкилотининг ра^барлари зиммасига 
юкланади.

5-§ . Сеткали графикларда мехнат му^офазаси

К,урилиш муддатларини аницлаш ва ра^барлар эътиборини 
^урилиш-монтаж ишлари бажарилишининг (вакт буйича) асо- 
сий моментларига царатиш учун сеткали графиклардан кенг 
фойдаланилади. Сеткали график календар планга нисбатан 
афзалликларга эга. чунки унда ало.^ида к^урилиш ишлари ур- 
тасидаги узаро борли^лик акс эттирилади.

Сеткали графикни тузишда объектни цуриш технологик 
кетма-кетлиги билан бир вацтда ишлар хавфсизлигини таъмин- 
ловчи мехнат мухофазасига оид тадбирлар з^ам назарда тутили- 
ши керак. Мехнат мухофазасига оид ишлар графикда сектор ва 
доирачалар тарзида ёки рангли ^илиб тасвирлаш йули билан 
аж ратиб  курсатилиши мумкин. Мехнат ва моддий ресурслар 
сарф лаш  билан борлик; булмаган, ишлаб чицаришда шикастла- 
нишлар хамда касбий касалланишларнинг олднни олишга ца- 
ратилган ташкилий тадбирлар (ишчиларга инструктаж бериш, 
З'ларни индивидуал химоя воситалари билан таъминлаш, цури- 
лиш машиналарини курикдан утказиш, такелаж мосламалар 
урнатиш ва з^оказолар) объектга оид сеткали графикларда объ- 
ектнинг бутун цурилиш даври учун кундалик ишлар сифатида 
акс эттирилади. Масалан, ер остига трубалар ёт^изиш учун 
мулжалланган сеткали график мехнат му^офазаси з^исобга 
олинган холда цуйидаги ишлардан иборат булади (1—213—4 
позициялар):
- О— 1 — ^умли грунтда канал цазгичлар билан траншеялар 
ковлаш;

1—2 — ёнбагирларнинг инвентарь маз^камлагичларини ур­
натиш; •.

2—3 — трубаларни ётцизиш ва учларини пайвандлаш;
-3 ^ 4  — инвентарь маз^камлагичларни ажратиб олиш;
4— 5 — траншеяларни бульдозерлар ёрдамида тупроц билан 

тулдириш.
Сеткали графикнинг куриниши (тури) 31-расмда курсатилган.
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6- §. М е^нат хавфсиз- 
лигининг стандартлар 
системаси

Мехнат мухофазаси 
сохасида хавфсизлик 
техникаси хизмати хам-
да корхоналарнинг мах- 31- раСХ. Хавфсизлик техникаси талабларини 
сус булимлари (тех- ^исобга олиб трубопровода ётцизишга оид 
ника, бош механик, сеткали график,
бош энергетик булим­
лари ва бошцалар) биргаликда мехнат хавфсизлигининг стан- 
дартлари системасини яратиш ва ундан фойдаланишни цону- 
ний регламентлаш йулида мухим роль уйнайди.

Мехнат хавфсизлигининг стандартлар системаси (ССБТ) 
ишлаб чицариш процесслари х амДа жи^озлар хавфсизлигини 
таъминлашга, хавфсиз ва со рло м  мехнат шароитлари яратиш- 
га царатилган норматив-техник хУжжатлаР комплексидир. 
С С Б Т  вазифаларига хуйидагилар киради: техник, санитария- 
гигиеник, психофизиологик, эстетик, санитария ва хавфсиз мех* 
нат шароитларини регламентлаш; янгидан ишлаб чи^иладига1* 
ва  цайта куриб чициладиган стандартларга мехнат хавфсизлиги 
талабларини х амДа стандартлаштиришнинг конкрет объектла- 
рига техник шартларни киритиш.

ССБТ стандартлари давлат (ГО С Т), тармоц (ОСТ), рес­
публика (РСТ) стандартларига х амДа хавфлилик турлари бу- 
йича норма ва талаблар стандартларига булинади. ^ам м аси  
булиб 250 та стандарт ишлаб чицилган ва нашр цилинган. 
С С БТ  га давлат стандартлари группаси киритилади: О — асо- 
сий ГОСТ лар; 1 — хавфли ва зарарли омиллар турлари буйи- 
ча асосий талаб х амДа нормаларнинг ГОСТ лари; 2 — иш лаб 
чицариш жихозининг хавфсизлигига цуйиладиган та л аб л ар ;  
3 — ишлаб чи^ариш процессларига цуйиладиган талаблар ; 4 —  
ишловчиларни химоялаш воситаларига цуйиладиган талаблар ; 
5— 9 — ССБТ резерви. Масалан, ГОСТ 12.0.001—81 цуйидаги 
маънони билдиради: 12 — СССР умумий стандартлар система- 
сида С СБТ нинг номери; 0 — классификацион группа коди 
(мазкур холла —1 эсосий); 0 0 1 — тартиб номери, 8 1 —цайд ци- 
л инган йили. (

Ишлаб чицариш жихозларига оид С С БТ  стандартларида 
конетрукциянинг хавфсизлигига, тусиш ва сацлаш хурилмала- 
рига, бошцариш органлари х амДа системаларига ва х аР хил 
ишлаб чицариш жихозларига хуйиладиган талаблар белгила- 
нади. Ишлаб чицариш процессларига оид С С БТ  стандартлари­
да технологик схемалар элементларининг хавфсиз жойлашти- 
рилишига ва уларнинг узаро таъсирига (ишлашига) дойр та- 
лабл.ар, санитария-гигиена, эксплуатацион ва бошца талаблар  
белгиланади.

Ишлаб чицариш хавфлари ва зарарларииинг манбалари 
мавжуд бу'лган стандартлаштириш объектларига оид стандарт
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Хамда техник шартларга, С С БТ дан ташцари, «Хавфсизлик та- 
лаблари» булими хам киритилади.

Стандартлар ёки техник шартлар (ТУ) нинг «Хавфсизлик 
талаблари» булимида жи^озларни хавфсиз ишлатиш учун за- 
рур хамда етарли булган талаблар, хусусан, цуйидаги талаб- 
лар берилади:

1) тусшугар, ^аракатни (йулни) чеклагичлар, блокировка- 
лар, охирги внключателлар хамДа жихоздаги цузрэлувчан эле- 
ментлар фиксаторлари урнатишга, иш органлари ва бош^ариш 
органларининг ёритилишига хуйиладиган талаблар ва хоказ°;

2) жи^озлар х°сил циладиган хавфли ва зарарли ишлаб чи- 
^ариш омилларининг йул цуйиладиган даражалари;

3) хавфли ва зарарли ишлаб чи^ариш омилларини улар 
пайдо буладиган жойларнинг узида йукотиш, камайтириш, 
локализациялашга оид талаблар;

4) электр хавфсизлик талаблари;
5) ёнрин ва портлаш хавфсизлиги талаблари;
6) бошцариш органларини жойлаштириш х;амда уларни иш- 

га тушириш ва тухтатиш кучларига ^уйиладиган эргономик 
талаблар;

7) мехнат ^илиш учун нормал санитария-гигиена шароит- 
лари яратишга цуйиладиган талаблар;

8) хавфсизлик ёзувлари ва белгиларига, ишловчиларнинг 
коллектив хамда индивидуал х имоя воситаларига ^уйиладиган 
талаблар  ва иш урнида хавфсиз хамда сорлом мехнат шароит- 
лари яратилишини таъминлайдиган бошца купгина талаблар.

Мехнат хавфсизлиги стандартлари системаси, мавжуд х авф ­
сизлик цоида ва нормалари асосида корхона хамда ташкилот- 
лар да  корхона стандартлари (СТП) ишлаб чицилади. Корхона- 
лар д а  стандартлаштириш объектлари ^уйидагилар булиши 
мумкин: ишлаб чицаришни ташкил цилиш ва бош^ариш сохаси 
даги нормалар (иш уринларининг хавфсизлик коэффициептла- 
ри хамда карталари, мехнат хавфсизлигини оширганлиги учун 
маънавий ва моддий рагбатлантириш, хавфсизлик масалала- 
рини излаииш хамда лойи^алаш бое^ичларида хал этиш ва 
Хоказо); хавфсизлик техникасига оид хужжатлар ёзиб бериш; 
«Хавфсизлик техникаси куни» утказиш; стандартлашмаган 
жихозлар (асбоблар, юк кутариш мосламалари)дан фойдала- 
ниш ва бош^алар.

Мехнат хавфсизлигига оид корхона стандартлари давлат  
стандартлаштириш системасининг бир цисми булиб, мехнат 
хавфсизлиги масалаларига дойр давлат, тармо^ ва республика 
норматив хужжатларини цурилиш ташкилотларининг узига хос 
шароитлари билан борлашга ва зарур цоидаларни стандартлаш- 
тиришга имкон беради. Бу цоидалар бузилса, ишлаб чицариш- 
д а  шикастланишлар булади, номацбул мехнат шароитлари ву- 
ж удга  келади.
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XV боб.  Саноат ва граждан бинолари ^амда 
инженерлик иншоотларини монтаж цилишда 
шикастланишлар сабабларини анализ цилиш ва 
уларнинг олдини олиш ^
1-§. М онтаж  ишларини баж араётганда шикастланиш 

сабаблари

Монтаж ишларида шикастланиш цурилишдаги умумий ши- 
кастланишларнинг 24% ини ташкил этади. Шикастланишга 
олиб келадиган техник сабаблардан цуйидагиларни ажратиб 
курсатиш мумкин: конструкцияларни кутаришда ишлатилади- 
ган юк цамраш  цурилмалари ва мосламаларнинг мукаммал 
эмаслиги (4 3 % );  монтажчиларнинг иш урнидаги инвентарлар 
ва иш урнининг мукаммал эмаслиги (23% ); и^оталаш ва са^- 
лаш цурилмаларининг номацбуллиги (14% ); хавфсизлик техни- 
каси цоидаларига риоя цилмаслик (2 0 % ).

Шикастланишнинг ташкилий сабабларидан цуйидагиларни 
айтиб утиш керак: ишларнинг хавфсиз усулларда бажарили- 
шини назорат цилмаслик; ишчиларга хавфсиз иш приёмлари- 
дан етарлича инструктаж бермаслик ва ургатмаслик; ишчилар- 
дан ихтисоси буйича фойдаланмаслик.

■ Монтаж ишлари шу билан ажралиб турадики, монтажчи- 
лар бу ишларни бажарар эканлар, объект кутарила борган са­
ри улар х ам узлуксиз ^аракатда буладилар (кутариладилар). 
Тулицсиз таянчларда, жуда ноцулай вазиятларда, ^авозалар- 
сиз ишлаганда ишчи баланддан тушиб кетиши мумкин. Бунинг 
о^ибатидаги шикастланишлар 30% ни ташкил этади.

Курилишда йигма темир-бетон конструкцияларнинг ^ажми 
ортиб монтаж кранларининг сони купайиши натижасида илиб 
цуйиш цурилмалари (илгаклар, строплар) нинг узилиб кетиши 
о^ибатида буладиган бахтсиз х°ДисалаР ^ам купайди. Агар 
конструкцияларнинг илгакдан чициб кетиши натижасида со- 
дир буладиган ишчиларнинг шикастланиши 100% деб олинса, 
монтаж илгаклари ва стропларнинг узилиб кетиши туфайли 
шикастланишлар 84,2% ни, осма.нинг илгакдан сирпаниб чи- 
циши о^ибатида шикастланишлар 11% ни, юк илгакларининг 
ва серьгаларнинг узилиши сабабли шикастланишлар 4,8% ни 
ташкил этади. Кранлар билан кутариш ва бошца жойга кучи- 
"»иш ва^тида стропларнинг узилиб кетиши оцибатида конструк­
цияларнинг тушиб кетиши сабабларини статистик анализ 
цилиш натижасида цуйидагилар маълум булди: брак канат- 
лардан фойдаланиш 39% ни, канатларга паст сифатли сурков 
мойлари суркаш 22,5% ни, канатлари назорат цилиб турмас- 
лик 14,5% ни, канатларни синаш муддатларининг бузилиши 
16% ни ташкил этади.

Бино ва иншоотларни йигма темир-бетон конструкциялар- 
дан монтаж цилишда шикастланишларга, юцорида айтилган 
сабаблардан ташцари, темирбетон конструкцияларни тайёр-
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лаш  хамДа ташйш ва^тида уларда ички нуцсонлар п'айдв 
булиши оцибатида конструкцияларнинг авария 'булиши, темир- 
бетон конструкцияларнинг айрим конструктив элементларига 
орти^ча нагрузка берилиши ва бошцалар сабаб булиши мум- 
кин.

2- §. М онтаж ишларида мез^нат хавфсизлиги

Бино ва инженерлик иншоотларини йирик элемент хамда 
конструкциялардан монтаж ^илиш ишларни бажариш лойи^а- 
сига мувофи^ амалга оширилиши зарур. Бу лойихада хавфсиз- 
лик техникасига оид ^уйидаги курсатмалар булади: иш урин- 
лари ва йулакларнинг ташкил цилиниши; технологик опера- 
циялар кетма-кетлиги; монтажчилар учун хавфсиз ищлаш ме- 
тодлари хам да мосламалари; монтаж механизмларининг жой- 
лашиши ва ишлаш зонаси; цурилиш материаллари хамда бино 
(иншоот) элементларини тахлаш усуллари.

Элемент ва конструкцияларни кутаришдан олдин уларни 
лой, муз х амДа зангдан тозалаш лозим. М онтаж илгаклари 
булмаган ёки тутри строплашга ва монтаж цилишга ёрдам бе- 
рувчи маркалари х амДа белгилари («верх» ёзуви) булмаган 
йигма темир-бетон конструкцияларни кутаришга йул цуйил- 
майди.

Элемент ва  конструкциялар мустахкамлиги ва туррунлиги- 
ни хис°б га  олиб тузилган схемалар буйича строиланади. Бу- 
нинг учун инвентар строплар ишлатилади. Кутариш ва кучириш 
ва^тида элемент х амДа конструкциялар, тебраниб ва  айланиб 
кетмаслиг.и учун, каноп канатдан ёки эгилувчан тросдан к;илин- 
ган тортцилар ёрдамида тортиб турилади.

Кранчи ёки чирир мотористига хамма шартли сигналларни 
фацат бир киши — бригадир ёки звено бошлиги (катта строп- 
ловчи — такелажчи) беради. «Стоп» сигналини хавфни сезган 
хар цандай ишчи бериши мумкин.

Бино х амДа иншоотлар элементлари ва конструкциялари 
жойдан-жойга кучирилаётган, урнатилаёттан ёки ва^тинча мах- 
камлаб цуйилаётган цаватларнинг битта цамровида ишлаётган 
турган) хамма ишчи ходимлар хавфли зонадан узо^лашади- 
лар. Зона яхши куриниб турадиган огохлантирувчи белгилар 
билан тусиб ^уйилиши лозим.

Беш цаватдан баланд бинолар монтаж хилинаётганда таги- 
да кишилар ишлаётган ораёпмалар устида элемент ва конс­
трукцияларни кучириш х амДа монтаж цилиш учун бош пуд- 
ратчи хурилиш-монтаж ташкилоти бош инженерининг ёзма рух- 
сати булиши шарт. Лекин бундан олдин ишларнинг хавфсиз 
бажарилишини таъминлайдиган тадбирлар курилиши, шу 
жумладан, юкларни хавфсиз ташишнинг таъминланиши, ишла- 
наётган участкада юкларни монтаж цилиш ва кранлар билан 
кучириш ишларининг хавфсиз бажарилишига жавобгар шахс- 
лар булиши зарур. Беш ^аватдан паст биноларда монтаж ва 
бошца ^урилиш ишларини бажаришда горизонтлар уртасида
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узилиш булганда бу ишларни бир вертикалда туриб биргалик- 
да бажариш га рухсат этилмайди.

Элемент в'а конструкцияларни кучириш, урнатиш ^амда 
ма^камлаш  вацтида одамлар туриши учун хавфли булган зона 
яхши куриниб турадиган белгилар билан курсатиб цуйплиши 
керак. Бу зонанинг чегаралари, юкни кран ёрдамида кучираёт- 
ганда юкнинг тушиб кетиши мумкин булган жой катталиги 
(горизонтал) буйича аницланади. Юкнинг энг баланд кутарили- 
ши 20 м гача булганда бу масофа 7 м дан, кутарилиш баланд- 
лиги 100 м гача булганда 10 м дан кам булмаслиги лозим. Юк- 
лар бундан баланд кутарилганда бу масофа ишларни бажариш 
лойи^асидан олннади.

Узатилган элемент ёки конструкцияни урнатиладиган жойи- 
га лойи^ада курсатилган ^олатдан камида 30 см баландда тух- 
татилади. Бу вацтда монтажчи урнатилаётган элемент контури- 
дан ташцарида туради (3 2 -раем). Кейин элемент урнатилиши 
керак булган жойга туширилади. Конструкцияларни кутариш, 
кучириш, ва урнатиш вацтида ^атто ва^тинча булса ^ам, улар-

нинг устида туриш тацицланади. Элемент ва конструкциялар­
ни кутарилган ^олда ^олдириш ^ам ман этилади.

Ферма, ригель ёки балкадан юриш учун олдин улар буйлаб 
1,2 м баландликда пулат канат тортиш лозим. М у^офаза бел- 
борининг карабини шу канатга ма^камлаб цуйилади. Бино ца- 
ватлари орасига монтаж цилинган ораёпмалар навбатдаги иш- 
лар бошлангунга цадар тусиб цуйилиши зарур. Куп цаватли 
бинонинг ^ар бир кейинги ^аватидаги конструкциялар пастки
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цаватнинг (яруснинг) конструкциялари пухта м а^камлаб цу- 
йилгандан кейингина монтаж цилинади (3 3 -раем).

Трубаларни кутараётганда строплар сирпаниб чи^иб кети- 
ши мумкин. Бунга йул цуймаслик учун уларни тираклар билан 
махкамлаган ^олда иккита ёки учта строп билан кутариш ке- 
рак. Трубалар яхшилаб турриланган пиши^ стеллажлар ёки 
шиббаланган майдончада йигиб йириклаштирилади. М онтаж 
цилишда фойдаланиладиган сурилар, хавозалар, вишкалар ва  
каж авал арда  трубаларни букиш, тармо^ларни эгиш ва бош^а 
жойга мослаш ишларини бажариш мумкин эмас. Акс ^олда

33-раем. Ригелниыг баландлик буйича вазиятини туррилаш.

Хавозалар аранаб кетиши мумкин. Кутарилган трубалар, коне-' 
трукцияларнинг узеллари улар уРнатилаДиган жойга пухта 
ма^камлаб ^уйилгандан кейингина улардан стропларни олиш 
мумкин.

Ш амол кучи 6 балл ва ундан орти^ (тезлиги 9,9 . . .  12,4 
м/с) булганда, шунингдек сирпанчиц булганда, кучли кор, 
ёмрир ёраётганда, момацалдироц булаётганда очи^ жойларда 
баландда ишлаш таци^ланади.

Бу ерда шуни айтиб утиш уринлики, монтажчи, ер к^азув- 
чи (2 м дан чуцурда), буё^чи, портлатувчи, электр-газ аланга- 
сида пайвандловчи каби касблар хавфеизлик техникасига ю^о~ 
ри талаблар цуйиладиган касблар цаторига киради. Шунинг 
учун монтажчилар медицина куригидан утганларидан, махсус 
курсларда типавий программалар буйича у^иганларидан, им-
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ти^он топширганларидан ва монтаж ишларини бажаришга з у̂- 
берувчи гуво^нома олганларидан кейингина ишга цуйила- 

дилар.

3- §. М онтаж ускуналари ва з^имоя воситалари

Конструкцияларни кутариш, жойдан-жойга кучириш ва ур- 
натпшда пулат, каноп з^амда синтетик толалардан цилинган 
канатлардан фойдаланилади. К а н а т л а р . учларини тугиб ёки 
цисцичлар билан ■ ма^камланади, ёки уланади. Х,ар куни иш 
бошлашдан олдин прораб 'ёки мастер канатларнинг пухта ур- 
натилганлиги ва  ма^камланганлигини текширади. Битта ёки 
бир нечта толаси узилган канат дар^ол бракка чицарилади.

Канатнинг муста^камлиги цуйидаги формуладан з^исоблаб 
топнлади:

=  К  ёки Р  =  81С;

бу ерда: К — канатнинг мустахкамлик запаси коэффициенти; Р — канатнинг 
узилиш кучи, кг (справочникдан олинади); 5 — канатда таъсир циладиган энг 
катта статистик куч, кг.

Конструкцияларни кутариш учун бир икки, уч, турт тар- 
мо^ли, универсал строплар ишлатилади. Занжир строплар з^ам 
булиши мумкин. М онтаж цилинадиган элемент стропланганда 
унда зури^ишлар (кучлар) пайдо булади. Стропнинг верти- 
калга нисбатан огиш бурчаги катталашган сари бу зурициш- 
лар ортиб боради. Шу сабабли си^увчи кучларни йу^отиш 
учун траверсалар ишлатилади (34- раем ).

Купинча монтажчилар хавфли шароитларда конструкция­
ларни жойига урнатадилар. Хавфнинг олдини олйн^учун юкни 
пастда туриб масофада строплардан буташига имкон бера- 
диган ярим автоматик ^амрагичдан фойдаланилади. Шу мак- 
садда пастга тортиш канати тортилади.

Монтажчиларнинг иш урнини ташкил цилиш учун рилдирак- 
ли ва чи^арма з^авозалар, монтаж майдончалари, суянма ва 
осма нарвонлардан- фойдаланилади. Уларнинг з^аммаси яхши- 
лаб махкамланадиган булиши лозим.

Монтаж цилиш учун тайёрланган юк цамраш цурилмалари, 
з^авозалар майдончаларга монтажчилар учун цулай цилиб 
жойлаштирилади.

Траверсалардан фойдаланилганда юк кутариш ^урилмаси- 
нинг илгаги, барча канат строплар илгаклари каби юк ^амраш  
мосламасининг илгак орзидан чи^иб кетишига тусцинлик цила- 
диган цулфлар билан, таъминланиши лозим (3 5 -раем).

Бепул коржома беришга оид типавий тармо^ нормаларига 
мувофиц, монтажчилар ип газлам а комбинезонлар ва комби-
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3 4 -раем. Р м ассали  юкни кутараётганда кучларнинг стропларга та^симланиши

нацияланган енглар билан, цишда очиц завода ишлайдиган 
монтажчилар. пахтали куртка, пахтали шим, пийма билан, ба- 
ландда ишлайдиган монтажчилар таги чармдан цилинган сир- 
панмайдиган ботинка билан таъминланади. Монтажчилар кия- 
диган каскага цишда- шлём тагидан кийшгадиган нарса (под- 
шлёмник) р^ушиб берилади.

Купгина ишларни монтажчи му^офаза камари тациб ба- 
жаради. М у^оф аза камари ^ар олти ойда синаб турилади.

Н аф ас олиш органларини чанг, тутун, газнинг зарарли таъ- 
сиридан ^имоялаш учун монтажчиларга респйраторлар, проти- 
вогазлар, з^имоя кузойнаклари берилади.



3 5 -раем. Строп илгаги

XVI боб.  Асосий курилиш машиналарини урнатиш 
ва ишлатишда шикастланиш сабабларини анализ 
^илиш ва уларнинг олдини олиш
1-§. Курилиш маш иналарига куйиладиган хавфеизлик 

талаблари

Кенг ривожланган цурилиш шароитида ишчилар мехнатини 
хозпргп замоп курилиш машиналари ва механизмлари: экска- 
ваторлар, юк кутариш кранлари, йул цуриш машиналари, тур- 
ли кутаргичлар, конвейерлар, насослар ва бошца техникасиз 
*тасацвур ^илиб булмайди.

Асосий хавфеизлик талабларига ^уйидагилар киради: м а ­
шина ва жи^озларни йуллар тусилиб цолмайдиган цилиб жой- 
лаштирнш; тусиц ва мосламалар урнатиш; ишни яхши ташкил 
цилиш, яъни машиналарни тузук ^олатда сацлаш, сигнализа­
ция урнатиш, иш урнини етарлича ёритиш, хавфеиз иш усул- 
ларидан фойдаланиш; машиналарга хизмат кypcafyвчи 
кишиларнинг хавфеизлик техникаси цоидаларига риоя цилиш- 
ни таъминлаш.

Машиналарнинг тургунлиги йуцолганда ёки бузу^лиги, 
хизмат курсатувчи кишининг малакаси пастлиги, тажрибаси 
камлиги туфайли улар синганда курилиш машиналарини урна-
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тиш з^амда ишлатиш вацтида хавф турилиши мумкин. Бир жой- 
да туриб ишлайдиган машиналарда доимий тусицлар булгани 
учун уларда ишлаётганда камроц хавф турилади.

Бир жойдан бошца жойга тягачлар билан кучириладиган 
кучма установкалар (масалан, тош майдалайдиган агрегатлар, 
конвейерлар, транспортёрлар ва з^оказо) тусиб цуйилса-да, 
аммо улар тез ейилиб, яроцсиз з^олга келади. Узиюрар уста­
новкалар (экскаваторлар, кранлар ва з^оказо) энг катта хавф 
турдиради, чунки улар иш вацтида з^амиша цурилиш-монтаж 
зонасида з^аракатда булади. Ш у сабабли машиналарнинг фа- 
цат иш органларини эмас, балки иш зонаси — «хавфли зона» 
ни з^ам тусишга турри келади. Кишининг з^аёти ва с о р л и р и  
учун хавфли булган омиллар з^амиша таъсир этиб турадиган 
ёки вацт-вацтида юзага келадиган зона машинанинг х а в ф л и  
з о н а с и  з^исобланади. Машина ёки объектнрГ лойиз^алашда 
конструктор ва лойиз^аловчи инженернинг вазифаси кишининг 
тасодифан хавфли зонага кириб цолишига йул цуймайдиган 
цурилмалар, тусицларни кузда тутишдан иборатдир.

Тез-тез ишдан чициб турадиган ва бевосита иш урнининг 
узида ремонт цилишни талаб  этадиган йул цуриш машинала- 
ри (скреперли тракторлар, бульдозерлар ва з^оказо) машина- 
ларга  хизмат курсатувчи шахслар з^амда цурилиш ишчилари 
учун маълум хавф турдиради.

^урилиш машиналари ва йул куриш машиналарининг хавф- 
сизлиги уларнинг з^аракат тезлигига, хавфли зонанинг улчам- 
ларига, куриш даражасига (кундузи ва тунда), йулларнинг 
з^олатига (сирпанчицлиги, ифлослиги) з^амда доим таъсир 
этиб турадиган ва тасодифан юзага келадиган купгина бошк;а 
омилларга борлиц. Асосий цурилиш машиналари ва механизм- 
ларига урнатилган хавфсизлик приборлари: сигнализация, 
сацлагичлар, охирги виключателлар з^амда тормозларнинг бе- 
нуцсон булиши машина ва  механизмларни хавфсиз ишлатиш- 
нинг асосий (муз^им) шартидир. ^урилиш ва йул цуриш маши­
налари бутунлай бенуцсон булсагина з^амда улар чегаравий иш 
нагрузкаси таъсирига узоц вацт авариясиз бардош бера олса- 
гина улар хавфсиз ишлаши мумкин.

^урилиш ва  йул цуриш машиналарини ишлатаётганда ши- 
кастланишларни анализ цилиш натижалари цуйидаги асосий 
техник з^амда ташкилий сабабларни ажратиб курсатишга им- 
кон беради:

1) машиналар (айницса, хавфсизлик приборлари)нннг бу- 
зуц холатда булиши;

2) машиналарни боцщарувчи кишилар малакасининг паст- 
лиги (куникмаларнинг йуцлиги);

3) машиналарнинг ва цузралувчан цисмларининг уз-узндан 
харакатланиб кетиши;

4) бир нечта омил бирданига таъсир этиши (цушимча 
нагрузка тушиши, таяниш шароитларининг узгариши) натижа- 
сида машинанинг туррунлиги йуцолиши;

5) кутарилаётган юкларнинг тушиб кетиши;
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6) пулат канатларнинг узилиб кетиши оцибатида кутарила- 
ётган юкнинг тушиб кетиши;

7) машина цисмлари (уцлари, блоклари ва з^оказо)нинг си- 
ниши.

2- §. Курилиш машиналари ва  механизмлари туррунлигини 
^исоблаш ^ам да синашнинг асосий цоидалари

К^урилиш машинасининг хавфсиз ишлаши учун асосий ш арт 
унинг туррунлигидир. Машина туррун булиши учун у пухта 
асосга горизонтал ва вертикал з^олатларда турри урнатилиши 
керак. Кранларнинг туррунлиги нималардан иборатлигини ку- 
риб чицамиз. Рельсда юрадиган минорали кранлар, пневмо- 
рилдиракли ва  гусеницали узиюрар кранлар, автокранлар цу- 
рилишда энг куп ишлатилади. Кранларнинг турига кура кран­
ларнинг цуйидаги: енгил, уртача, орир, жуда орир иш режим- 
лари белгиланган.

Краннинг туррунлиги деганда шу кран воситасида кутари- 
ладиган юкнинг туррунлиги билан краннинг узйтганг туррунли­
ги тушунилади. Минорали кранларнинг туррунлиги ГОСТ 
13994-68 «Стрелали минорали кранлар. Х^исоблаш нормалари»- 
га мувофиц ^исобланади. Юкнинг туррунлик коэффициенти, 
яъни краннинг з^амма цисмлари массасидан з^осил буладиган 
ардарилиш циррасига нисбатан моментнинг иш юки уш а цир- 
рага нисбатан з^осил циладиган моментга нисбати камида 1,15 
булиши керак. Бунда кран цияликда ишлаганда тушадиган 
барча цушимча нагрузкалар ва цияликнинг йул цуйиладиган 
энг катта таъсири з^исобга олинади. ^уш имча наргузкалар бул- 
маганда ва йул ция булмаганда юкнинг туррунлик коэффици­
енти камида 1,4 булиши лчзим.

Краннинг уз туррунлиги кран салт ,\олатда (юксиз) булган- * 
да шамол нагрузкаси таъсирига нисбатан краннинг энг ноцулай 
вазиятида аницланади. Краннинг туррунлик коэффициенти 
1,15 дан кичик булмаслиги зарур.

Ш амол нагрузкасинн аницлашда С С С Р  территорияси ш а ­
мол нагрузкаси буйича етти районга булинганини з^исобга олиш 
лозим. Бу районларда шамолнинг тезлик босими go ер сат^и- 
дан 10 м гача баландликда аницланади (XVI. 1 -ж ад вал ) .

Норматив шамол нагрузкаси цуйидагича формуладан аниц- 
ланади:

=  в о  С

бу ерда: £0— 1 ва 2-жадваллардан олинган шамолнинг норматив тезлик боси­
ми, кг/м2; С — аэродинамик коэффициент, у вертикалдан купи билан 30° ога- 
диган вертикал юзалар учун шамол эсадиган томонда + 0 ,8  га, шамолнинг йу- 
налишига тескари томонда — 0,6 га тенг цилиб олинади.

К^урилиш машиналарининг туррунлигини аницлашда бу ма- 
шиналарнинг з^амма конструкциялари берилган з^исобий мус- 
таз^камликка эга булиши шартидан келиб чицилади.

8 — 98 113



Машина ^амда механизмларнинг мустахкамлигини ва тай- 
ёрланиш сифатини текшириш учун аввал конструкциянинг мус- 
тахкамлиги хисоблаб топилади, кейин пайвандланган бирик- 
маларнинг сифати текширилади.

Пайвандланган бирикмаларнинг сифати ташци томонидан 
куздан кечириб, улчаш, ёритиб куриш (рентгендан утказиш),

ХУ1.1-ж]а дв'а'л. Шамолнинг тезлик босими

СССР
райоылари

Шамолнинг норматив 
геэлик боскмк, кг/м1

СССР
районлари

Шамолнинг норматив теалик 
босими, кг/м*

I 27 V 70
II 35 ^1 85

III 45

Объектлар [баллндлашганда тузатма коэффициентлар киритилади (XVI.2- 
экадвал).

XVI .2- ж а д в а л

Объектнннг ер сат\идан 
баландлиги, м 10 гача 20 40 100 350 ва ундан 

баланд

Тузатма козффициенти 1 1,35 1,8 2,2 3

контрол намуналарни синаш йули билан текширилади. Агар 
юцорида айтилган текширишлар натижасида пайвандланган 
бирикмаларда техник ш артларда курсатилганидан каттаро^ 
ички ва ташци нуцсонлар аницланса, уларнинг сифати цони- 
царсиз ^исобланади.

Курилиш механизмлари (кутаргичлар, чигирлар ва '^ о к азо )  
тургун булиши учун уларни цаттик асосли горизоптал майдон- 
чага урнатиб, пойдеворга пухта ма^камлаб цуйиш лозим. Кута- 
ригичдан фойдаланилганда уни девор устидаги таянчлар бнлан 
махкамлаб цуйиш жуда му^им. Бу таянчлар цурилаётган бино- 
нннг мачтаси уларни урнатишга етарли баландликка кутарил- 
ган захоти урнатилиши зарур. Монтаж мачталарининг фазовий 
тургунлиги ён торт^илар (вантлар)ни етаплича муста^кам 
булган ва ердан сугурилиб чицишга царшилик курсата олади- 
ган якорь ёки анкерларга махкамлаш билан таъмнмланади. 
Фойдаланишга топширишдан олдин курилиш машиналари ва 
механизмлари техник курикдан утказилади, куздан кечирила- 
ди, статик з^амда динамик сиковлардан утказилади.

Куздан кечиришда машиналардаги механизмлар, электр 
жи^озлар, хавфсизлик приборлари, тормозлар, бошцариш ап- 
паратлари, ёриткичлар, сигнализацнянинг ишлаши, металл кон- 
струкцияларнинг холати текширилиши керак.

Юк кутариш машиналарини статик синашда уларга юк ку- 
тариш имкониятидан 25% ортиц нагрузка берилади. Бундай 
•синашдан мацсад машинанинг мустахкамлигини, ало^ида эле-
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ментларининг муста^камлигини текширишдан иборат булса, 
стрелали кранларни статик синашдан мацсад уларнинг юк би- 
лан туррун тура олишини текширишдир.

Ишга туширишдан олдин юк кутариш машиналари (даста- 
ки юритмали кранлар, ердан бошцариладиган, 10 т гача юк 
кутара оладиган куприк кранлар, 1 т гача юк кутара оладнган 
стрелали ва минорали кранлардан таш^ари) Госгортехнадзор 
органларида руйхатдан утказилади.

Ю к кутариш машиналари ташкилот (корхона) ра^барлари- 
нинг ёзма аризаси ва шу машиналарнинг паспорти буйича руй­
хатдан утказилади. Паспортга ер устидаги рельсли йуллардан 
юришга оид бажарилган ^исоблашлар ^ацида справка ц^шиб 
берилади. Госгортехнадзорнинг участка инспектори машинани 
техник курикдан утказиш ва ^олатини контрол текшириш на- 
тижалари асосида юк кутариш машинасини ишлатишга ва м а­
шинани корхонада назорат цилиш ^амда унга хизмат курса- 
тишга рухсат беради.

Юк кутариш машиналари билан ишлаш учун корхонада 
етарли мицдорда олинадиган юк цамраш мосламалари (строп- 
лар, траверсалар, занжирлар, омбурлар ва ^оказо) ^амда 
идишлар булиши керак. Олинадиган юк цамраш мосламалари 
марказлаштирилган усулда тайёрланиши ва тамга билан, ёки 
мосламанинг юк кутариш имконияти, синалган куни курсатил- 
ган бирка ■ билан таъминланиши даркор. Технологик идишдан 
(цоришма солинадиган бадья ва ^оказо) ташцари ^амм а идиш- 
ларда уларнинг вазифаси, номери, массаси ва юк кутариш им­
конияти курсатилади.

К^урилиш шароитлари олинадиган юк цамраш мосламалари- 
нинг конструкцияси универсал, юкни ишончли тутиб турадиган 
^амда бошца жойга кучириш вацтида унинг тургунлигини таъ- 
минлайдиган, кутариш, буриш ^амда тушириш пайтида юкни 
деформацияламайдиган, юкни строплаш ва строплардан буша- 
тишга имкони борича кам вак;т сарфланадиган булишини тацо- 
зо этади.

3-§- Курнлиш машиналари ва механйзмларини хавфсиз 
ишлатиш

К^урилиш машиналари ва механизмларини хавфсиз ишла­
тиш асосан цуйидаги омилларга: машннанинг техник ^олатига, 
унга хизмат курсатиш ^амда уни бошцаришнинг цулайлигига, 
юкларни тахлаш, ташиш ва строплардан бушатиш шароитла- 
рига боглиц.

Ишлатиш вацтида авария ва шикастланишлар булмаслиги 
учун ^ам м а цурилиш машиналарига хавфсизлик приборлари 
урнатилади. Бу приборлар мунтазам равишда куздан кечириб 
турилса ва уз вацтида ремонт цилиб турилса, ишончли ишлай- 
ди. Чунончи, ортицча нагрузка берилиши оцибатида цулаш ва 
синишдан сацлаш мацсадида барча узиюрар, минорали ва  бош- 
ца кранларга ОГП-1 маркали универсал юк кутариш имкония-
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тини чеклагич урнатилади. У кранга монтаж цилиниб, электр 
ва дизель-электр кранларнинг электр схемаларига шундай ула- 
надики, кранга хавфли дараж ад а  ортицча нагрузка (краннинг 
юк кутариш имкониятидан 10% ортиц) берилганда кран ^ара- 
катдан тухтайди ёки сигналлар беради. Бу прибор ^ар куни 
контрол юкни кутариб куриш йули билан текшириб турилиши 
керак. ОГГ1-1 ни ростлаш ва пломбалаш вацтида Госгортех­
надзор инспектори ^ам цатнашиши лозим.

Бульдозерлар, скреперлар ва бошца машиналар ёнбагир- 
ларда, ция жойларда ишлаётганда уларнинг аганаб кетиш 
хавфи тугилади. Машиналар аганаб кетишининг олдини олиш 
учун огиш бурчаги хавфли дараж ага  етганлиги тутрисида ав­
томатик сигнал берадиган СК.Ш-30 прибори урнатилади.

Прибор машинист (кранчи) кабинасига урнатилади ва огиш 
бурчаги 27° дан катталашганда ишга тушиб, бир вацтнинг узи- 
да ^ам ёруглик, ^ам товуш сигналлари беради.

Стрелали узиюрар кранлар ишлаётганда уларнинг ^ар цан- 
дай текисликда 3° дан ортиц огишига йул цуйилмайди. Шу са- 
бабли кран аганаб кетишининг олдини олиш учун унга ККУ- 
1М маркали циялик улчагич-курсаткич урнатилади.
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Электр узатиш линиялари зонасида цурилиыьмонтаж иш- 
лари бажарилаётганда шикастланишлар куп булади. Бу ши- 
кастланишлар купинча огир оцибатларга олиб келади. Электр 
узатиш линиялари (ЛЭП) га кранлар, экскаваторлар, тупроЦ 
цазиш машиналари жуда яцинлашганда ^авода ёй разряд пай- 
до булиб, машинист (^айдовчи) ни ток уришн мумкин (36^ 
раем). УСОМ цурилмаси урнатилган машиналаргина Л ЭП  
зонасида ишлаши мумкин. Бу цурилманинг ишлаш принципи 
машина (кран стрелкаси) электр узатиш линиясининг хавфли 
зонасига яцинлашганда автоматик равишда ёрурлик ва товуш 
сигналлари бериш ^амда бошцариш занжиридан стрела ва 
кранни узиб цуйишдан иборат. УСОМ цурилмасининг ишлаш 
принципи кран стреласининг учига (ёки машинанинг энг юцори 
нуцтасига) урнатиладиган антеннада ю зага  келадиган электр 
потенциалнинг узгаришига асосланган. Антеннадаги электр по- 
тенциалнинг катталиги Л Э П  гача булган масофага ва электр 
узатиш линиясидаги узгарувчан ток кучланишининг каттали- 
гига борлиц. Антеннадан чивдан сигнал машинист кабинасида- 
ги кучайтирувчи-ижро этувчи цурилмага келади.

К,урилиш машинасининг авариясиз ишлаши*куп жи^атдан 
машинист кабинаси конструкциясининг цулайлигига борлиц. 
Унификация цилинган кабина ме^нат физиологияси ва психо- 
логияси ^амда машинистни ишлаб чицариш зарарлари таъси- 
ридан ^имоялаш талабларига жавоб бериши керак. Бошцариш 
цурилмалари (ричаг ва педаллар) пухта ма^камланган ва шун- 
дай жойлаштирилган булиши керакки, машинист машинани ути- 
риб бошцарадиган, ричаг ^амда педал'ларга царамайдиган, бу- 
тун диццат-эътиборини бажарилаётган операцияларга царата- 
диган булсин. Машина ишлайдиган жойнинг яхши куриниб 
туриши ^ам хавфеиз ишлашнинг му^им омили ^исобланади.
. ^урилиш машиналари ишлаётган вацтда хавфеизликни 

таъминлаш воситаларидан бири тусиш ва блокировкалаш цу- 
рилмалари урнатишдир.

Т^сиш цуршш^лари машина ва механизмларнинг ^аракат- 
ланувчи цисмларини, электр жи.\озларнинг ток утказувчи х авф ­
ли цисмларини, юцори темпераутралар ^амда зарарли нур- 
ланишлар зоналарини, очиц юргизиш ва узатиш механизмла- 
рини ажратиб цуйиш учун ишлатилади. Тусиш цурилмалари 
ремонт ва ревизия вацтида олиб цуйиладиган цузралмас ^амда 
ёрдамчи операцияларни бажаришда вацт-вацти билан очиб ту- 
риладиган булади. Машина ^амда механизмларнинг тишли 
узатмалари ва бошца ^аракатланувчи цисмлари машиналар- 
нинг цузгалмас цисмига пухта ма^к^млаб цуйиладиган цуз- 
ралмас тусиш цурилмалари билан жи^озланади. Тусиш цурил- 
малари яхлит, панжарали ёки турл'И булиши мумкин. Турли 
тусицлар камида 3 мм йуронликдаги симдан тайёрланади. Тур- 
ларнинг улчами купи билан 2 0 X 2 0  мм булади (37-раем).

Блокировкалаш цурилмалари: тусири олиб цуйилганда (ма- 
салан, конвейер барабанларининг тусицлари олиб цуйилганда) 
машина ёки механизмнинг ишлаб кетишига тусцинлик цила-
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37-раем. Жи^озларнинг хавфли зоналарини и^оталаш.
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Анланувчи барабанларни и^оталаш
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Юлдузчаларни и^оталаш
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Бириктириш муфталарини и^оталаш
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Вептляторларни и^оталаш
t а) марказдан к;очма

б) Э̂ аво уриб турадиган ( аэраторлар)



диган, хавфли зонага кирганда машина ёки механизмни тухта- 
тадиган, иш процессида аварияга олиб келадиган хавфли ва- 
зиятлар вужудга келганда механизм ва жи^озларни тухтатади- 
ган цурилмаларга ажратилади.

Блокировка механик, электрик, фотоэлементлар ва электрон 
релелар ёрдамида амалга оширилиши мумкин. Тусиш цурил- 
малари, одатда, машиналарнинг ишга тушириш механизми би- 
лан блокировкаланади. Шундай цилганда тусицлар урнатил- 
гандан кейингина машиналарни ишга тушириш мумкин булади 
¡ва машина ёки механизм батамом тухтамасдан тусицни олиш 
ски очиш мумкин булмайди.

К,урилиш машиналари ва механизмлари котлован ^амда 
транш еялар яцинида ишлаётганда грунт упирилиб, натижада 
маш иналар авария булиши ва ишчилар шикастланиши мумкин. 
Шунинг учун ёнбарир четига стрелали кранни урнатишда ёки 
кран юрадиган йулни монтаж цилишда XVI.3- ж адвалда кур- 
сатилган масофаларга риоя цилиш шарт.

XVI .3- ж а д в а л. Арицнинг ёнбагри асосидан краннинг энг яцин 
таянчларигача йул цуйиладиган энг кичик масофа

Арикнинг 
■чуцурлиги, и

Енбагир асосидан краннинг энг яцин таянчларигача б^лган  
ыасофа, м

кумли ва ша- 
гадли грунт да

цумлок 
грунтда

кумок
грунтда

С 03 
гр у н тд а

КУРУК -СОР 
грунтда

1 1,5 1,25 1,0 1,0 1,0
2 3,0 2,4 2,0 1,5 2,0
3 4,0 3,6 3,25 1,75 2,5
4 5,0 4,4 4,0 3,0 3,0
5 6,0 5,3 4,75 3,5 3,5

Бу масофаларга риоя цилишнинг иложи булмаса, арицнинг 
ёнбагри ишончли цилиб ма^камланиши (янги. тукилган грунт 
шиббаланиши) зарур.

Жихозни ишга яроцли з^олатда тутиш нормал ме.\иат ша- 
роитлари яратиш ва аварияларнипг олдини олишда му^им а^а- 
миятга эга. Жихозга профилактик хизмат курсати ш — унинг 
^ар бнр механизминн текширнш (куздан кечирмш), ишламай 
цуйишндан олдинроц ремонт цилиш ёки айрим цисмларини ал- 
маштпрншдан иборат.

Хар йили хар бир корхона ва цурилишда жихозни планли 
олдини олиш ремонт цилиш системаси (П П Р — планово-пре­
дупредительный ремонт) ишлаб чицилади. П П Р жихознинг 
тухтовсиз ишлашини ва ундан хавфсиз фойдаланищни таъмин- 
лаш -мацсадида олдиндан ишлаб чицилган план асосида- про­
филактик тартибда утказиладиган жихозга хизмат курсатиш, 
уни назорат цилиш ва ремонт цилиш буйича ташкилий ^амда 
техник тадбирлар комплексидан иборат.

Устахоналарда ишлатиладиган ^ам м а жи^озлар бенуцсон 
з^олатда булиши керак. Металл ва ёрочга ишлов бериш станок-
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лари пухта пойдеворларга урнатилган, ^олати турриланган ва 
ма^камланган булиши лозим. Дастго^лар, столлар ва стеллаж- 
лар муста^кам ^амда туррун, ишлаш учун цулай баландликда 
урнатилган булиши зарур.

Асбоб ва чизмаларни тахлаш  ^амда сацлаш учун станок- 
лар, версткалар (дастго^лар) яцинига тумбочкалар, яшиклар 
урнатилиши керак. Ишлов беришга олиб келинган деталлар иш 
Урнини тусиб цуймаслиги, сочилиб ва тушиб кетмаслиги учун 
махсус столларга тахлаб  цуйилиши лозим.

Ерочга ва  металлга ишлов бериш станокларини цехларга 
жойлаштиришда ишланадиган буюмларнинг массаси ^амда га- 
баритлари, ишнинг характери, жи^ознинг типи, ^аракатнинг 
турри булишини ва ме^нат хавфсизлигини таъминлайдиган йу- 
лакларнинг борлигини ^исобга олиш керак. Ерочга ишлов бе­
риш станоклари ёпиц устахонага урнатиладиган булса, уста- 
хонадан эски ^авони чицариб юбориб, урнига тоза ^аво кири- 
тадиган вентиляция цуриш, ^ар бир станокнинг цирциш зона- 
сини ишончли цилиб тусиб цуйиш ва ишларни механизация- 
лаштириш учун иш уринларига кутариш механизмлари урна- 
тиш шарт.

XVII боб.  Электр токидан шикастланиш сабабларини 
анализ ^илиш ва олдини олиш

Купгина цурилиш машиналари ва жи^озлари электр эпер- 
гияси билан ишлайди. К,урилиш объектларига электр энергия- 
си район электростанциялари ва подстанциялари ёки вак;- 
тинча урнатиладиган кучма электростанциялардан келтирн- 
лади.

К^урилишда ^амиша электр токидан шикастланиш хавфини 
турдирадиган шароитлар пайдо булади.' Бундай шароитлар 
зах  ёки ута зах  хоналарда ва очиц майдонларда ишлаганда, 
электр жи^озлар ташцарига урнатилганда ёки территорияда 
куп мицдорда кучма электротехник цурилмалар мавжуд бул- 
ганда, ток утказувчи поллар булганда юзага келади.

Электр токидан шикастланиш хавфини турли-туман электр 
жи^озлар: электр юритма ва ишга тушириш-ростлаш аппарат- 
лари, кутариш-ташиш цурилмаларининг электр жи.^озлари, пай- 
вандлаш аппаратлари, электрлаштирилган кучма асбоблар, 
ёритиш цурилмалари турдиради.

Электр токидан шикастланиш даржасига жи^озларга хиз- 
мат курсатувчиларнинг билими, иш уринларининг ташкил ци- 
линиши, ^имоя воситалари билан таъминланганлиги катта таъ- 
сир цилади. Мисол келтирамиз. Бекобод ша>;рида мактаб 
цурилаётганда В. исмли кранчи электр узатиш линиясининг цу- 
рицланадиган зонасига мустацил равишда автокран уриатди. 
Ишни тугатгач, у кран стреласини буриб уни Л ЭП  га як;ин- 
лаштирди. Бу вацтда Л. исмли стропловчи аутригерни й и ри ш - 
тираётган эди. Шунда уни ток уриб, ^алок булади.

128



Электр токн цисца ёки узоц вацт таъсир этиши натмжаспда 
киши организмпнинг шикастланиши электр токида-н шикастла- 
миш деб аталадм. Электр токидан шикастланишдан кейин те- 
рида куйган жой цолади. Электр токидан шикастланиш электр 
токи уриши каби таъсир цилади. Одам танасидан катта (1 А 
дан катта) токлар утганда тери кучли куяди. Куйиш икки хил 
булади: тузима в а ‘ органларнинг унча катта булмаган жойла- 
рининг куйиши ^амда узоц вак;т (60— 80 кун) даволанишни 
талаб циладиган, баъзан ^атто инвалидга чицишга олиб кела- 
диган кучли куйиш.

Кучланиши 1000 В дан катта булган электр установкаларда 
ток утказувчи сиртларга тегмасдан ^ам куйиш мумкин. Бу- 
нинг учун кишининг хавфли зонага яцинлашиши кифоя, бунда 
электр разряд булади. Агар одам билан установка орасидаги 
масофа жуда кичик булса, температураси 4иОО°С га етадиган 
электр ёй пайдо булиб, кишини кучли куйдиради, хатто халок 
цилиши ^ам мумкин. Кучланиши 1000 В гача булган электр 
установкаларда кишини одатда, ток утказувчи цисмлари ора- 
сида пайдо буладиган электр ёй куйдиради. Длектр токи уриши 
нерв системасига таъсир этиб, нафас олиш ва юрак мушакла- 
рини ф алаж  цилади. Шундай холлар .^ам буладики, бунда 
электр токи таъсирига тушиб долган киши ток таъсири йукол- 
гандан кейин тезда узига келади ва орадан маълум вацт утгач 
бутун организмнинг холати кескин ёмонлаш'ади. Шунннг учун 
узо^ вак;т ток таъсирида булган ^ар бир кишини дархол касал- 
хонага олиб бориш ёки синчиклаб текшириш зарур. Ток кучи 
цанча катта ва унинг кишига таъсири цанча узоц булса, электр 
токидан шикастланиш хавфи шунча катта булади.

Ток катталигининг характерли курсаткичларини алохида 
таъкидлаб утиш керак.

1. Сезиш бусагаси— токнннг сезиладиган энг кичик катта- 
лиги 0,5... 1,5 мА. 1

2. Куйиб юбормайдиган ток бусагаси — токнинг энг кичик 
катталиги (10... 15мА) булиб, бунда ток урган киши бировнннг 
ёрдамисиз ток таъсиридан сутула олмайди. Бундан кичик ток­
лар цуйиб юборувчи токлар дейилади.

3. 5(|алок циладиган ток (110 мА ва ундан юцори).
Одам танасининг ток таъсирига царшилиги 400... 100 000 Ом 

чегарасида узгариб туради ва ^исоблашлар учун 1000 Ом га 
тенг цилиб олинади. Одам танасининг электр токи таъсирига 
царшилик курсатиши нерв системасининг ^олатига ва кишининг 
сорлиригэ боглиц. Чарчаганда, касалланганда, терлаганда, 
электр установкаларда ишлаётганда диэдат-эьтибор бошца нар- 
сага чалриганда организмнинг электр токи таъсирига царшилиги 
кескин пасаяди. Юраги касал, терисида цичима касаллиги бор, 
ошцозони яра, эпилепсия билан орриган, жигари ^амда буйра- 
ги касал в а б о ш ц а  касалликлари бор кишилар электр установ­
каларда ишлашга цуйилмайди.

1-§. Электр токининг киши организмига таъсири
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Электр жи^озларга хизмат курсатишда хавфсиз ме^нат ша- 
роитларини аницлаш учун тармоцдаги кучланишдан мулжал 
олинади, чунки бу катталик хамма вацт маълум булади ва энг 
катта доимий кийматларга эга. 12... 36 В гача булган кучла- 
нишлар ишлаш учун хавфсиз ^исобланади. 50... 60 Гц частота- 
лп узгарувчан токда ишлайдиган жи^озлар энг хавфли ^исоб- 
ланади.

2-§. Электр токидан шикастланиш сабаблари ва унинг 
олдини олиш

Курилишда, одатда, узгарувчан электр токидан фойдалани- 
лади. Купгина жихозлар 380 В кучланиш билан ишлайди, ёри- 
тиш учун эса 220 ва 127 В кучланншлардан фойдаланилади. 
Электр хавфсизлиги шартларига кура, электр установкалар 
1000 В гача ва 1000 В дан юцори кучланишли установка л арга 
булинади. Электр токидан шикастланиш хавфига кура ^амма 
хоналар уч группага ажратилади. Биринчи группага хавф кжо- 
ри булмаган цуру^ хоналар киради. Иккинчи группага юкорн 
хавфли хоналар, яънп намлиги 75% дан юцори булган хоналар 
киради. Урта Осиёнинг иссик ицлим шароитида купгпна цури- 
лиш-монтаж ишлари иккинчи группага тааллуцлидир. Учинчн 
группага ута хавфли, яъни намлиги 100% га яцинлашадиган 
жуда зах хоналар киради.

Электр токи уришига кишининг электр занжпрнга уламиб 
цолиши (тегиб кетиши) сабаб булади. Электр токига уланиб 
цолишнинг икки хил системаси бор; иккита сим орасида ула­
ниб цолиш ва сим билан ер орасида уланиб цолиш. Иккала 
^олда ^ам шикастланиш даражаси кучланиш катгалигига, пол 
ва пойабзал изоляциясининг хрлатига, ишлаб чицариш хонаси- 
даги му^ит шароитига, симларга теккан пайтда кишининг ^о- 
латига боглнц. Тана, цуллар оркали ток утиши энг хавфли ^и- 
собланади, чунки ток утадиган йулда юрак, упка, м^я жойлаш- 
ган.

Кишининг электр токидан шикастланишининг бошка хрл- 
ларига цуйидагилар сабаб булади: 1) электр установкаларни 
Урнатиш ва  улардан фойдаланишда хавфсизлик техникаси цои- 
даларини бузиш (хизмат курсатувчиларнинг нотугри пшлаши);
2) электр жи^озларнинг кучланиш остида долган ток утказ- 
майдиган металл цисмларига тегиб кетиш; 3) шикастланган- 
ларнинг хавфсиз ме^нат методларини билмаслиги.

Ишлаб чицаришдаги шикастланишларни анализ цилиш на- 
тижаларн шуни курсатадики, цурилишда элекгр токндан ши­
кастланиш ^оллари умумий бахтспз ^одисаларнинг 9... 10% 
ини ташкил этади. Одатда, электр установкаларни ишлатувчи 
кишилар (электрослесарлар, электромонтёрлар) ва курилиш 
ишлари билан шугулланадиган ишчилар электр токидан ши- 
кастланишади.

Электр токи одам учун яна шу билан хавфлики, уида кн- 
шини сергаклантирадиган ^еч цандай огохлантирувчи ташци

130



аломатлар (.\пд, шовцин ва ^оказо) булмайди. Агар электр 
токидан шикастланишдан бошца .%ар бир шикастланишга ]\у- 
рплишда 8 — 10 та микрошикастланиш турри келса, .\ар бир 
электр токидан шикастланишдан олдин микрошикастланншлар 
булмайди (камдан-кам хрлларда бир-иккита микрошикастла­
ниш булади).

Электр токидан шикастланиш сабабларини куриб чикишда 
шикастланишга сабаб булган электр жи^озни муфассал куз- 
дан кечнриш лозим. Жи^оз ва электр тармоги тугрисидаги 
маълумотларни, установканинг кучланиш катталиги, частота- 
си, цувватини, симларнинг маркасини, тармоцнинг ^амда таъ- 
минлаш манбаининг ерга нисбатан изоляциялаш режимини, при- 
борларнинг шикастланишдан олдинги ва кейинги курсатишла- 
рини, шикастланган кишининг кийими ^амда пойабзалининг 
^олатини (КУРУК». нам, захлигини), хаво температурасини анпц- 
лаб олиш керак.

К,урилишда электр токидан шикастланишнинг олдини олиш 
учун профилактик ишлар утказиш зарур. Профилактик иш ку- 
йидаги булимлардан иборат:

1. Ишлаб турган бутун электр жи^озларни истеъмолчилар- 
нинг электр установкаларини. ишлатишда риоя цилинаднган 
ПТЭ (правила технической эксплуатации — техник ишлатпш 
цоидалари) ва ПТБ (правила техники безопасности — хавф> 
сизлик техникаси цоидалари) талабларига жавоб берадиган 
^олатг'а келтириш.

2. Ма^аллий шароитлардан келиб чикиб электр установка- 
лар билан ишлаш хавфсизлигини оширадиган цушимча тадбир- 
лар курнш (^ар хил блокировкалар, хавфсизлик приборлари 
ур нати ш ).

3. Электр асбобларни, оператив алм аш лаб улашларнн, ре­
монт ишларини пасайтирилган кучланишга утказиш.

4. Ишлатилаётган индувидуал ^имоя воситаларини такомил- 
лаштириш.

5. Хавфсиз ме^нат методларини курсатиш ор^али Ишлов-' 
чиларнинг уциш сифатини яхшилаш (хавфсизлик техникасндан 
исталган инструкция беришда, ишчилар малакасини оширнш- 
да ва ^ар йили техник минимумлар утказишда).

3- §. Электр токидан шикастланишдан ^имоялаш тадбирлари ва  
-воситалари

Электр установкаларни ишлатишда буладиган асосий ава- 
риялардан бири изоляциянинг шикастланишидир. Ток утказув- 
чи цисмларнинг кучланишга мос келадиган изоляцияси ПУЭ 
талабларига цараб танланади. Электр симлари изоляциясининг 
ерга нисбатан царшилигн 0,5 Мом дан кам булмаслиги керак. 
Юцори температура, агрессив суюцликлар ва бош^а номацбу,1 
омиллар таъсир этадиган шароитларда изоляция ^олатини ^а- 
миша контрол цилиб туриш, яъни жи^озни ремонт цилиш вац- 
тида ^амда ишга тушириш олдидан царшилигини улчаш ло-
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зим. Изоляция ишончли ишлаши учун у номиналдан 5— 6 мар­
та катта кучланиш билан профилактик синовдан утказиладй.

Изоляция тешилганда технологик жи^озлар, 'механизмлар 
ва бошца электр жи^озларнинг корпуси кучланиш остида цо- 
лиши мумкин. Бундай кучланиш остида долган жи^озга хизмат 
курсатаётганда кишининг тегиб кетиши хавфли булиб цолади.

Кучланиш таъсирига тушиб долган ишловчиларни химоя- 
лаш мацсадида электр установкаларцинг ^амма ток утказмай- 
диган металл цисмлари ва электр жихозларнинг корпуси 
ишончли цилиб ерга уланади. Кучланиши 1000 В гача булган 
тармоцларда ерга улагичнинг царшилигн 4 Ом дан ошмаслнги 
зарур.

Ерга улаш симлари ерга улагичларга ва ерга уланадиган 
конструкцияларга пайвандлаб, машиналар, аппаратлар корпу- 
сига эса пайвандлаб ёки болтлар ёрдамида муста^кам к;илиб 
уланади. Эгилувчан ерга улаш симларининг учларига албатта 
учликлар пайвандланади (кавшарланади).

Технологик жихатдан ерга улашнинг имкони булмаганда 
электр жи^озларга изоляцияловчи майдончаларда туриб хизмат 
курсатишга йул цуйилади.

Узгарувчан ва узгармас ток кучланиши 500 В ва ундан 
катта булганда, узгарувчан ток кучланиши 36 В дан юцорц 
^амда узгармас ток кучланиши 110 В дан катта булганда юцо- 
ри хавфли хоналарда, ута хавфли ва ташци элекгр установка- 
ларда, портлаш хавфи булган хоналарда узгарувчан хамда 
узгармас токнинг ^амма кучланишларида электр установкалар 
ерга уланади.

Электр тарморининг шикастланган цисмларини узиб цуйиш 
учун завод цехларида, цурилишда тез ишлаб кетадиган авто­
матик узгичлар урнатилад1|. Узгичларнинг ишончли ишлаши 
ерга улаш симлари кесимининг турри танланишига боглик;. Ер* 
га улаш симининг кесими турри танланганда корпус ёки ноль 
симга туташганда энг яцин сацлагич эрувчан цуймасининг но­
минал токидан 3 марта катта ва автоматик узгичи токидан 3 
марта катта ток пайдо булади.

Электр установкаларга хизмат курсатиш хав"фсиз булишини 
таъминлайдиган бошца тадбирларга цуйидагилар киради:
1) химоя тусицлари урнатиш ва ток утказувчи цисмларгача 
белгиланган тегишли масофага риоя цилиш; 2) электр жгцоз 
ларнинг корпусини изоляцион материаллардан тайёрлаш; 3)' 
изоляцияловчи асослардан фойдаланиш (одамларни электр 
жихозлардан изоляциялаш учун); 4) хато операцияларнинг 
олдини олиш мацсадида ишга тушириш аппаратларинн блоки- 
ровкалаш; 5) химоя воситаларидан фойдаланиш.

Электр тармоцлари ва электр жи^озларни маркалаш  электр 
токидан шикастланишнинг олдини олишда маълум дараж а- 
да ёрдам курсатади. Бу тадбир курилиш шароитида ало^ида 
ахамиятга эга. М аркалаш  аппаратлар, приборлар, кабелларда- 
ги ёзувлар ва белгилар куринишида, ишга тушириш-ростлаш 
аппаратларидаги «пуск», «работа» ёзувлари, ^амма боцщариш
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калитлари, кнопкалари ^амда дасталаридаги «включить», «от- 
ключить», «пуск», «стоп» ёзувлари куринишида булади. Худди 
шу мацсадда ^имоя аппаратларига аппаратнинг номинал токи, 
узгич установкасининг циймати ёкн ^имояланадиган занжир- 
даги эрувчан куйманинг номинал токи ёзиб цуйилади; улчаш 
приборларида кучланиш ва токнинг йул цуйиладиган чегара- 
вий цийматлари цизил чизицча билан белгилаб цуйилади; электр 
двигателЛарига ва улар ёрдамида ^аракатга келтириладиган 
механизмларга айланиш йуналишини курсатувчи стрелка чизи- 
лади ва хоказо.

Очиц утказилган кабеллар, шунингдек барча муфга ва за- 
делкаларга кабель маркаси, кучланиши, кесими, номи ёки 
номери курсатилган биркалар маз^камлаб цуйилади.

Зарур техник ва ташкилий тадбирларни амалга ошириш 
электр установкалар билан хавфсиз ишлашни таъминлашда 
катта роль уйнайди. Техник тадбирлар кетма-кетлиги цуйида- 
гича:

а) коммутацион аппаратлар хато ёки уз-узидан уланиб 
цолгапда уларни тармоцдан узиб цуйиш ёки уларга кучланиш 
берилишига тусцинлик циладиган чоралар куриш;

б) «Уланмасин — одамлар ишлаяпги». «Уланмасин— линия- 
да ишланяпти», «Очилмасин — одамлар ишлаяпти» деб ёзил- 
ган плакатлар осиб ^уйиш ва зарур булса, тусиклар урнатиш;

в) кучма ерга улагичларни «ерга» улаш. Ерга уланиши з а ­
рур булган ток утказувчи цисмда кучланиш йуцлигини текши- 
риш;

г) ерга улагичлар урнатиш — ерга уловчи пичоцни улаш 
ёки кучма ерга улагичлар урнатиш;

д) иш урнини и^оталаш ва у  ерга «Тухта — юцори кучла­
ниш», «Кирма — улдиради», «Ш у ерда ишланг!», «Ш у  ердан 
киринг!» деб ёзилган плакатлар осиб ^уйиш, зарур булса, куч­
ланиш остида цолган ток утказмайдиган цисмлар тусиб куйи- 
лади. Ма^аллий шароитга цараб тусиклар ерга улагичлар к;у- 
йилмаедан олдин ёки кейин урнатилади.

Ташкилий тадбирларга цуйидагилар киради: а ) ишларни 
нарядлар ёки буйруцлар билан расмийлаштириш; б) ишга цу- 
йиш; в) иш вацтида назорат цилиш; г) ишда буладиган та- 
наффусларни, бошца иш урнига утказишларни, ишнинг тугаш 
вацтини расмийлаштириш.

Электр установкаларда ишлайдиган кишиларни электр то­
ки уришидан, электр ёй ва унинг ёниш ма^суллари таъсиридан 
сацлаш учун изоляцияловчи з^имоя воситалари ишлатилади. 
Бу воспталар асосий ва цушимча хилларга ажратилади.

Асосий з^имоя воситаларига цуйидагилар киради: кучлани­
ши 1000 В гача булган электр установкаларда ишлаганда —* 
изоляцияланган дастали асбоблар, кучланишни курсаткичлар, 
диэлектрик цулцоплар, кучланиши 1000 В дан катта булган 
установкаларда ишлаганда — оператив ва улчаш штангалари, 
изоляцияловчи ва ток улчаш омбурлари, кучланишни курсат­
кичлар, изоляцияловчи цурилмалар ва  ремонт ишлари мослама-
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лари (нарвонлар, изоляцияловчи майдончалар, изоляцияловчи. 
штангалар ва хоказо).

Кушимча изоляцияловчи ^имоя воситаларига куйидагилар 
киради: кучланишн 1000 В гача булган электр установкяларда 
ишлаганда — диэлектрик калишлар, диэлектрик резина гилам- 
чалар, изоляцияловчи тагликлар; кучлаииши 1000 В дан юцори 
устаповкаларда и ш л аган д а—'Диэлектрик цулкрплар, диэлек­
трик ботилар, диэлектрик резина гиламчалар, изоляцияловчи 
тагликлар.

К,ушимча з^имоя воситалари электр токидан шикстланиш 
хавфини йукота олмайди, балки тегиб кетиш кучланишидан, 
одимий кучланишидан химоялаш учуй хизмат цилади ва асо- 
сий изоляцияловчи з^имоя воситаларига цушимча кплпб бери- 
лади.

Фойдаланишга беришдан олдин з^имоя воситалари синовдзн 
утказилиши зарур.

4- §. Электр токи урган кишиларга биринчи ёрдам курсатиш

Электр токи урган кишиларга биринчи ёрдам курсатиш са- 
марасининг асосий шарти ёрдам берувчи кишининг тез ва уд- 
дабурон ёрдам курсатишидир. Н афас олиши, пульси, юрак ури- 
шиши тухтаган кишига ёрдам курсатишни тухтатиш ^амда уни 
улганга чи^ариш мутлацо мумкин эмас.

Ходимларнинг доимнй навбатчилик циладиган жойларида 
дори-дармонлар ва медицина воситалари (22 хил) солинган 
аптечка, биринчи ёрдам курсатиш, сунъий нафас олдириш з^ам- 
да юракни массаж цилиш коидалари тугрисидаги плакатлар бу- 
лиши керак. П лакатлар куринадиган жойларга осиб цуйилиши 
лозим.

Шикастланган кишига ёрдам курсатиш учун уни элактр токи 
таъсиридан халос этиш зарур. Бу мацсадда злектр тармоги ёки 
электр установка дарз^ол токсизлантирилади (узилади), агар бу- 
нинг иложи булмаса, ток урган кишини у тегиб турган ток утка- 
зувчн кисмлардан ажратиб олиш чоралари курилади. Бунда 
(кучланиш 1000 В гача булганда) цуруц кийим, ёгоч ёки бош- 
ца цуруц нарсадан фойдаланиш мумкин. Имкони борича бир 
цул билан ишлаш лозим.

Шикастланган кишини ердан ёки 1000 В дан катта кучла* 
ниш остида булган ток утказувчи цисмлардан ажратиб олишда 
диэлектрик цулцоп ва боти кийиб олиш хамда шу установка 
кучланишига мулжалланган штанга ёки омбурдан фойдала­
ниш керак.

Биринчи ёрдам тадбирлари ток урган киши ток таъсиридан 
халос этилгандан кейин цандай аз^золда булишига боглиц. Бу- 
ни ани^лаш учун цуйидаги тадбирларни куриш лозим: уни ор- 
цаси- билан цаттиц асосга ётцизиш, нафас олишини, пульсини 
текшириш (билагида, буйнининг олд ён юзасида), куз ^орачи- 
гинцнг аз^волини (тор ёки кенглигини) аннцлаш. Кррачигнинг 
кенгайганлиги мияга цон келиши кескин ёмонлашганинн билди- 
ради.
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Агар ток урган киши бе^уш булса-ю, аммо нафас олиши ва 
пульси барцарор булса, уни текис ерга ётцизиш, кийимларн- 
нинг тугмасини ечиш, тоза хаво бнлан таъминлаш, навшадил 
спирт ^идлатиш (агар булса), юзига совуц сув пуркаш ва тинч 
цуйиш керак. Айни вактда дар^ол врач чакириш лознм. Агар 
шикастланган киши ёмои нафас олаётган булса (ёкн улган кн- 
шилардек нафас олмаётган, томири урмаётган булса), унга 
сунъий нафас олдириш, юрагини массаж цилиш зарур. Бунинг 
учуй униорцаси билан ётцизиш, тугмаларини ечиш, о рзи н и  бего- 
на нарсалар ва шилимшицдан тозалаб, «с^зидан бурунга» ёки 
«огиздан оризга» усулида сунъий нафас олдириш ^амда юраги­
ни массаж цилиш даркор. Бу цуйидагича бажарилади. Ёрдам 
курсатаётган киши шикастланган одамнинг боши томонда тиз- 
залаб  утириб, иккала цулининг бош бармоцлари билан ток ур­
ган кишининг бурнини цисади ва дар^ол унинг орзи га ' трубка! 
ёкн румолча орцали бир неча марта цаттиц пуфлайди. Бу иш- 
ни у то беморнинг нафас олнши тулиц тиклангунча ёки врач 
келгунча минутига 10— 12 марта нафас бериш тезлигида (^ар<
5—6 секундца) давом эттиради. )^ар бир пуфлашдан кейин уп- 
касидан ^аво чициши учун орзи ёки бурни бушатиб турилади 
(кукрак цафасини енгилгина босса ^ам булади).

Агар ток урган кишининг орзи шикастланган булса, ^авонн 
унинг бурни орцали пуфлаш хам мумкин. Бунда унинг о рзи н и  
маркам беркитиб туриш керак. У мустацил нафас ола бошла- 
гач, то у бутунла-й узига келгунига ёки врач келгунига кадар 
сунъий нафас олдиришни давом эттириш зарур.

Шикастланган кишининг томири урмаётган булса, сунъий 
нафас олдириш билан бир вацтда юраги массаж  цилинади. Ё р ­
дам курсатаётган одам (агар бир узи булса) шикастланган 
кишининг бурни ёки огзига икки-уч марта ^аво пуфлагандан, 
кейин кукрак цафасини 15— 20 марта босади. Бунда у кукрак- 
нинг пастки учдан бир цисми ^олатини аницлаб олиб, бир кули 
кафтининг четига бошца цулини цуяди ва тахминан секундига 
бир марта тезликда кукрак цафасини босади, кейин яна 2— 3, 
марта цаттнц пуфлайди ва юрак бушлиридан кГон томирларига 
цон сикиб чикариш мацсадида кукрак цафасини яня 15—20. 
марта босади.

Ёрдам курсатаётган вактда ^атто цисца муддатлн (1 мин 
ва ундан узоц) танаффус ^ам тузатиб булмайдиган оцибаттар- 
га олиб келиши мумкинлигини эсдан чи^армаслик карак. Даст- 
лабки тирила бошлаш аломатларн , пайдо булгандан (томир 
уриши, юзщ-шнг ранги яхшилангандан, мустацил нафас олиш 
бошлангандан), сунг хам яна 5— 10 мин давомида юракни м ас­
саж  цилиш ва сунъий нафас олдириш лозим.

Электр токи уриши натижасида улим билан тугаган бахт- 
сиз ^одисаларга оид суд-мсдицина экспертизаси хулосаларини 
анализ цнлиш натижалари шикастланганларнинг купчилигида 
организм туцималари шикастланмаганлигини курсатади. Бу 
^ол ток урган кишига шу- ернинг узида дастлабки 5—6 мин ичи- 
да биринчи ёрдам курсатилганда (сунъий нафас олдирилганда
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ва гораги маосаж цилингда) ^алок булганларнинг 30—40% 
тирик цолиши мумкинлигидан далолат беради.

5 -§ . Атмосфера электридан (яш индан) ва статик электрдан 
^имоялаш

Одам учун бевосита яшин уриши, уникг иккиламчн ходиса- 
лари ва ю^ори потенциалларининг бино ичига кириши хавф1 
тугдиради. Яшин портлаш ва ёнгин чичиш жи,\атидан хавфли 
булган хоналар учун катта хавф тугдиради. Шу сабаб- 
ли бу хоналар I категория объектлари жумласига киради.

Иккинчи категорияга газ, бур ёки чангнинг хаво билан ара- 
лашмаси хосил буладиган хоналар (буяш участкалари, эри- 
гувчилар ^амда органик буёцлар сацланадиган омборлар ва 
бош калар) киради.

Учинчи категорияга долган ^амма бино ва иншоотлар ки­
ради.

Биринчи категориядаги бино ва иншоотлар яшин цайтар- 
гичлар ёрдамида ^имояланади. Бинолардаги ^амм а металл 

предмет ва коммуникациялар ишончли цилиб ерга уланиши 
зарур. Бундай биноларга элкетр энергияси кабеллар оркалиги- 
на келтирилиши мумкин.

Иккинчи категориядаги бино ва иншоотлар безосита ^имоя- 
ланадиган объектга урнатиладиган яшин цайтаргичлар билан 
^имояланади.

Учинчи категориядаги бино ва иншоотлар ичпда 30 м ва ун- 
дан баланд биноларга (трубалар, миноралар), му^им халк 
хужалик а^амиятига эга булган биноларга ^амда куп кишилар 
тупланадиган объектлар (театрлар, мактаблар ва ^оказолар) 
га яшинцайтаргичлар урнатилади.

Яшинцайтаргичлар бир, икки, уч, турт стерженли булади. 
Яшинцайтаргичлардан яшин токини ерга утказиб юбориш учун 
трубадан ишлаиган (ёйлар ёки контурлар куринишида) ва йир- 
ма ерга улагичлар урнатилади.

Статик электр бир жинсли ва куп жинсли утказмайдиган 
моддаларнинг ишцаланиш, майдаланиш ^амда ок;иш, ток утказ­
майдиган суюкликлар (эритувчилар) оциши процессларида 
зарядларнинг парчаланиши (булиниши) натижасида, шунингдек 
электр индукцияси х.исобигя пайдо булади. Курилиш индустрия- 
си саноатидаги технологик процессларда изоляцияловчи суюк­
ликлар трубаларда 0,7...1,0 м/с дан катта тезлик билан харакат- 
ланганда, кукунсимон моддалар ^аво ёки газ окимида ^аракат- 
ланса статик электрнинг хавфли потенциаллари пайдо булади. 
Тупланиб долган электр зарядларнинг хавфли о^ибатларинн 
олдини олувчи тадбирларга цуйидагилар киради: бир ерда сац- 
ланадиган ёнувчан ва портловчан моддалар микдорини камай- 
тириш; аппаратларга портлайдиган сацлагичлар урнатиш; ток 
утказувчи цисмларни ерга улаш; хавони намлантириш; ток ут- 
казадлган поллар цуриш.
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XVIII боб.  Карьерлар ва чуцур котлованлар ^азишда 
шикастланиш сабабларини анализ цилиш ^амда 
уларнинг олдини олиш
1-§. Тупроц цазиш ишларини баж ариш да упирилишларнинг 

асосий сабаблари

Тупро^ цазиш ишларини бажаришда шикастланиш сабабла­
рини анализ цилиш натижалари тупроц иншоотларнинг упири- 
лишига асосан цуйидагилар сабаб булишини курсатади: 1) тран­
шея ва котлованлар цазишда цурилиш нормалари талабларига

риоя цилмаслик (упи-* 
В С рилишларнинг 37% шу

туфайли юз беради);
2) ёмон ма^камлагич- 
лар ишлатиш (1 7 % );
3) геологик маълумот- • 
ларни ^исобга олмас- 
дан сувни очиц усулда 
оцизиш ва пасайтириш- 
дан фойдаланиш 
(11% ); 4) грунтни та- 
гидан цазиш (9 % );
5) тупроц цазиш ва та- 
шиш машиналаридан 
тушадиган цушимча 
нагрузклар ^исобига 
(38 раем) грунтнииг

38- раем. ПоРонанинг геометрик элементлари. кутариш ИМКОНИЯТИ-
нинг камайиши (1 9 % );

6) цазилаётган котлован ва траншеялар нишабининг улчаш 
приборларининг йуцлиги (17% ).

К,урилишда тупроц ишларини баж ариш да руй берувчи огир 
оцибатларга олиб келадигаи бахтсиз ^одисалар мицдори 
9 — 11% ни-ташкил этади. Бунда шикастланиш ^оллари асосан, 
орирлпк даражасига кура аянчли натижа билан тугайди.

Енбарирларнинг туррунлиги грунтнинг категориясига ( сор 
грунтларнинг туррунлиги ю^орироц, цумли грунтларники эса 
пастрок; булади), намлигига, цазилмаларнинг чуцурлигига бор- 
лиц булади.

Табиий намликдаги грунтларда ва сизот сувлар булмаган 
грунтларда котлован ва траншеялар грунтни шиббаламасдан 
цазиш мумкин. «Пекин бунда цазиманинг чуь,урлиги тукма, цум- 
ли ва шаралли грунтларда 1 мдан, цумлоц ^амда цумоц грунт­
ларда 1,25 м дан, соз грунтларда 1,5 м д ан , жуд зич тошлоцмас 
грунтларда 2 м дан ошмаслиги керак.

Траншея ва котлованлар цазишда ва кейинчалик уларга 
инженерлик коммуникациялари монтаж цилишда уларнинг 
ёнбаррига цушимча нагрузкалар тушиб, уларнинг туррунлигини
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бузади. К,урилиш тажрибасида ён багирларнинг упирилиши 
оцибатида цурилиш машиналари ва механизмларининг аганаш 
^оллари >^ам булган.

X V III .1-ж адвалда ёнбагирга цушимча статик ва динамик 
нагрузкалар тушганда цабул цилиш мумкин булган масофалар 
цийматлари келтирилган. Бу масофаларни хисоблаш йули би- 
лан хам текшириш мумкин. Е н батрн и н г  тнклиги нивелир, рей­
ка ёрдамида текширилади.

XVI I I . l - ж а д в а  л. Котлован ёки траншея ёнбагри четидан экскаваторгача 
булган энг кичик тахминий масофалар, м

К,азиманинг 
чукурлиги, м

табиий намликдаги 
грунт

п STЯ
s

Табиий намликдаги
грунт

т^кма
КУМ

К',мЛ0К,
кумок
грунт

соз
грунт

тукма
КУМ

цумлок.
Кумоц
грунт

соз
грунт

1,5 0 ,5 0 ,4 0 ,3 4 ,0 1,2 0 ,7 0 ,6
2 ,0 0 ,7 0 ,5 0 ,4 4 ,5 1,3 0 ,8 0 ,7
2 ,5 0 , 9 0 ,6 0 ,5 5 ,0 1,4 0 , 9 0 ,8
3 ,0 1.0 0 ,6 0 ,5 5 ,5 1,45 0 ,9 5 0 ,8 5
3 ,5 1,1 0 ,6 0 ,5 6 ,0 1,5 1,0 0 ,9

Ёнбагирсиз ва ма^камланмаган тупроц ишларини бажариш- 
да цазилманинг максимал чуцурлиги Н цуйидаги формуладан 
аницланади:

п __  ^кр и  - 2С  cos(p

k кр y ( 1  — sin<p)’ 

бу ерда: Я кр — вертикал ёнбагирнинг критик баландлиги, м; С — грунтнинг 
илашиш кучи, тк/м 2 (0,2 дан 8 ,2  гача); <р — табиий нишаблик бурчаги (ичкн 
ицщаланиш бурчаги 12 дан 45 гача), град; у — грунтнинг ^ажмий массаси (1,5 
дан 2,1 гач а),'т /м 3; k — ёнбарирнинг туррунлик запаси коэффициенти, боглан- 
ган грунтлар учун бу коэффициент 1,2 — 2 га тенг.

ч

1\азиладигап грунтлар хавфсизлик шароитларига кура oof- 
ланмаган (цумлар),  богланган ва cof грунтларга булинади.

Богланган ва кам богланган грунтлар ёрицлари ва «кози- 
рёклари» булган ёнбарирларни цор, ёмгир ва сизот сувлар 
таъсирида тутиб тура олмайди?

3 м дан чуцур цазималар индивидуал лойиха буйича ма^- 
камланади. Чуцурлиги 3 м гача булган котлован ва траншея- 
ларнинг ёнбарирлари грунтнинг иамлигига цараб махкамланади 
(горизонтал, туташ, шпунтли махкамлагичлар ёрдамида). К,а- 
зималарни ма^камлашда ме^нат хавфсизлигини таъмннлаш 
учун асосан инвентар ма^камлагичлардан фойдалангап маъцул. 
Бу махкамлагичлар цуйидаги афзалликларга эга: уларни йигиш 
ва цисмларга ажратиш мумкин, барча мухим узеллари муста^- 
камлик запаси коэффициенти билан лойи^аланган, уларпи йигиш 
ва цисмларга ажратиш осон.
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2- §. Зина элементларини танлаш

Котлоаам ва карьерларда грунтни очиц усулда цазишнинг 
асосий элементларнга зннанинг баландлиги <\амда берманинг 
кенглпги, зинанинг имкли (ясси, синиц ва >;оказо), циялик бур- 
чаги (тиклиги) киради.

Борланмаган грунтларда тупроц иншоотларнинг ёнбарирлари 
табиий циялик бурчаклари билан цазилади. Сор грунтларда 
ёнбагирларнинг туррунлиги грунтларнинг намлиги билан аниц- 
ланади, чунки бундай грунтларда ма^камланмаган вертикал 
(тик) деворли ёнбарирлар ^ам туррун булади. «Пекин бу грунт- 
лар намиццанда котлован ва траншеяларнинг ёнбарйрлари 
исталган вацтда упирилиб бахтсиз ^одисаларга олиб келнши 
мумкин.

Борланган грунтларда зинанинг баландлиги (38- раем) 
Куйидаги формуладан аницланади:

бунда агар а  =  90°, яъни ёнбагир тик булса, зинанинг чегаравий баландлиги 
цуйидагнча тенг булади:

бу ерда: Кмакс — илашиш коэффициент»; а  — ^а^и^ий|чегаравий циялик бурча- 
ги, град; <р — табиий циялик бурчаги, град: ~

бу ерда: С —'илашиш кучи (0,2*дан 2 гача) т/м2; V’— грунтнинг ^ажмий мас- 
саси (справочникдан олинади); т  — туррунлик коэффициенти (1,5 — 3); t — иш- 
цаланиш коэффициенти, у 1д<р га тенг.

Берилган формулалар котлован ва  траншея л ар 5 м гача чу- 
цурликда цазиладиган саноат ^амда граждан цурилишида цул- 
ланилиши мумкин.

Мисол. Карьер цазишда очиш цалинлиги 10 м ни ташкил этади. Агар
"V =  1,8 т/м3, С =  1,2 т/м3; т  =  1,5 ва^ф — 40°

эканлиги маълум булса, вертикал зинанинг баландлигини ани^лаш талаб этила- 
ди. Туррунлик запасини ^исобга олган ^олда ^исобий ^ийматларнй топамиз:

5 м дан, баланд ёнбарирни ^исоблаш зарур булса, профессор 
М. М. Гришин, ВОДГЕО института* формулаларидан фойдала-

2/^макс втос совф
I

2 Кмакс1 созф1»
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ниш керак. Карьерлар цазишда ме^нат хавфсизлигини таъмин- 
лаш  мацсадида ёнбарирнинг тиклиги тукилувчан (богланмаган) 
грунтларда табиий циялик бурчагига ва богланган грунтларда 
ички ишцаланиш бурчагига тенг цилиб олинади. Бу цийматларни 
тупроц ишларини бажаришга оид справочниклардан олиш 
мумкин.

3-§. Траншеялар ёнбарирлари ва ма^камлагичларининг 
туррунлигини ^исоблаш

. Карьерларни очиц усулларда цазишга ва котлованларнинг 
цазиш чуцурлиги 30 м гача ва ундан ортиц булишига пул цуйи- 
лади.

Ёнбарирлар туррунлигини таъминлаш талаблари чуцур кот­
лован ёки карьерларни лойи^алашда ишларни бажариш лойи- 
^аларида ^исобга олинади, ён деворларнинг циялик бурчагини 
аницлаш хавфсизликнинг асоси ^исобланади. Ён деворларнинг 
циялик бурчаги профессор Н. Н. Маслов методи буйича цуйи- 
даги формула билан ^исобланади:

ф + 1 п
бу ерда: — силжишга каршилик курсатиш коэффициенти, у туррун циялик 
бурчагига тенг; <р — ички ишкаланиш коэффициенти, град; С — илашиш [кучи, 
тк/м2; Рп — табиий нагрузка (вертикал босим); Н чукурликда ташкил этувчи 
Рп = 7 -Н, бу ерда 7 — грунтнинг а̂жмий массаси, т/м3.

Мисол. Бир жинсли грунтда карьер цазилади. Чукурлик Н =  30 м, 2 т/м3, 
ички ишкаланиш бурчаги ф =  30, илашиш кучи С — 12 т/м2, ёнбагрининг тур- 
рунлик запас коэффициенти п =  1,2 булса, ёнбарирнинг циялик бурчагини ани̂ - 
лаш талаб этилади.

Ечиш. 1. СЭ- 3 экскаваторининг параметрларини ^исобга олиб ёнбагирни 
баландлик буйича уч зонага буламиз (39- раем). Зинанинг баландлиги 10 м дан.

2. Н =  30 м чукурликда III пастки зонада табиий нагрузканинг катталиги- 
ни (мицдорини) топамиз:

39-раем. Карьер ён деворининг ^исоблаб ани^ланган шакли.
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Рл3=  у-Нз =  2-30 =  60 т/м3.
3. Силжишга царшилик коэффициентини топамиз:

рпг=  30° +  ¥  =  0,78;
р 60Р.

ЧЧ>п 0,78
1,2

=  0,65; а  — 33°.

Баландлиги Н =  20 и булган иккинчи зина ва баландлиги Н =  Юм булган 
биринчи зина учун а̂м худди шундай ^исоблашларни бажариб цуйидаги 1\ИЙмат- 
ларни оламиз: а  =  36°; а х =  44°.

Тургунлик запаси коэффициенти карьернинг хизмат мудда- 
тига цараб танланади. Агар хизмат муддати 10 йил булса, 
л = 1 , 5 — 1,8. Бизнинг мисолимизда ёнбарирларнинг тургунлиги 
таъминланган булади.

Траншеяларнинг ма^камлагичлари грунтнинг актив босимига 
па упирилиш призмасига тушиш мумкин булган цушимча наг- 
рузкаларга мулжаллаб ^исобланади. Богланган грунтлар 
актив босимининг циймати (мицдори) цуйидаги формуладан 
аницлапади:

" . К Т “  " У ' Я Г  ( « - -

бу ерда: // — траншея чу^урлиги, м; у — грунтнинг а̂жмий массаси, т/м3; ср — 
— табиий цнялик бурчаги, град; С — илашиш кучи, т/м2.

Масалан, кран юрадиган йулларни ётцизиш учун упирилиш 
призмасида тацсимланган цушимча нагрузкалар кран юрадиган 
рельс каллагидан то ёнбагир четигача булган масофага цараб 
^исобланади (4 0 -раем). Бу масофа рельс каллагидан упирилиш

призмасининг чегарасигача булган а  масофани (1 м) упирилиш 
призмасининг эни Ь га цушиб аницланади. Упирилиш призмаси­
нинг эни цуйидаги формуладан аницланади:

Н-ью (а  — ф)О =  ---- :------:------ М,
5 1 П а-5 1 П ф  ’

бу ерда: а  — цияликнинг хацикиц бурчаги, град; ф — грунтнинг табиий ^иялик 
бурчаги, гоад.
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Автомобиль йуллари учун а  нинг циймати йулнинг автомо- 
биллар юрадиган цисми кенглигининг каммда ярмига 0,5 м 
цушиб топнлади.

4- §. Тупроц ишларини баж ариш да. шикастланишнинг олдини 
олиш

Бино ва иншоотлар цурилган территорияда цурилиш ишла­
рини бажаришда кабелларнинг трассалари ва инжеперлик 
иншоотлари курсатилган схема (план) булиши керак. Бу трасса 
ва коммуникацияларнинг эгалари (ташкилотлар) техник назо- 
рат учун одам ажратади ва уларни очишга ордер беради. Бу 
жойларда лумлар, киркалар, болралар ва бошца уриб ишлати- 
ладиган асбоблардан фойдаланиш тацикланади. Грунтни таги- 
дан цазиш усулида ковлаш ман этилади. К,азима ёнбагирларида 
тасодифан козирёклар ^осил булганда, грунтнинг' упирилиб ке- 
тиш хавфи булганда ёки харсангтошлар, тошлар чпццанда 
хавфли зонадан ишчиларни чицариб юбориш ва шундан кейин- 
гина козирёк, харсангтош ^амда тошларни пастга тушириб 
юбориш керак.

Вибрацияловчи установкалар ишлайдиган зонада казималар 
ва тукмалар ёнбагирларидаги грунтнинг упирилишига царши 
чоралар куриш зарур.

Котлован ва кенг траншеяларга ишчилар тушиши учун эни 
камида 0,75 м дан кам булмаган, панжарали нарвонлар урна- 
тиладн. Траншеяларга ишчилар махкамлагичларнинг тиракла- 
ридан тушишига йул цуйилмайди.

Котлован ёки цудуцдан грунтни ташцарига зина-токчалардан 
итцитиб чицаришда зина-токчанинг эни ёп тахта билан бирга 
0,7 м дан кам булмаслиги лозим. Итцитиш баландлиги буйича 
зиналар 1,5 м оралатиб шахмат тартибида жойлаштирилиши 
керак, чунки бир-бирининг устида ншлашга рухсат этилманди. 
Грунтни токчаларда цолдириш мумкин эмас.

М атериаллар ёки грунт упирилиш призмасидан ташцарида 
(четда) сацланиши керак.

Ариц ва траншеялар устидан утиш учун эни камида 0,7 м, 
панжарасининг баландлиги камида 1 м булган куприклар урна- 
тилади. Тунда утиш жойлари ёритиб цуйилади. Траншея ёки 
котлован четигя ер сатхгнда ёп тахталар урнатиш тавсия эти­
лади.

Ш а^ар кучаларида цазилган траншея ва котлованлар ров 
билан тусиб ва ёритиб цуйилади. Йул ва уйлар яцинидаги очиц 
котлован ^амда траншеялар девор билан ураб цуйилади.

5- §. К арьерларда ишлаётганда ва портлатиш ишларини 
баж ари ш да шикастланишнинг олдини олиш

Карьерларда ишларнинг механизациялаштирилиши ва таш- 
кил цилиниши то р  ишлари плани (лойи^аси) асосида, поток- 
ликни жорий этиш, ишлаб чицариш процессларини биргаликда
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ва шу билан бирга мустацил олиб бориш йули билан ривож- 
лантирилади.

Ишлар хавфсиз бажарилиши учун хаР цайси экскаваторчи- 
лар экипажига забой паспорти берилади. ^нда майдончалар, 
бермаларнинг улчамлари, циялик бурчаги, зинанинг баланд- 
лиги хамда зина четидан машина ва механизмларгача булган 
масофа курсатилган булади.

Юмшоц ва сочилувчан грунтларни цулда цазишда зинанинг 
баландлиги купи билан 3 м булиши, юмшоц лекин туррун, шу- 
нингдек цаттиц грунтларни цазишда эса купи билан 6 м були­
ши керак.

Зиналарни цулда ковлашда ишлар шундай бажарилиши 
керакки, «подбой» цулланилмасдан >^ам белгиланган циялик бур­
чаги сацланиб цолсин. Агар ишлар циялик бурчаги 3 5 °  дан 
катта зиналарда туриб бажариладиган булса, буррилайдиган, 
ёнбарирларнинг четларини шиббалайдиган ва бошца операция- 
ларни бажарадиган ишчилар муста^кам таянчларга ма^камлан- 
ган белбор .\амда канатлардан фойдаланишлари зарур. Ёнба­
рирларнинг четлари ва карьерлар тупроринлнг ^олатини марк­
шейдер кузатиб туради.

Зинадан зинага чициш ёки тушишда купи билан 6 0 °  бурчак 
остнда урнатнладиган панжарали зиналардан фойдаланилади. 
Тунда бу зиналар ёритиб цуйилади.

E mfhp ёццанда ва ба^орда цор эриганда карьерларни сув 
босмаслиги учун карьер атрофига сув туплагич томонга цияла- 
тиб тубининг эни 0,1 м ва чуцурлиги 0 , 5 . . .  0,7 м булган сувни 
олиб кетиш арицлари очилади. Грунтминг устки цатламларини 
олишдан олдин хаР цайси корхонада улар тукиладиган жой 
танланади. Бунинг учун фойдали цазилмалар булмаган (жар- 
ликлар, цияликлар балкалар) ,%амда ёмрир ва эригаи цор 
сувларини олиб кетиш мумкин булган ерлардан жой танла­
нади.

Рудамас цурилиш матерналлари цазиб чицарадиган корхо- 
наларда цуйидагилар чанг «\осил булыш манбалари ^исоблана- 
ди: цудуцлар пармалаш, жинсларпи портлатиш, уларни транс­
порт воситаларига ортиш ва тушириш, тош кесиш машиналари. 
Чанг чицишини камайтириш учун гидравлик чангсизлантириш- 
даи фойдаланиш, яъни чанг хосил буладиган жойларга сув 
сепиш, уларни ювиш ва ^уллаш керак. Масалан, автомобиль 
йулларига сув сепишда, сувдан ташцари, богловчи цушимчалар 
>^ам ишлатилади. Чанг чицишини камайтириш мацсадида ор- 
тиш-тушириш ишлари масофадан бошцарилади, очиц усулда 
Хам, ер остидан цазиб чицарилган цазилмалар интенсив шамол- 
латиб турилади, организмга зарарли моддаларнинг киришини 
камайтирадиган хаР хил респираторлардан фойдаланилади.

Саноат ва турар жой иншоотларидан узоцда жойлашган 
карьерларда цишда ишлаганда катта майдондаги музлаган 
(цаттиц) грунтлар портлатиш усули билан юмшатилади. Бунда 
портловчан моддалардан фойдаланишда жуда э^тиёт булиш 
керак.
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К,урилишда ишлар зонаси яцинида муваццат омбор цурила- 
ди. Портловчан материалларни цоп, яшик ва бошца идишларда 
ташиш учуй улар зич цилиб тахланади, брезент билан берки- 
тилади ва арцон билан маркам борланади. Электр детопаторлар 
солинган яшикларни купи билан икки цатор цилиб тиккасига 
тахлаш  ва яшиклар цаторлари орасига юмшоц кистирмалар 
цуйиш лозим. Портлатиш моддалари (В В  — взрывчатые веще­
ства) ни бошца материаллар билан бирга ташиш тацицланади. 
Портлатиш моддаларини инструктаж олган ишчилар эхтиёт 
чораларига риоя цилган холда ва кескин силтамасдан ортиш- 
лари ва туширишлари зарур. В В  ни ишлатиладиган жойга та- 
шишда ахоли яшайдигап пунктлардан имкони борича узоцдан 
юриш керак. В В  ортиладиган ва тушириладиган зонага фацат 
шу ишлар билан шурулланадиган кишилар цуйилади.

Портлатиш материаллари сацланадигган ^ам-ма омборлар 
(муваццат омборлар хам) ма^аллий хукумат органларида руй- 
хатдан утказилиши керак. Омборлар тусиридан хар хил иншоот- 
ларгача йул цуйиладиган масофа омборнинг классига борлиц 
булиб (жами олтита класс бор), 2 5 0 дан 32000 кггача  портла­
тиш моддалари сацланадиган омборлар учун мос равишда 
150 дан 2000 м га тенг.

Портлатиш ишлари ишларни бажариш лойи^асида кузда 
тутилган кетма-кетликда олиб борилади. Бу ишларга махсус 
хац-хуцуцларга эга булган инженер техник ходимлар рахбар- 
лик цилишади. Портлатиш ишларини (боевикларни тайёрлаш, 
портлатиладигаи тармоцларни портлаткичлар билан зарядлаш, 
монтаж цилиш ^амда текшириш, портламай цолиш сабаблари- 
ни бартараф этиш ва ^оказоларни) эса махсус уциган ва имти^ 
Хон топширган портлатувчилар бажаришади.

В В  ни жойдан жойга олиб боришга оид ёрдамчи ишларга 
дастлабки инструктаждан утган ишчилар цуйилади. Массаси 
10 кг гача булган боевиклар сумкада, 10—25 кг гача булганлари 
эса замбилда ташилади.

Ж авобгар шахе портлатувчиларга сигнал беради ва улар 
якунловчи операцияларни бажариш х амДа портлатишга кири- 
шадилар. Портлатувчилар портлашларни ^исоблаб боришлари 
керак. 5^амма одамлар, машиналар, портлатиш зонасидан олиб 
кетилади. Портлатилганда учиб кетган булакларнинг бориб ту- 
шиш радиуси цуйидаги формуладан аницланади: че=  10]' q, 
бу ерда д — портлатиш моддаларининг массаси, кг.

Ойнали эшик ва деразалар'нинг мумкин булган бузилиш зо- 
насининг радиуси заряднинг массасига боглиц булади. Маса- 
лан, ВВ  нинг массаси 1 кг булганда бу радиус 30 м ни, 300 кг 
булганда эса 100 м ни ташкил этади ва ^оказо.

Грунт булакларининг отилиш радиусини чеклаш учун каме­
ра — пана жойлардан фойдаланилади. Агар зарядлар массаси 
анчагина катта .булса, портлатиладигаи объект якинида жой- 
лашган сейсмик жи^атдан хавфли зонанинг радиуси ^исоблаш 
йули билан аницланади:
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гс =  Кх - а 3

бу ерда: гс — портлатиладиган жойгача булга» масофа, м; (}— заряднинг бутун- 
массасн,чкг, а — портлаш таъсирига боглнц булган коэффициент (0,7... 1,2 га> 
тенг); Кх— грунтнинг хоссаларига богли  ̂ булган коэффициент (3... 20 га тенг).

XIX боб.  ^авоза ва супаларни цуришда ^амда 
улардан фойдаланишда шикастланиш сабабларини 
анализ цилиш ва уларнинг олдини олиш

1-§. З ав о за  типлари. Ш икастланиш сабабларини текшириш ва 
классификациялаш

К,урилишни ишчиларнинг ме^натини енгиллаштириладиган 
замонавий машина ва механизмлар билан жи^озлашда муваццат 
Хамда ёрдамчи иншоотлар конструкцияларини ишлаб чициш 
катта а.^амиятга эга. Бундай иншоотлар жумласига цурилиш 
супалари ва ^авозалари киради.

Одатда, ^уйидаги типдаги металл ^авозалар: устунли, осма, 
канатли, кутарма-осма, рилдиракли, кучма, чи^арма ^авозалар- 
ишлатилади. Супалар йирма-ажратма, блокли, иш тушамалари 
механизмлар ёрдамида кутарйладиган (УзССР цурилиш ми- 
нистрлигига царашли «Узстроймеханизация» трестида чи^ари- 
лади), кучма супаларга ажратилади. Х,авоза .\амда супаларни 
монтаж ^илиш ва ишлатишда буладиган авариялар натижаси- 
да юз берадиган бахтсиз ^одисалар ^ар йили 7 . . .  8% ни таш- 
кил этади. Шикастланиш сабабларини уч категорияга класси­
фикациялаш мумкин: техник (ёки лойи^а), ташкилий ва техно­
логик сабаблар.

Биринчи категорияга ^авозаларни конструкциянинг ^а^иций 
иш шароитларини хисобга олмасдан цоницарсиз лойи^алаш 
натижасида келиб ч и ^ а н  сабаблар киради. Бундай сабабларга  
^исоблаш методикасининг мукаммал эмаслиги, иш шароитлари- 
га мос келмайдиган муста^камлик запасини танлаш, ^авозалар- 
ни вертикал текисликка ёмон ма^камлаш мисол булади. Иккин- 
чи категорияга ^авозалардан  фойдаланиш билан борли^ булган- 
сабаблар киради. Бу сабаблар ^авозалардан фойдаланишда 
техник ра^барлик ёки назоратнинг. етарли эмаслиги натижаси- 
дир (^авозаларга ортицча нагрузка бериш, тасодифий таянч- 
лардан фойдаланиш, нотурри ма^камланиши туфайли муво- 
занатининг бузилиши, яхлит туш ам алар цуймаслик, хавоза- 
ларни янги тукилган шиббаланмаган грунтга урнатиш, кон­
струкция элементларига буладиган турли-туман динамик таъ- 
сирлар).

Учинчи группадаги сабабларни ^авоза  ^амда супаларни 
тайёрлаш, монтаж ^илиш ва бузиш бос^ичларида руй берган 
^одисалар ташкил этади.
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:2- §. Хдвозаларни лойи^алаш, монтаж  ^илиш ва  улардан 
фойдаланиш

Тасдицланган лойи^а-смета ^ужжатлари мавжуд булсагина 
^авоза ва супалардан фойдаланиш мумкин. Лойи^а топширири 
асосип хуж ж ат ^исобланади. Унда биринчи навбатда ^авоза ва 
супаларнинг нш чизмалари, монтаж схемалари ишлаб чш^и- 
ладн, кейии конструкциядаги ало.^ида элементларнинг ва бутун 
конструкциянинг муста^камлиги х;амда туррунлиги ^исоблаб 
чикилади. Тушунтириш хатида конструкциялар баён этилади ва' 
хавозаларни тайёрлаш, монтаж ^илиш >;амда бузиш юзасидан 
асосип курсатмалар берилади, лойи^аланган конструкция хам- 
да элемент ва деталларнннпг спецификацняси ш^тисодий жи^ат- 
дан асослаб берилади.

Авариялар купинча бир марта ишлатиладиган хавозаларнинг 
нотипавий секцияларини (минорали ёки гумбазли биноларии 
реставрация цилишда ишлатилади) ло ш ц ал аш д а руй беради.

Шикастланишнинг олдини олиш учун, ^авозаларни монтаж 
цилишда ва улардан фойдаланишда хавфсизлик талабларига 
риоя цилиш керак.

{ 1 3 4 5 6

ж р р ш ш

^ ------ = ± 1 а ^ - ,
------------------- ------— ----------------------- - -Гч.

у\\\\\\\\.\\\\*.\.\\ ........ \\Ч
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41 - раем. Инвентар пробка К Б -3; 1 — илмок; 2—шайба; 3 —корпус;
4 — халка; 4 — металл плзстинкалэр; 6 — конуссимон шайба

Х ^возалар шу ишларга жавобгар булган, ^авозалар лойи^а- 
<?и билан танишиб чиц«\ан инженер-техник ходим ра.\барлигида 
монтаж ^илинади. Хавозаларни урнатишнинг ^абул цилинган 
схемасига мувофи^ бутун урнатиш хажми учун ва хар бир 
^аватини урнатиш учун элемент хамда деталларнпиг специфи­
ка ц и я м  анш^лаштириб олинади. Монтаж ишлари бажарила- 
диган жойлар тусиб цуйилади. Бино ёнидаги майдонча яхшилаб 
текпеланади ва шиббаланади. ^ аво за л ар  цаватма-цават ва 
монтаж цилинадиган секциянинг бутун узунлигида монтаж 
^илинади. Х>авозаларни монтаж цилиш билан бир вацтда зина 
катаклари хам урнатиб кетилади. Хавозаларнинг торецларига, 
таш^и ^аторнипг устунларига панжара хамда ён тахталар ^о- 
цилади. Урнатиладиган ^авозанинг баландлиги 30 м ва ундан
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ортиц булса, учта тушама цуйилади. Металл трубалардан иш- 
ланган ^авозалар  деворларнинг узеллари туташган жойларга 
деворлар ичига ^уйиб кетилган анкерлар ёрдамида ёки эшик 
ва деразалар у р ни орцали муста^кам асосларга ма^камлапиши 
зарур (4 1 -раем). Унча балакд булмаган жойларга хавозалар- 
нинг элемент ва  деталларини цул билан чи^ариш, баландро^ 
жойларга эса блок ^амда каноп канат ёрдамида ёки 250 кг юк 
кутара оладиган дастаки чигир ёрдамида чи^ариш мумкин. 
Труба элементлар ва ён тахталар яхшилаб стропланган хол- 
да вертикал вазиятда кутарилиши керак. Монтаж ^илиш ва 
бузиш вацтида труба элементларни узатиш, тутиб туриш <\ам~ 
да олиш учун якка ва цушалоц ушлагичлардан фойдаланган 
маъ^ул.

Х,авозаларда туриб бажариладиган ишлар тугаллангамдан, 
тушамаларидан барча материаллар, инвентарь, асбоб ва  транс­
порт воситалари олингандан кейин ^авозалар жавобгар инже­
нер-техник ходим ра^барлигида бузиб олинади. Бинонинг ^аво- 
залар бузиб олинадиган цисмидаги эшик уринлари беркитилибг 
йулаклар эса тусиб ^уйилади. Биринчи навбатда ^авозанинг 
з»нг юцори ^авати бузилади ва шу тарзда ю^оридан пастга 
темой давом эттирилади. Д астлаб  туси^нинг ён тахталари ва 
памжаралари, кейин ^исмларга ажратилаётган тушама цаватп- 
нинг тушамасидан ю^орида жойлашган устунлар ва учма-уч 
бирикмалар ^амда шу цаватдаги кашаклар бузиб олинади. 
Сунгра туш ам а шчитлари олинади. ^авозаларнинг бузиб олин- 
ган элементларини ишчилар блоклар, каноп канатлар ёрдамида 
туширишади. Уларни пастга таш лаб  юбориш та^ицланади. 
Майда элементларни туширишдан олдин уларни махсус яшнк- 
ларга солиш тавсия этилади. Демонтаж зоиасидан электр сим- 
ларини ажратиб олишга ало^ида эътибор бериш керак.

Иш юритувчилар урнатилган ^авозаларни фойдаланишга ^а- 
бул ^илиб олишда (4 м дан баланд ^авозаларни махсус комис­
сия ^абул ^илиб олади) хавозаларнинг лойи^ада курсатилган- 
дек урнатилганлигн, уларнинг асосга ишончли ва турри таянтн- 
рилганлиги, бинога пухта ма^камланганлиги, яшин ^айтаргич- 
лар урнатилганлигиг ерга уланганлиги акт буйича текширила- 
ди. З а в о за  ва супалардаги тушамаларнинг кенглиги р и ш т -т о ш  
териш ишлари учун 2 м дан, сувоцчилик ишлари учун 1,5 м дан, 
буё^чилик ва монтаж ишлари учун 1 м д а н  кам булмаслиги ло- 
зим. Х авоза  ва-супалардаги тушама ,\амда нарвонлар ва^т- 
ва^тида цурилиш ахлати, цор ва лдуздан тозалаб турилиши 
зарур. Момацалдиро^, 6 балли (12 м/с) ва ундан кучли шамол 
булганда ^авозаларда ишлаш тухтатилади. Материаллар зам- 
билгалтакларда ташиладиган булса, ^авоза тушамаларига 
замбил — галтаклар учун йулчалар ^илиниши лозим. М атериал­
лар ^авозаларга ишлар фронти буйлаб келтирилганда р и ш т л и  
поддонлар ёки контейнерлар ва ^оришмали яшиклар ^авозалар 
ёнига маълум тартибда жойлаштирилади. Ришт ва ^оришма 
тушамага кран ёрдамида чи^арилади, лекин юкни кутараётган" 
кран стреласини ^авозалар я^инида буришга йул цуйилмайди.
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Бир пула учта тушамада пардозлаш, ремонт ишлари бажари- 
лаётганда материалларни кран ёрдамида фацат ю^ориги иш 
тушамасига узатиш мумкин. Материалларни орали^ тушама- 
ларга узатиш учун чицарма юк мандончалари кузда тутилади. 
Улар узатиладиган материалларнинг максимал массасини Би­
ссета олган ^олда .\авозаларнинг инвентарь элементларига 
урнатилади. Одамлар, асбоблар ва материаллар тушиб кетиши- 
иинг олдини олиш мацсадида, ер сат^идан 1,1 м баландда жой- 
лашган хавозалар, супалар >^амда кажаваларнинг тушамалари 
баландлиги 1 м ли панжаралар билан тусиб цуйилади, пастига 
ён тахталар ^о^илади. Хавозаларнинг тушамасидаги нарвондан 
чикиш учун ^олдирилган очи^ жойлар уч томондан тусиб 
•цуйплади.

3- §. Х>авоза ^ам да супаларнинг муста^камлиги ва  туррунлигини 
хисоблашнинг асосий принциплари

^авоза ва супаларда ишлашнинг хавфсизлиги уларнинг мус- 
та^камлиги хамда туррунлигига борли^. Хавозаларнинг конст­
рукциям муста^кам булиши учун ^исоблашда стойкалар, попе- 
речиналар, тушамалар, диагонал богламалар ва кашакларнинг 
кесими турри танланиши зарур. Муста^камлигини таъминлаш 
ма^садида ^авоза ва сурилар кузда тутиладиган максимал 
нагрузкага мулжалланади. Максимал нагрузка ишлар турига 
борлиц. Ришт ва бош^а материаллар солинган пакетлар (кон- 
тейнерлар) ни тушамаларга кранлар билан урнатишда (чица- 
ришда) 1,2 га тенг булган динамиклик коэффициенти ^ам ^и- 
собга олинади. Х^соблаш учун цуйидаги улчамли нагрузкалар 
•олинади: р и ш тл и  контейнер (пакет) нинг массаси 700 .. . 1200 кг; 
цоришмали яшикнинг массаси 200 кг; материал кутариб турган 
ишчининг массаси 130 кг; материалсиз ишчининг массаси 
100 кг. Тушамалар бир текис та^симланган нагрузка (ришт-тош 
териш ишлари учун 250 кг/м2, сувоцчилик ишлари учун 200 кг/м2, 
монтаж ишлари учун 100 кг/м2) таъсирига чидамлнлнкка си- 
налади.

Кундаланг ва буйлама нагрузкалар тушадиган стойкалар з̂ исо- 
бий муста^камлиги Эйлер критик кучи (Рэ) ни ани^лаш ва уни 
куриб чикилаётган каватдаги хисобий син*иш кучи (Р с ) га та^- 
цослаш йули билан текширилади. Эйлер критик кучи цуйидаги 
формуладан топилади;

р  ^  л2£ - / . 
э  ' К1

бу ер да: Е — эластиклик модули; / — кесимнинг инерция моменти, 
см; к — буш турган стойканинг баландлиги, см.

рис: = К [п (Рд„„„ + яш) + з р.,,,],
бу ерда: Р ^ КС — ^исобин снкиш кучи, кг; К  — 2 га тенг булган ортицча наг­
рузка коэффициент; п — ь^аватлар сони; Р доим1— стойкага тушадиган доимий

148



нагрузка, кг; Р ш — ш^молдан тушадиган нагрузка (35... 40 кг/м2 цилиб оли- 
пади); Р в ак — вацтинча тушадиган нагрузка, кг.

булса, стойка тургунмас булади, шу сабабли унннг 
бикрлигини ошириш чораларини куриш керак.

Амалда мутлацо бузилмайдиган (цуламайдиган) ^авозалар- 
ни лойи^алаб булмайди. Аммо ^улаш э^тимолини чеклашга 
интилиш лозим. Муста^камлик запаси коэффициенти шундай 
^исобланиши ва олиниши керакки, ^авозаларнинг ^улаш (бузи- 
лиш) э^тимоли иложи борича кам булсин, шу билан бирга, у 
ёки бу муста^камлик заиаси коэффициентининг танланиши 
и^тисодий жи^атдан асослаб берилиши зарур. ХавозалаРни 
хавфсизликка ^исоблашда реал омиллар: конструкциянинг 
хавфсизлигини ёмонлаштирадиган ейилиш ва ^ар хил шикаст- 
ланишлар эътиборга олиниши зарур. 30 . . .  40% дан катта 
орти^ча нагрузкалар ^авозаларнинг ^улашига ва аварияларга 
сабаб булади. Х,озирги ва^тда профессорлар Н. С. Стрелецкий 
ва А. Р. Ржанициннинг асарларида иншоотлар мустахкамлиги 
^амда хавфсизлигини ^исоблаш медодикасининг анализи ва 
бундай ^исоблашларда математик статистика методларпдан 
фойдаланиш имкониятлари берилган.

4- §. М еталл ^авозаларни яшиндан ^имоялаш

Ишловчиларни яшиннинг электр разрядларидан ^имоялаш 
учуй ^авозаларга яшиндан му^офазалаш цурилмалари (яшин- 
цайтаргичлар) урнатилади. Яшин^айтаргич яшин цабул ^илгичг 
токни четлатгич ва ерга улагичдан иборат булади. Яшин цабул 
цилгич вазифасини ^авозалар стойкаларининг юцориги учига 
бириктириладиган, диаметри 60/53 мм ли ва узунлиги 3,5 . . .  4 м 
ли труба утайди. ^авозаларнинг ерга яхши уланган металл 
ь;исмлари ^ам яшин разрядини цайтариши мумкин. Яшин ^абул 
^илгичлар орасидаги масофа купи билан 20 м булади. Металл 
ха-возалар учуй ерга улагичнинг царшилиги 10. . . 20 Ом дан 
ошмаслиги керак.. Агар металл ^авозаларнинг бир цисми ерга 
кумилган булса, махсус ерга улагич урнатмаса ^ам буладиг 
чунки бунда ерга улагичнинг купи билан 15 Ом царшилиги 
^осил булади. Ерга улагичлар сифатида ерга кумилган водо­
провод трубалари, пулат резервуарлар ва шу кабилардан фой- 
даланилиши мумкин. ХавозалаРга урнатилган 150 В дан катта 
кучланишли установкалардаги нормал ^олатда кучланиш ости- 
да булмайдиган, лекин изоляциянинг шикастланиши оцибатида 
кучланиш остида цолиши мумкин булган ^амма очи^ металл 
цисмлар ишончли цилиб ерга уланиши зарур.
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XX б о б .  Бур козонлари ^амда босим остида 
буладиган идишлар билан ишлашда шикастланиш 
сабабларини анализ цилиш ва уларнинг олдини олиш

1- §. Босим остида ишлайдиган установка ва идишлар 
классификациям. Авария сабаблари

Сн^илган хаво ва газлардап ,\осил буладиган энергиядан 
цурилиш индустрияси корхоналарида (^озонхопалар, автоклав- 
лар ва хоказоларда) >^амда цурилишда (компрессорлар, кисло­
род, ацетилен, пропан-бутан баллонларида ва ^оказода) кенг 
фон дала нил ади.

Спкилган ^аво энергиясидан фойдаланиладиган установка 
ва идишларга буг цозонлари, компрессорлар, автоклавлар, бур 
^амда исси^ сув трубалари, баллон'лар киради.

Антиб у т и л г а н  хамма установка ва идишлар ^озон назорати 
(котлонадзор) объектлари ^исобланади. Бу назоратни Госгор- 
технадзорнинг инспекторлари амалга оширишади. Босим ости­
да буладиган установка ва идишларни ишлатиш режими бузил- 
ганда улар портлаб авария булиши мумкин. Авариялар камдан- 
кам булади, лекин айрим холларда авария оцибатнда одамлар 
шикастланади,, бино ва жи^озлар бузилади >^амда корхоналар 
катта моддий зарар куради.

Бут ^озонларини ишлатаётганда буладиган аварияларга 
всосан сувнинг чи^иб кетиши, босим кутарилиши, сув режими- 
нинг бузилиши, тайёрлаш ва ремонт цилиш вацтида йул ^уйил- 
ган камчиликлар сабаб булади. Масалан, бетон заводининг 
-^озонхонасига ММЗ типидаги иккита бур ^озони урнатилган эди. 
Авария содир булган куни битта цозон ишлаган эди. Ут ёцувчи 
ишчи цозонхонадан кетиб, мазут интенсив ёнаётган ва^тда цо- 
зонни ^аровсиз колдирди. Мазут интенсив ёниши натижасида 
к;озонда сув камайиб кетди. Бунинг оцибатида цозоннинг ички 
цопламаси куйиб, деформацияланди ва тирак ^алцадан ажрал- 
ди. Куйиш натижасида барча цайнатиш трубалари деформа- 
цияландн, трубаларпнмг бир ^исми турган жойидан чициб кет­
ди. Крзонхона бутунлай бузилди, ^озон эса уз жойидан 53 м 
нарига бориб тушди. Тошкент областидаги цурилиш материал- 
ларн корхоналаридан бирида >̂ ам худди шундай ^одиса юз 
берди. Бунда одамлар дам орир шикастланди.

Бур цозонлари авария булишининг олдини олиш учун мала- 
кали ишчиларнигина цозонларда' ишлашга ^уйиш, сувга ишлов 
■бериш методини турри танлаш (цозонларда утиринди ^осил 
булишига ва уларнинг коррозияланишига йул цуймаслик), са^- 
лаш клапанлари ^амда манометрларни бену^сон ва ростланган 
холатда са^лаш, иссиц бур чи^адиган линияларни хавфсиз 
жоп да н утказиш зарур.

Компрессор ва автоклавларда авария булишининг асосий 
сабабларига ^уйидагилар киради: пдишларда тез олипадиган 
^опко^ли са^лаш цурилмаларининг йу^лиги ёки борларининг 
бузу^лиги; идишларни тайёрлаш, монтаж хамда ремонт ^илиш
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вацтида йул ^уйилган камчиликлар; сак;лаш клапанларининг 
бузу^лиги, редукцияловчи цурилмаларнинг йу^лиги, технологии- 
процесснинг бузилиши ёки хаво йиггичларда мои бугларннииг 
ёниб кетиши туфайли босимнинг анчагина кутарилиши; идиш 
деворларининг эскириши. Характерли мисоллар келтирамиз. 
Корхоналардан бирида кислород компрессорини тулдириш рам- 
пасига бириктирадиган ^айдаш линиясига урнатилган сув аж- 
раткич (узиб цуйгич) бузилди. Бунга коррозияланиш натижаси- 
да сувни узиб ^уйгич деворларининг 70 . . .  80% гача юп^алашиб- 
цолганлиги сабаб булди. Бетон заводида босим остида булган 
автоклавнинг цопцорини оча бошлашди. Бунинг натижасида бур 
кучи бетон буюмларни автоклавдан улоцтириб юборди. Бунга 
бушинг нолга тенг босимини курсатувчи манометрнинг потугри 
курсатишн сабаб булди.

Компрессор ва автоклавларда авария булишининг олдини 
олиш учун, техник тадбирлар курилишидан ташцари, сифатли 
мойлар ишлатилиши, компрессорлар ишончли совитилишн, су- 
рилаётган ^аво чангдан яхшилаб тозаланиши, шунингдек инже­
нер-техник ходимлар хизмат курсатувчи кишилар ишларнни 
контрол ^илишни кучайтиришлари ва корхонада ишлаб чи^а- 
риш интизоми цаттиц назорат остига олиниши керак.

Бур ва исси^ сув трубаларида авария булишига acocan улар- 
пи тайёрлаш ва монтаж цилиш ва^тида йул ^уйилган камчи­
ликлар, гидравлик зарблар сабаб булади. Аварияларнииг олди- 
ни олиш учун тайёрланган трубаларни синчиклаб синаш ва ла~ 
бораторияларда текшириш зарур.
- Сицилган, суюлтирилган ва эритилган газларни са^лаш, та- 
шишга мулжалланган баллонларда буладиган аварияларга 
acocan уларни тайёрлаш вацтида йул цуйиладиган камчиликлар,.* 
уларга нормадагидан орти^ суюлтирилган газ тулдириш, бал- 
лонларни са^лаш ^амда ташиш ва^тида хавфсизлик ^оидала- 
рига риоя цилмаслик сабаб булади. Авария булган баллонлар- 
нинг хавфли томони шундаки, баллонлар я^инида уларга хизмат 
курсатувчи кишилар булади. Баллонларни цизишдан са^лаш 
кераклигини эсдан чи^армаслик лозим, чункн баллондаги газ 
температураси икки градус кутарилганда баллонда босим тах- 
минан 9,81 • 104 Па — паскаль (1 кгк/см2) кутарилади. Мисоллар* 
келтирамиз. К,урилиш майдонидаги кислородли бйллон кана- 
кунжут толали плиталар билан ёпиб ^уйилди. Баллон я^инида 
битумни эритиш учун ут ёцилди, * Кучсиз эсган шамол таъси- 
рида аланга плиталарга утди. Шунда плиталар ёиа бошлади 
ва аланга таъсирида баллонда босим кутарилиб, натпжада 
баллон портлади. Корхоналардан бирида кислородли баллонни 
иккитй ишчи аравачада ташиш уриига елкаларида олиб бориш- 
ди. Баллон тасодифан ишчилар елкасидан тушиб кетиб, цехдаги 
темир йул рельсига урилди. Бунинг натижасида >̂ ам баллон 
портлади. Газ алангасида цир^иш иа^тида баллонларни метал- 
лумга топшираётганда кислородли баллонларнинг мойга теги- 
ши о^ибатида уларнинг портлаш .\оллари ^ам учрайди.

151:



2 -  §. Портлашнинг бузувчи таъсирлари. Хавфсизлик
коэффициентлари ва шартлари. ^исоблаш  принциплари

Идиш портлаганда газнниг адиабатик кенгайиши содир бу- 
лади. Адиабатик кенгайиш иши ^уйидаги формуладан ани^ла- 
нади:

т — 1

А =  ^ г .  [ 1 -
т  —  I I  \Р  1 кг-м,

■бу ерда: — идишдаги газнинг бошлангич босими, Па, кгк/см2 (1 кгк/см 2 =  
=  1 ат); Р 2 — охирги босим, кгк/см 2; V — газнинг бошлангич хажми, м3; т  =  

Сп
=  -  — адиабата курсаткичи; бу ерда:

Ц/
— доимий босимда газнинг солиштирма иссиклик сирими, Ж /(кг-сС).

4̂ 1 ккал/(кг-сС) =  4 ,187-103Ж /(кг°С); С^_ доимий ^ажмда газнинг солиштирма 
иссиклик сигими, Ж /(к г-сС).

Портлаш цув'вати цуйидаги формуладан ани^ланади:
А

Д/ =  М.02 к В т ’
•бу ерда: ( — портлашнинг таъсир этиш ва^ти, с; 102 — кгм/с га утказиш коэф- 
фициенти, кВт (1 кВт =  102 кгм/с).

Босим остидаги идиш портлаганда ^увват жуда катта ^ий- 
матга эришади. Масалан, сицилган ^авосипипг ^ажми 1 м3, 
босим 12 ат булган идиш портлаганда (портлаш ва^ти ¿ =  0,1с) 
.^осил буладиган цувват ю^орида келтирилган формулалардан 
.амицланади ( т  =  1,41 — >̂ аво учун):

А =

1,41— 1

12- 104
1,41 — 1 28,7• 10* кгм.

ШУНДЗ АГ 2 ,87-104
=  " ¡02-0 1 ~  28,1 ‘ 103 к5т

Портлашнинг олдини олиш тадбирлари идишларни Госгор­
технадзор ^оидаларига асосан лойи^алаш, тайёрлаш ва ишла- 
тишдан иборат.

Босим остида ишлайдиган идишлар, бур ^озонлари учун 
металлнинг ёйилувчанлиги, яъни доимий кучланишда барча 
йуналишларда деформацияланиш хоссаси мухим ахамиятга 
зга. Юцори температураларда металлнинг ёйилувчанлиги ме­
таллнинг о^увчанлиги чегарасидан паст кучланишларда намоён 
булади. Буг цозони конструкциясининг элементлари учун 
100000 соатда 1% узайишга тенг булган ёйилувчанлик тезлиги 
,йул цуйилади.

Хавфсиз ишлаши учун йдишлар" ^уйидаги контрол турлари- 
дан утказилади: ташци куздан кечириш; чузилишга, эгилишга 
мустахкамлиги ва зарбий ^овушоцлигини механик синаш; ме- 
таллографик синовлар; рентген нурлари билан нурлантириш;
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муста хкамлиги ^амда зичлигини гидравлик синаш; ички куздан 
кечириш.

Босим остида ишлайдиган идишларппнг муста.^камлигини 
^исоблаш методи идишнинг цилиндрик ^исми ва тубининг де- 
ворлари ^алинлигини тегишли формулалар буйича ани^лашдан 
иборат:

Р-И 1 I /  пР
01 =  230-ао ~ Р  ‘ 'ф +  м м ; а 2 =  ° > Ш  +  ММ;2 т и к

бу ерда: Р  — идиш ичидаги ^исобий босим, кгк/см2; й  — идишнинг ички диа- 
метри, мм; о2 — чузилишга йул куйиладиган кучланиш (зурициш), кгк/см2; 
<р—пайванд чокларнинг муста^камлик коэффициента (0,8 ... 0,95 га тенг); С —
■—коррозияга тузатма мм; стк — эгилишдаги йул цуйиладиган кучланиш (зури- 
циш), кгк/см2; п — идиш тубини бириктириш усули коэффициента (0,18 ... 0,30)

3 -§ . Босим остида ишлайдиган установка ^ам да идишларни 
руйхатдан утказиш ва уларни н азорат цилиш

Х>амма бур цозонлари: 0,7 кгк/см2 (0,7 ати) дан юцори босим 
ва 115°С дан юцори сув температурасида ишлайдиган идишлар 
Госгортехнадзор органларида руйхатдан утказилиши зарур.

Установка ёки идишлар улар царашли булган корхона маъ- 
муриятининг ёзма аризаси ва аризага илова цилинадиган тегиш­
ли ^ужжатлар асосида руйхатдан утказилади. Назорат органи 
руйхатга утказилганлик туррисидаги жавобни ^ужжатлар олин- 
гандан сунг узори билан беш кундан кейин бериши керак. Уста­
новка ва идишлар ишга туширилишидан олдин ва ишга туши- 
рилгандан кейин ва^т-вацтида техник курикдан утказиб тури- 
лади. Техник курикдан утказиш камида турт йилда бир марта 
ички куздан кечиришдан ва камида саккиз йилда бир марта 
гидравлик синовлардан утказишдан иборат. Куздан кечиришни 
ва синов ишларини котлонадзор инспектори корхона вакили 
иштарокида утказади. К,озон, компрессор, автоклав, бур ва 
исси^ сув трубалари, баллонларни техник курикдан утказиш 
натижалари хамда уларни ишлатиш мумкинлиги ^ацидаги ху- 
лоса ва улар учун йул цуйилган босим ^амда муддатлар (кейин- 
ги техник курикдан утказилгунга ^адар) установка ёки идиш­
нинг паспортига ёзиб цуйилади ва буни курикни утказган в.а 
уларни ишлатишга рухсат берган шахе уз имзоси билан тас- 
дицлайди. Установка ёки идишлар корхона маъмуриятининг 
ёзма рухеати асосида ишга туширилади. Уларни ишга туши- 
ришдан олдин барча хизмат курсатувчи кишилар медицина ку- 
ригидаи утишлари, махсус у^ишлари ва босим остида ишлай­
диган установка ёки идишнинг техник тузилиши (урнатилиши) 
^амда уларга хавфеиз хизмат курсатиш ^оидалари ва инструк- 
циялари юзасидан олган билимлари текширилиши керак.

Корхона ва ^урилишларда босим остида ишлайдиган бур 
цозонлари, идишларни хавфеиз ишлатиш учун купгина ташки- 
лий тадбирлар утказилиши лозим. Бу тадбирлар жумласига 
установка ва идишларнинг бену^сон ^олатда булишига ва хавф-
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сиз ишлатилишига жавобгар шахсни тайинлаш, инструкциялар, 
схемалар, смена ^амда ремонт журналлари ва бошца ^ужжат- 
лар ишлаб чи^иш ва уларни хизмат курсатувчи кишиларга бе- 
риш киради. 1^озонларни назорат ^илишда цозонларни сув 
режимнга оид талабларни бажарилишига эътибор бериш ва бу 
ха^да таъминлаш ^амда цозон сувлари сифатини контрол ци- 
лиш журналига тегишли ёзув ёзиб ^уйиш зарур. Утиринди ва 
шламнипг цалинлиги хацидаги маълумотлар, шунингдек ^озон- 
ларпи пуфлаш режими сув режимига оид инструкцияга турри 
келиш ха^идаги маълумотлар ремонт журналига ёзиб ^уйилади.

Бур цозони цопламасининг ва портловчан клапанларнинг 
^олатини, сацлаш клапанлари ва манометрлар, сув курсатиш 
приборлари хамда сув сатхн сигнализаторлари, ^озонхонани 
таъминлаш, ёритиш автоматик регуляторларининг бену^сон 
ишланиши мунтазам контрол ^илиб туришга ало^ида эътибор 
берилади.' Босим остида ишлайдиган идишларни назорат ки- 
лишда уларни ремонт ^илиш ва куздан кечиришнинг, арматура 
^амда хавфсизлик приборлари ишни текширишнинг кулайли- 
гига, баллонларда коррозияга царши >̂ имоя цопламаларннинг 
ва баллонларнинг хавфсизлиги туррисидаги рангларнинг 
мавжудлигига, идишлар ц оп ц ор и н и н г холати ва махкамлаш 
деталларининг комплектлилигига, идишларни чукинди ва ути- 
риндилардан тозалашга оид инструкция талабларииинг бажа­
рилишига, урнатилган са^лаш пластинкаларининг рухсат этил- 
ган босимга мос келишига ахамият берилади.

Бур ва исси!  ̂ сув трубаларига оид ташкилий тадбирларга 
1\уйидагилар'киради: барча трубалар шартли рангга( бур тру- 
балари кизил рангга, сув трубалари яшил рангга ва хоказо) 
буяб цуйилиши, цолди^ деформацияларининг катталашувн мун­
тазам кузатиб турилиши, ремонт цилиш вацтида ишлатилган 
материаллар ва пайвандаш сифати ^акидаги маълумотлар тру­
ба паспортига ёзиб борилиши, каналлар хамда трубалар каме- 
раларида бажариладиган хар ^андай ишларга наряд-допуск 
берилиши зарур.

Айтиб у т п л г а п  котлонадзор объектларида ме^нат хавфсизли- 
гининг оширилиши янги техниканинг, ишлаб чицариш процесс- 
ларини комплекс механизациялаштириш ва автоматлаштириш- 
ни жорий килишга, объектларни ишончли ^имоя хамда блоки­
ровка востнталари, контрол ва сигнализация приборлари билан 
жихозлашга имкон беради. Масалан, бур цозонларини сув сат- 
хи хавфли даражада пасайганда утхонага ёнилги берилишини 
тухтатиб куядиган автоматик ^урилмалар, автоматик сув тайёр- 
лаш установкалари билан таъминлаш ало^ида а^амиятга эга. 
Бирор технологик процесс бузилганда автоклавнинг ишга ту- 
шишига йул цуймайдиган автоматик сигнализация ва блокиров­
ка урнатнш ^ам му^им а^амиятга эга.
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XXI б о б .  Водопровод-канализация иншоотларини, 
газ хужалиги жихозларини, цозонхона установкалари 
ва иситиш системаларини куриш хавфсизлиги

1-§. Водопровод-канализация иншоотларини ^уриш
хавфсизлиги

Трубалар ётцизишга оид ^амма ишлар лойиха асосида олиб 
борилади. Ишларнинг хавфсизлигинн таъминлаш ма^садида, 
трубаларга ншлов бернш билан богли^ булган ёрдамчи ишлар 
(трубаларни цирциш, букиш, изоляциялаш ва ^оказо) завод- 

ларга ва ишлаб чицариш базаларида бажарилади.
Трубаларни ётцизишдан олдин траншеяларнинг труба ёт^и- 

зишга тайёрлиги ^а^идаги акт текширилади.
Трубаларни монтаж цилиш ва ёт^изиш ишлари (трубалар 

учларини бириктириш, уларни траншеяга тушириш ва хоказо) 
бевосита мастер ёки иш юритувчининг кузатуви остида олиб 
борилади. Ички диаметри 100 мм гача булган трубаларни газ 
алапгасида пайвандлаб, ундан катта диаметрли трубаларни 
эса электр токида пайвандлаб бириктиришга йул ^уйилади.

Пулатдан ишланган водопровод трубаларни ёт^изишдан 
олдин улар изоляцияланади. Изоляциялаш учун трубалар аввал 
кир ва зангдан тозаланади, кейин битум мастикаси суртилади 
ёки рулон материаллар билан уралади.

Бу ишларни бажараётганда содир буладиган бахтсиз >рди- 
салар тозалаш машинасини ишлатаётганда (агар таянч р и л д и -  

раги ^аракатланадиган йул текисланмаган булса) ва изоляция 
сифатини детектор билан текшираётганда (агар ерга улагич 
булмаса ёки дасталар ёмон изоляцияланган булса, диэлектрик 
цулк;оплар булмаса) руй беради.

Грунтовка ва мастикалар тайёрлаш ёнрин жихатидан хавф- 
ли операциялар билан боглиц. ё н р и н  чицишнинг олдини олиш 
учун битумни бензин билан эритиш керак. Бунда битумнинг 
температураси 70°Сдан говори булмаслиги ва битум иситила- 
диган жой иншоотдан 50 м нарида булиши лозим.

Битум иситилаётганда ^озон цоп^ок; билан ёпиб цуйилиши 
зарур. Иш урни я^инига ут учиргичлар цуйилади, цуру^ кум 
тукнлади. Иситилган битум мастика цопцо^ли челакларда ’ 
ташилади.

Трубаларни траншеяга туширишда уларни силкитиш (теб- 
рантириш), ташлаб юбориш ёки думалатиб тушириш мумкин 
эмас.

Асбест-цемент трубалар ёрилмаган булиши, ёт^изишдан 
олдин кирдан тозаланиши лозим. Трубалар траншеяларга тру­
ба ёт^изгичлар, автокранлар, ^амровчи мослама ва цурилмалар 
ёрдамида туширилади.

Чуян, керамика, асбест-цемент ва темир-бетондан тайёрлан* 
ган босим трубаларидан водопровод-канализация нншоотлари 
ёт^изишда трубалар трасса буйлаб тар^атилади ва траншея 
четига ^уйилади. Кейин ёрилмаганлигини ани^лаш учун труба-
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лар ёроч болга билан уриб курилади. Шундан сунг улар тайёр- 
ланган асосга туширилади ва ёт^изилади.

Орир трубаларни кран билан туширишдан олдин, краннинг 
аганаб кетиш хавфи йу^лигини текшириш учун трубалар синов 
тари^асида кутариб курилади.

Трубаларни траншея ва ерда марказлаш вацтида уларнинг 
тагига р и ш т , т о ш  ва бошца нарсалар ^уйиш мумкин эмас. 
Трубалар марказлангандан ёки грунт билан бир оз кумилган- 
дан кейингина улардан строплар ёки цамраш мосламаларини 
олиш мумкин. Траншеяни кумиш учун грунтнн траншеянинг 
четларидан олишга йул ^уйилмайди, акс холда унинг деворла- 
ри упирилиши мумкин.

Коллекторларга водопровод ва канализация тармоклари 
^уриш ишлари турт бос^ичга булинади:

1) ^урилиш майдонини тайёрлаш „ишлари;
2) траншеялар ^азиш ва трубалар учун асослар урнатиш 

(цуриш);
3) трубаларни ётцизиш, учларини бириктириш;
4) траншеяларни кумиш ва бажарилган ишларни топшириш.
Хрзирги ва^тда ер ости коммуникацияларини (водопровод,

босим канализацияси, исси^лик трубалари, кабелларни) умумий 
коллекторларга ёт^изиш методи кенг тарцалган. Бу умумий 
коллекторларга газ трубалари тармоцларини ётцизишга рухсат 
этилмайди.

Ётцизилган ^амма трубаларни муста^камлиги ва змчлмш 
сикалади. Синовни инженер-техник ходимлардан тайинлапгап 
жавобгар шахе утказади. Водопровод-канализация нпшоотлари 
ва газ трубаларини траншеясиз усулда ёт^изишда тешит 
(грунтни ковлаб чицармасдан), эзиш (грунтни ковлаб чицариб) 
ва шчитли методлардан фойдаланиш мумкин.

Тр аншеясиз ёт^изиш усули цулланилганда гидравлик 
шлангларнинг ёмон ма^камланиши, яцин жойлашган электр 
кабелларииинг узилиши, тирак деворнинг цулаши туфайли 
шикастланишлар юз беради.

Трубаларни балапдда монтаж цилиш билан борли^ булган 
ишлар (узеллар, арматура, компенсаторларни монтаж ^илиш, 
пайвандлаш ва ^оказо) ^авозалар, супалар ва нарвонларда ту- 
риб бажарилиши зарур.

Кучляниш узиб ^уйилгандан кейингина трубаларни ишлаб 
турган электр тармоклари я^инида монтаж цилиш мумкин.

Трубаларни олиб утиш ёки таянчлар, осмалар ва махсус 
майдончаларга ма^камлаш учун деворларга ^амда шип ораёп- 
маларига тешиклар очишда ^имоя кузойнаги та^иб олиш ке- 
рак. Тешикларни фа^ат цурплиш ишчилари очишлари лозим. 
Тешик очаётганда сачраган бетон ёки р и щ т  булаклари утиб 
кетаётган ёки пастда ишлаётган одамларни жаро^атламасли- 
ги учун бу жойларга махсус ^имоя козирёклари урнатилиши 
лозим. Козирёклар булмаса, тешик очаётганда хавфли жой­
ларга навбатчи цуйилади.

Вишкада ишлаётганда бир йула иккита трубани бирга ку-
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тариш мумкин. эмас. Трубаларни болгалар билан уриб куриш 
ишлари вишканинг орали^ супаларида бажарилиши лозим.

Трубалар, деталлар ва труба заготовкаларини деворга ти- 
раб ^уйишга рухсат этилмайди. Улар горизонтал ^олатда цу- 
йилиши керак.

Водопровод, иситиш установкаси ва канализация таянчла- 
рини слесарь цул^оп кийиб ва ^имоя кузойнаги та^иб й и р и ш и  

лозим. Ер ости водопровод ва канализация трубаларини пнев- 
матик синашда цурицланадиган зона чегараси XIX. 1-жадвал- 
даги маълумотлар асосида танланади.

Зонани кузатиб туриш учун ^ар 200 м трубага биттадан 
пост урнатилади. К,урицланадиган зонанинг чегараси байроц- 
чалар билан белгилаб цуйилади.

XIX. 1-ж а д в а л. Ер ости трубаларини пневматик синашда цури^ланадиган
зона чегаралари

Т р у б а л а р  м а т е р и а л и
С и н а ш  б о с и м и ,  

к г / с м *
Т р у б а  д и а м е т р и ,  

мм

Т р у б а  У ц и д ан  к £ м -  
р и к л а н а д и г а н  з о -  

на  ч е г а р а с и г а ч а  
б ^ л г а н  м а с о ф а , м

Пулат трубалар 10 гача 300— 100 . 10
1000 дан катта 20

Чуян трубалар 1,5 (синов тран- 5000 гача 10
ш ея кумилмас- 5000 дан катта 20
дан олдин утка-
зилади)

Чуян трубалар 6 (синов тран­ 500 гача 15
шея кумилган- 5000 дан катта
дан кейин ут- 25
казилади)

2-§ . ^озонхоналарни цуриш хавфсизлиги

Козон установкаларини монтаж цилиш билан борли^ бул- 
ган ^амма ишларни камида икки кишилик звено ёки бригада- 
лар бажариши керак. Бу ишларга ^уйидагилар киради: ^озон- 
ларни ишлаб турган магистралларга улаш; цозонларни сицил- 
ган хаво билан пуфлаш ва тозалаш; цудуцлар ^амда камера- 
лардаги арматураларни ремонт цилиш; трубаларни ^исмларга 
ажратиш, уларни ишлаб турган магистралдан ажратиш; цозон 
установкалари жи^озларини текшириш; ^озонни ички томон- 
дан куздан кечириш; буг ^амда сув сизишинк бартараф этиш.

Козон урнатиладиган жойлар тусиб цуйилади. К,озоннинг 
орир ^исмларини кучириш ва кутариш ишлари ёрдамчи меха­
низм хамда цурилмалар (тал, чирир, кутариш крани ва ^ока- 
зо) ёрдамида бажарилади.

К,озонлар ва уларнинг цисмлари цозонхонага тахта туша- 
малар, катоклар ёки махсус аравачаларда келтирилади. Кр-
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зонни ер сат.\идан пастда жойлашган цозонхонага тушнришда 
бруслар ёки рулалардан пандус ишланиб, тирговичлар билан 
махкамлаб ^уйилади. 1\озон пандусдан иккита чигир: тортиш 
ва тормозлаш чигирлари ёрдамида туширилади. Козонни пан­
дусдан туширишда унинг тагига поналар цуйиб тухтатиш та- 
^ицланади. Бу цоиданинг бузилиши купинча ишчнларнинг ши- 
кастланишига олиб келади. Агар ишда танаффус булганда цо- 
зонни цияликда тухтатиб 1\уйишга турри келса, тормозлаш чи- 
рирларини яхшилаб ма^камлаш ва цозон тагига унинг силжи- 
шига йул цуймайдиган пухта ^истирмалар цуйики керак. Та- 
наффусдан сунг ^озонни яна сура бошлашдан олдин тормозни 
бушатиш, чигир ёрдамида тросни таранглаш ва шундад кеймн- 
гина ь̂ озон тагидаги к;истирмаларпи олиш зарур. Тросни та- 
рангламасдан туриб цозон тагидан цистирмаларни олиш та- 
цицланади.

К,озон ва унинг орир цисмларини кутариб, пойдеворга ур- 
натишда домкратлардан ёки кундаланг ригелли ёхуд стреляли 
чорпояларга махкамлаб ^уйилган, юк кутариш имконияти 
етарлича булган таллардан фойдаланилади. Огир деталлар 
автоматик ишлайдиган тормозлари ёки хавфсиз дасталари бул­
ган чирирлар билан кутарилади ва туширилади. Козон уста- 
новкаларининг 250 кг дан орир цисмлари фацат пулат трослар 
билан кутарилади ва туширилади. Орир арматураларни кута­
риш ва туширишда стропларни маховик, ричаг ва штокларга 
борлашга рухсат этилмайди. Арматурами фа^ат корпусидан 
етроплаш зарур. Строплар шикастланмаслиги учун юкнинг ут- 
кир бурчаклари (цирралари) тагига ^истирмалар цуйилади.

Монтаж ва^тида цозон деталларини кутариш ва тушириш­
да ишчилар цозондан шундай масофада туришлари керакки, 
юк тасодифам тушиб кетганда уларни шикастламайдиган бул- 
син. Тарапг тортилган трос яцинида туриш мумкин эмас.

К,озонларнинг хамма цисмлари, уларга тегишли буюмлар 
ва арматуралар иш урнига утиш йулаклари цолдириб тахлана- 
ди. Крзон устига чициш, унинг деталлари устида туриш та- 
^и^ланади.

Козонларнинг олинадиган орир цисмларини, дудбуронлари 
ва вентиляторларини урнатишда фланецли цистирмалар орир 
цисмлар жойига туширилгунга цадар урнатилади.

Крзонхона трубалари ишончли цилиб махкамлаб ^уйилган 
чирирлар ёрдамида кутарилади. Бу вацтда кутариш зонасида- 
ги хамма одамлар зонадан узоцлашишлари зарур. Агар труба 
йирилган холда кутариладиган булса, труба батамом урнатид- 
масдан ва тортцичлар билан - махкамлаб цуйилмасдан туриб 
ишда танаффус цилиш мумкин эмас. Труба урнатилиб булин- 
гандан сунг у лойи^а буйича тортцичлар билан махкамлаб цу- 
йилади. Кучли (6 баллдан кучли) ва нотекис шамол эсаётган- 
да тутун трубасини урнатиш ва монтаж цилиш ман этилади.

Крзон ва унинг цисмларининг пайванд чоклар массаси
1,5 кг дан ошмайдиган болга билан уриб курилади.

Урнатилган цозонни гидравлик синашда цуйидаги цоида-
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ларга риоя цилиш керак: а) цозон ва унинг жи^озларини гид- 
ра влик синашни бошлашдан олдин сацлагич клапанларини 
беркитнш, сув сат^ини курсатувчи ойналарни тусиб ^уйиш; б) 
цозонни синаётганда босимни аста-секин кутариш, босимни ол- 
диндан чи^ариб ^уйилган манометр буйича кузатиш; в) цозон 
гидравлик синов босими остида 5 мин тургандан сунг босимни 
аста-секин иш босимигача тушириш ва бу босимни кейинчалик 
цозонни синчиклаб куздан кечириш ва^тида хам сацлаб туриш 
лозим .

К,озонни сицилган ^аво ва бур билан синашга йул ^уйил- 
майди.

1^озон синалаётганда ^озонхона бегона нарсалар ва ёнил- 
ги билан тусиб ^уйилган булмаслиги керак. Крзонни си^ашда 
бур трубалари ва таъминлаш суви трубаларининг фланецли 
бирикмалари, сацлаш клапанлари, газ трубалари, сигнал бе- 
риш ва утказиш трубалари я^инида одамлар узоц ва^т бул- 
масликлари лозим, чунки бу жойларда исси^ сув отилиб чи^и- 
ши о^ибатида одамлар куйиши ва шикастланиши мумкин.

3 - § . Газ хужалиги жи^озларини урнатиш хавфсизлиги

Газ трубалари монтаж филина бошлангунга цадар умум- 
цурилиш ишлари тугалланади, жи^озлар урнатиб булинади, 
иш уринларига хавфсиз яцинлашиш ма^садида одамлар ва 
машиналар юрадиган йуллар цурилиш ахлати ^амда бегона 
нарсалардан тозаланади. , Чизмаларга цараб, ишларни бажа- 
риш шароитлари аницланади, таянч конструкцияларнинг, де- 
вор ва пардеворлардаги тешикларнинг ишга тайёрлиги текши- 
рилади.

Саноат корхоналарининг цехларига 6 кгк/см2 гача босимли 
газ трубалари утказилади. Агар ишлаб чицариш технологияси- 
да кузда тутилган булса, 6 кгк/см2 дан юдори*босимли газ тру- 
баларини урнатишга рухсат этиладн.

Газ трубалари бевосита газ агрегатлари бор булган хона- 
ларга утказнлиши керак. Хонанинг ^авоси бир соат ичида уч 
марта алмаштириб турилади. Газ трубасининг кириш жойида 
хона ичига хизмат курсатиш цулай булган ва ёритиладиган 
жойга узиб ^уювчи цурилма урнатилади.

Газ трубаларини подвал хоналари, портлаш жихатдан хавф- 
ли ишлаб чи^ариш хоналари, портловчан ва ёнувчан мате- 
риаллар омборлари, электр та^симлаш цурилмалари ва под- 
станциялар урнатилган хоналар, вентиляция камералари ор^а- 
ли, ш.унингдек газ трубалари коррозияланиши мумкин булган 
хоналар ор^али транзит усулида (бевосита) утказиш та^ицла- 
нади.

Цехдаги газ трубаларидан цозон ва агрегатларга чицарил- 
ган тармоцларнинг трубалари бетон пол тагидан утказилади. 
Газ трубаларини пол ичида, тагидаги олинадиган ёнмайдиган
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туси^ли каналлардан угказишга рухсат этиладн. Бунда учма- 
уч пайванд чокларнинг сони иложи борича кам булиши керак.

Газ трубаси цисмларини резьба ёки фланецлар ёрдамида 
бириктириш, уларга арматура урнатиш тацицланади. Газ тру- 
балари ёт^изилган каналлар бошца канал ва тунелларнн кесиб 
утмаслиги лозим.

Газ трубалари кронштейнлар ёки хомутли осмалар ёрда­
мида махкамланади. Махкамлагичлар урнатиладиган жойлар 
лойихадан аницланади. Хомут ва кронштейнларни газ трубала- 
рига пайвандлашга йул цуйилмайди.

Одамлар утадиган жойларда газ трубалари 2,2 м баланд- 
ликда утказилади. Диаметри 100 мм гача булган газ трубала- 
рининг бурилпш жойлари эгик ёки штампланган трубалардан 
ишланади. Диаметри 100 мм дан катта газ трубаларининг бу- 
рилиш жойлари амалдаги нормаларга мувофиц пайвандланган 
трубалардан ишланади.

Газ трубалари ва электр симлари ёки кабеллари параллел 
утказиладиган булса, уларнинг орасида камида 250 мм, улар 
кесишадиган жойларда эса камида 100 мм масофа цолдирила- 
ди.

Цехлар ва цозонхоналар ичига утказилган газ трубаларига 
беркитиш курилмаси булган пуфлаш трубалари (свечалар) 
урнатилади. Бундай трубалар з а̂р ^айси агрегатга чицарилган 
тармо^да хам кузда тутилади, бунда улар газнинг о^иш йуна- 
лиши буйича охирги узиш курилмаси олдидан урнатилади.

Газ трубалари монтаж цилиниб булгандан кейин оч жигар 
ранг ёки сариц буё^лар билан буяб цуйилади.

Корхоналардаги газ билан ишлайдиган агрегат ва ^озон- 
ларга контрол-улчаш приборлари урнатилади. Улар з а̂р цайси 
1\030н ёки агрегат горелкаларидаги газ босимини, горелкалар- 
кинг ^аво трубасидаги з^аво босимини, утхона ёки дудбурондаги 
сийракланишни улчаш учун урнатилади. Бу приборлар бевоси- 
та импульс олинадиган жойнинг узида кузатиш учун к;улай бул­
ган жойларга ёки махсус шчитга урнатилади.

Газ билан ишлайдиган иситиш ва ишлаб чи1\ариш ^озонхо- 
налари—аланга учиб цолганда, суриш бузилганда, босим жуда 
пасайганда, з^аво келмай цолганда (махсус горелкаларда) газ 
берилишини тухтатадиган автоматик система билан жиз^озла-
К а Д И .

К,урилиш ва корхоналарда цирциш, пайвандлаш ва бош^а 
монтаж ишлари учун суюлтирилган газлардан фойдаланилади- 
ган булса, 10 та бир баллонли газ установкаларини урнатишга 
рухсат этилади. Бунда баллонлар цех ичида з^аракатланадиган 
транспортнинг шикастламайдиган жойларга урнатилиб, металл 
сачрашидан, коррозион-актив суюцликлар ^амда газлар, иссиц- 
лик манбалари таъсиридан з^имояланади (42-раем). Суюлти­
рилган газли баллон^арни цоколь, подвал ва ер ости хона- 
ларига жойлаштиршга рухсат этилмайди. Суюлтирилган газ« 
ли цистерна ва бочкаларнинг цизиш температураси 50° С дан, 
газли баллонларники эса 45° С дан ошмаслиги зарур.
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42- раем. Ёнувчи газлар со- 
линган баллонларни ташиш 

учун равача.

XXII б о б .  Санитария-техник ишларни бажаришда 
ва санитария-техник жи^озларни ишлатишда ме^нат 
хавфеизлиги

.1 -§ . Ички санитария-техник ^урилмаларни монтаж цилиш

Санитария-техник ишларда шикастланишлар иш уринлари- 
нинг тусиб цуйилиши, баланддан нарсалар тушиб кетиши, 
электр токи уриши, супалариииг бузу^лиги, гидравлик ёки 
пневматик синовлар вацтида труба ва магистралларнинг узи- 
лиши (ёрнлиши) туфайли содир булади.

Иситиш, водопровод, канализация, вентиляция, газлашти- 
риш системаларини цуриш билан борли^ булган ишлар объект 
ёки унинг айрим ^амровлари монтажга тайёр булиб, бу ,\ацда 
акт тузилгандан кейин бажарилади.

Бош пудратчи ташкилот биргаликда бажариладиган ишлар 
графигини тузади. Иирма коиструкцияли куп ^аватли бинолар 
ичидаги санитария-техник ишлар камида иккита ю^ориги ца- 
ват ораёпмалари монтаж ^илинган жойларда бажарилади. Ус- 
тида блоклар, панеллар ва бош^а йигма конструкциялар ^али 
монтаж ^илинаётган цамровда санитария-техник ишларни ба- 
жаришга рухеат этилмайди.

Трубопровод ва хаво трубаларини баландда монтаж цилиш 
билан богли^ булган ишлар завоза, супа ^амда нарвонларда 
туриб бажарилади, эстакадаларда эса нарвонлар урнатилган 
инвентарь супаларда туриб бажарилади. Шу ишларни бажа- 
радиган ишчилар эса му^офаза белбоглари билан таъминлана- 
ди.

Урнатила.ётган жи^оз то узил-кесил ма^камланмагунча 
унинг тагида одамлар булиши тацицланади.
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Фланецларни бириктиришда болт тешикларининг тугри кел- 
ганлигини текшириш учун ишчилар махсус лумча (монтировка) 
лар ёки оправкалардан фойдаланишлари керак.

Санитария-техник жиз^озларни электр симлари яцинида 
(труба ёки бошца жи^ознинг монтаж цилинадиган узели ёки 
звеносининг энг катта узунлигига тенг масофа чегарасида) 
монтаж цилишда кучланиш узиб ^уйилади ёки электр симлари 
механик шикастланишдан диэлектрик ^утилар билан з^имоялаб 
цуйилади. Тунда ишлаш учун хамма иш уринлари бир текис 
сунъий ёритилади (камида 25 лк).

Трубаларнинг узеллари ва секциялари куринишидаги заго- 
товкалар олдин заводда тайёрлаб олинади. Аммо сцстемалар- 
нинг алоз^ида цисмлари ва секциялари объектлардаги ёрдамчи 
устахоналарда тайёрланиши з а̂м мумкин.

Трубаларни к^издириб букиш учун трубанинг ички сирти ук- 
га цум тулдиришдан олдин яхшилаб цуритилган булиши керак. 
Трубага цум тулдираётганда кузга цум кириши мумкин, шу- 
нинг учун кузни з а̂м, юзни х;ам С-40 типидаги з^имоя шчитчаск 
билан ^имоялаш лозим. Букиш процессида трубанинг буш учи 
зич цилиб беркитилади. Тайёр труба ва таянчларни деворга 
тираб цуйнш ярамайди. Уларни горизонтал вазиятда ёт^изиб 
цуйиш даркор.

Супа, з^авоза ва эстакадаларда туриб монтаж ишларини ба- 
жаришда бош инженернинг рухсатисиз ^амда кутариш имкони- 
ятини аницламасдан туриб, уларнинг айрим дегалларини цир- 
циб ташлаш ёки олиб ташлаш йули билан конструкцияда би- 
рон нарсани узгартириш мумкин эмас.

. Юкни суянма нарвондан олиб чицишга, нарвонда туриб 
пневматик ёки электр асбоб билан ишлашга, шунингдек, асбоб 
ёки детални нарвонда ^олдиришга рухсат этилмайди.

Огир жихоз ва трубопроводларни кутариш ёки кучиришда 
чигир, таллар, кранлар, домкратлардан фойдаланилади. Кон- 
струкцияларнинг кутариш имконияти ва туррунлиги ^исоблаб 
аницлангандан кейингина бу жиз^озлардан фойдаланиш мум 
кин. Демократларни к утариладиган жиз^оз тагига цуйишдав 
олдин инвентарь чорпоялар цуйилади ёки шпаль тахланади.

Крзон ва насосларнинг орир жиз^озларини бошца жойга ку­
чиришда трайлердан фойдаланилади, ортиш-тушириш ишлари 
эса кранлар срдамида бажарилади. Санитария-техник жиз^оз- 
лар ташилаётган машиналар кузовида одамлар булиши таци^- 
ланади.

Орир жиз^озлар салазкаларда, рулалардан (ходалардан) 
ясалган ция асослардан туширилади. Бунда тормозлаш чирир- 
ларидан фойдаланилади. Огир жиз^озни ция жойда р^олдириш 
ярамайди.

Агар санитария-техник жиз^озлар босим остида булса, 
уларда бирор иш цилиш мумкин эмас.

К,урилишда ички санитария-техник жиз^озларни монтаж 1̂ и- 
лишда цурилиш-монтаж пистолетларидан кенг фойдаланилади. 
Улар ёрдамида трубопровод ва жи^озлар учун маз^камлагичлар
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урнатилади. Ма^камлагичлар дюбеллар отиб урнатилади. Пис- 
толетдан фойдаланиб цилинадиган ишлар учун ёзма наряд бе- 
рилиб, унда ишларнинг характери ва ^ажми, уларнинг бажари- 
лиш вацти ^амда хавфсизлик тадбирлари курсатилади. Отиб 
ма^камлаш ишларини бажаришдан олдин оператор ва мастер 
(прораб) нарядны бажариш шароитлари билан муфассал та- 
нишиб чи^ишади (отиб ма^камлаш ишлари олиб бориладиган 
хоналарни ва уларга цушни хоналарни куздан кечиришади).

Отиб ма^камлащ зонасида ва ^ушни хоналарда бу иш билан • 
боглиц булмаган кишилар булмаслиги керак. Одамлар отиб 
ма^камлаш зонасцдан камида 10 м масофага узоцлаштирилади. 
хавфли зонага одамлар тасодифан кириб цолишининг олдини 
олиш учун кузатувчилар тайинланади.

Деталлар металл асосга отиб цо^илади (бундан олдин ме- 
таллнинг цаттицлиги эгов билан текширилади). Дюбелларни 
чуян, керамик ва тешиладиган бошца асосларга (ёроч, цуруц 
сувоц), ^урилиш конструкцияларининг уланган жойлари, чок- 
ларига, ^атти^ тошлар ^амда йирик цушилмали бетонларга 
отиб цоциш мумкин эмас, чунки дюбеллар уларни тешиб утиб 
ёки улардан сапчиб цайтиб одамларни жаро^атлаши мумкин. 
Иш тугагандан кейин ^ар куни ^урилиш-монтаж пистолетлари 
омборга топширилади ва сейфда сацланади. 'Пистолетлар цури- 
лиш-монтаж пистолетлари билан ишлашга з^уцу^и булган ки- 
шиларга наряд буйича берилади.

2- §. Водопровод ва канализация иншоотларидан  
фойдаланиш хавфсизлиги

Куду^ца тушишдан олдин унда портлайдиган ва за^арлн 
газлар йуцлигини текшириш керак. Газларнинг тупланганлиги 
газонализатор билан текширилади. Бу ма^садда очиц аланга- 
дая фойдаланиш мумкин эмас, чунки бунда цудуцдаги газ 
портлаши мумкин.

Агар цудуцда газ борлиги аницланса, уни ^уду^а  тоза з̂ а- 
во ^айдаш ёки унга сув тулдириб, кейин тортиб олиш йули би­
лан чи^ариб юбориш лозим.

К^удуцларда задвижкалар шундай жойлаштирилиши керак- 
ки, цудуода тушмасдан задвижка калити билан ищлаш мумкин 
булсин.

Кудуцда ишлашга юбориладиган звено уч кишидан иборат 
булади. Улардан бири цуду^ ичида ишлайди, иккинчиси муз^о- 
фаза арцонининг ю^оридаги'учини ушлаб туради, учинчисиэса 
шароитни кузатиб туради ва цудуцца бегона кишиларни яцин- 
лаштирмайди.

Очи^ ^удуц ёнида чекиш, гугурт ёциш, керосин фонари ёки 
шамдан фойдаланиш, шунингдек, куду^ ичида з^ам, цудук Лоп" 
цори устида з а̂м деталларни олов ё^иб иситиш мумкин эмас.

К>араш цуду^ларининг ц о п ^ о р и н и  махсус илгаклар билан 
очиш зарур. Уни цул билан ёки бошца з а̂р цандай тасодифий 
нарсалар билан очиш тацицланади. ^уду^нинг атрофи тусиб
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цуйилади ва яцинига «Хар хил хавфлар» деб ёзилган ого^лан- 
тирувчи пул белгнси цуйилади.

^удуцларда, насос станцияларида йирик насосларни ремонт 
^илишда механизациядан фойдаланиш керак.

Барва^т ейилишининг ва аварияларнинг олдини олиш з а̂м- 
да сифатли сув узлуксиз келиб туришини ва оцова сувларнинг 
каналнзацияга оциб кетишини таъминлаш мацсадида водопро­
вод-канализация системасидаги иншоот з^амда жиз^озларнинг 
планли-олдини олиш ремонти утказилади.' Жи^оз ва иншоот- 
ларга хизмат курсатишда водопровод з^амда канализациялар- 
дан техник фойдаланиш ва хавфсизлик техникасига сшд ^оида- 
ларга асосланилади.

Тармо^ларни навбатчи ходим ^аровдан утказади,. эксплу- 
атацион бригадалар эса уларга хизмат курсатади. Ани^ланган 
з^амма камчиликлар туррисида смена журналы ва топилган 
ну^сонлар дафтарига ёзиб борилади.

Ташкилотнинг бош инженери тасди^лаган календарь планга 
мувофи^, водопровод-каналазация тармори вацт-вацти билан 
куздан кечириб турилади. Масалан, цудуц ва трубопроводлар 
икки ойда бир марта, канализация тармори олти ойда бир мар­
та, насослар з^амда улчаш приборлари ойига бир марта, хлор- 
лагичлар (аммонизаторлар) з а̂р куни куздан кечириб тури-

- лади.
Жорий, капитал ва авария ремонтини утказишда ну^сонлар 

ведомостига ишларнинг хавфсизлигини таъминлашга царатил- 
ган зарур тадбирлар руйхати илова цилиниши керак.

Хар цандай электротехник жиз^озни тармоеда электмонтёр- 
лар улайдилар.

3 -§ . Цозонларни ишлатиш хавфсизлиги

Крзонлар, экономайзерлар, бур циздиргичлар урнатилган 
хоналар хавфли зона з^исобланади, шунинг учун бу хоналарга 
айни установкаларга хизмат курсатиш билан алоцадор шахс- 
ларгина цуйилади.

Дозонлар 1966 йилда Госгортехнадзор тасди^лаган ва ки- 
ритилтан узгартишлар з^амда цушимчалар билан 1973 йил 
15 майдан бошлаб жорий этилган «Бур ва сув иситиш козон- 
ларини ^уриш з^амда улардан хавфсиз фойдаланиш к;оидалари» 
асосида ишлатилади. Бу коидалар иш босими 0,7 кг/см2 дан 
катта булган бур ^озонлари, бур циздиргичлар ва экономайзер- 
ларга з^амда температураси 115° С дан ю^ори булган сув иси­
тиш цозонларига тааллуцлидир.

Корхона, цурилиш ташкилоти маъмурияти зиммасига цозон- 
лар, бур циздиргичлар, экономайзерлар, трубаларни бенуцсон 
з^олатда са^лаш, шунингдек, хизмат курсатишни, назорат з а̂м- 
да ремонт цилишни ташкил этиш йули билан уларнинг хавфсиз 
иш шаротларини яратиш вазифаси юкланади.

Смена журналига цозонларни ва ^озон жиз^озларини, сув 
курсаткич приборлар, сацлагич клапанларнинг сигнализатори,
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таъминлаш цурилмаларн, автоматика воситалари текшириш 
натижалари, цозонларни з^аво з^айдаб тозалаш ва^ти з^амда да- 
вомлилиги ёзпб борилади. Езилган з^амма маълумотларни ^о- 
зомларнинг хавфсиз ишлатилишига жавобгар булган техник на- 
зорат ходимлари з а̂р куни текширишади ва тегишли чоралар 
куришади.

Са1улагич цурилмалар ва сигнализация цурилмаларига ур- 
натилгаи .\амма манометрлар камида йилига бир марта тек- 
ширилиб, кейин пломбаланадн ва тамгаланади. Манометрларни 
ишлатиш даврида уларнинг курсатишлари олти ойда бир 
марта контрол манометрлар курсатишлари билан солиштири- 
яади.

Иш босими 24 кг/см2 гача булган цозонларнинг сув курсат- 
кич приборлари з а̂р сменада бир марта, иш босими 
24—39 кг/см2 ли цозонларники камида суткасига бир мар^а, иш 
босими 39 кг/см2 дан катта ^озонларники эса ишлаб чи^ариш 
инструкциядида кузда тутилган муддатларда з^аво з^айдаб тек- 
ширилади.

Сацлаш калапанларининг тугри ишлаши ^ар гал цозон, бур 
циздиргич ёки экономайзерни ишга туширнш ва^тида з^аво ^ан- 
даб текширилади.

Иш уринлари ва контрол-^лчаш приборларининг ёритилган- 
лиги доим 50 лк атрофида тутиб турилиши керак. К,озонларни 
куздан кечиришда ва уларнинг ичида ишлашда кучланиши 
12 В дан ю^ори булмаган кучма электр лампалардан фойда- 
ланилади.

К,озоини ишлатиш жараёнида унда утиринди з^осил булади 
ва ^озон метали ейилади, бунинг натижасида ^озоннинг девор- 
лари нотекис цйзиши туфайли ^озон портлаши мумкин. Бунинг 
олдини олиш учун сувни фильтрлаш ва олдиндан иситиш ке­
рак. Сувдаги кислоталарни зарарсизлантириш учун унга иш* 
цорлар цушилади. Сувдаги туз эритмалари ва бошца аралаш- 
малар, ифлосликлар цозонни ювиш з^амда з^аво тозалаш йули 
билан чицариб ташланади. Бу технологик операцияни жуда 
эз^тиётлик билан бажариш зарур, акс ^олда ишчиларни бур 
билан куйдириб цуйиш мумкин.

Крзоннинг портлаш хавфи тугилса, екиш дарз^ол тухта» 
тилади ва утхонадаги ёнилги олиб ташланади.

Урта Осиё шароитида з а̂р йили цозонлар йилнинг исси^ 
даврида (6—7 ой) тухтатиб цуйилади (ишлатилмайди). Щу 
сабабли цозонни ишга туширишдан олдин жихозлар цуйидагн 
тартибда салт ва нагрузка билан ишлатпб курилади. Аввал 
двигатель юргизиб юборнлади, синов тарицасида салт ишлатиб 
кургандан кейин барча махкамланган жойлари синчиклаб тек­
ширилади ва пойдевор болтлари бураб цотирилади. Сунгра 
жихоз минимал нагрузка билан ишлатиб курилади кейин наг- 
рузкани машинанинг техник характеристикасида курсатилган 
энг катта ^ийматига етказилади. Крзонлар сув билан (гидрав­
лик) синалади. Сацлагич клапанларнинг ричагларини цимир- 
ламайдиган цнлиб цуйиш, клапанларга ^ушимча юк осиш ёки
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огир нарсалар билан бостириб цуйиш мумкин эмас. Крзонни 
синов тари^асида ишлатиб куриш процессида секцияларида 
сизишлар ани^ланса ёки цозонда шовцин, зарблар, тациллаш- 
лар пайдо булса, синов дар^ол тухтатилади. Бунинг учун ёнил- 
ри бериш, пуфлаш тухтатилади ва суриш сусайтирилади; ёнил- 
рини сув сепиб учириш тацицланади.

4 -§ . Газ хужалигидан фойдаланиш хавфсизлиги

Ёнувчи газлар уч группага: газ конларидан олинадиган та- 
биий газларга (метан), кумир, сланецлар, ёрочдан олинадиган 
сунъий газларга ва нефтни хайдаб олинадиган суюлтирилган 
газлар (пропан—бутан)га булинади.

Газ аралашмаларининг портловчанлиги ва за^арлилиги 
газсимон ёнилрининг камчиликлари ^исобланади. Айрим газ­
лар учун захарлилик узига хос хосса ^исобланмайди, лекин 
ёниш ма,\сулларида за>;арли ис гази булади.

К,урилиш индустриясидаги агрегат ва печларда портлаш- 
ларга (па^иллашларга) ёнилрининг чала ёниши, газ горелка- 
ларининг нотурри ёндирилиши, газ босими ^аддан ташцари 
ошиб кетганида ёки суриш ^аддан гашцари кучли булганда 
аланганинг узилиши (ажралиши), утхонада газ тупланиб ^о- 
иши сабаб булади. Хоналардаги портлашлар газ трубалари 
ва арматуранинг. зичлиги бузилган жойлардан уларнинг кор- 
розиядан шикастланиши, механик шикастланиши натижасида 
газ сизиши, газ сизиши туфайли газ тупланиб ^олиши 01\иба- 
тида юз беради.

Ички газ трубаларининг зичлиги бузилган жойларидан газ 
сизиши ёки ер ости трубаларидан канализация ва бош^а тру- 
балар буйлаб газ кириши, газ аралашган хавонннг очи^ дера- 
залардан кириши, ёнилгининг чала ёниши, тутун чицариш тру­
балари ва каналларининг бузуцлиги, электр энергиясини уза- 
тиш тухтаганда тутун сургичларнинг узилиб цолиши, сув зат- 
ворларининг бузу^лиги оцибатида кишилар газ билан захар- 
ланиши мумкни.

Урта Осиё республикаларидаги объект ва корхоналарда та- 
биий газдан кенг фойдаланилади. У газ трубаларидан келтири- 
лади. Газ трубалари юцори босимли (6—12 кгк/см2; 3— 
6 кгк/см2), урта босимли (0,05—3 кгк/см"), паст босимли 
(0,06 кгк/см2 гача) газ трубаларига булинади. Газ босимини 
пасайтириш учун корхоналарга газ ростлаш пунктлари (ГРП) 
урнатилади. Газ юборишдан олдин хамма газ трубалари 
1000 мм сув устунига тенг босим билан албатта текширнлади, 
бунда бир соат ичида босим 60 мм сув устинидан ортиц пасай- 
маслиги керак. Газ трубаларини газ билан тулдиришдан олдин 
улар ичидаги ^амма ^аво чи^иб кетгунча з^аво ^айдалади (дам 
бериб тозаланади) ^аво ^айдашдан олдин газ чицадиган жой- 
да олов билан борли^ булган ишлар бажарилмаётганлиги, све- 
чадан чицадиган газнинг бино деразалари ёки фонарларига 
кирмаслиги, горелкалар олдидаги барча жумрак ва задвижка-
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ларнинг беркитилганлиги, бошца агрегатларга газ келмаётган- 
лиги текширилади. Ха0о з^айдаб тозалаш 2—5 мин давом этади. 
Хаво з^айдаб тозалашни тугаллаш ва^ти намуна олиш йули би­
лан аницланади. Бунинг учун запальник устига огзини пастга 
царатиб пулат стакан цуйилади, кейин стакан тунука булаги 
билан беркитилиб, хонадан олиб чицилади ва газ ёндирилади- 
Агар газ па^илламасдан ва осойишта ёнса, з а̂во з^айдаб тоза- 
лаш тугалланган з^исобланади. Таркибидаги кислород 1 % дан- 
ошмаслиги зарур булган газ намунаси з^ам буни тасдицлаши 
керак. Хаво з^айдаб тозалаш тугаллангач, инжекцион горелка- 
лардаги з^аво-ростлаш шайбалари ва свечадаги жумрак берки- 
тилади, запальниклардаги ва горелкалар олдидаги жумраклар- 
нинг беркилиши текширилади, кейин печни ёки бош^а исси^- 
лик аппаратини ё^ишга киришилади.

Печлар, цозонлар ва бошца газ аппаратларини ишга туши- 
ришдан олдин ва ишлатиш даврйда урнатилган з^амма хавф- 
сизлик приборларининг бенуцсонлиги текширилади. Горелка- 
ларга з^аво з^айдайдиган вентилятор булса, у ишга туширил- 
гандан сунг утхоналар ва дудбуронлар шамоллатилади. Бун- 
дан олдин тутун сургич роторининг айланиши цул билан тек- 
ширилади.

Горелкаларни ёциш учун аввал уларга запальник я^итглаш- 
тирилади, кейин газ трубасидаги узувчи ^урилма очилади. Го- * 
релкага минимал мицдорда з^аво келиши керак. Агар горелка 
ёнаётганда машъала учиб цолса, учиб-ёнса ёки пасайса, цайта 
ё^ишдан олдин утхона ва дудбуронларни шамоллатиш лозим. 
Горелкалар ишини контрол цилишда газнинг охиригача (ту- 
ли^) ёнишига эришиш зарур. Газ трубалари, арматуралари, 
сальникларнинг зичлиги з а̂р ойда совун эритилган сув билан 
текшириб турилади. Аницланган камчиликлар дарз^ол барта- 
раф этилиши керак.

Хоналарда газ тупланганлиги пайцалса, портловчан электр 
ёриткичлар ва электр жихозларни узиб цуйиш лозим. Бунда 
цозонлар ва бошца исси^лик агрегатларини иситишга рухеат 
этилмайди. Кейин хона шамоллатилади. Бу вацтда хонада фа- 
1\ат противогаз кийиб туриш мумкин.



У ч и н ч и  б у л и м 

ЁНРИННИНГ ОЛДИНИ ОЛИШ

ё н р и н  махсус манбадан таш^арида буладиган, назорат ^и- 
либ булмайдиган ёниш булиб, жуда катта моддий зарар етка- 
зади.

ё н р и н  чицишига асосан оловдан нотурри фойдаланиш; 
электр установкаларни, печларни, тутун трубаларини монтаж 
цилиш ва ишлатиш цоидаларининг бузилиши; халц хужалиги 
объектларини лойи^алаш ва цуришда ёнрин хавфсизлиги нор- 
малари талабларннинг бузилиши; ёнрин жи^атидан хавфли 
жи^озларни ишлатишда ва осон алангаланадиган материал- 
лардан фойдаланишда ёнгин хавфсизлиги цоидаларига риоя 
килмаслик; болаларнинг олов билан уйнаши; мома^алдироц 
разрядлари сабаб булади.'

Ишлаб чицариш процесслари шундай тузилиши керакки, 
ёнрин-портлаш жи^атидан хавфли хар цандай участкада йил 
давомида ёнрин чи^иш э^тимоли бир киши ^исобига 0,000001 
йилдан ошмайдиган булсин.

^урилиш ва корхоналарда ёнгин хавфсизлиги цурилиш нор- 
малари ва цоидалари, ССБТ ГОСТлари билан, тармоцлараро 
ёнгин хавфсизлиги цоидалари хамда инструкциялари билан 
белгиланади. Объектларда снпш хавфсизлиги ёнриндан 
лаш системаси, ёнрин ва портлашларнинг олдини олиш систе- 
маси билан таъминланаДи. Бу системалар капитал ажратма- 
лар ва жорий ^аражатлардан иборат булади. ,

ё н р и н н и н г  олдини олииг ва ёнрикдап са^лат спстемаларй 
ёнриннинг очи^ аланга ва учцунлар, ^аво, Оуюмларнинг юкори 
температураси, захарли ёниш ма^суллари, тутуп, кислороднинг 
камайиб кетиши, бино ^амда иншоотларнинг цулаши ва ши- 
каетланиши, портлаш каби факторларнииг одамларга' таъсири- 
пинг олдини олиши керак. Бу вазнфаларнн хал этиш учун ён- 
гин-портлаш жпхатидан хавфли модда ва материаллар урнига 
ёнмайдиган хамда кипнн ёпаднган материал ва моддалардан 
иложи борича куп фойдаланиш, ёнувчи мухитни изоляциялаш 
(технологик процессларни автоматлаштириш (43-расм), гер- 
метиклаш ва .\оказо), ёнриннинг ёниш манбаидаи атрофга тар-
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^алишига йул ^уймаслик, ут учириш воситалари, коллектив 
хамда индивидуал з^имоя воситалари, сигнализация ва ёпгип 
>;ацида хабар бериш воситаларидан фойдаланиш, ёнгнн чик- 
цанда одамларни эвакуация цилиш системасини тугри ташкил 
этиш, объектларыи ёнгиндан цурицлаш зарур.

XXIII б о б .  ёниш  ва моддаларнинг ёнгинга нисбатан 
хавфлилигини характерловчи хоссалари

1-§. М оддаларнинг ёниши ва  ёнрин жи^атидан хавфли 
хоссалари

Ениш процесси з^аво кислороди билан ёнувчан моддаиинг 
химиявий бирикиш'реакциясидан иборат. Ениш процессида жу- 
да куп ми^дорда исси^лик ва ёрурлик читали. Моддаларнинг 
ёниши бром, олтингугурт, хлор ва бошца моддалар билаи би- 
рикишда з а̂м ёки уларнинг бурлари мавжуд булганда з̂ ам со- 
дир булиши мумкин. Портлаш — ёнишнинг хусусий з о̂ли бу- 
либ, у бир онда кечади ва бунда цисца вацт ичида куп мицдор- 
да иссицлик ва ёрурлик чицади, Деярли з^амма ёнувчи модда­
лар, уларнинг цандай агрегат бирикма з^олида булишидан 
цатъи назар (суюц,. цаттиц, газеимон ва з^оказо), углерод С, 
водород Н, кислород О дан ташкил топган органик бирикма- 
лардир. Модданинг ёнувчанлиги асосан ундаги С ва Н нпнг 
ми^дорига борлиц. Енувчан аралашма аланга олгунча уз-узи- 
дан .цизиб, охири ёна бошлайдиган температура ёнувчан ара- 
лашманинг уз-узидан алангаланиш температураси деб атала- 
ди. Бундай оксидданиш реакциясининг тезлиги шундай була* 
дики, ажралиб чицаётган иссицлик атроф-муз^итга ютилишга 
улгурмайди. Уз-узидан ёниш уз-узидан аланганланишдан шу 
билан фар^ циладики, ^з-узидан ёниш ташци исси^лик манбаи
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^исобига эмас, балки модданинг узида руй берадиган химия- 
вий, биологик ёки физик процесслар з^исобига содир булади.

К^зиганда буи ва газлар з^осил цила оладиган з^амма мод- 
даларнинг ёниш процесси аланга билан кечади. Кокс, графит, 
пистакумир, ффум алангасиз ёнади. Ут олиш температураси — 
ёнувчан моддалар (сую^лик) нинг энг паст температураси булиб. 
шу температурада очиц олов яцинлаштирилганда газ ёки буг- 
ларнинг з^авога ^ушмлганда алангаланадиган аралашмаси хо- 
сил булади. Осон алангаланадиган сую^ликлар 45° С дан паст 
температурада, ёнувчи сую^ликлар 45° С дан юцори температу­
рада ут олади. Ёнувчи ^аттик моддаларнинг алангаланиш тез- 
лиги ва ёниш тезлиги уларнинг солиштирма сиртига боглик;. 
Енувчи газлар, буглар, чанглар (ацетилен, водород, СО, бензин, 
скипидар, тошкумир чанги ва з^оказо) з^аво кислороди билан 
аралашиб портловчи аралашмалар з^осил ^илишн мумкин.

Портлаш учун цуйндаги икки шарт:
1)буг-з^аво ёки газ-з^аво аралашмасининг муайяц концент- 

рацияси булиши;
2)моддани уз-узидан алангаланиш температурасигача циз- 

дира оладиган импульс (аланга, зарб, адиабатик си^илиш ва 
^оказо) булиши керак.

Портлашнинг пастки ва юцориги чегаралари булади. Бу че- 
гаралар з̂ ар хил приборлар ва газ анализаторлар билан з а̂м, 
хисоблаш йули билан з а̂м ани^ланиши мумкин:

п  = ----- 122----- %• я  =  — 122_ _ _ о / .
П 4,76 (а — 1 )4-1  ’ ю 4 ,7 6 а +  4 /0 ’

бу ерда а — мазкур ёнувчан модда молекуласининг охиригача (тули^) ёниши 
учун зарур булган кислород атомларининг сони.

Р^уйида баъзи моддаларнинг пастки ва ю^ориги портлаш 
чегаралари келтирилади:

Пп П ю
Бензин ...................... ■ 1,1% 5,4%
Водород . . • 4,1% 75%
А ц ети л ен ................. 1,5% 82%
Углерод (IV) оксид 12,8% 75%

Хаво оцимига кура, ёниш тули^ ёки чала булади. Чала 
ёниш шароитида ажраладиган ёниш маз^суллари одамлар з̂ аё- 
ти ва соглиги учун хавф тугдиради. Масалан, 3—4, 5% С 0 2 
киши учун хавфли булса,, 0,4% СО уни з^алок этади. 60—70°С 
температурали з^аводан бир неча минут нафас олинганда орга- 
низмда цайтмас процесслар юз бериб, киши з^алок булади. Газ- 
з^аво ёки буг-з^аво аралашмалари трубаларда ёнганда аланга- 
нинг тарцалиш тезлиги 0,3 — 2,7 м/с ни, кичнк улчамли идиш- 
ларда ёнганда 6, 5 — 10 м/с ни ташкил этади, трубал-арда 
портлаш юз берганда аланга 1000 — 4000 м/с тезлик билан 
таркалади (детонацион ёниш содир булади).

Улчами 10_3 см ва ундан катта булган чанг (заррачалар) 
аэрозол деб аталади ва энг хавфли з^исобланади. Хав°Дан
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утирган чанг аэрогел деб аталади. Efo4 уни аэрозолининг 
алангаланиш температураси 775°С га, аэрогелиники эса 
275°С га тенг.

2- §. Биноларда ёнгин чицишининг олдини олиш

Бино ёки иншоотнинг утга чидамлилиги уларнинг ^уйидаги 
асосий цисмлари: ёнгинга ^арши деворлар (брандмауэрлар), 
кутариб турувчи ва узини узи кутариб турувчи деворлар, зина 
катаклари деворлари,. урнатма панел деворлари, каркас девор­
лар фахверкиннинг тулдиргичи, кутарувчи пардеворлар, цават- 
лараро ва чордо^ ёпмалари з^амда томларнинг утга чидамли­
лиги билан белгиланади.

Турар жойларда чи^адиган ёнгинлар катта моддий зарар 
етказади ва умумий ёнгинлар мицдорининг 50.% ини ташкил 
этади. Уйларда (биноларда) ёнгин чицишига асосан электр ва 
газ жи^озларидан, саноат з^амда уй-рузгор приборларидан 
фойдаланиш ^оидаларининг бузилиши ва бош^алар сабаб бу- 
лади.

Турар жой биноларининг утга чидамлилик даражаси бино 
цаватларининг сони ва майдонига боглиц. Куп цаватли анча 
узун биноларда бинони булимларга ажратадиган ёнгинга цар- 
ши девор сифатида кундаланг деворлар ва секциялараро де- 
ворлардан фойдаланилади. Одам яшамайдиган хоналар утга 
чидамлилик чегараси 0,75 соат булган девор ва ораёпмалар 
билан ажратилади.

Подвал ва цоколь цаватларига одам яшайдиган хоналар 
жоилаштирилмайди, у ерга битта квартира з^исобига купи би­
лан 3 м2 дан хужалик омбори з^амда утин хона жойлаштирили- 
ши мумкин. Утга чидамлилиги III даражада булган бинолар- 
нинг подвал ва цоколь цаватлари устига ёнмайдиган (утга чи­
дамлилик чегараси камида 1 соат), бир ва икки цааватли уй­
ларда эса цийин -ёнадиган (утга чидамлилик чегараси камида 
0,75 соат) ораёпмалар урнатиладн. Подвалдан чициш жойлари 
ташцаридан ёки алоз^ида булади.

Подвал ^аватининг баландлиги 1,6—1,9 м булганда улардан- 
инженерлик коммуникацияларини жойлаштириш учун фойда­
ланилади. Бундай цаватлар техник подполье деб аталади. Ах- 
лат ташланадиган камералар биринчи цаватга ёки цоколь ка~ 
ватига ёнмайдиган ^илиб цурилади (утга чидамлилик чегара­
си камида 1 соат). Уларга кириш жойи умумий кириш жойи- 
дан ажратилган булади. Кейинги вацтларда чордоцсиз ёпма- 
лар кенг тарцалмо^да. Бунда ёнгин хавфи камаяди. Чордок- 
ларнинг ёгоч конструкцияларига утдан з^имояловчи таркиблар 
билан ишлов берилиши, дудбуронлар эса оцлаб цуйилиши ке- 
рак. Барча дудбурон ва вентиляция каналлари томдан ю^ори- 
га чи^арилади. Кварталлар орасидаги машиналар юрадиган 
йуллар ва биноларга келиш йуллари бири-биридан купи билан 
300 м (эркин планлаштиришда) ва 180 м (периметрал цуриш- 
да; оралицда цурилади.
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Енринга ^арши нчки водопровод тармоцлари 12 ^аватли ва 
ундан баланд квартира типидаги уйларга з^амда 4 ^аватли ва 
ундан баланд ётоцхона ва ме^монхона биноларига цурилади. 
Биноларда зина катаклари ор^али камида 90 м оралатиб ик- 
кала томони очи^ йуллар ^илинади.

XXIV б о б .  Цурилиш конструкцияларининг утга 
чидамлилиги ва ёнувчанлиги
1-§. Бино ва  конструкцияларнинг утга чидамлилиги

Бино ва иншоотларнинг цурилиш конструкциялари "ппш 
чивданда юцори температураларга царшилик курсатиш коби- 
лиятига эга булиши керак. Конструкцияларнинг шаклипн уз- 
гартирмасдан- муста^кадолиги ва туррунлигини сацлаб колнш 
хусусияти утга чидамлилиги деб аталади. Маълум ва^т утган- 
дан кейин конструкциялар узининг кутариш ёки тусиш коби- 
лиятипи йуцотади. Бу вацт утга чидамлилик чегараси деб а т а ­
лади. Утга чидамлилик чегараси конструкциянинг утга чпдам- 
лилигини синашнинг бошидан то цуйидаги аломатлардан бпрн: 
конструкцияда паррон тир^ишлар ёки тешиклар (улардан 
ёниш ма^сулотлари ёки аланга утади) з^осил булиши, конст- 
рукциянииг циздирилмайдиган сиртида тёмпературанинг сннов 
бошланмасдан олдинги температурага Караганда 140°Сдан ор- 
тиц кутарилиши ёки шу сиртнинг исталган нуцтасида 180°С 
дан орти^ кутарилиши ёхуд синов бошлангунга цадар, копст- 
рукциянинг темпер'атурасидан катъи назар, 220°С дан кутари­
лиши, конструкциянинг кутариш цобилиятининг йуцолиши (1\у- 
лаши) юз бергунгача соатларда утган ва^т билан аницланади.

К,урилиш материаллари ва конструкцияларининг утга чи­
дамлилиги уларнинг ёнувчанлигига борлиц. СНиП 11-2-80 
га мувофиц барча ^урилиш материаллари ва конструкциялари 
ёнувчанлигига кура уч группага: ёнмайдиган, цийин ёнадиган 
ва ёнадиган материал з^амда конструкцияларга ажратнлади.

Олов ски юк;ори температура таъсирида алангаланмапдн- 
ган, би^симайдиган ва кумирга айланмайдиган цурилиш ма­
териаллари з^амда конструкциялари ёнмайдиган з^исобланади. 
Улар жумласига цурилишда ишлатиладиган у4амма табиий, 
сунъий анорганик материаллар, металлар, таркибида массаси 
буйича 8% гача органик масса булган гипс ёки гипс тол ал и 
плиталар, таркибида 6 % гача синтетик крахмал ёки битум 
булган (борловчи сифатида) минерал-пахта плиталар киради.

Олов ёки юцори температура таъсирида алангаланадиган, 
бицсийдиган ва кумирга айланадиган з^амда фа^ат олов ман- 
баи мавжудлигида ёниш ёки бицсишда давом этадиган, олов 
манбаи олингандан кейин эса ёниш ва би^сишдан тухтайдиган 
^урилиш. материаллари ва конструкциялари цийин ёнадиган 
^исобланади. Улар жумласига ёнмайдиган ва ёнадиган таш- 
кил этувчилардан иборат булган материаллар, масалан.^ тар­
кибида массаси буйича 8% дан куп органик т^лдиргич булган
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гннс ва бетон буюмлар, асфальт-бетон, таркибида маееаси бу- 
йича 7 — 15% битум булган (борловчи сифатида) минерал 
пахта плиталар, .^ажмий массаси 900 кг/м3 дан кам булмаган 
лой-сомон материаллар, суюц лой шимдирилган намат, анти- 
пиренлар шимдирилган ёрочлар, цементли фибролит, айрим по­
лимер материаллар (ФРП-1 ва ^оказо) киради. Ёнадиган ма- 
териаллардан ишланиб ва суваб, ёнмайдиган материаллар сур- 
тиб ёки цоплаб оловдан з^имояланган, чоклари эса цурилиш ^о- 
ришмаси билан тулдирилган конструкциялар цийин, ёнадиган 
.^исобланади.

Олов ёки юцори температура таъсирида алангаланадиган 
ёки бицсийдиган ва олов манбаи йу^отилгандан кейин хам 
ёниш ёки бицсишда давом этадиган цурилиш материаллари ва 
конструкциялари ёнадиган ^исобланади.* Улар жумласига ,\ам- 
ма органик материаллар: ёроч материаллар, соломит, цампш 
ва бош^алар киради.

Енмайдиган ва цийин ёнадиган материалларга цуйнлади- 
ган талабларга жавоб бермайдиган барча органик материал­
лар ёнадиган материаллар цаторига киради.

Асосий ^урилиш конструкцияларининг минимал утга чидам- 
лилик чегаралари бино з^амда иншоотларнинг талаб этнлади- 
ган утга чидамлилик даражасига борлиц з^олда XXIV. 1-жад- 
валдан олиниши керак.

X X IV . 1-ж а д в а л. Асосий ^урилиш катериалларининг утга чидамлигининг
минимал чегаралари

Б и н о  е к и  н н -  
и ю о т н м н г  5‘т г а  

ч и л а м л  и л н к  
д  а р а ж а  си

А с о с н й  ц у р и л и ш  к о н с т р у к ц и я л а р и

к у т а р и б  
т у р у в ч и  

д е в о р л а р ,  
з и н а  к а -  
т а к л а р и -  
н и н г  д е ­
в о р л а р  и .  
к о л с н н а -  

л а р

З и н а  м ай -  
д о н ч а л а р н ,  
к о с о у р л а р ,  

з и н  а п о я -  
л а р ,  б а л -  

к а л а р ,  
з и н а  к а -  
т а к л а р и -  

д а г и  м а р ш -  
- л а р

У р н а т м а  
п а н е л л а р -  

д а н  к и л и н - .  
г а н  т а .и ц и  

д е в о р л а р

н ч к и  
к у т а р у в ч и  

' д е в о р л а р  
( п а р д е в о р -  - 

л а р )

п л и т а л а р ,  
т ф ш а м а л а р  ва  

К а в а т л а р а р о  
* а м д а  ч о р д о к  
ё п м а л а р и н и н г  

б о ш ^ а  к ^ т а -  
р у в ч и  к о н с т -  
р у к ц н я л а р н

п л и т а л а р ,  
т у ш а ч а л а р  па 
ё п м а л а р н и н г  
б о и щ а  к ^ т а -  
р у в ч и  к о н с т  
р у к ц и я л а р и

г 2 ,5 1 0,5 0 ,5 1 0 ,5
и 2 1 0,25 0 .25 0 ,75 0 ,25

ш 2 1 0 ,25 0,25 0,75 нормалан­
майди

IV 0 ,5 0,25 0,25 0,25 0 ,2 5 шунинг узи^
V Нормаланмайди

Э с л а т м а л а р :  1. Осма пиплгри Сулган сргёпма ва ёпмаларнинг утга 
чидамлилик чегаралари ягона конструкция сифатида белгиланиши лозим. 2. К,у- 
рилиш шарсмти ^ийин пунктларда цуриладиган, утга чидамлилик чегараси II ва 
III даражали булган биноларда алангани учирувчи цушилмала'р цушилган пено- 
пластдан ци линган иссиц туткичлари булган, алюминий ва пулат листлардан 
■шланган ташци туеиц конструкииялар (девор ^амда ёпмалар) дан фойдаланиш 
мумкин. 3. Узини узи кутариб турувчи деворларкинг утга чидамлик чегарала­
ри: биноьинг бикрлиги ва т уррук/.игиьи ^иссблгшда эътиборга олинадиган де- 
ворлар учун «кутариб турувчи деворлар» гргфасидан олинади, бинонинг бикрли- 
ги ^амда тургуилигини ^иссблашда эътиборга олинмайдиган деворлар учун эса 
«кутариб турувчи деворлар» гргфгсидан 0 .5  коэффициент бнлан олянади.
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XXIV. 1-жадвалдан куриниб турибдики, бино ва иншоотлар 
бешта утга чидамлилик даражасига ажратилади. Бу даража- 
лардан хар бири асосий цурилиш конструкцияларининг ёнув* 
чанлик группаси ва утга чидамлилик чегарасн билан харак- 
терланади.

Шу билан бирга, XXIV. 1- жадвалда белгиланган утга чн- 
дамлилик чегараларидан цатъи назар, утга чидамлилиги I ва 
II даражали биноларда, масалан, бир каватли ишлаб чи^ариш 
биноларида, уларга жойлаштириладиган ишлаб чи^аришлар 
Категориясидан цатъи назар, ёнгин хавфсизлиги категорияси 
Г,Д,Е булган ишлаб чицарйшлар жойлаштириладиган куп 
^аватли ишлаб чи^арьш биноларида; утга чидамлилиги I ва 
II даражали жамоат биноларида цаватлараро ва чордо^ ора- 
ёпмаларининг утдан з^имояловчи материаллар ёки б^ё^лар би­
лан з^имояланган, утга чидамлилик чегараси эса камида 0,75 
соат булган, 10 цаватли ва ундан баланд жамоат бинолари 
учун эса камида 1 соат булган ёпмалари хамда пулат конст- 
рукциялари учун химоялднмаган пулат конструкциялардан 
фойдаланишга йул цуйилади. Енгин хавфсизлиги А, Б, В кате- 
горияларда булган ишлаб чи^аришлар жойлаштириладиган куп 
^аватли ишлаб чи^ариш биноларининг ер устидаги цаватла- 
рида з̂ ам. п^лат конструкциялардан фойдаланишга рухсат эти- 
лади, лекин бунинг учун з^амма ^аватлардаги (ёпмадан тацща- 
ри) колонналар ва ораёпмалар конструкцияларнинг Р,75 соат- 
га тенг утга чидамлилик чегарасини таъминлайдиган утдан з̂ и- 
мояловчи материаллар ёки буёцлар билан з^имояланиш шарт.

Утга чидамлилиги I даражали биноларга цийин ёнадиган 
исси!  ̂ туткичлари булган, з^амма томонига ёнмайдиган мате­
риаллар цопланган урнатма панел деворлар цуришга йул цу- 
йилади.

Утга чидамлилиги I, II ва III даражали биноларга куп ца- 
ватли бетондан цилинган, ёнадиган исси^ туткичи булган, ичи- 
дан ва ташцарисидан камида 5 см цалинликда темир-бетон би­
лан, торецларидан эса камида 2,5 см цалинликда ёнмайдиган 
материал билан ь^опланган кутариб турувчи, узини узи кутариб 
турувчи з^амда урнатма куп цатламли панел деворлар цуришга 
рухсат этилади.

Девор панелларида ёнадиган исси^ туткичдан фойдалани- 
ладиган булса, яшкрин аланга бир панелдан бошь^асига утмас- 
лиги учун уни з^амма томонидан ёнмайдиган материаллар би­
лан з^имоялаш керак.

К,урилиш шароити р^ и й и н  булган пунктларда цуриладиган, 
утга чидамлилиги II ва III даражали биноларда самарали ис- 
сиц туткич (ФРП-1 маркали пенопласт) ишлатцб,-алюминий 
листлардан тайёрланган ташци туси^ конструкциялар (девор 
з^амда ёпмалар)дан фойдаланиш мумкин.

Бино ёки иншоотни юцорироц утга чидамлилик даражасига 
киритиш учун битта ёки бир нечта конструкциясининг утга чи­
дамлилик чегарасини ошириш ёхуд ёнувчанлик группасини уз- 
гартириш кифоя цилмайди.
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Узини узи кутариб турувчи деворларнинг утга чидамлилик 
чегараси бинонинг бикрлиги ва туррунлигини з^исоблашда 
эътиборга олинадиган деворлар учун, «кутариб турувчи девор- 
лар» графасидан олинади, эътиборга олинмайдиган деворлар 
учун эса «кутариб турувчи деворлар» графасидан 0,5 коэффи­
циент билан олинади.

Кавакли каркас деворлар ёки пардеворларни ёнмайдиган 
материаллардан цуришга йул цуйилмайди.

Утга чидамлилиги II даражали бир цаватли ишлаб чи^а- 
риш бинолари, омбор, ^ишло^ хужалик з^амда жамоат бинола- 
ри ва иншоотлари учун асосий ёроч конструкцияларнинг соат 
з^исобидаги утга чидамлилик чегараси XXIV. 2-жадвалдан оли- 
ниши керак.

ХХ1У.2-жа д в а  л. Асосий ёгоч конструкцияларнинг утга'чидамлилик
чегараси (соат)

А с о с и й  ё г о ч  к о н с т р у к ц и я л а р

Б и н о  ё к и
У р н а т м а

п а н е л л а р д а н
и ш л а н г а н

т а ш к и
д е в о р л а р

ё п м а л а р

ИНШООТНИНГ
У т г а  ч и д а м л и ­
л и к  д а р а ж а с и к о л о н н а л а р п л и т а л а р ,

т у ш а м а л а р ,
с а р р о в л а р

б а л к а л а р ,
а р к а л а р
р а м а л а р

и ч к и  к у т а р и б  
т у р у в ч и  д е ­
в о р л а р  ( п а р ­

д е в о р л а р )

11 2 ,0 0 ,5 0 .5 0,75 0,25

Бино ва иншоотларнинг елимлаб ёпиштирилган ёроч конст- 
рукциялари: колонналар, балкалар, фермалар, аркалар з^амда 
ромларига утдан з^имоялаш мацсадида ишлов берилмайди.

Бино ва иншоотлар ёпмаларининг ёгоч плиталари, туша- 
малари ва сарровлари, таш^и з^амда ички деворларнинг урнат- 
ма панеллари, кутармайдиган деворлар (пардеворлар)га ан- 
типиренлар (диаммоний сульфат, аммоний сульфат, бура, бор 
кислота ва з^оказо) шимдирилиши зарур.

XXIV. 2-жадвалда аНггиб утилган ёроч кон€трукцияларны 
А ва Б категориядаги ишлаб чицариш ва омбор биноларида 
ишлатишга рухсат этилмайди. Утдан з^имояловчи буё^лар 
(МФК, СК-Л, купчийдиган ВПД, «Пиролан-64», «Альберт 
ДС», «Д-463» ва з^оказо) билан ишлов берилган булсагина, 
елимлаб ёпиштирилган колонналар, балкалар, фермалар, ар­
калар ва рамаларни В категориядаги ишлаб чицариш, жамоат 
з^амда омбор бинолари ва иншоотларида ишлатишга йул цуйи- 
лади.

Чордоцли бинолар томи ва стропиласининг обрешёткасини, 
барча утга чидамлилик даражаларидаги бинолардаги парде- 
ворлар (берк цисми пол сатз^идан купи билан 1,2 м баланд 
булган ойнаванд шчит ёки турли пулат пардеворлар, йирма- 
^исмларга ажраладиган з^амда сурилма пардеворлар), поллар- 
нн, девор, пардевор ва шипларнинг цопламасини, шунингдек, 
эшик, дарвозаларни, дераза з^амда фонарлар тава^аларини ён-

175



майдиган материаллардан ишлашга й;ул ^йилади (ёнгинга 
царши деворлар бундан мустасно; улардаги эшиклар, дарвоза- 
лар, деразалар ёнмайдиган булиши керак).

Бино коридорлари, зина катаклари, вестибюллари, холлари 
ва фойеларидаги конструкциялар сиртини ёнадиган материал- 
лар билан ^оплашга рухсат этилмайди (утга чидамлилигн V 
даражали бинолар бундан мустасно). Ёнмайдиган девор ва 
пардеворларга ёки ораёпма хамда ёпмаларга ёнмайдиган ма- 
териаллар ^оплашда цоплама билан шу конструкциялар ора- 
сида диафрагмалар воситасида .купи билан 3 м2ли булимларга 
булинган бушли^лар ^олдиришга йул цуйилади. Ёнадиган де­
вор ва пардеворлар ёки ораёпмалар ^амда ёпмаларнинг коп- 
ламалари эса бушлицсиз булиши лозим. Ойнаванд пулат пар- 
деворларни утга чидамлилик даражалари турлича булган хам- 
ма биноларда ишлатишга рухсат этилади.

Бинолар ёпмаларига ёнувчан томлар урнатишга йул купн- 
ладн. Утга чидамлилиги III, IV, V даражали, чордо^ли бмпо- 
лар томини ёнувчан материаллардан ^илиш мумкин. Утга чи­
дамлилиги I, II даражали, чордоцли бинолар томини ёнмайди­
ган цилиш лозим. Стропила в.а обрешёткаларнинг конструк- 
циялари ёнмайдиган булганда ёнувчан томлар цуриш мумкин. 
Каттиц ёцилгида ишлайдиган паровозли поездлар бир хил 
вакт оралирида ^аракатланадиган темир йуллардан 30 м дан 
я^ин масофада цурилган биноларнинг ёнувчан томини ёнади­
ган асосга цуришга йул куйилмайди.

Утга чидамлилиги I ва II даражали бинолар ёпмасига сп- 
ринга царши пояслар цурмасдан ёнмайдиган асосда (темир- 
бетон плиталар, тушамалар ^амда асбест-цемент панелларда) 
ёнадиган иссиц туткичлар, шу жумладан, полимер иссиг  ̂ тут- 
кичлар урнатишга рухсат этилади.

Утга чидамлилиги I ва II даражали ищлаб чи^ариш бино- 
лари ёпмасига ёнгинга царши пояслар цурмасдан металл ту­
шамалар ,\амда асбест-цемент листларда ёнувчан шу жумладан 
полимер иссйц туткичлар урнатиш мумкин. Бунда ёнгин хавф- 
сизлиги жи.^атидан А, Б ва Г категориядаги ишлаб чи^аришлар 
жойлашадиган биноларда спринклёрли установкалар кузда 
тутилиши зарур.

Утга чидамлилиги I ва II даражали биноларнинг подвал 
ёки цоколь цаватлари устига урнатиладиган ораёпмаларга цу- 
йиладиган талаблар жадвалнинг «К,аватлараро ва чордоц ора- 
ёпмаларининг конструкциялари» графасидан олинади. Утга чи­
дамлилиги III даражали биноларнинг биринчи ва ундан ю^ори- 
ги ^аватлари устидаги ораёпмалари цийин ёнадиган булганда 
подвал усти ^амда цоколь цаватлари устига цуйиладиган ора­
ёпмалар ёнмайдиган, утга чидамлилик чегараси камида 1 соат 
булиши керак. Утга чидамлилиги IV ва V даражали биноларда 
подвал усти ва цоколь цаватлари учун цийин ёнадиган, утга 
чидамлилик чегараси камида 0,75 соат бу’лган ораёпмалар 
лойи^аланиши лозим. Целлулоид ва ундан ишланган буюмлар, 
нитроасосли киноплёнкалар ва бошца материаллар сацланади-
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ган омборларни подвал ^амда цоколь ^аватлари ичнда жой- 
лаштиришга рухсат этилмайди.

Утга чидамлилиги I, II ва III даражали биноларнинг зина 
катакларидаги зина майдончалари, косоурлар, зинапоялар, 
балкалар з^амда маршлар ёнмайдиган, утга чидамлилик чега­
раси камида 1 соат булиши даркор. Бинолар ичига жойлаштири- 
ладиган кутаргичлар (подъёмниклар) машина булимларидагн 
шахта ва хоналарнинг деворлари, ораёпмалари, пардеворлари 
ёнмайдиган, утга чидамлилик чегараси камида 1 соат буладиган 
^илиб, бинодан таш^арига жойлаштириладиган кутаргичлар- 
ники эса камида 0,25 соат буладиган цилиб лойихаланиши ло- 
зим.

Зина катакларига жойлаштириладиган пассажир кутаргич- 
ларнинг шахталарини металл турлар билан тусиш мумкин.

Е категориядаги корхоналар жойлаштириладиган бинолар­
нинг асосий цурилиш конструкциялари: кутариб турувчи девор- 
лар, зина катакларининг деворлари, колонналар, плиталар, ту- 
шамалар ва цаватлараро з^амда чордоц ораёпмаларининг бош^а 
кутариб турувчи конструкциялари, шунингдек цопламалар, ку- 
тармайдиган ичкн деворлар ва пардеворлар ёнмайдиган ^амда 
утга чидамлилиги нормаланмайдиган 1(илиб лойихаланиши ке- 
рак.

Ишлаб чицариш биноларининг утга чидамлилик чегараси, 
ёнринга царши деворлар орасидаги ^аватнинг юзи, цаватлар 
сони XX1V.3- жадвалдан олиниши лозим.

Этажеркалар (бино ичидаги куп ярусли каркасли иншоот) 
пинг колонна ва ораёпмалари, утга чидамлилиги I ва II дара­
жали бинолар ичида жойлашадиган майдончалар ^амда ант- 
ресоллар ^ёнмайдиган цилиб, утга чидамлилиги III ва IV дара­
жали бинолар ичида жойлашадиганлари эса ёнмайдиган ёки 
^ийин ёнадиган цилиб лойихаланиши зарур.

Осон алангаланадиган ва ёнувчи суюцлик хамДа газлар 
учун мулжалланган трубопроводлар ёт^изиладиган коммуника- 
цион эстакадаларнинг ало^ида турадиган ъаянчларнинг конс­
трукциялари; кабеллар ёт^изиш учун махсус мулжалланган 
галерея ^амда эстакадалар ёнмайдиган цилиб лойихаланиши 
керак. Ёнмайдиган материаллар ёки ёнадиган материаллар 
(кумир, торф, ёгоч ва хоказо) ташишга мулжалланган галерея 
Хам да эстакадалар, шунингдек, ёнмайдиган суюцлик ёки газ 
трубопроводлари ёт^изиш учун мулжалланган галерея, эста­
кадалар ва алохида турувчи таянчлар ёнувчан материаллар- 
дап лойихаланиши мумкин.
2- §. Бино ва иншоотлардаги ёнгинга к^арши тусицлар

Ёпгинга царши туси^лар жумласига бинонинг вертикали бу- 
йпча хам> горизонтали буйича хам ёнгиннинг (оловнинг нур 
энергиясининг ва исси^лик утказувчанлик туфайли исси^лик- 
нинг) тар^алишига тус^инлик циладиган ёнмайдиган пардевор­
лар, ораёпмалар, ёнгинга царши деворлар (брандмауэрлар) 
киради.
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XXIV.3- ж а д в ал

И ш л а б
ч и к а р и ш

к а т е г о р и я м

Й ^ л  к ^ й и л а -  
д и г а н  к а в а т -  

л а р  с о н и

Б и н о л а р н и н г  
$ т г а  ч и д а м л и ­
л и к  д а р а ж а с и

Б и н о н и н г  ё н г и н г а  ц а р ш и  д е в о р л а р и  
о р а с н д а г и  ц а в а т  ю э и ,  м*

б н р  ц а в а т л м

к у п  ц  

и к к н  ц а в а т л и

а в а т л и

у ч  к а в а т л и  
в а  у н д а к  ба­

л а н д

А ва Б 6 I Чекланмайди
Б 6 II Чекланмайди 10400 7800
В 6 I ва II Чекланмайди

3 III 5200 3500 2600
2 IV 2600 2000 —
1 V 1200 — —

Г 10 I ва II Чекланмайди
3 III 6500 5200 3500
2 IV 3500 2600 —

Д 10 I ва 11 Чекланмайди
3 III 7800 6500 3500
2 IV 3500 2600 —
2 V 2600 1500 —

Е 6 Юцоридаги- Чекланмайди
дек

Саноатда бнноларнинг ораёпмалари учун ишлаб чи^арила- 
диган цурилиш конструкциялари утга чидамлилик чегараси 
0,25 соатдан (химояланмаган пулат балкалар) 3,7 соатгача 
булган (йир.ма темир-бетон ясси плиталар) ёнмайдиган мате- 
риаллардан тайёрланади.

Енгинга царши деворлар оловнинг бино ва иншоотнинг бир 
^исмидан бошца туташ цисмларига тар^алишининг олдини 
олиш, зарур булса, биноларнинг ёнгинга царши оралирини ка- 
майтириш учун цурилади.

Ёнгинга царши деворлар ички, ташци, томга цуриладиган 
ва ало^ида булиши мумкин. Енгинга царши ички деворлар би- 
нони ^исмларга (булимларга) ажратади ва оловнинг бино ичи­
га тар^алишини чеклайди. Енгинга царши ташци деворлар эса, 
тусиц деворлар вазифасини бажариш билан бирга аланганипг 
туташ биноларга утишига тус^инлик цилади (чеклайди). Том­
га купиладиган (осма) ёнгинга карши деворлар чордокнинг ёна- 
диган конструкциядан ^урилган хоналарини булимларга аж­
ратади.

Ало^ида турувчи ёнгинга царши деворлар ёнринга царши 
оралицлар булмаганда (ёки кам булганда) гуурилади. Енгинга 
^арши деворлар бино уцига нисбатан кундаланг ёки буйлама 
жойлашиши мумкин. К^уйида утга чидамлилик даражаси тур- 
лича булган хамма бинолар учун ёнгинга царши тусицларнинг 
утга чидамлилик чегаралари келтирилган.

Утга чидамлилик даражаси турлича булган ^амма бинолар учун ёнгинга 
царши тусицларнинг минимал утга чидамлилик чегаралари, соат:

Ёнгинга царши деворлар у ч у н ........................................................ 2 ,5
Ёнгинга ^арши деворлардаги ёнгинга царши эшиклар, деразалар ва дарвозалар
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учун .....................................................................  .......................... 1,2
Ёнпшга царши пардеворлар учун' ................................................ 0 ,7 5
Ёнринга царши пардеворлардаги дераза ва эшиклар учун 

^амда А, Б, В категориядаги корхоналар жойлаштириладиган 
хоналардаги тамбур-шлюзларнинг ёнгинга ^арши эшиклари учун, 
чордоэда кириш эшиклари ^амда ёнгинга царши дарчалар учун 1,0

Утга чидамлилиги I даражали бинолардаги ёнгинга ^арши
^аватлараро ва чордо^ ораёпмалари у ч у н ...........................................  2 ,0

#тга чидамлилиги II ва Ш даражали бинолардаги ёнгинга 
царши цаватлараро ва бошца ораёпмалар ^амда утга чидамли­
лиги IV даражали бинолардаги подвал усти ва цоколь цаватлари 
устига урнатиладиган ёнгинга царши ораёпмалар учун, тамбур-
шлюзларнинг ораёпмалари учун . ....................................................  0,76

Э с л а т м а .  Барча ёнгинга царши тусицлар ёнмайдиган материаллардан 
ишланиши керак.

Ёнгинга царши деворлар технологии жи^атдан асослаб бе- 
рилгандагина цурилиш мумкин. Бундай деворларда умумий юзи 
уларнинг жами юзининг купи билан 25 % ини ташкил этадиган 
деразалар, эшиклар, дарвозалар булишига йул цуйилади. Эшик­
лар, дарвозалар, деразалар ёнмайдиган ёки цийин ёнадиган ва 
утга чидамлилик чегараси камида 1,2 соат булиши керак. Ён­
ринга царши эшиклар ва дарвозаларга уз-узидан ёпиладиган, 
деразаларга эса очилмайдиган цурилмалар урнатилиши зарур. 
Енгинга царши деворлар цалинлиги 25 мм ли тахталардан уч 
цатламли цилиб ясалади ва устидан лой чапланган намат ёки 
асбест листи ёхуд тунука цопланади. Енринга царши деразалар 
темир-бетон тава^алардан ишланиб, арматураланган ойна со- 
линади.

Енринга ^арши деворлар пойдеворларга ёки пойдевор бал- 
каларига таяниши, бино ёки иншоотнинг бор баландлигида цу- 
рилиши ва ёнадиган хамда цийин ёнадиган конструкциялар 
(ораёпмалар, ёпмалар, фонарлар ва хоказо)ни ажратиб тури- 
ши лозим. Бунда агар ёпма ёнадиган ёки цийин ёнадиган бул- 
са ёхуд ёнадиган исси^ тутгичли булса, ёнринга царши девор­
лар томдан 60 см баланд чи^арилади, мабодо цоплама ёнмай- 
дигай булса ёхуд т^ийин ёнадиган ис€Н  ̂ туткичли-булса, 30 см 
баланд чицарилади. Монолитланган узеллари бор темир-бетон 
каркасли биноларда ёнринга царши деворларни каркас конст- 
рукциясига (утга чидамлилик чегараси камида 2,5 соат) ур- 
натишга рухсат 'этилади. Ёнмайдиган ^опламали (ёнмайдиган 
иссиц туткичли) ва ёнмайдиган томли биноларда ёнринга i âp- 
ши деворлар ёпма хамДа томларни ажратиб турмаслиги ва 
ёнувчанлик группасидан цатъи назар, том устидан чи^иб тур­
маслиги мумкин.

Ёнадиган ва цийин ёнадиган ташци деворли биноларда ён­
ринга царши деворлар таш^и деворлар сиртидан, карнизлардан 
ва томлар бутотидан камида 30 см чициб туриши ёки ёнмайди­
ган карнизли ташци деворларнинг ёнмайдиган цисмига ёнринга 
царши деворларнинг иккала томонидан планда камида 1,8 м 
кенгликда тегиб туриши керак.

Ташци деворларга икки цават ойна солинганда ёнмайдиган 
тусицлар ички ойналарни ажратиб туриши лозим. Ташци де-
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ворларга бир ^ават ойна солинганда уни ёнгинга ^арши девор- 
лар билан ажратиш шарт эмас.

Агар ёнринга царши девор бпнонинг бир цисми бош^а ^ис- 
мига бурчак остида туташадиган жойларига цуриладиган бул­
са, эшик ва дераза уринларининг туташувчи деворларда жой- 
лашган энг яцин цирралари орасидаги горизонтал масофа 
камида 4 м булиши зарур. Агар ёнмайдиган деворлар туташа­
диган булса, бу масофа 4 м дан кам булиши мумкин. Бу з^олда 
утга чидамлилик чегараси камида 0,75 соат булган ёнринга 
карши эшик ва деразалар урнатилиши лозим. Карниз девор- 
ларининг ва том буротларининг ёнринга царши деворларга бур­
чак остида тегувчи цисмлари ёнмайдиган, узунлиги камида 
4 м булиши даркор.

Лойи^алашда ёнринга царши деворлар ёнрин чи^анда бино 
ва иншоотлар ораёпмалари, ёпмалари хамДа бошца конструк- 
цияларининг бир томонлама цулаш э^тимолини ^исобга олган 
Холда туррунликка ^исобланиши керак.

Ннринга царши тусицларни хаР хил коммуникациялар кесиб 
утадиган булса, коммуникациялар билан тусицлар оралири цу- 
рмлиш цоришмаси воситасида бутунлай (зич ва муста^кам ци- 
либ) беркитилиши лозим. Агар трубопроводлар, иситиш систе- 
масининг сув ^амда бур трубалари утказиладиган булса, девор­
нинг иккала томонида трубаларнинг иссицликдан эркин узайи- 
Ц1Н кузда тутилиши керак.

Енринга царши деворларда вентиляцион з а̂во трубалари, 
вентиляция ва тутун каналларини шундай цуришга йул Нуйн- 
ладики, бунда каналлар жойлашадиган хамда хаво трубалари 
^тказиладиган жойларда ёнринга царши деворнинг утга чидам­
лилик чегараси 2,5 соатдан кам булмасин.

Портлаш, портлаш-ёнрин ва ёнрин хавфсизлиги. жи^атидан 
барча категориядаги ишлаб чицариш хоналарига хизмат кур- 
сатувчи системаларнинг вентиляцион жи^озлари учун м^лжал- 
ланган хоналарни фацат утга чидамлилиги I ва II даражали 
биноларда ёнринга царши девор ортига цуйидаги шартлар билан 
жойлаштиришга рухсат этилади: вентиляция жи^озлари учун 
мулжалланган хона айни шу ёнринга ^арши деворга бевосита 
тегиб туриши керак: вентиляция жиз^озлари хонасини бош^а 
хоналардан ажратиб турувчи девор ва ораёпмаларнкнг норма- 
ланадиган утга чидамлилик чегараси 1,5 соат, ораёпма хамДа 
деворларники эса 1 соат булиши лозим.

Енринга карши деворларни хаво трубалари кесиб утган лол­
ларда оловни тусиб цолувчи клапанлар урнатилиши зарур.

Хоналарга хизмат курсатиш системаларининг вентиляция 
жихозлари жойлашган, ёнринга царши деворлар ортидаги хо­
наларга шу деворнинг боцща томонида булган хоналар учун 
мулжалланган системалар жи^озларини жойлаштиришга йул 
куинлмайди.

Ёнадиган материаллар ва буюмлар омборларини лойи^алаш- 
да, шунингдек бир цаватли бинолар учун ёнринга царши девор­
лар орасидаги цаватнииг юзи чекланмайдиган, икки ^аватли
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бино учун 7800 м2, уч каватли бино учун эса 5200 м2 дан катта 
^илиб олиниши керак булган ёрочга ишлов бериш корхоналари 
жойлаштириладиган утга чидамлилиги II даражали бир ва куп 
^аватли биноларга ёнринга царши деворлар цурилиши зарур.

Енринга ^арши деворлар орасидаги цаватнинг юзи... жадвал- 
дан олиниши лозим. Бунда куп цаватли бинонинг ёнринга цар- 
ши деворлари орасидаги цаватнинг юзи бино учун белгиланган 
нормага мувофи^ олиниши, биринчи цаватдаги ораёпма эса ут­
га чидамлилик чегараси 2,5 соат буладиган цилиб эшик ва де- 
раза уринларисиз лойи^аланиши керак.

Утга чидамлилиги II даражали, эни 60 м дан орти^ булган, 
ёрурлик ёки аэрация фонарлари булмаган бир цаватли бино- 
ларнинг ёнринга царши деворлари орасидаги ^аватнинг юзи: 
А категориядаги корхоналар жойлахпадиган биноларда 
10 000 м2, Б категориядаги корхоналар жойлаштириладиган 
биноларда 15 000 м2, В категориядаги корхоналар жойлашти­
риладиган биноларда эса 25 000 м2 булиши лозим. Утга чидам­
лилиги II даражали, эни 60 м дан орти^ булган, В категория­
даги корхоналар жойлаштириладиган икки цаватли биноларда 
ёнринга царши деворлар орасидаги цаватнинг юзи купи билан 
18 000 м2, уч цаватли ва ундан баланд биноларда эса купи би- 

. лан 12 500 м2 булиши зарур.
Агар хоналар автоматик ут учириш воситалари билан жи- 

Хозланадиган булса, ёнринга царши деворлар орасидаги цават- 
нинг юзини 100 % катталаштиришга йул цуйилади.

Корхоналарнинг ёрдамчи, яъни маъмурий ва санитария-ма- 
иший хоналаридаги ёнринга царши деворлари орасидаги ь^ават- 
ларнинг утга чидамлилик чегараси, сони хамДа юзи- ХХ1У.5- 
жадвалда курсатилганларга мос булиши керак.

Ишлаб чицариш биноси ичидаги ^ушимча хоналарга жой- 
лаштирилган ёрдамчи хоналар утга чидамлилик чегараси 2,5 
соат булган ёнринга ^арши деворлар ва ораепмалар билан аж- 
ратилиши керак. Бунда ёнринга царши деворларда фацат Утга 
чидамлилик чегараеи 0,6 соат булган эшикларгина урнатилиши 
мумкин.

Енринга ^арши деворларда эшик ва дераза уринлари булса 
ва бу уринларни ёнринга царши эшик ёки дарвозалар билан 
моялашнинг имкони булмаса, бу туташ хоналарга узунлиги 
камида 4 м булган очиц (эшик ёки дарвозасиз) тамбурлар 
орцали утиладиган булиши керак. Бу тамбурлар 1 м2 пол хи_ 
собига камида 1 л/с дан сув бериладиган автоматик ут учириш 
воситалари билан жи^озланган булиши зарур. Тамбурнинг ту- 
сиц конструкциялари ёнмайдиган, утга чидамлилик чегараси 
кггмида 0,75 соат булиши лозим. Эшик ва дераза уринлари бул­
ган ёнринга царши деворлар А, Б, Е категориядаги ишлаб чи- 
царишлар жойлаштирилган хоналарни бош^а хоналардан аж- 
ратиб турадиган булса, бу деворлардаги эшик ва деразалар 
урнида утга чидамлилик чегараси камида 0,75 соат булган 
и^оталовчи конструкцияли хамДа ёнринга царши эшикли ёки 
дарвозали тамбур-шлюзлар кузда тутилиши керак.
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X X IV .5 -ж а д  в а л .  Еншнга царши деворлар орасидаги цаватларнииг утга 
чидамлилик даражаси, сони ва юз и

У т г а  к и д а м л и л и к  
д а р а ж а с и

К , а в а т л а р
с о н и

EH FH Hra  к а р ш и  д е в о р л а р  
о р а с и д а г и  ц а в а т н и н г  

ю з и ,  м*

П 1 6000
11 2—9 4000

111 1 3000
111 2 - 5 2000
IV 1 2000
IV 2 1400
V 1 1200
V 2 800 .

Ёрдамчи хоналардан баландда жойлашадиган ёнринга rçap- 
ши деворлардаги эшик ва дераза уринларига ойна солинадиган 
CF04 эшик ва деразалар урнатишга рухсат этилади.

Ёнринга царши тамбур-шлюзларнинг и^оталовчи конструк- 
циялари ёнмайдиган материаллардан ишланиши ва ÿira чи- 
дамлилнк чегараси камида 1 соат булиши лозим.

Ёнадиган материаллардан ишланган кутарувчи ва тусувчи 
конструкцияларн булган ер усти таш^и галереялари хамДа эс- 
такадаларни лоии^алэшда ёнмайдиган материаллардан ишлан­
ган ёнринга ^арши зоналар к\гзда тутилиши зарур: а) хаР ЮО м 
да (зонанинг узунлиги камида 6 м); Ô) угга чидамлилиги
II—V даражали бинолар деворларига туташиш жойларида (зо­
нанинг узунлиги камида 6 м); в) бино устида жойлашадиган 
бÿлca, бир ёки бир неча сат^да кесишиш жойларида (зона­
нинг узунлиги бинонинг энига хар томондан 3 м ц\/шилган ма- 
софага тенг).

XXV б о б .  ^урилишда ёнгиннинг олдини олиш
асослари
1 - §. Ишлаб чи^аришларни ва технологии процессларни

портлаш ва ёнрин хавфи жи^атидан классификациялаш

СНиП 11-М.2—72* «Саноат корхоналарининг ишлаб чица- 
риш бинолари. Лойи^алаш нормалари>?та Kÿpa, цурилишдаги 
технологик процесслар ёнрин-портлаш хавфи жи^атидан олти- 
та: А, Б, В, Г, Д, Е категорияларга ажратилади.

А категорияга сицилган ва суюлтирилган газларни сацлаш, 
пастки портлаш чегараси /7Н ^ажмига нисбатан 10 % булган 
ёнувчи газ ва бурлар хосил ^илиш, бурларининг ут олиш тем- 
ператураси 28° С ва ундан паст бÿлгaн портловчи суюцликлар 
хосил цил.чш (бензинни сацлаш, нитробуё^лар, локлар билан 
буяш) киради.

Б категорияга пастки портлаш чегараси Пн хаво хажмига 
нисбатан 10% булган ёнувчи газларни, ут олиш температураси
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28 дан 120° С гача булган портловчи суюцликлар ^осил цилиш, 
уларга ишлов бериш ёки уларни сат^лаш билан борлн^ булган 
процесслар (керосин, скипидар, соляр мойини сацлаш, ёгоч 
унини ташиш, пластмассаларни жилвирлаш ёки цирциш) ки- 
ради.

В категорияга ут олиш температураси 120°С дан юцори 
булган ёнувчи ва сурков материалларини сацлаш, асфальт, би- 
тумни эритиш, торф, кумир ва х ° ка-золарни са^лаш киради.

I категорияга темирчилик цехлари, цозонхоналар, электр 
билан ва газ алангасида пайвандлаш ишлари, кучма электро- 
станциялар ва шу кабилар киради.

Д категорияга металларга сову^лайин ишлов бериш (маг­
ний ^отишмаларидан ташцари) си^илган ^аво берадиган ком­
прессор станциялари, цоришма узеллари киради.

Е категорияга газлардан фойдаланиладиган, портлаш хав- 
фи булган ишлаб чи^ариш киради.

ё н р и н  жи^атидан хавфлилик категорияси бош план ту- 
зишда ва хажмий планировкалаш ечимларида ^исобга олнна- 
ди. Хоналар портлаш жи^атидан хавфлилик даражасига кура 
В-I, В-1а, В -16, В-1г, В-II, В-Па классларга (электр жп>;оз- 
лардан фойдаланилганда) булинади. Портлаш жи^атидан хавф- 
ли хоналарга туташ цурилган ва улардан эшикли битта девор 
билан ажратилган хоналар ^ам портлаш жгцатндан хавфлм хо­
налар категориясига киради, лекин классп пастроц буладн. 
Портлаш жи^атидан хавфли хона учуя электр жи^озлар таи­
ла шда хопанинг фацат класси эмас, балки портлаш жихатидан 
хавфли му^итнинг характери (категория за группаси ^ам ¥ 1_ 
собга олинади. Масалан, бензин му^ити булган Б- I классидаги 
хонанинг хавфлилик даражаси ацетиленли хонаникидан юдо- 
рироц буладй.

В-1 классига нормал иш режимларида (технологик аппа- 
ратларни ортишда, осон алангаланадиган суюцликларни са^- 
лашда ёки бош^а идишга цуйишда ва х;оказо) портловчи ара- 
лашмалар хосил булишн учун етарли ми^дорда газ хам да 
чанг ажралиб чицадиган хоналар киради.

В- Па классига авария режимларида ва бузуцликлар содир 
булганда портловчи аралашмалар хосил буладиган хоналар 
киради.

2- §. Осон алангаланадиган хам Д& ёнувчи суюцликлар, газлар 
ва бошца моддалар ишлатиладиган ишлаб 
чи^аришларни лойи^алаш да ва улардан фойдаланишда 
ёнриннинг олдини олиш

Осон алангаланадиган ва ёнувчи сую^ликлар, газлар ва 
бошца модда'ларни ишлатаётганда айницса хаР хил алангала- 
ниш манбалари пайдо булишига йул цуйиб булмайди. ё н р и н  
чи^ишининг асосий сабабларидан бири ёнрин жихатидан хавф­
ли ишларни (газ-электр билан пайвандлаш, гидроизоляцион 
материалларни ^издириш) узбошимчалик билан бажаришдир.
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Шунинг учун бу ишларни бажаришдан аввал Цурилишда ён- 
рин хавфсизлигига жавобгар шахсдан рухсат олиниши ва ун- 
дан кейин иш урнидан ёнувчи материаллар чи^ариб ташла- 
ниши, ут учириш воситалари тайёрлаб цуйилиши ва шундан 
сунггина ишларни бажаришга киришилиши керак. Ацетилен 
генераторларни очи^ хавога ёки яхши шамоллатиб турилади- 
ган хоналарга (аммо подвалларга эмас) ^уйилади. Госпожар- 
надзор (давлат ёнрин назорати органлари) бнлан келишилган- 
дан кейингина битум, мастикалар цурилиш майдонида цизди- 
рилади. Газ-электр билан пайвандлаш ишларини бажаришда 
янги буялган ёки хали цуримаган конструкцияларни пайванд­
лаш, ^ирциш ёки кавшарлаш мумкин эмас. Ювилиб циздирил- 
ган бур ёки инерт газ ^айдаб тозалангандан кейингина ёнувчи 
суюцлик ёхуд газлардан бушаган резербуар, цистерна ва бак- 
ларни пайвандлаш, цир^иш ёки кавшарлаш мумкин. Ёнувчи 
сую^лик ва газлар, ёнувчи чангсимон, толали хамда майдалан- 
ган моддалар хаРакатланаДиган трубопроводлар, вентиляцион 
ва бошца коммуникацияларни лойих;алашда уларда ёнринии 
тусадиган хамда автоматик ишлайдиган задвижкалар кузда 
тутилиши керак.

Осон алангаланадиган ва ёнувчи суюцликлар са^ланадиган 
омборларни лойи^алашда резервуарлар хамДа тукиш-^уйиш 
цурилмаларидан цушни объектларгача (жадвал в, Ни ТУ 108— 
56), нефть махсулотлари, газ трубаларидан а^оли яшайдиган 
пунктлар хамДа ало^ида цурилишларгача булган ёнринга i^ap- 
ши масо'фаларнинг нормалар талабларига мос келишига, тру- 
баларнинг ерга уланганлигига, бакларнинг статик электр 
таъсиридан ^имояланганлигига эътибор берилиши зарур. Ён- 
гин-портлаш жи^атидан хавфли бурлар ажратадиган полимер 
материаллар ишлатадиган иш зоналари вентиляция билан таъ- 
минланиши, электр жи^озлар ва проводка портлаш хавфи 
булмайдиган цилиб ишланиши лозим.

Ут олиш температураси 28°С дан паст булган суюцликлар 
фацат берк идишларга солиниб, юцорида сацланади. Бундай 
суюцликлардан бушаган идишлар махсус ажратилган жойларда 
са^ланади. Е н р и н  ва портлаш жихатидай хавфли ишлаб чи^а- 
ришлар лойи^аларини куриб чи^ишда ишлаб чи^аришни авто­
матик контрол цилицг, технологик процесслар хамДа ало^ида ус- 
тановкаларни ^имоялаш ва ростлаш системаларининг мавжуд- 
лиги хамда бузилмасдан ишлашига эътибор берилиши керак.

3-§. Корхонанинг ва а^оли яшайдиган посёлканинг бош 
планини ёншн хавфсизлигини хис°б г а  олган холда 
лойи^алаш

Лойихалашда жорий этиладиган асосий тадбирларга цуйи- 
дагилар киради:

бино ва иншоотларни бош планда ёнринга царши орали^- 
ларни; жой рельефини, асосий шамоллар йуналишини хис°бга 
олиб жойлаштириш;
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бино ва иншоотларни ишлаб чи^ариш аломати ^амда ёнгин 
жи^атидан хавфлилик даражасига кура ало^ида зоналарга 
бирлаштириш;

бинонинг талаб этиладиган утга чидамлилик даражасини 
танлаш;

эвакуация йулларини хавфсиз ^илиб планлаштириш; 
технологии процесснинг рационал ва ёнгин жи^атидан хавф- 

сиз схемасини ишлаб чициш;
объектни сув билан таъминлаш;
ёнгин жи^атидан хавфсиз иситиш, вентиляция ва электр 

жи^озлар системаларини танлаш;
тегишли ёнринга, ^арши тусицлар, утга чидамлилик ва ало- 

Хида конструкцияларни танлаш (аницлаш).
Ёнринга ^арши тадбирларга цилинадиган харажатлар: са- 

ноат бинолари буйича—цурилиш умумий нархининг 2 % ини, 
жамоат бинолари буйича — 0,6 %ини, турар жой бинолари бу­
йича— 0,3% ини, театр-томошахона бинолари буйича— 1,3% 
ини ташкил этиши керак.

Ахоли яшайДиган пункт территориясинйнг планировкалаш 
ва цурилищ лойихаларини тузишда уни цуйидаги зоналарга 
булиб чицилади:

саноат зонаси — корхоналар, омборлар ва бошца объектлар- 
ни жойлаштириш учун;

турар жой зонаси — турар жой районлари, жамоат бинола­
ри, парклар ва шу кабиларни жойлаштириш учун;

коммунал-омбор зонаси — омборлар, гаражлар, автобаза- 
лар, трамвай паркларини жойлаштириш учун;

таш^и транспорт зонаси — вокзаллар, портлар, станциялар- 
ни жойлаштириш учун;

турар жой посёлкаси чегарасида а^олининг дам олиш зо­
наси.

Планларнинг икки тури: ситуацион ва бош планлар 1:1000, 
2000, 5000,10 000; М1:500; М1:1000 масштабларда тузилади.

Бош планда ёнринга царши оралицлар, асосий шамоллар 
йуналишини, ^исобга олган ^олда бинояар, шунннгдск ер ости 
ва ер усти иншоотлари курсатилади. Бино хамДа иншоотлар* 
орасидаги ёнринга царши масофалар уларнинг утга чидамли­
лик даражасига цараб СНиП (Н-М. 1—71* га мувофиц олина- 
ди. )^ар цайси ишлаб чицариш биносига ут учириш автомобил- 
лари бир томондаи (бинонинг эни 18 м гача булганда) ёки 
икки томондан (бинонинг эни 18 м дан кенг булганда) келади- 
ган йуллар булиши керак. К,урилиш майдони 10 га дан катта 
ёки эни 100 м дан кенг майдонни эгаллайдиган биноларга хам- 
ма томондан машиналар кирадиган йуллар булиши керак. Эр­
кин планлаштирилган территориядан бинолар деворигача (йул 
четидан бошлаб) цолдириладиган масофа 25 м дан кам бул- 
маслиги лозим. Ут учириш сув ^авзаларига, гидрантларига 
12x12 м майдонли ёки сиртмо^симон айланиб юриладиган, 
охири берк кучалар цуришга йул цуйилади. Турар жой район­
лари орасида ёнринга царши 100 м масофа ^олдирилади, кам
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каватли курилишлари хамДа иншоотлари булган ша^арларни 
реконструкция килишда бу масофа 75 м гача камайтирилиши 
мумкин.

4- §. Баланд бинолар ва ер ости иншоотларини лойи^алаш 
хамда цуришда ёнгинга царши тадбирлар

Куп цаватли (баланд) биноларнинг куплаб к;урилиши ло- 
йихалаш ташкилотларм ва ёнриндан сацлаш оргамлари мута- 
хассисларидан уларнп лойнхалашда ёнгин хавфсизлиги маса- 
лаларпга■ало^ида эътибор беришнп талаб этадн. Лойихалар- 
дагн энг характерли камчиликларга куйидагилар киради: 
одамларни эвакуация килиш ва эвакуация йуллари масалала- 
риии нотутри хал этиш, яъни ёшщ. зиналар урнига очицларини 
iqypum; ёнувчи материаллар сацланадиган подваллардан чи^иш 
жопларининг хаммасини умумнй зина катагида жойлаштириш; 
утга чидамлилигй I—III даражали биноларда коридорларни 
хоналардан ажратиб турувчн ёнадиган пардев'орлардан фой- 
даланиш; эвакуация йулларига сурилма эшиклар урнатиш; 
эвакуация ва утиш йулларининг хис°бий энини торайтнриш; 
Утга чпдамлилиги. I—III даражали биноларда хаР хил шкаф- 
лар учун ёнадиган тусицлардан фойдаланиш ва хоказо.

К*урилаётган бинолардаги хоналар мунтазам равишда, ай- 
никса, пардозлаш ишлари даврида цурилиш ахлатидан тозалаб 
турилиши керак. ё р о ч  чи^индилари (тараша, ципи^, майда ёгоч 
булаклари) бино ва ёгоч материаллари омборидан камида 50 
м нарига тупланиши лозим. К^урилаётган 3 каватли ва ундан 
баланд биноларда зиналарни цаватлар турилиши билан бир 
ва^тда монтаж цилиш даркор. Иссицликдан ^имоялаш учун 
(бетонни сунъий иситишда) фа^ат ёнмайдиган ёки ^ийин ёнади­
ган материаллар ишлатилиши керак. К,урилаётган бино ичида 
иситиш учун бур калориферларидан фойдаланилади. Беш цават- 
ли ва ундан баланд турар жой хамДа жамоат биноларида уму- 
мий йирма вертикал тортиш канали цуришга рухсат этилади. Ер 
ости иншоотлари — тунеллар ёнмайдиган материаллардан ло- 
йихаланади. Туннелнинг хаР >60 м узунлигида пол сат^идан ка­
мида 0,3 м кутарилиб турадиган остоналар цилинади. Енувчи 
ва портловчи материаллар, суюкликлар. газлар ташиладиган, 
тунелларга, уларнинг узунлигидан ^атъи назар, хар бир томо- 
нида камида ^ар 60 м дан кейин чициш жойлари ^илинади. 
Хонага чи^иш жойларига ёнринга царши тамбурлар (шлюзлар) 
турилиши лозим. Пиёдалар, транспорт юрадиган ва коммуника- 
цион туннелларга камида хаР Ю0 м да чициш жойлари ь^илина- 
ди. Кабель туннелларининг цушни хоналарга туташувчи ораёгг- 
малари, деворлари ёнмайдиган, утга чидамлилик чегараси 1,5 
соат булиши зарур. Кабель туннелларига бир-биридан 50 м масо- 
фада жойлашадиган люк ёки эшиклардан кирилади. Туннелда- 
ги йулакнинг баландлиги 1,8 м, узунлиги 1,6—2 м, чициб турув- 
чи цисмларининг оралири (эни) 0,8 м. Кабель линияларини газ.
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трубалари ва осон алангаланадиган хамда ёнувчи сую^ликлар 
трубалари билан бирга утказишга рухсат этнлмайдп.

5- § Иситиш, ёритиш, канализация ва вентиляция системаларини 
ёнриннинг олдини олиш тадбирларини хисобга олган 
холда лойи^алаш хамДа улардан фойдаланиш

Бино ва иншоотлар марказлаштирилган ва ма^аллий усулда 
^аво, сув хамда бур билан иситилиши мумкин. Х,аво билан иси- 
тишда А ва Б категориядаги хоналарда хавони тулиц хамДа 
цисман рециркуляциялашни цуллаш тацицланади. Олов билан 
иситадиган калорифер энг хавфлидир. Бур трубалари сиртининг 
температураси 130°С ва ундан юцори булгани сабабли бур би­
лан иситиш системаси -^ам энг хавфли ^исобланади. Температу­
раси 131 — 150°С ли иситиш приборлари (сув, бур приборларц 
ва бошкалар) и^оталаб цуйиЛйши керак.

Углерод сульфид, бензоил пероксид бурлари, алюминий упа­
си ва ^оказолар булиши мумкин булган ишлаб чицариш хонала- 
рини сув ёки бур билан иситишга йул цуйилмайди. Бундай хо- 
налар факат хаво билан иситилади. Зина катакларида пол 
сат^идан 2 м гача баландликда урнатиладиган иситиш прибор­
лари деворлар сиртидан чи^иб турмаслиги лозим (СНиП II— 
Г. 7—62 «)^авони иситиш, шамоллатиш ва кондиционирлаш»).

Вентиляция системаларида чиццан ёнрин хав0 трубалари 
буйлаб тез тар^алади. Газ-хаво, бур-^аво ва чанг-^аво аралаш- 
малари чи^ариб юбориладигаи тортпш системалари ёнрин жи- 
Хатидан энг хавфлидир. Тозалаш курилмалари — фильтрлар, 
циклонлар, чанг тутиб цолиш камералари хам хавфли ^исобла- 
нади. А, Б ва Г категориядаги хоналарга ^аво оцими киритила- 
диган ва умумий магистрал трубалар урнатишга йул цуйилади.

Омборлар, магазинлар ва бош^а хоналарга урнатиладиган 
ёриткичлар конструкциясида колбалар, лампалар хамда стар- 
тёрларнинг хона ичига тушиб кетиш э^тимоли булмаслиги 
керак. Базалар, омборлардаги контрол, реклама ванавбатчи 
ёриткичлар ёритиш тарморига уланмаган мустацил симларга, 
муста^ил ^имояга эга булиши ва мустацил учириладиган булн- 
ши лозим. Бир йула 100~дан орти^ кишилар буладиган хоналар 
(цизил бурчаклар, заллар)да авария режимида мустацил ал- 
машлаб уланадиган авариявий ёриткичлар булиши зарур. Хаво- 
дан э.лектр узатиш линияларини бинолар (ёнмайдиган бинолар- 
данташ^ари) устидан утадиган цилиб лойи^алаш та^ицланади. 
ёнрин ва портлаш жи^атидан хавфли хоналар хамДа ташки 
установкаларни ёритиш учун портлаш жи^атидан хавфсиз мах- 
сус ёриткичлардан фойдаланилади. Ёритиш прожекторлари ало- 
^ида таянчларга урнатилади. Уларни биноларнинг ёнадиган 
томига урнатиш ман этилади. К^удуцда газ борлиги унга газ 
анализатори ёки шахтёрлар лампаси тушириб ани^ланади. Бу 
мацсадда очиц оловдан фойдаланиш тацицланади, акс ^олда 
портлаш юз бериши мумкин.
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X X V . l - ж а д  в а л. Ма^аллий тортиш вентнляциялари урнатилганда вентиля* 
ция [системасининг *аво суриш трубаларида бирлаштириш мумкин булмаган, 

ёнгин жи^атидан хавфли моддалар

М а з к у р  г р у п п а  ы о д -  
д а л а р и н и  к У й и д а г и  
г р у п п а  м о д д а л а р и  

б и л а н  б и р л а ш т и р и ш  
м у м к и н ,  э м а с

III

IV

VI

VII

VIII

Портловчи моддалар:
Нитроглицерин, динамит, тетрил, Г{ тротил 

аммонитлар, коллоксилин, тринитрофенол (пикрин 
кислота), натрий азид, калий азид ва ^оказо

П о р тл аш  ж щ а т и д а н  хавфли моддалар:
Динитрохлорбензол, бензоил пероксид, нитрат 

кислота эфирлари, аммиакли селитра ва хоказо
Органик м а^сул отл ар  билан цушилиб п о р т  

ловчи и рал аш м ал ар  уносил циладиган моддалар: 
Калий нитрат, кальций нитрат, натрий нитрат 

Бертоле тузи, хром ангидрид, 30% ли водород пе 
роксид, натрий, калий, барий пероксидлар ва хо­
казо

Сицилган ва суюлтирилган газл ар :
а) ёнувчан ва портловчан газлар; ацетилен, во 

дород, метан, аммиак, водород сульфид, хлорме- 
тил, этилен оксид, бутилен бутан, пропан, диби 
нил ва ^оказо

б) инерт ва ёнмайдиган газлар; аргон, гелий, 
неон, азот, карбонат ангидрид, сульфат ангидрид 
ва бошцалар

в) ёнишга ёрдам берадиган газлар: суюц ва 
сицилган кислород ^амда ^аво

%аво ёки сув билан ц$ш илганда уз-узидан 
алангаланадиган  моддалар

Металлар: натрий, калий, кальций карбид, 
алюминий чанги, алюминий упаси, оц ва сариц фос­

фор, майин туйилган олтингугурт ва хоказо
Осон алангаланадиган ва ёнувчи моддалар: '•
а) суюцликлар: бензин, бензол, углерод суль­

фид, ацетон, скипидар, толуол, ксилол, лигроин, 
керосин; спиртлар: этил спирт, мстил спирт, орга­
ник кислоталар эфирлари ва хоказо

б) каттиц моддалар: целлулоид, нафталин, к,и- 
зил фосфор ва хоказо

А лангалантирадиган  моддалар:
Бром, нитрат кислота, сульфат кислота ва 

сульфон кислота, марганец оксидли калий

Осон ёнадиган моддалар 
П ахта, олтингугурт, цурум ва хоказо

I I ,  I I I ,  I V ,  V  
V I ,  V I I ,  V I I I

I ,  I I , "  I I I ,  I V ,  V ,  
V I ,  V I I ,  V I I I

I ,  I I ,  I I I ,  I V ,  V ,  
V I . j V I I ,  V I I I

*
: I ,  И ,  I I I ,  I V , в  

- . У , * v i ,  v i i ,  V I I I

I, II, III, V,  VI, 
VII, VIII

I, II, ш ,  IVa, V 
lyi, VII, VIII

I ,  I I ,  I I I ,  I V ,  V I ,  
V I I ,  V I I I

I, II, Ш, IV, V, 
VII, VIII

I ,  I I ,  I I I ,  I V ,  V ,  
V I I .  V I I I

I ,  I I ,  I I I ,  I V a ,  IV b
V ,  V I ,  V I I I

I ,  I I ,  I I I ,  I V ,  V
V I ,  V I I I

188



6- §. Объектни лойи^алаш да ёнрин хафсизлиги м асалалари

К,урилиш бошлангунга цадар курилиш майдончасига шахар 
магистралларига богланган цаттик; цопламали йуллар ва маши­
на йуллари ^урилади, тунда ишлаш учун ёриткичлар урнатила- 
ди, ёрдамчи бинолар з^амда мувавдат иншоотлар тасдицланган 
бош цурилиш планига цатъий риоя цилган з^олда жойлаштири- 
лади. Бу планда асосий ва м ува^ат  бино ^амда иншоотлар 
уртасидаги ёнринга царши орали^лар курсатилган булади.

Лойихачилар В, Г, Д категориядаги объектлар ва корхона- 
лар учун локал характердаги ёнринга царши махсус тадбирлар 
ишлаб чи^ишлари керак. Бу объект ва корхоналарда унча кат- 
та булмаган нефть буёцлар, эритувчилар ва бошца материал- 
лар бериладиган омборлар з^амда ёнрин жи^атидан хавфли 
установкалар (газ-электр билан пайвандлаш, вулканизация ус- 
тановкалари) ни жойлаштиришга рухсат этилади. Барча лойи- 
^алаш хужжатларидан Госпожарнадзор органлари учун ама- 
лий а^амиятга эга булган материалларга ^уйидагилар киради: 
цурилажак корхонанинг барча мавжуд, лойи^аланадиган ва 
бузиб ташланадиган бинолари, йуллари ^амда машина йуллари, 
инженерлик шахобчалари (тармоцлари), шунингдек корхонани 
янада кенгайтириш учун мулжалланган резерв майдонлар кур­
сатилган ситуацион ва бош планлари; тушунтириш хати ва сме­
та; архитектура-цурилиш цисми (сув билан таъминлаш, иситиш, 
вентиляция схемалари); хом ашё ва ма^сулотнинг ёнрин харак- 
теристикаси, технологик процесснинг кетма-кетлиги белгилаб 
берилган технологик^исм, ^урилиш кетма-кетлиги, сув, энергия 
билан таъминлаш (ПОС—проект организации строительства—> 
цурилишни ташкил цилиш лойи^аси); муваедат бинолар, нншо- 
отлар хамда ^ар хил омборлар тасвирланган курилиш бош пла- 
ни ва хоказо.

Бинолар уртасида цолдириладиган ёнринга царши оралиц- 
лар ёнувчи цурилиш материаллари билан цалаштириб ташлан- 
маслиги керак. Бино ва иншоотлар атрофида ут учириш авто- 
мобиллари ю риш * учун камида 5 м кентликда лул цоладиган 
булса, ёнмайдиган материалларни улар яцинига тахлашга рух­
сат этилади. ^урилишда жуда куп ми^дорда ёгоч материаллар 
ишлатиладиган булса, улар бинолардан нарига (нормаларга 
мувофи^) ало^ида биноларга жойлаштирилиши керак. К,урилиш 
территориясида махсус ажратилган жойлардагина чекишга 
рухсат этилади. ' {

XXVI б о б .  Бино ва хоналардан одамларни эвакуация
1^ИЛИШ

1-§. Бино ва  хоналардан одамларни эвакуация цилиш

Ёнгин чикцан доллар учун корхонанинг бино ва иншоотлари- 
да ишлаётган одамларни хавфсиз ^амда тулиц эвакуация ^илиш 
имконияти таъминланган булиши зарур. Шу ма^садда эвакуа-
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цион чи^нш йуллари лойихаланади. Бинода камида икки эва- 
куадион чициш йули булиши лозим. К,уйидаги йуллар эвакуа- 
цион чикиш йуллари ^исобланади:

а) биринчи каватдаги хоналардан ташцарига бевосита ёки 
коридор, вастибюль, зина катаги орк;али олнб чикадиган йул­
лар; ^

б) биринчи ^аватдан таш^ари исталган к;аватдаги хоналар­
дан коридорга ёки зииа катагига олиб борадиган ёхуд таш^а- 
рига бевосита ё вестибюль оркали чи^иш йули булган, туташ 
коридорлардан эшикли пардеворлар билан ажратилган зина 
катагига олиб чицадиган йуллар;

в) мазкур цаватдаги хонадан «а», «б» пунктларда курсатил- 
ган чикиш йуллари булган, уша ^аватдаги хоналарга олиб чи- 
кадиган йуллар. Бунда эвакуация йулларини ^исоблашда лифт- 
лар, эскалаторлар ва одамлар ^аракатланадиган бош^а меха­
ник воситалар ^исобга олинмайди.

Эвакуацпон чикиш йулларининг солиштирма утказиш к̂ оби- 
лияти 1G7 киши/мин ни ташкил этади.

Жамн кенглик

бу ерда N  — эвакуация ^илинадиганларшшг ^исобий сони.

Эвакуацион чициш йуллари камида иккита булиши керак. 
Одамларни муваффациятли равишда эвакуация цилиш учуй зи-, 
на катаклари тутун тупланмайдиган, сунъий ёритиладиган, 
эшиклар бинодан чик;иш томонга очиладиган булиши лозим. 
Утга чидамлилиги I ва II даражали биноларда эвакуация йул­
ларининг конструкциялари ёнмайдиган материаллардан утга 
чидамлилиги III ва IV даражали биноларда ^ийин ёнадиган 
материаллардан, V даражали биноларда эса ёнадиган матери­
аллардан'ишланади. Мажбуран эвакуация цилиш шароитлари- 
да одамларнинг тартибли равишда ^аракатланишини таъмин- 
лаш максадида, одатда, жамоат бинолари (театр, касалхона, 
болалар богчаси,. мактаб) ва к. учуй эвакуация плани ишлаб 
чикилади. План график ва текст цисмдан иборат булади.

Одамлар энг куп буладиган цаватдаги (биринчи цаватдан 
ташкари) зина катакларининг жами кенглиги. шунингдек, угам- 
ма каватлардаги эвакуация йулларидаги эшиклар, коридорлар 
ва бошка йулларнинг кенглиги 100 киши, учун камида 0,6 м х;и- 
собида олиниши керак. Зина маршлари, коридорлар ёки йулак- 
ларнпнг минимал кенглиги бинонинг вазифасига цараб (лекин 
камида 0,6 м цилиб) лойихаланади. Зина маршлари орасида 
камида 5 см зазор цолдирилиши лозим.

Эвакуация эшикларининт минимал эни 0,8- м булиши зарур. 
Эвакуация йулларидаги эшиклар ва йулакларнинг баландлиги
2 м дан паст булмаслиги керак.

Зина майдончасининг эни зина марши энидан кам булмас- 
лпги даркор. Икки тава^али эшикли лифтларга кириш йуллари
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олдидаги зина майдончаларининг эни камида 1,6 м булишп ке- 
рак.

Эвакуация йулларида винтсимон зиналар, бусагалар ваг 
бошка юришга ^ала^ит берадиган туси^лар ^уришга рухсат 
этилмайдн. Бинода эвакуацион чициш йулларн таркоц холда 
жойлаштирилиши лозим. Эвакуация йулларидаги эшиклар 
бинодан чициш йуналишида очиладиган булиши лозим.

Эвакуация учун мулжалланган балкон ^амда майдончага 
чициладиган эшикларни, купи билан 15 кишига мулжалланган 
хоналардан чициш эшиклариии, шунингдек сахни 200 м2 дан 
ошмайдиган омборхоналар ва санитария узелларидан чикиш 
эшиклариии ичкарига очиладиган цилиб лойи^алашга рухсат 
этилади. Эвакуация йулларида сурилма ва кутарма эшиклар 
цуришга йул цуйилмайди. Эшиклар сонини белгилашда айла- 
надигаи эшиклар ^исобга олинмайди.

А, Б, Е категориядаги ишлаб чицаришлар учун мулжаллан­
ган хоналардан, шунингдек утга чидамлнлиги IV ва V дара- 
жали хоналардан чик;иш эшиклариии лойи^алашга рухсат 
этилмайди.

Подвал ва цоколь цаватларида жойлаштириладиган хона­
лардан чициш йулларини умумий зина катаклари ор^али ^у- 
ришга йул цуйилади, лекин бунинг учун мазкур хоналарда 
ёнадиган материаллар сацланадиган омборлар булмаслиги 
шарт. Бундай хоналар учун ташкарига чициш йуллари кури- 
либ, улар зина катагининг цолгап цисмидан утга чидамлилик 
чегараси камида 1 соат булган ёнмайдиган берк туси^ конс- 
трукциялар билан ажратиб цуйилади.

Подвал ёки цоколь цаватида жойлашган 300 м2 ли хона­
ларда битта чи^иш йули цуришга рухсат этилади. Бундай ка- 
ватларда 15 дан ортиц одам л ар ишлайдиган булс^, иккннчи 
чициш йули сифатида вертикал нарвонли люклардан, шунинг­
дек, 0,75x1,5 м дан кичик булмаган деразалардан фойдала- 
ниш мумкин. Лекин бунинг учун деразадан чицишни осонлаш- 
тирадиган мосламалар урнатнлншн шарт. Люк— ^ен^екла|>и- 
нинг утга чидамлилик чегараси 0,75 соатдан кам булмаслиги 
зарур.

Подвалларда эвакуацион чикиш йулларини Г ва Д катего­
риядаги ишлаб чи^аришлар жойлаштирилган биринчи кават- 
даги хоналарга чициладиган цилиб лойихалашга рухсат эти­
лади.

А, Б, Е категориядаги ишлаб чи^аришлар жойлашган, по- 
лининг юзи 110 м2 дан ошмайдиган, ишловчилар сони 5 киши- 
дан куп булмаган, исталггп цаватда жойлашган хоналардан, 
В категориядаги ишлаб чицариш жойлаштирилган, полннннг 
юзи 300 м дан ошмайдиган, ишловчилар сони 25 кишидан куп 
булмаган хоналардан, Г ва Д категориядаги ишлаб чи^арпш- 
лар жойлаштирилган, полининг юзи 600 м2 щан ошмайдиган, 
ишловчилар сони 50 кишидан куп булмаган хоналардан эва­
куацион йулларга чи^иладиган биттадан эшик лойихалашга 
йул цуйилади.

191



Д категориядаги ишлаб чицаришлар жойлаштирилган, по- 
лининг юзи 300 м2 дан ошмайдиган, ишловчилар сони 5 ки- 
шидан куп булмаган, биринчи ^аватдан ташцари исталган 
цаватдаги хоналардан эвакуацион чи^иш йули сифатида ция- 
лиги 1 : 1 дан ошмайдиган, эни камида 0,7 м булган пулат 
зинага чициш эшигидан фойдаланиш мумкин.

Биринчи ^аватдан ташцари исталган цаватдаги хоналарда 
эвакуацион чициш йуллари сифатида ^иялиги 1:1 дан ошмай­
диган, эни камида 0,7 м булган таш^и зиналардан фойдала­
ниш мумкин. Бу хоналарда хар бир цаватда ишловчилар 
сони 15 кишидан (А, Б, Е категориядаги ишлаб чнцаришлар 
жойлашган биноларда) ёки 50 кишидан (В категориядаги 
ишлаб' чицаришлар жойлашган биноларда) ёхуд 100 киши­
дан (Г, Д категориядаги ишлаб чицаришлар жойлашган би­
ноларда) ошмаслиги керак.

Галереялар, этажеркалар, майдончалар ва антресолларда 
камида иккитадан очи^ пулат зиналар (циялиги купи билан 
1:1, эни камида 0,7 м) лойи^аланиши зарур. А, Б, Е катего­
риядаги ишлаб чицаришлар жойлашган хоналар учун поли- 
нинг юзи 110 м2 дан, В, Г, Д категориядаги ишлаб чицариш- 
лар жойлашган хоналар учун эса 400 м2 дан ошмайдиган эта­
жерка, галерея ёки антресолнинг ^ар бир ярусида биттадан 
зина лойи^алашга рухсат этилади.

Бино ичида жойлашган галереялар, этажеркалар, майдон­
чалар ва антресоллардан ташци пулат зиналарга эвакуацион 
чикиш йуллари лойи^алаш мумкин.

Энг узоцда жойлашган иш урнидан энг яцин эвакуацион 
циш йулигача булган масофа XVI-6-жадвалга мувофи^ оли- 
ниши лозим.

Куп цаватли бинони биринчи цаватида эвакуацион чи^иш 
йулигача булган масофани бир цаватли бинодагидек к;илиб 
олишга йул куйилади. В категориядаги ишлаб чи^аришлар 
жойлаштириладиган, утга чидамлилиги I ва II даражали куп 
цаватли биноларда XXVI.1-жадвалда курсатилган масофалар- 
га риоя цилиб булмаса, эвакуацион чициш йуллари бино пе- 
риметри буйлаб камида ^ар 72 м оралатиб жойлаштирилиши 
лозим. Энг куп одам ишлайдиган сменада хона полининг юзи бир 
ишловчига камида 75 м2 дан тугри келадиган булса, XXVI.2- 
жадвалда курсатилган масофаларни 50% узайтириш мумкин.

Йчки очи^ зина буйича эвакуацион чи^иш йулининг хисо- 
бнй узунлиги шу зина баландлигидан уч марта катта килиб 
олнниши зарур.

Одатда, коридордан камида иккита эвакуацион чи^иш йули 
лойихаланиши керак. Охири берк коридорга чициш йули булган 
хона учун шу хона девори билан таш^арига, вестибюлга ёки 
зина катагига чициладиган энг яцин чициш йул орасидаги ма­
софа купи билан 25 м цилиб олиниши лозим. Утга чидамли­
лиги I даражали бинолар коридорларидаги пардеворлар ён- 
майдиган, утга чидамлилик чегараси камида 0,5 соат, утга 
чидамлилиги II, III, IV даражали биноларда эса ёнмайдиган

192



X X V I. 1-ж а д в а л. Энг узо^даги иш урнидан хонадан таш^арига ёки таш^н 
зинага олиб чи^адиган энг я^ин чи^иш йулигача булган масофа

Х о н а н и н г  * а ж м и ,  уинг м® И ш л  а б  ч и к а р и ш  
к а т е г о р и я с и

Б и н о н и н г  $ т г а  
ч и д а м л и л и к  

д а р а ж а с и

У м у м и й  й ^ л а к д а  
о д а  м л а р  о ц и м н н и н г  
з и ч л и г и  к ^ й и д а г и ч а  
б ^ л г а н д а  ( к и ш и /  *) 
м а с о ф а и и н г  у з у н “  

л и г и ,  ы

1— 3  д а н 3— 5  д а в
к у п к^п

15 А, Б , Е, I, II 40 25 15
В I, II, III 100 60 40

IV 70 40 30
V 50 30 20

30 А, Б, Е 1. 11, 60 35 25
В 1, II, III 160 95 65

IV 110 65 45

40 А, Б, Е I, II 80 50 35
В I, 11. III 160 95 65

IV 110 65 45

50 А, Б, Е I. II 120 70 50
* В I, II, III 200 120 85

60 ва ундан катта А, Б, Е 1,11 140 85 60
I, 11, 111 240 140 100

^ажмидан ^атъи назар Г ва Д I. II, III Чекланмайди
IV 160 95 65
V 120 70 50

ёки цийин ёнадиган, утга чидамлилик чегараси__камида 0,25 
соат булиши даркор. Г, Д категориядаги ишлаб чи^аришлар 
жойлаштириладиган, утга чидамлилиги II даражали бинолар- 
да коридорларни ойнавацд пардеворлар билан тусишга рухсат 
этилади.

А, Б, Е категориядаги ишлаб чицаришлар жойлаштирила­
диган хоналардан эвакуация цилиш тонеллари, одатда, купи 
билан 120 м узунликда лойи^аланиши лозим.

Чордогининг балан'длиги . карнизгача булган ёки томининг 
панжараси 10 м дан ошадиган биноларда бинонинг четки ён- 
майдиган зиналаридан чордоэда кириш'жойида майдончалари 
булган ёнмайдиган нарвонлар билан чордо^ца чи^иладиган 
иккита чициш йули куз'да тутилиши керак. Чордоцларга ки- 
риш эшикларининг утга чидамлилик чегараси 0,75 соатдан 
кам . булмаслиги зарур. Беш цаватгача баландликдаги бино­
ларда зина катакларидан чордоцларга кириш йулларини ма^- 
камланган металл нарвонлар буйлаб люклар орцали цуришга
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XXVI .2- ж а д в а л. Йулаклар, коридорлар, эшикларнинг, зина марш лари ва
майдончаларининг эни

Н о м и

Э н и ,  м

э н г  к и ч и к э н г  к а т т а

Йулак 1 Х^исоблаб 'топилади
Коридор 1,4 Шунинг узи
Эшик 0 ,8 2 ,4
Марш 1 05 2 ,4
Зина майдончаси 1,05, аммо марш энидан ^исоблаб топилади

кам эмас

рухсат этилади. Люклар тешиклари утга чидамлилик чегара- 
си камида 0,75 соат булган цопцоцлар билаи беркитилиши 
керак. Люклариинг улчамлари 0,6X0,8 м дан кичик булмасли- 
ги лозим.

Епмали уч цаватли ва ундан баланд биноларда зина ка- 
такларидан томга чициш йуллари кузда тутилган булиши дар- 
кор (ёпманинг ^ар тулиц ёки тулицмас 1000 м2 юзига битта- 
дан чи^иш жойи ^исобида). Сейсмик зоналарда томга чициш 
йулидаги туси^ конструкцияларнинг утга чидамлилик даража- 
си 0,75 соатдан кам булмаслиги керак. Чордоцларни ёритиш 
ва шамоллатиш, шунингдек, томга чициш дарчалари хар бир 
чордоцда ёки чордоцнинг ёнгинга царши девор билан ажра- 
тилган ^ар цайси цисмида кузда тутилиши лозим. Бупдай дар- 
чаларнинг очиладиган тавацалари 0,6x0,8 м дан кичик бул­
маслиги зарур.

Йулаклар, коридорлар, эшикларнинг, зина маршлари ва 
майдончаларининг эни XXVI.2- жадвалга мувофи^ олиниши 
керак.

Битта иш Урни булган йулакларнинг, шуниигдек, галерея- 
лар, этажеркалар, майдончалар ва ^оказоларга урнатилади- 
ган зиналарнипг эшши 40,7 м гача, иодвалларга тушиладиган 
хамда чордо^ларга чициладипан зина маршлари ва майдонча- 
лари энини з^амда купи билан] 50 киши ни эвакуация килишга 
мулжалланган зиналар энини 0,9 м гача камайтиришга рухсат 
этилади.

Эвакуацияга мулжалланган зина катаклари ён томондан 
табиий ёритиладиган булиши керак. Зина катакларида иш 
хоналари, омборхоналар ва бош^а хоналар, саноат газ труба- 
лари, осон алангаланадиган ^амда ёнувчи суюцликлар труба- 
лари, очиц ^тказилган кабеллар, шахталардан юк кутаргнчлар 
чикиш жойлари, шунингдек, зинапоялар хамда зина майдон- 
чалари сиртидан 2 м гача баландда девор юзасидан чициб 
турадиган жихозлар булмаслиги зарур. Зина катакларинннг ич- 
ки деворларига эшик урнидан бошка уйиц очпшга рухсат 
этилмайди. Зина катаги билан вестибюль ораснда очик уйи^ 
куришга йул цуйилади. Хона ва коридорлардан зина катакла-
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рига чикиш эшиклари очилганда эвакуация йулларининг 
собий энипи камайтирмайдиган булиши керак. Биринчн, цо­
коль с к и подвал ^аватларшшнг маршларн тагпдаги зина 
катакларида марказий исптнш системасинн бошцариш узелла- 
рини, сув улчаш узеллари ва электр кирнтиш— та^симлаш 
цурилмаларини жойлаштириш мумкин.

Г, Д, Е категориядаги ишлаб чи^аришлар жойлаштирила- 
диган хоналарни ажратиб турадиган зина катаклари эшикла- 
рпнн ёнадиган материаллардан (лекин ойнасиз) ясашга, А, Б, 
В категориядаги ишлаб чпкаришлар жойлаштириладиган хо- 
наларни бирлаштирадиган зина катаклари эшикларини эса 
утга чидамлилик чегараси камида 0,6 соат буладиган цилиб 
ясашга рухсат этилади. Вестибюль деворлари ва ораёпмалари 
утга чидамлилик даражаси 0,75 соатдан кам булмаган ёнмай- 
диган материаллардан цуриладиган булса, утга чидамлилиги 
I ва II даражали биноларда вестибюллардан иккинчи цават- 
гача чиь^иш зиналарини очи^ (зина катакларисиз) цуришга йуЛ 
цуйилади. Бунда вестибюль хонаси коридорлардан эшик цурил- 
ган пардеворлар билан ажратилиши лозим, В, Г, Д категория­
даги ишлаб чи^аришлар жойлаштириладиган, утга чидамлилн- 
ги I ва II даражали биноларда жами зина каталакларининг 50% 
ини табпий ёритилмайдиган цилиб лойи^алаш мумкин. Лекин 
бунпнг учун камида иккита зина катагида ташци деворлар ва 
таш^арига бевосита ёки вестибюль ор^али чикиладиган йул- 
лар булиши шарт.

Табиий ёритилмайдиган зина катакларида иш ёритишлар ва 
автоматик учадиган авариявий ёритишлар, ёпмаларда эса тутун 
чикиб кетиши учун юзи 1 м2 дан кичик булмаган люклар куз- 
да тутилишн керак.

Ердамчи бинолар ва санитария-маиший хоналардан (шу- 
нннгдек, ^ушимча хоналардан) эвакуацион чи^иш йуллари ка­
мида иккита булиши лозим. Ишловчиларга хизмат курсатиш 
хоналари ва жамоат ташкилотлари жойлаштирилган цушимча 
хоналар учун курсатиб утилган иккита эшикка^цушимча ра- 
вишда эвакуацион чициш жойлари сифатида Г ва Д категория- 
ли ишлаб чи^ариш жойлаштирилган хоналар ор^али чи^иш 
йуллари лойихалашга йул цуйилади. Бундай холларда цушим- 
ча чи^иш йуллари цушим.ча хоналарнинг хар икки томонида 
жойлаштирилади, г^ушимча чициш йулларининг зина катакла­
рида 2 кгк/м2 ^аво босими булиши кузда тутилиши керак, бу 
Хаво босимини (битта эшик очиц турганида) ёнгин чи^анида 
автоматик ишга тушадиган вентиляторлар хосил цилади.

Утга чидамлилиги II даражали икки цаватли биноларда 
битта ^аватда (биринчи цаватдан таш^ари) ишловчилар сони 
70 киши, III даражали икки ^аватли биноларда — 50 киши, IV 
ва V даражали икки ^аватли биноларда — 30 киши, уч 1̂ аватли 
биноларда — 35 киши, уч каватдан баланд биноларда — 15 
киши булганда иккинчи ва ундан ю^ори ^аватларда иккинчи 
эвакуацион чи^иш йули сифатида таш^и очиц пулат зиналар 
лойихалашга рухсат этилади. Исталган цаватда жойлашган,
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бир йула купи билан 50 киши буладиган ёрдамчи хоналарда 
эвакуацион чи^иш йулларига олиб борадиган битта эшик цу- 
ришга йул цуйилади.

Ёрдамчи хоналар (душхоналар, хожатхоналаР> ювиииш 
хоналари ва чекиш хоналари бундан мустасно) эшикларидан 
энг яцин ташцарига чициш йулигача ёки эиг яцин зина ката- 
гигача булган энг катта масофа XX.VI.3-жадвалда курсатил- 
ганларга мое булиши лозим.

Х Х У 1.3-ж а д в а  л. Эвакуацион чициш йулларига ча булган энг катта
масофа

Б и н о н и н г  
у т г а  ч и д а м л и л и к  д а р а ж а с и

З и н а  к а т а к л а р н  ё к и  т а ш к а -  
р и г а  ч и к и ш  й у л л а р и  о р а -  

с и д а  ж о й л а ш г а н  х о н а л а р  
э ш и к л а р г а ч а  б у л г а н  м а с о ф а

О х и р и  б е р к  к о р и д о р г а  чи- 
Киш й у л и  б У л ! а н  х о н а л а р  
э ш и г и г а ч а  б у л г а н  м а  о ф а

11 50 25
III 30 15
IV 25 12
V 20 10

Ёрдамчи хоналардан эвакуация ^илинадитан одамлар сони 
^уйидагича ^абул цилиниши керак: санитария-маиший хона­
ларда— энг куп одам ишлайдиган сменада ишловчиларнинг 
50% мицдорида; ошхоналар, мажлислар утказиладиган зал- 
ларда — заллардаги уринлар сони плюс 25% ми^дорда; бош- 
царма, конструкторлик бюролари, машгулотлар утказиладиган 
хоналар ва жамоат ташкилотлари хоналарида —шу хоналарда- 
ги иш уринлари ва уцув уринлари сонига тенг ми^дорда.

Одамларни эвакуация цилишга мулжалланган таш^и ёнгин 
зиналари (эни камида 0,7 м ^иялиги купи билан 1:1, баландли- 
ги камида 0,8 м ли туси^лари булган зиналар) эвакуацион 
чициш йуллари сат^ида цуриладиган майдонча ёки балконлар 
орцали хоналар билан туташтирилиши зарур. Зина катаклари- 
дап чордо^лар ёки ёпма (том) га чи^иш йуллари мавжуд бул- 
са, ут учирувчиларнинг шахсий состави учун таищи ёнгин зи­
налари (нарвонлари) цуриш шарт эмас.

XXVII б о б .  ёнрин му^офазасини ташкил цилиш 
ва ёнгинни учириш
1-§. Ут учириш воситалари

Сув, сув буги, инерт газлар, карбонат ангидрид, купик, ёп- 
цич (намат) ва ^ум асосий ут учириш воситалари хисобланади. 
К,урилишда асосий ишлар бошланишидан олдин йуллар буй- 
лаб 100 мм оралицда ва бино деворларидан купи билан 5 м 
узоцликда ёпи^ к;удук;ларга ёнгин гидрантларн уриатплади. 
Иккитадан лум, болта, белкурак, чангак, че^ак, ут учир- 
гич жойлаштириладиган ёнгин шчитлари урнатилиб, ёнига
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10
4 4 - раем. Ё нрин жи^атидан хавфлилик даражаси турлича булган материаллар ён- 

ганда ёнгинни учириш учун солнштирма су в сарфининг узгариш графиги:
/  —  т а х л а н г а н  ё п о ч ,  2 —  и с с и к л и к  о к и м и н и н г  з и ч л и г и  у р т а ч а  б у л г а н  м а т е р и а л л а р ,  3 —  

к а р д о н  и д и ш ,  4 — о м б о р л а р д а г и  к а р т о н  к у т и л а р  Еа  т ^ н и м а ч и л и к  б у ю м л а р и .  5  —  о л т и  к а -  
т о р  б о ч к а л а р  т а х л а н г а н  б а л а н д л и г и  4 м л и  с т е л л а ж л а р ,  7 —  1,8 —  4 , 3  м  ^ л ч а м л и  к и л и б  
т а х л а н г а н  р е з и н а  б у ю м л а р ,  8 — г о и а к  р е з и н а  Ра  п л а с т м а с с а л а р ,  £ —  у п а к о в к а с и  б и л а и  
2 , 4  —  6.4м  б а л а н д л и к д а  т а х л а н г а н  п о л и с т и р о л ;  а —  ё н г и н  х а в ф и  н а м ,  в —  ё н г и н  х а в ф н  

У р т а ч а ,  с —  ё н г и н  х а в ф и  ю к о р и ,  ¿ - - ё н г и н  х а в ф и  ж у д а  ю ц о р и .

т^умли яшик, гидропультт — челак цуйилади ва улар ^изил 
рангга буяб ^уйилади.. Буларнинг хаммаси бирламчи ут учи­
риш воситалари хисобланади.

Агар водопровод булмаса, цуриладиган иншоотлардан ку­
пи билан 200 м масофада мувац^ат ёнгин сув ^авзалари цури- 
лади. Ут учириш жи^озлари бенуцеон ^олатда булиши, улар- 
га келинадиган йуллар- эса буш цолдирилиши керак. Ёнгинни 
учиришда ОВП-5, ОХВП-Ю, ОП-1, ОУ-2, ОУ-5, ОУ-8 ут учир- 
гичардан фойдаланилади. Осон алаигаланадиган ва ёнувчи 
суюцликларни учириш учун ГВП-600, 2000, Г‘ПС-600 ва ГПС- 
2000 купик генераторлари (45- раем) билан досил цилинадиган 
химиявий ва хаво-механик ут учириш купиклари ишлатилади. 
Купик генераторлари минутига 1200 л купик ^осил цилади. ]\ар 
цайси цаватга 250 л сув кетадиган бочка, иккита челак, 0,5 мг 
цум сигадиган яшик ва белкурак цуйилэди.

Ут учирувчи ^исмларда машиналар: автоцистерналар ва 
сувни 150—200 м гача отадиган автонасослар буяади. Курила-



45- раем. Куп марта ишлати- 
ладиган ГВП- 2000 маркали 

купик генератори:
1 —  к о р п у с ,  2 — т ^ р л а р  п а к е т и ,  
,7—  н а с а д к а ,  4 —  т ^ з и т к и ч  ( п у р -  

к а г и ч ) .
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диган ва реконструкция цилинадиган бино хамда иншоотлар 
учун бПрламчи ут учириш воситаларининг нормалари XXVII.1- 
жадвалда келтирнлган.

2- §. Ут учириш ва ёнгин сигнализацияси системалари

Ут учириш ва ёнгин сигнализацияси системалари — одам- 
лар, технологик жихозлар, моддий бойликлар, цурилиш иншо- 
отлари 'х.амда биноларининг ёнгин хавфсизлигини таъминлай- 
диган мураккаб техник цурилмалар комплексидир. ё н р и н  сиг­
нализацияси ва ут учириш установкалари ёнриннинг бо'шлаи- 
рич кучайиши даврида автоматик ишлаб кетиши туфайли улар 
корхонада техника ва ёнгин хавфсизлигини таъминлайдиган 
жихозлар билан бир цаторга цуйилади.

ТЕнгиндан автоматик жихозлаш (АПЗ — автоматическая 
пожарная защита) системаси автоматик ёипш (мухофаза-ён- 
р и н ) сигнализацияси ва автоматик ут учириш (спринклер-дрен- 
черли) установкаларидан иборат.

Рангли металлургия объектларини ёнриндан автоматик х и _  
моялаш (АПЗ) системаси билан таъминлаш заруратн объект- 
дагп технологик процессларнинг ёнрин чи^иш жихатидан хавф- 
лилик шароитлари ва техник-ицтисодий курсаткичлардан ке- 
либ чи^иб белгиланади.

Об.ъектда АПЗ системасини лойи^алаш масаласннн х а л  
этишда бу системани цуриш ва ишлагишга 1\илинадиган хара- 
жатлар, ёнрин чицишидан етказилиши мумкин булган зарар- 
лар хисобга олинади. АПЗ системасига ажратилган капитал 
маблаглар жихозлар (клапанлар, хабарлагичлар, сув сепкич- 
лар.ва хоказо) ни сотиб олиш хамда уларни монтаж цилишга, 
система ишини таъминлайдиган бинолар, иншоотлар ва цурил- 
малар (насос ^урилмалари ва хоказо) цуришга ^илинадиган 
харажатлардан иборат.

К,андай ут учириш воситасидан фойдаланишга цараб, авто­
матик ут учириш установкалари сувли (сувни яхлит, пуркаб,

сувдаги эритмалари); купикли (хаво-механик купик); газли 
(карбонат ангидрид, галоидланган углеводородлар, газлар); 
кукунли (ПС, СИ ва бош^а типдаги кукунли таркиблар); ара- 
лаш (купик хамда кукун, сув ва газ ва хоказо) булиши мум­
кин.

Автоматик ут учириш системалари утни учириш методига 
кура сиртдан, хажмий ва локал учириш системаларига ажра- 
тилади.

Сиртдан учириш системасидан хим°яланадиган майдоннинг 
исталган жойида ёнгин чи^иши мумкин булган холларда фой- 
даланиш тавсия этилади, Ут.учириш воситалари сифатида ту- 
зит-илган сув, купик ва кукунлар ишлатилади. ^имояланадиган 
майдоннинг катта-кичиклиги турлича булиши мумкин.

Х^ажмий учириш системасини х а Р  кандай жойида ёнрин чи- 
циши мумкин булган хоналарнинг бутун хажмини х и м о я л а ш

199



XXV II. 1-ж а д в а л. ^уриладиган ва реконструкция цилинадиган бино ^амда 
иншоотлар учун бирламчи ут учириш воситаларинннг нормалари

Б и р л а м ч и  у т  у ч и р и ш  в о с и -  
т а л а р и н и н г  с о н и

Б и н о л а р ,  и н ш о о т л а р ,  х о н а л а р
Х и м о я л а н а -  
д и г а н  м а й -  

д о н и , м 2
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м

)

К,уриладиган ва реконструкция ци- 
линадиган бинолар (шу жумладан, 
Ховли э̂ ам)

200 (пол 
^исобидан)

+ + + —

К,уритиш ^авозалари }^ар цайси 
цават хаво- 
заларининг 
20 м узун- 

лигида

+

100'м да — — -Г —
Дурадгорлик ва ёгочга ишлов бериш 

устахоналари
100 (пол 

^исобидан)
+ +

X ужа лик омборлари (ёнувчан мате- 
риаллар, ёроч каноп лоси ва ^оказо 
учун)

100 + +

Ерочлар ва ёгоч материаллар са^ла- 
надиган очиц омборлар

300 + — +

Ёнадиган иссиц туткич материал 
цопланган цопламалар ёки ёнадигин 
томлар

200 + +

Енмайдиган материаллар учун ёпиц 
омборлар

400 + — —

Осон алангаланадиган ва ёнувчи су- 
юцликлар идиш да сацланадиган омбор

50 (пол 
Хисобидан)

+ Намат 
( 1 . 5 Х 
X I  ,5)

Баланд трубалар стволини бетонлаш 
учун иш майдончаси

3 + +

учун цуллаш тавсия этилади. Ут учириш воситалари сифатида 
карбонат ангидрид, газлар, бур ва ю^орп карралиликдаги 
(300—500 ва бундан юцори) купиклардан фойдаланилади. 
димояланадиган хонанинг улчами хажмига ^арэб чекланади, 
масалан, ут учириш учун бурдан фойдаланилганда, хонанинг 
Хажми 500 м3, карбонат ангидриддан лойдаланилганда —3000 м3, 
галоид хосилали моддалар ва инерт газлардан фойдаланилган­
да — 6000 м3, юцори карралиликдаги купик ишлатилганда — 
5000 м3 булиши керак

Локал ут учириш системаси технологик аппарат ва жихоз- 
ларни хоналарда ва очиц х а в ° Д а  жойлашган бошца объектлар- 
ни химоялаш учун тавсия этилади. Локал ут учириш установ- 
каларида ут учириш воситаларинннг хамма турларндан фой­
даланилади.
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Лойи^аланадиган ут учириш установкалари автоматик бош- 
цариладиган булиши керак. Дренчерли, газли ва бурли ут учи­
риш установкаларини масофадан ^амда цул б!илан бош^ари- 
ладиган цилиб лойи^алашга рухсат этилади.

Кучланиш остида буладиган ток утказувчи ^исмлари изоля- 
цияланмасдан очи^ турган установкалар урнатилган хоналар 
учун ут учириш установкалари ишлай бошлаган пайтда электр 
энергиясини автоматик узиб цуядиган ^урилмалар кузда тути- 
лади.

Утни сув ва бур билан учирадиган спринклерли ^амда дрен­
черли установкалар энг куп ишлатилади. Утни сув билан учи­
радиган автоматик установка цуйидаги жи^озлардан тузилган: 
ёнринни учкриш ва^тида сув билан таъминлаш учун сув ман- 
баи 1 булган спринклерли (дренчерли) установка; ёрдамчи 
{автоматик) сув билан таъминлагич 2 (у сув баки; гидропнев- 
матик установка ёки водопроводдан ташкил топган) ^амда сувни 
босим билан узатадиган асосий сув билан таъминлагич 3 (ху- 
жалик-ёнринга царши водопровод ёки ёнринга ^арши водопро­
вод) ; установканинг ишга тайёрлигини контрол циладиган, уни 
ишга туширадиган ва тревога! сигнали б.ерадиган контрол- 
сигнал цурилмаси 4\ сув сепкичларга сув беришга мулжалл&н- 
ган таъминлаш 5 ва тацсимлаш 6 трубопроводлари; ёнрин чи^- 
цан жойга сув беришга мулжалланган сув сепкичлар 7 хамда 
ёнриннинг физик-химиявий факторларига реакция курсатувчи 
датчиклар 8.

Минимал ^аво температураси йил давомида плюс 4°С дан 
ю^ори буладиган хоналар учун «сувлн» ва «купикли» слринк- 
лерли ут учириш установкалари лойи^аланади. Йилига 240 
кундан ортиц вацт давомида суткалик уртача ^аво температу­
раси 8°С булиб турадиган районларда биноларнинг иситил- 
майдиган хоналари учун «^аволи», 240 кун ва ундан кам да- 
вом этадиган хоналар учун эса «^аво-сувли» спринклерли ут 
учириш установкалари лойи^аланади.

Спринклерли установкалар бир ёки куп секцияли цилиб ло- 
йи^аланади, бунда ^ар цайсн секцня учун алоз^ида бошцариш 
узели кузда тутилиши керак. Битта секция учун купи бцлан 
800 та сувли ёки купикли спринклерли сув сепкич кузда тути- 
лади. «)^аволи» ва «^аво-сувли» установкалар секциялари тру- 
бопроводларининг умумий Сирими 200 л дан ошмаслиги зарур. 
«Сувли» установкалар трубаларининг си ри м и  чекланмайди.

Чи^иб турувчи цисмлари 0,2 м дан баланд булган, цийин 
ёнадиган ва ёнадиган балкали ораёпмали (ёпмали) бинолар- 
да ^амда чициб турувчи цисми 0,32 м дан баланд булган, ён- 
майдиган ораёпмали (ёпмали) бинолардэ спринклерли уста- 
новкаларни лойи.\алашда уларни фермалар, балкалар ва бош^а 
цурилиш конструкциялари орасига урнатиш кузда тутулади.

ё н р и н н и  сув билан учирадиган спринклерли сув сепкич ро- 
зеткасидан ораёпма (ёпма) сиртигача булган масофа 0,4 м 
дан орти^ ва 0,8 м дан кам булмаслиги керак. ё н р и н н и  купик 
билан учирадиган спринклерли . сув сепкич диффузорининг
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ттастки сиртидан ораёпма (ёпма) сиртигача булган масофа 
0,5 м дан ошмаслиги лозим. Сув билан учирадиган спринклер- 
ли сув сепкичлар ораёпма (ёпма) сиртига нисбатан перпен­
дикуляр, купик билан учирадиган установкаларнинг спринклер­
лн купик сепкичлари эса полга нисбатан ноперпендикуляр 
урнатилиши зарур. Бунда купик сепкичлар диффузорини пастга 
каратиб- урнатилиши керак.

Технологик майдончалари ёхуд эни ёки диаметр и 0,75 м 
дан катта доиравий ёки туртбурчак кесимлн шамоллатиш 1̂ у- 
тилари булган хоналарда, лойи^аланганларига .цушимча ра- 
впшда майдончалар ёки ^утилар тагида ^ам спринклерлн сув 
сепкичлар кузда тутилиши даркор. Спринклерлн сув сепкич­
лар билан ёнадиган деворлар оралиш 1,2 м дан ошмаслиги 
лозим. Ёпмалари бир томонлама ва икки томонлама нншаб 
(киялнги !/з дан катта) биноларда спринклсрли сепкичлардан 

-деворларгача ^амда спринклерлн сепкичдан ёпма харисигача 
булган горизонтал буйича масофа 0,8 м дан ортик; (ёнадиган 
^амда цийин ёнадиган ёпмаларда) ва 1,5 м (ёнмайдиган ёпма- 
ларда) булнши керак.

Кавшарпнинг сую^ланиш температурасн 72°С булган сп- 
рннклерлн (сувлп) сепкичлар максимал хаво температурасн 
55°С гача булган хоналарга урнатилади. Спринклерлн сепкич­
лар кавшарининг суюцланиш температурасн билан хона ^аво- 
сининг максимал температурасн орасидаги боннца нисб&тлар 
мос равншда цуйидагича: 93°С да 56—70°С гача; 14ГС да 71— 
100°С гача; 182°С да 101 — 140°С гача. Химочланадиган битта 
хона чегараларида чициш тешикларннинг диаметрн бир хил 
булган спринклерлн сепкичлар урнатилиши зарур.

Сув билан ва купик хосил цилгичнинг эритмалари билан 
таъминлаш интенсивлиги, битта спринклерлн сепкич ёки осбн 
сую^ланадиган ^улф билан ^имояланадиган майдон, сув сепиб 
.ут учирадиган установкалар ишлаётганда спринклерлн сепкич­
лар ёки осон сую^ланадиган цулфлар орасидаги масофа 
XXVII.2- жадвалдан олиниши лозим.

Дренчерли установкалар бино ало^ида цисмларининг з̂ исо- 
бий майдонига бир йула сув сепиш, эшик ва деразалар урин- 
ларида сув пардаси ^осил цилиш талаб.1 этиладиган хоналарга, 
ёнгин хавфи юцори булган (аланга тез тар^алиши э.^тимоли 
булган) хоналарга урна^лади. Бир ски ундан куп секцияли 
дренчерли установкалар хам лойи^аланади, лекпн бунда з̂ ар 
бир секция учун ало^нда бошк^ариш узели булиши лозим. Сув 
пардаси з^осил цилиш учун дренчерли сепкичлар орасидаги ма­
софа сув сарфи эшик ёки дераза урнининг 1 м кенглигига 1 л/с 
хисобида ани^ланади.

Дренчерли установкалар цуйидаги ^олларда: бошцариш 
узелида группавий ишлайдиган клапанлар ва БК типидаги тез 
ишловчи клапанлар булганда — осон суюцланадиган ^улф 
булган уйготиш трубопроводи (сув гулдирлган трубопровод), 
спринклерлн сепкичли уйготиш трубапр'оводи ёки электр ха- 
барлагичли ёнгин сигнализацияси воситасида; боищариш
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1 0 ,0 8 12 120 30 4
2 0 ,12 0 ,08 12 240 60 4
3 0 ,2 3 0 ,12 12 240 60 4
4 0 ,4 0,15 12 360 60 4
5 Тахлинадиган материалларнину баланд- 9 180 60 3
6 лигига караб СН 75—76 буйича олн- 9 180 60 3
7 нади (1-жадвал) 9 180 3

Бино ва хоналар группаси: 1—тез ишлайдиган марказий процессори секун- 
дига 10000 ва ундан куп оцерацияни бажарадиган электрон-хисоблаш машина- 
лари (са^ни 20 м2 дан сшмайдиган хоналарга урнатиладиган Э^М  лардан таш- 
цари) жойлаштириладиган хоналар; 2 —буяш, буё^чилик, ёгочга ишлов бериши- 
шимдириш ва бошца хоналари; 3—резина-техник буюмлар тайёрланадиган хона­
лар; 4 — экстракцияни ос он алангаланадиган ва ёнувчи сукмушклар билан гид- 
рогенлаш з^амда дегидрогенлаш компрессор стгнииялари жойлаштириладиган 
хоналар; 5 — ёнадиган упакоькага жойланган ёнмайдиган материаллар (эхтиё- 
цисмлар, асбоблар ва ^оказо) омбори; 6 — ёнадиган цаттиц материаллар омбори; 
7 — локлар, буёцлар, резина-техник буюмлар, осон алангаланадиган хамда 
ёнувчан суюцликлар ва ^оказолар омбори.

Э с л а т м а .  Сув сарфини хисоблаш учун хоналарнинг умумий майдони (агар 
технологик маълумотлар булмаса, дренчерли установкалар учун) жадвалнинг 
5- графасидан олиниши керак.

Силли^ ораёпмалар тагига урнатиладиган сув билак ут учириш установка- 
ларининг спринклерли сепкичлари орасидаги минимал масофа 1,5 м булиши за- 
рур. Жадвалнинг 2 ,3 ,5 - графаларида сцринкларли установкалар жойлаштирилган, 
баландлиги 10 м  гача булган хоналар учун маълумотлар келтирилган.

узелида электр юритмали задвижка ва вентиллар булганда эса 
электр хабарлагичли ёнрин сигнализацияси воситасида авто­
матик уланиши (ишлаб кетиши) керак. Сув тулдирилган уй- 
ротиш трубопроводи (диаметрини 15 мм цилиб лойи^аланади) 
группавий ишлайдиган клапанли ёки БК типидаги клапанли 
бош^ариш узели тагида жойлашган трубопровод доимий боси- 
мининг купи билан баландлигйда урнатилиши лозим.

Спринклерли сепкичлар ва осон суюцланадиган цулфлар 
opa ёпмадан купи билан 0,4 м масофада урнатилиши зарур.

Купикли з^ажмий ут учириш купик билан тулдириладиган 
з^ажми 3000 м3 дан ошмайдиган хоналар учун лойи^аланади.

Спринклерли ва дренчерли установкаларнинг сув келадиган 
(ташци ва ички) трубопроводлари ^алцасимон цилиб! лойвда- 

ланиши даркор, Учта ва ундан кам бош^ариш узеллари учун сув
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келадиган трубопроводлар охири берк цилиб лойи^аланиши 
мумкин.

Автоматик ут учириш установкаларининг насос станция- 
ларида (насослар камида иккита булади — улардан биттаси 
иш насоси, бошцаси эса резерв насос ^исобланади), одатда, 
иккита электр билан таъминлаш манбаи булиши, улар бино 
ичидаги биринчи ва подвал цаватларида, утга чидамлилик че- 
гараси 0,75 соат булган ёнмайдиган деворли ^амда пардевор- 
ли, ташцарига ёки зинага ало^ида чи^иш йули булган иситила- 
диган ало^ида хоналарда жойяаштирилиши керак. Бу хона­
ларда ёрурлик сигнализацияси булиши лозим. Сув баклари, 
резервуарлар, гидропневматик баклар ва бошцалардаги тегил- 
майдиган (дахлсиз) ёнгинга к;арши сув запаси к;уйидагича оли- 
ниши керак; ут учириш насослари цул билан ва автоматик 
ишга тушириладиган булса — сув запаси ёнгинни ички ёнрин 
.жумраклари билан 10 мин давомида учиришга,' автоматик ут 
учириш установкалари тацщарида жойлашганда эса ут учириш 
насосларининг бир соат ишлашига етадиган булиши лозим.

3- §. Автоматик му^офаза-ёнгин сигнализациясини лойи^алаш
Автоматик ёнрин сигнализацияси усгановкаси ёнринни ани^- 

лаш ва у пайдо булган жой ^ацида хабар бериш приборла- 
ридан ташкил топган. Бу приборлар жумласига дастаки ва ав­
томатик хабарлагичлар, цабул цилиш станцняси, таъминлаш 
^урилмаси ва линиявий иншоотлар киради. Ишлаш принципи- 
га кура автоматик хабарлагичлар ^уйидаги хилларга: атроф- 
мухитнинг берилган темиературасига реакция курсатадиган 
иссш^лик хабарлагичларига; ёнишда ажралиб чицадиган тутун 
ва газларга реакция курсатадиган тутун хабарлагичларига: очиц 
аланга пайдо булишига реакция курсатадиган ёруглик ха­
барлагичларига; атроф-му^ит температурасининг кутарилиш 
тезлигига реакция курсатадиган дифференциал хабарлагичлар- 
га; бир йула ^ам исси^ликка, ^ам тутунга, ^ам ёрурликка ре­
акция курсатадиган аралаш (комбинацияланган) лабарлагич- 
ларга булинади.

Кнопкали дастаки хабарлагичлар ёнрин сигнализацияси 
учун ^ам (ПКИЛ-9, ПКИЛ-4м-1), му^офаза сигнализацияси 
учун ^ам, автоматик сигнализациянинг урнини босиш учун дам 
ишлатилади.

Хабарлагичларнинг тармок^а уланиш усулига кура ёнрин 
сигнализацияси системалари ^ал^асимон. нурли системаларга, 
ёнрин-му^офаза сигнализацияси системалари эса автоном (мус- 
такил) ^амда марказлаштирилган системаларга ажратилади. 
Ёнрин-му^офаза сигнализациясида му^офаза сигнализацияси 
хабарлагичлари (датчиклари) ва ёнрин сигнализацияси хабар- 
лагпчлари умумий линияга кетма-кет уланади.

)^аво му^итининг нисбий намлиги 80% дан ошмайдиган, 
ёнрин чиоданлигини температуранинг кутарилишига ь^араб аниц- 
лаш мумкин буладиган хоналарда автоматик ёнрин сигнализа-
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циясини лойи^алашда АТИМ-3, АТП-Зм иссн^лик хабарлагич- 
лари, ТОЛ-10/100 ёнгин сигнализацияси станциялари булган 
ПОСТ-1 ва ДТЛ хабарлагичлари ишлатилдди, шунингдек, бу 
мацсадда комбинацияланган (тутун ва иссицликка реакция 
курсатадиган) КИ-1 хабарлагичлари булган СДПУ-1 установ- 
касидан ^амда комбинацияланган КИ-1 хабарлагичлари ва 
СИ-1 ёруглик хабарлагичлари б!улган СКПУ-1 установкасидан 
фойдаланиш керак.. Нисбий намлиги 80% дан юцори булган 
хоналар учун ТОЛ-10/50-С ёнгин сигнализацияси станцияси 
бор АТП-Зв, АТИМ-3, ДТЛ, МДПИ-028, ТРВ-1, ТРВ-2, ПОСТ- 
1-С типидаги иссицлик хабарлагичлари лойи^аланиши керак. 
Юцори вибрация шароитларида ССП-2А, ССП-2И ёнгин сигна­
лизацияси системалари лойи^аланади.

Портлаш жи^атидан хавфли хоналарга портлашдан ^имоя- 
ланган ВЗГ типда бажарилган портлаш жи^атидан хавфсиз 
ДПС-038, ТРВ-1, Т1?В-2 хабарлагичлари (датчик-лари), порт­
лашдан ^имояланган ВЗГ типда бажарилган портлаш жихати- 
дан хавфсиз ДМБ-70-С датчиклари (улар ПОСТ-1-С хабарла 
гичлари комплектига киради), портлашдан ^имояланган ВЗГ 
типда бажарилган ДПИД ёруглик хабарлагичлари урнатили- 
ши керак. Бу хабарлагичлар СДПУ-1, СКПУ-1 станциялари 
билан ПИО-017-01, ПИО-017-02 оралиц ижрочи органлар ёрда- 
мида ишлайди.

Механик щикастланиши мумкин булган жойларга урнатила- 
диган хабарлагичлар ^имоя цурилмалари билан таъминлаипши 
лозим.

Исси^лик хабарлагичли автоматик ёнгин сигнализациясини 
лойи^алашда битта хонада камида иккита хабарлагич кузда 
тутилиши керак. Ёнгин сигнализацияси станциясининг битта 
нури битта цаватда жойлашган хоналарни ^имоя цилиши 
лозим. Ишлаб чицариш биноларининг камида бешта хонаси 
битта нур билан ^имояланиши керак, лекин бунинг учун улар 
ёнма-ён жойлашиши ёки уларнинг ^амма эшиклари умумий 
кор ид орда булиши шарт. Маъмурий биноларнинг, умумий ко- 
ридорга эга булган унта хонасини битта нур бклан ^имояла- 
нади. Станциянинг битта нурига 50 тагача хабарлагич уланиши 
мумкин.

Силли^ ораёпмалн хоналарга хабарлагичлар куйидаги 
собда урнатилади (XXVI.3- жадвал).

Автоматик исси^лик хабарлагичлари, хонанинг баландли- 
гидан цатъи назар, ёниш э^тимоли энг куп булган ва мумкин 
булган ёнгин манбаидан ^изийдиган иссиц ^аво тупланаднган 
зонада шипда урнатилади. Хабарлагичларни деворларда шип- 
дан купи билаан 0,5 м масофада урнатишга йул ^уйилади. Ора- 
ёпмаларида 60 см дан ортиц чик;иб турадиган конструкциялар 
булган хоналарда хабарлагичлар ^ар бир пролётда, жадвалда 
келтирилган нормаларга риоя ^илинган ^олда лойи^аланиши 
зарур.

Жуда куп мицдорда тутун ажралиб (электр аппаратлар ва 
з^оказоларнинг ёниши) бицсиб ёниш э^тимоли юз берадигак
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Х Х У 1 . 3 - ж а д в а л .  Хабарлагичлар урнатиш ^исоби

Х а б а р л а г ц ч
т и п и

Б и т т а  х а б а р л а г и ч  
б и л а  и к о н т р о л  

К и л н н а  д н г а н  п о л  
( о р а ё п м а )  ю з и  м*

Х а б а р л а г и ч л а р -  
н инг '  м а к с и  м а л  

о р а л и г и ,  м

Х а б а р л а г и ч л а р -  
н н н г  д е в о р л а р д а н  

м а к с и м  а л  у з о ц -  
л и г и ,  м

АТП-Зм, АТП-ЗБ 15 4 2
АТИЛМ, АТИМ-3 15 4 2
д т л 15 4 2
ТРВ-1, ТРВ-2 15 4 2
-МД ПИ-028 20—30 6 3
ДПС-038 30 6 3
ПОСТ-1 (ДМ-70, ДМД-70) 25 5 2 ,5

холлар учуи автоматик тутун хабарлагичлари (ИД-1М, ДИП-1 
типидаги иоиизацион ва боища хабарлагичлар лойи^аланади. 
Тутун хабарлагичлари ^авосининг температураси 30 дан 50°С 
гача узгариб турадиган хоналарга, баландлигидан цатъи на- 
зар, хонанинг 50—100 м2 са^ни ^исобида бир-биридан 10 м ва 
деворлардан купи билан 5 м масофада урнатилиши мумкин. 
Кабель тунелларида ва коридорларда улар бир-биридан 15 м 
масофада урнатилади. Нурга уланадиган хабарлагичлар сони 
ёнгин сигнализацияси станциясининг техник маьлумотларига 
кура ани^ланадй.

Автоматик ёруглик хабарлагичлари са^ни катта ва баланд, 
ёнгин чи^ишига очи^ аланга сабаб буладиган хоналарга (буяш, 
буёцчнлик ва бош^а хоналарга) урнатилади. Ёруглик хабар­
лагичлари ^аво температураси —10 дан +40°С гача узгариб 
турадиган, хавосининг нисбий намлиги 80% гача (СИ-1) ва 90% 
гача (АИП-М) буладиган берк хоналарга урнатилади. Еруглик 
хабарлагичларини очи^ алангадан фойдаланиладиган, пай- 
вандлаш ишлари бажариладиган, электр учцун чи^адиган ха- 
восида кислота ёки инщор буглари буладиган хоналарга урна- 
тишга йул цуйилмайди. Ёруглик хабарлагичлари шип, девор 
токчалари, жи^озларнинг шундай жойларига урнатилиши ке- 
ракки, уларга бутун хона купи билан 30 м масофадан «куриниб 
турсин». Ёруглик хабарлагичлари уларга цуёш нури.бевосита 
тушишидан ва ёритиш лампалари бевосита таъсир этишидан 
химоялапган булиши зарур. Ёруглик хабарлагичлари урнати- 
ладиган жойларнинг ёритилганлиги 50 лк дан орти^ булмас- 
лиги лозим.

Тревога сигналларини цабул ^илиш ва бериш учун мулжал- 
ланган автоматик сигнализация станциялари, корхонанипг кен- 
гайтирилишини ва 10% ми^дорда сигим запаси булишини хи- 
собга олган >^олда, зарур мицдордаги нурларнинг уланишини 
таъминлайдиган ^илиб танланади. Сигналицазия станциялари 
диспетчерлик хонасига, ^оровулхонага ёки сутка буйи навбат- 
чилик к^илипадиган бош^а хоналарга урнатилиши мумкин. Ав­
томатик снгин сигналлизацияси урнатнладиган хоналар курук, 
яхши шамоллатиладиган, чанг ва газ кирмайдиган, етарлича 
ёритиладиган (камида 75 лк) хамда аварнявий ёриткичлари
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асосий ёриткичларга нисбатан 10% булийш зарур. Автоматик 
ёнрйн сигнализацияси лойихаланадиган хоналар силкинмайди- 
ган (вибрацияланмайдиган) булиши керак. Автоматик ё н п ш  
сигнализацияси станциялари электр билан таъминлаииш дара- 
жасига кура I категориядаги электр истеъмолчилари ^аторига 
киритилиши керак (Госпожарнадзор рухсат берса, бошка ка- 
тегорняларга киритиш ^ам мумкин).

Ё н р и н  сигнализацияси линияларининг трассалари имкони 
борича ^ис^а булиши ва цуйидагича: бино (хона, коридор) 
ичида бордюрлар ^амда карнизлар тагидан пол сат^идан Ка- 
мида 2,5 м баландликда, зина майдончалари ва вестибюллар- 
нинг таш^и деворлари буйлаб пол сат^идан камида 3 м ба- 
ландликда бинонинг архитектура чизи^ларига нисбатан па- 
раллел тарзда утказилиши лозим. ё н р и н  (му^офаза-ёнрин сиг­
нализацияси станциялари учун линиявий абонент кабеллари 
ГОСТ 433—58, ГОСТ 63*23—62, ГОСТ. 6437—65, ГОСТ 1508—63 
буйича олиниши кер^к (ТРВ, ТРП, ТНВ^ ТПП, КНРГ, КВРБ, 
КВРГ, КВВГ, ВВГ, АВВГ, СБВГ, КНРБ, ВРГ, СРГ, НРГ мар- 
кали кабеллар ишлатилади). Электр ёнгин сигнализацияси 
системалари царшилиги 10 Ом дан ошм'айдиган ^имояловчи 
ерга улагич билан таъминланиши зарур.

Му.\офаза-ёнрин сигнализацияси станциялари сифатида 
объектларга урнатиладиган ^абул-контрол приборлари «Снг- 
иал-ЗМ-1», «Сигнал-31», «Сигнал-38» (КРС), «Сигиал-28М, 
«Сигнал-39», кичик си ри м л и  «Комар-Сигнал 12 АМ», «Комар- 
Сигнал- 12БМ» концентраторлари, «Рубеж-1» периметрал оп­
тик-электрон сигнализация цурилмаси «Шти-М» си р и м л и  пери­
метрал сигнализация ^урилмаси. «Луч-К» ва ФОУП-М фото­
электрик цурилмалари лойихаланиши мумкин.

Му^офаза-ёнрин сигнализацияси системасидаги ёнрин ,ха- 
барлагичларининг сутка буйи ишлашини таъминлаш учун ло- 
йи^ада ёнрин хабарлагичлари ва му^офаза датчикларнни 
(«Барьер-М», ДЭК-2, ДЭК-3, БК-1М ДМК-П) шундай жой-

,ття 1т т т н п п 1т1 у  у  р л ф у т н  п п т п и  у р п я  к  к * и  - м у у п А я  ’З я______^_ПП К  И П ГШ К Я С Ит т а о т  I п | » и  111 1 т т О Д а  I у  т л Л  г11Л1 П  Л С у а  1\ 1\ т  у  а о а  и у и / л п «

датчиклари узилганда ёнрин хабарлагичлари ишлайдиган бул- 
син. Иирик корхоналар учун бундай ишлаш имкопиятинн 
СК-ПУ-1 комплекс ёнрин .сигнализацияси установкаси берадп. 
Бу установкада битта нурга (^аммаси булиб 50 та нур бор) бнр 
йула 10 та комбинацияланган тутун за иссшулик хабарлагичла­
ри ^амда ёрурлик хабарлагичлари уланган ёнрин сигнализа­
цияси блоки, му^офаза сигнализацияси блоки, автоматик ин­
формация блоки ва таъминлаш блоки (5000 м2 гача майдоини 
контрол ^илади) бор.

4-§. Ёнгинни учиришда ишлатиладиган химиявий воситалар

ён р и н н и  химиявий воситалар билан учиришда ут учиргич- 
лар деб аталадиган ) а̂р хил приборлар, аппаратлар ва цурил- 
малардан фойдаланилади. Ут учиргичлар дастаки, кучма ва 
стационар булади.
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Купикли дастаки ут учиргичлар эндигина пайдо булган 
ёнринни учириш учун- ишлатилади. Заряднинг кислотали ва 
ипщорли цисмлари аралашганда химиявий купик ^осил була- 
ди. ОП-5 учиргичи купикни 6—8 м га отади, ишлаш давомли­
лиги 50—70 с, унга 8, 7 л сув ва ишцор цуйилади./Бу учиргич 
ёрдамида ёнаётган ^амма цаттик моддалар ва бензин, керосин 
учирилади (спирт, ацетон ва углерод сульфидни учиришга 
ярамайди).

Кучланиш остида булган ёнаётган электр установкалари 
проводкалар, автомобиллар двигатели, цимматбя^о материал 
ва жи.^озларни учиришда 2 л (1,4— 1,5 кг) сую^ углерод (IV) 
оксид сигадиган пулат баллонли ОУ-2, ОУ-5 (5л); ОУ-8 (8 л) 
ут учиргичлари ишлатилади. Улар 70 кг/см2 босим билан иш- 
лайди. Ут учиргич диффузоридан отилиб! чи^цан сую^лик тем- 
лератураси —79°С булган ^ор куринишидаги жуда куп ми^дор- 
даги газ (400—500 марта куп) хосил к;илади. Бу ^ор ёнаётган 
моддани совитади. Учиргичлар купикни мос равишда 1,5, 2 ва
3,5 м узоц^а отади; уларнинг ишлаш давомлилиги 25—30, 40— 
50, 50—60 с.

Кукунли ОПС-6 ва ОПС-Ю ут учиргичлари мос равишда 
0,15 ва 0, 25 м2 ли металл юзасини учириш учун ишлатилади, 
уларнинг ишлаш давомлилиги 40—70 ва 45—80 с.

5- §. Госпожарнадзор. Унинг ташкил килиниши ва вазифалари

Давлат ёнгин назорати (Госпожарнадзор) иттифоц-респуб- 
лика Ички ишлар министрлигининг ёнриндан му^офаза цилиш 
бош боищармаси томонидан амалга оширилади.,Давлат ёнгин 
назорати органлари зиммасига ёнриндан му^офаза цилишга 
оид К,оидалар, Инструкциялар ишлаб чи^иш ва нашр ^илиш; 
ёнриннинг олдини олишга оид цоида ва нормалар, тадбирлар- 
нинг хамма корхоналар хамда алохида шахслар томонидан 
бажарилишини назорат цилиш; лойихалаш ва к;уриш вацтида 
■ёнгиннинг олдини олишга оид талабларнинг бажарилишини 
текшириш (хулосалар бериш); ут учирувчи булинмаларнинг 
ишга шай туришини ^амда ут учириш воситаларининг бену^- 
сонлигини текшириш вазифалари юкланади.

Давлат ёнгин назорати органлари ёнриннинг олдини олиш­
га оид цоида, норма ва инструкцияларнинг бузилишига айбдор 
булган маъсул шахсларни маъмурий ёки жиноий жавобгар- 
ликка тортиш, ёнгин хавфи турилганда объектдаги ишларни 
цисман ёки бутунлай тухтатиб цуйиш ^уцу^ига эга. Давлат 
назорати ва унга ^арашлн ташкилотларнинг вазифа хамду 
хуку^лари СССР МИК ва ХКС 1936 йил 7 апрелдаги ца- 
рори билан тасдикланган «Давлат ёнгин назорати ва ша^ар 
ёнрин му^офазаси ^ацидаги Низом»да белгиланган. Ша^ар- 
лар ва ша^ар типидаги посёлкаларнинг ёнгин мухофазаси, шу- 
нннгдек, у.зларида ут учирувчи ^исмлар булмагап корхоналарда, 
янги ^урилишларда, турар жой ва жамоат биноларида ёнрин­
нинг олдини олиш назоратини амалга оширади. Енгинларни ур-
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ган н ш , ёнтин ш арои ти да цурилиш  к он струкц и ялари га  таъси р  
ци лувчи  о м и л л ар н и  ан и ^л аш  м а с а л а л а р и  билан  Б утун и тти ф о^ 
ёнриндан м у ^ о ф а за  цилиш  илмий текш ириш  институти шурул- 
л а н а д и .

6- §. Кунгилли ут учирувчилар друж инаси, ёнрин-техник 
комиссияси, уларнинг ^уцуц в а  вази ф ал ар и

У нча к а т т а  б у лм аган  ёнринларнинг 30 проценти кунгилли  
у т  учи р у вчи л ар  д р у ж и н аси  (Д П Д  — д о бр о во л ьн ая  п о ж ар н ая  
д р у ж и н а )  а ъ зо л а р и  том онидан  учирилади . « С ан о ат  ко рхон ала- 
р и д а  ва м и н и стрли клари  ^ а м д а  и д о р ал ар н и н г бош ца объектла-' 
р и д а  Д П Д  туррисида Н изом »га м увоф и ^ сан о ат  ко р х о н алар и  
в а  ^У рилиш  о б ъ ек тл ар и д а  Д П Д  л ар  таш к и л  ц и ли нади . А ввал  
Д П Д  га ^ а б у л  ^илиш  туррисида ш ахсий а р и за л а р  ц абул  цили- 
ниб, кейин корхон а, цурилиш  б ош ц арм аси  буйича буйруц чи- 
ц ар и л ад и . К унги лли  ут учи рувчи лар  д р у ж и н аси  ^ ар  цайси 
с м е н а д а  узин инг 3— 5 ки ш и лик ж ан го в ар  расчёти  б у лад и ган  
ц и ли б  таш к и л  эти лади . Д П Д  нинг ^ ам м а  и ш лари га  корхона- 
л а р д а  тузилиб , Бош ^арм -а (цурилиш ) бош лирининг буйрури 
б и л а н  тасд и ц л ан ад и ган  ёнрин-техник ком иссияси  р а ^ б а р л л к  
ц и лад и . Б у  ком иссия 9— 15 киш идан и б орат  булиб<; текш ириш - 
нар у тк азад и , ак тл ар  тузади , ёнринга царш и т а д б и р л а р  иш лаб 
чи ц ади . К ом иссия раиси  вази ф аси н и  И Т Р  нинг р а ^ б а р  ходими, 
.унинг у ри н босари  вази ф аси н и  Д П Д  бош лири утайди . Т ехника 
х авф си зл и ги  буйича инж енер, бош  энергетик, бош  м еханик ва 
ж а м о а т  та ш к и л о тл ар и  ваки л л ар и  ком иссия а ъ зо л а р и  килиб 
тгайинланади.

Х ар бир у ч астка , объект , цех учун чекиш  ж о й л ар и , турли  
м а те р и а л л а р н и  сац л аш  ж о й л ар и , хо н ал ар н и  йигиш тириш  тар - 
тиби , иш чи -хи зм атчн ларн и н г узини тутиш  ц о и д ал ар и  ва в а зи ­
ф а л а р и , к о р ж о м ал ар н и  (м ойли л а тт а л а р н и ) тутиш  ^ а м д а  сац- 
л а ш  ^о и д ал ар и  курсати ли б , ёнриннинг олдини олиш  реж и м и га  
о и д  м а^ал л и й  и н струкц и ялар  иш лаб  чи ^и лади . ---------

К атта-к и чи кли ги  ва етк азган  за р а р и д а н  ц атъ и  н а за р , ^ар  
бир ёнрин объ ект  р а ^ б а р и  тай и н лаган  ком иссия том онидан  м а- 
х.аллий ёнрин н азо р ати  о р ган л ар и  и ш тироки да текш и ри б  чи^и- 
л а д и . ё н р и н  чиц^ан  ж ой н и н г у зи да у т  учириш  були нм асини нг 
бош лири о б ъ ект  м аъ м ури яти н и н г в ак и л л ар и  и ш тироки да ёнрин 
^ а ^ и д а  акт  тузади . Т екш ириш  ^а^ и д аги  а к т  в а  м атер и ал л ар  
ёнри нларни  стати сти к  хисобга оли0 бориш  м ан б аи  ^и со бл ан а- 
ди . Ш у м атер и ал л ар  асосида ёнринларнинг олди ни  олнш га ва 
ул ар н п  с ам ар ал и  учириш га ^ ар ати л ган  таш ки ли й -техн и к  т а д ­
б и р л ар  иш лаб  ч и ^и лади . ё н р и н  туррисидаги  а к т  ёнрин учирил- 
ган д ан  бир сутка кейин ёнриндан м у ^о ф аза  ^и лиш  б о ш ^ар м аси  
ёки  булим ига ю бори лади . ё н р и н  ^ а ^ и д а ги  аниц м аъ л у м о тл ар  
.(кури лган  зар ар  м и ^ о р и ,  ай б до р л ар  ва ^ о к азо ) ёнриндан му- 
з^офаза цилиш  б о ш ^ ар м аси га  цуш им ча т а р зд а  б и лди ри лади .
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7- §. ёнрин хавф сизлиги  талаблари н и н г бузилиши учун 
ж аво б гар л и к

ён ри н  х авф си зл и ги га  оид  К о и д ал ар , и н струкц и яларн и  бу- 
зи ш д а ж а в о б га р  ш ах сл ар  в а  и ш чи -хи зм атчи ларга  н и сб атаи  
ж а м о а т  ч о р ал ар и  ва  интизом ий ч о р ал ар  ку р и л ад и . Д а в л а т  
ёнрин н а зо р а т  о р ган л ар и га  ёнрин чициш ига айбдор гр а ж д а н л а р -  
га м аъм ури й  т ар ти б д а  10 су м гача , л аво зи м л и  ш ах сл ар га  эса 
50 сум гача ж а р и м а  солиш  ^у ^ у ^ и  бери лган . П ул ж а р и м а л а р и  
солиш  ва  б о ш ^а  ч о р ал ар  куриш  (ж а р и м а  урни га огохлан ти - 
р и ш ) ш ах ар  ва р ай о н л ар д аги  ёнриндан м у ^о ф аза  цилиш  бош - 
ц ар м аси  ва були м лари н и н г б ош ли ц лари , д а в л а т  ёнрин н а зо р а т и  
н н сп екторлари  том онидан  ко р х о п ал ар д а , ёто ц х о н ал ар д а , уй- 
л а р д а , л о й и ^ а л а ш д а . ва  ц ури ш да; ёнринга царш и инвентаре 
л а р д а н , ж и ^ о зл а р д ан , ёнринларни авто м ати к  ан и ц лаш  ^ а м д а  
учириш  в о си тал ар и д ан  ф о й д ал ан и ш  ва у л ар н и  с а ^ л а ш д а  ён­
рин хавф си зл и ги  К ,оидаларини бузган  ш ах сл ар га  н и сб атав  
ам а л га  ош ирилади . А гар  ёнрин учун айбдор ш ахе ж иноий ж а -  
в о б гар л и к ка  то р ти лад и ган  булса, ун га  ни сбатан  м аъ м у р и й  чо­
р а л а р  куриб булм ай ди . ё н р и н  хавф си зли ги  ц он далари н и н г бу- 
зи л ган л и ги  ^ а ^ и д а ги  ак тл ар н и  Д П Д  б ош ли ^лари , ёнрин-техник 
ком и сси яси нин г аъ зо л ар и , м илиц ия ходи м лари , ёнриндан му.\о- 
ф а за  цилиш  кд о р ал ар и н и н г х о д и м лари  (р а^ б ар  х о д и м л а р и ) 
^ ам  ту зи ш л ар и  мумкин.
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